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PATENTE DE INVENCION

por VEINTE afios

golicitada en Espafia a favor de YOSHIDA KOGYO K.K., de na-
cionalidad japonesa, domiciliada en No. 1, Kanda Izwni-cho,
Chiyoda~ku, Tokyo, Japén, por "Método de fabricar cierres

de cremallers individuales", con prioridsd de la solicitud

jeponesa 51-82667 de fecha 12 Julio 1976. = = = = = = = =

MEMORIA DESCRIPTIVA

ANTECEDENTES DE LA INVENCION
Campo de la invencién

La presente invencién se refiere a un método de
fabricar cierres de cremallera a partir de un par de bandas

de cierre de cremallera de longitud continua o substancigl-

mente sin fin, = = =« = = = = = - - - .= e

Técnica anterior

Se han hecho distintos intentos para quitar elemen
tos de acoplamiento helicoidales o del tipo en meandro que
estdn cosidos a un par de bandas continuas de cierre de cre

mallera, proporcionsndo de este forma espacios libres de
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elementos ¥n la cadena de cierre de cremsllera. Paras lograr
tal eliminacién de los elementos, se conoce cortar las cabe
zas de acoplamiento de los el;ementos de acoplamiento que se
hen de sacar, y luego sacar sus partes de brazo desde deba-
jo de los hilos de coser, a fin de permitir que los hilos
de coser permanezcen intactos, y mantengan los elemensos de
acoplamiento adyacentes establemente contra su levantamien-~
to 0 separacién de la cinta de soporte, No obstante,’ este
intento ha de realizarse con maquineria relativemente com-

Segin otros esfuerzos, se adhiere una pelicula de
resina sintética termopléstica a un par de bandas de cierre
de cremallera z fin de extenderse a travéds y sobre la cade-~
na de cierre de cremallera. Entonces se troquels la pelicu-
la adherids para proporcionar un espacio libre de elementos
en la misma, de modo que se pueda impedir el deshilachamien
to del borde cortado durante la manipulacién y uso. Con es-
te procedimiento, la etape de aplicar una pelicule es forzo
samente independiente de la etapa de cortar el espacio, ¥
el resto de pelfcula sobre las bandas tiende a obstruir el

paso a su travéds de una aguje de coser cuando se ha de co-

ser el cierre de cremallers a una prenda, = = = = = = = = « =

Para hallar une solucién a estos problemas, se ha
propuesto un género formado de fibras sintéticas termoplés-

ticas o hilo de mezcla de las mismas para su uso en las ban

-



das de cierres de cremallera. Primero se corta un grupo de
elementos de acoplamiento correspondientes a una longitud
deseada de dichas cintas de soporte, dejando los hilos de
coser en la cinta. Entonces se recorta una parte de las cin
5e tas que tiene um borde libre de elementos para proporcionar
un espacio en el mismo. Simulténeamente con la formacidn
del espacio se trata térmicamente el borde cortado de las
cintas por e;jempio con un soldador de alita frecuencis a fin
de dejarlo libre de deshilachamiento. Esta disposicién, no
10. obstante, tambidén implica dos etapas de formacién de espa-
cio en el trabajo, afectando adversemente de esta forma el
régimen de produccién. Ademés, los bordes libres de elemen
tos de las cintas tienen hilos de coser sueltos que permi-
ten que los elementos de acoplamiento adyacentes se levanten
15. ¥y actien como barrera cuande se coloca un cursor sobre ls

cedene de clerre de cremallera. — = = = & = = = = - - = - -
Resumen de la invencidén

Segin este invencién, se proporcions un espacio
libre de elementos troquelando un par de bandas de cierre
20, de cremallers continuas en un primer puesto de trabajos Si-
multéneamente con la formacién del espacio, se cortan las
bandas en una linea que se extiende transversalmente con
respecto a las mismas y substancialmente en el centro del
espacio, a fin de separar de esta manera un tramo indivi-
254 dual de cierre de cremallera. Las bandas tienen cintas de

soporte hechas de un género que incluye fibras sintéticas
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termoplésticas y las etapas de proporcionar un espacio y
cortar las cintas se realizen con la aplicacién de calor, de
modo que se impide el deshilachemiento de los bordes corte-
dos. Un tope terminal inferior se monta sobre la parte ter-
minal cortada del tramo individual de cierre de cremallera
simulténeamente con la ‘etapa de proporcionar el espacic 1i
bre de elementos. Durante el movimiento de avance de las ban
das desde el primer puesto de trabajo, se aplica un cursor
sobre la cedena de cierre de cremsllers de las bandéé, Un
tope termingl superior se monta en la parte terminal ébrta—
da de las cintas en un segundo puesto de trabajo situédo co
rriente abajo del primer puesto. La etapa de montar ¢l tope
terminal superior se realiza simuliéneemente con la étapa re
petida de oortar las bandas para separar un tramo individual

de cierre de cremallera en el primer puesto, - — = = = - - -

Una finslidad de la presente invencién es propor-
cionar un método de fazbricar cierres de cremallera a partir
de un par de bandas continuag de cierre de cremallera, com=-
prendiendo el método varias etapas que se realizen simulté-
nesmente en un puesto de trabajo para simplificer y acortar

el procedimiento globali = = = = = = = = = = - - - - - - -

Otra finglidad de la presente invencién es propor
cionar un método de fabricar cierres de cremallera g partir
de un par de bandas continuas de cierre de cremallera, com-—

prendiendo el método etapas que seé realizan en diferentes



puestos de trabajo al mismo tiempos = = « = = = = = = = « =

Otra finalidad de la presente invencién es propor
cionar un método de fabricar cierres de cremallera a partir
de un par de bandas continuas de cieire de ,cremallera;_~ com-

5e prendiendo'el método las etapas dispuestas para economizar

en energia y mano de obrae « = = = = = = = = - - - - - -

Estas y otras finalidades de la presente inven-
cién se harén mis evidentes de la siguiente descripcién

lefda conjuntzmente con los planos aNeXoSe « = = = = = = =
10, REVE DESC. ION DE 1.0S DIBUJOS

Ia Figura 1 es una vista en planta fragmentaria
de un par de bandas continuas de cierre de cremallera con
una cadena, a partir de las cuales se fabrican cierres de

cremallers individuales segin un método de esta invencién;

15« la Figura 2 es una vista en planta fragmentaria
de las bandas con un espacio libre de elementos y un tope
termingl inferior, estando cortadas las bandas para separar

un tramo de cierre de cremgllera; = — - = @ « = « = = - - -

la Pigura 3 es una vista en planta fragmentaria
20. de las bandas con una parte terminal cortada desde la cual

se enhebra un cursor sobre la cadenaje= = = = = =« = - « « -

la Figura 4 es una vista en plante de un clerre
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de cremallera terminado; = = = = = = = — = e

la Figure 5 es una vista en plaente ampliada de un
punzén para formar wn espacio libre de elementos en un per

de bendas de cierre de cremallera y para cortar les bandas;

la Figura 6 es una vista en seccién transversal

por la linea VI-VI de la Figura 5; = = « = = = = = - - - -

la Figura 7 es una vista en seccién trensversal

por la linea VII-VII de la Figura 5; y = = = = = = = = = - ~

lg Figura 8 es una vista en plenta ampliada de

una modificacién del punzén. = « = = = = = @ = «w v -« - = =

DESCRIPCION DETALLADA DE TAS REALIZACTIONES PREFERIDAS

La Figura 1 ilustra un par de bandas 10, 11 de
clerre de cremallera de longitud contiﬁua 0 substencialmen-
te sin fin, que comprenden un par de cintas 12, 13 de sopor-
te, respectivamente, formadas cada una de un género tejido
a la plana o de punto y compuesto de fibras sintéticas ter~
moplésticas o un hilo con mezcla de las mismas, y una cade~
na 14 de acoplamiento que tiene un par de filas de elemen-~
tos 15, 16 de acoplamiento de resina sintética, estando co-
sidas las filas de elementos 15, 16 de acoplamiento con hi-
los 17 a los bordes longitudinales enfrentados de las cin-

tas 12, 13+ Los hilos 17 de costura se hacen de fibras sin-
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téticas termoplésticas o hilo de mezcla de las mismas. Si
bien los elementos 15, 16 de acoplemiento se ilustran en for

ma helicoidal, pieden ser del tipo en meandroe = - = - = = -

Para la fabricacién de cierres de cremallera indi
viduales, se’desplazsn las bandas 10, 11 cara arribacen la
direccién longitudinal de la flecha 18 de cabeza Unica. El
movimiento de las bandas 10, 11 es intermitente y dispuesto
para hacerlas avanzar en una distancia correspondienié’a la

longitud del cierre de cremazllera individual, = « = = « = -

Mientras las bandas 10, 11 estén descensando entre
movimientos intermitentes en un primer puesto, se propcreig
na un espacio 19 libre de elementos 'troquélando las bandas
10, 11 tal como se ilustra en la Figurs 2, teniendo el espa
cio '1'9 uns, anchuré. igual al meno;a a la anchura de la cadena
14 de acoplamiento de modo que no se dejen ni elementos ni
hilos de coser en una parte de las bandas 10, 11 donde se
define el espacio 19. El espacio 19 tiene una configuracién
substancialmente rectangular y tiene un extremo conformado
en forma de una V para facilitar el acoplamiento subsiguien

te de un cursor sobre la cadena 14 de acoplemiento, = = = - -

Simulténeamente con la formacién del espacio 19,
se cortan las bandas 10, 11 por una linea 20 que se extien-
de trznsversalmente con respecto a las bandas 10, 11 y subg
tencialmente en el centro del espacio 19, por lo que se se-

paera un tramo individusl 21 de cierre de cremallera de las



bandas 10, 11 de cierre de cremallers continuage, - « ~ - -

La operacién de troquelado y corte de las bandas
10, 11 se efectia por medio de un punzén segin se describe
a continuacién, con calor generado por ejemplo por ua solda

5, dor de alta frecuencia o de ultrasonidos o un calefactor

eléctrico que permite fundir los extremos recortados de las
cintes, elementos e hilos de coser solidificéndose los ex-
tremos cortados al enfriarse pera impedir el deshilachudo de
los hilos del género de las cintas y el levantamiento de los

10. elementos 15, 16 de acoplamiento de las cintas 12, i3, - - =~

Un tope terminal inferior 22 se monta sobre el ex
tremo cortedo de la cadena de acoplamiento del tramo indivi
dual 21 de cierrs de cremallera tambidn en el primer puesto

46 tYabajos = = = = = = = = = m . mm e = - -

15 Entonces, se hacen avanzer les baendas 10, 11 de
cierre de eremallera por ejemplo por pinzas (no ilustradas)
desde el primer puesto de trabajo a un segundo pussto corrien
te abajo. Dursnte el movimiento de avance, se¢ enhebra la ca
dena 14 de cierre de cremallera a través de un curgor 23

20. (Figura 3) montado fijemente en un soporte (no ilustrado)
dispuesto en un lugar entre el primer puesto y el segundo
puesto de trabajo. ELl cursor 23 tiene wn extremo trasero 24
donde la cadena 14 o las filas acopladas de elementos 15,

16 penetrsn en el cursor 23 y un extremo delantero 25 donde

25. las filas separades de elementos 15, 16 salen del curser 23.
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Con esta orientacidn del cursor 23, las filas de elementos
15, 16 sobre las bandas 10, 11 estén parcialmente separadas
una de otra s su llegada al segundo puesto. En el segundo
puesfd, un tope terminal superior 26 que j;omprande un par
de elementos 27, 28 de tope se monta sobre el extremo corta
do de la cadens 14 de cierre de cremallers de las bandus
continuas 10, 11 de cierre de cremallera tal como se ilus-
tra en la Figura 4. Se realiza la fijacidén del tope termi-
nel superior 26 simulténeamente con las etapas efectuadas
en elyprimer puesto, tal como la formacién del espacio 19 y
el seccionadd de las bandas 10, 11, a fin de economizéi; de

esta forma en energfe y mano de obra.s = « - = = = = « = « -

' Consiguientemente, se produce un cierre de crema-
llera 29 terminado en el momento de seccionar las beandas
10, 11 de cierre de cremallera en el primer puesto. Se ali-
menta el cierre 29 de cremellers por ejemplo por pinzas
(no ilustradas) pai'a su almacenamiento a medida que las ban
das continuas 10, 11 de cierre de cremallera se desplazen
progresivamente hacia delmnte para la operacién de montaje

Las Figuras 5 a 7 ilustran un punzén 30 para tro-
quelar y cortar la beanda 10, 11 de cierre de cremallera en
el primer puesto. El punzdén 30 tiene una abertura o cavidad
31 y wa cuchilla 32 que sobresale de una cars ‘terminal 33
y estd dispuesta alrededor del exitremo sbierto de la cavi=-

dad 31. Ia cuchilla circundante 32 es de contorno idéntico
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a un especio que se ha de formar en las bendas 10, 11. Un
per de cuchillas rectas alineadas 34, 35 sobresalen de la
cara terminal 33 y se extienden perpendicularmente a los la
dos de -la cuchilla 32. Las cuchilles rectas 34, 35 estén si
tuadas substencislmente en el centro de la lofigitud de la
cuchilla 32, = = = = = = = = = = = = - - - ... - - -

Segin un punzén modificado 36 ilustrado en la Fi-

gure 8, una cuhcilla 37 tiene la forma de un rectémgulo. -

El tope terminal inferior 22 que se ilustra en la
Figura 2 se forma colocando una pelicula de material plésti
co sobre una posicién seleccionada de la cadena 14 de aco-
plamiento y llevendo una parte inferior del punzén 30 (36)
en contacto de presién con la pelicula para fundir y adhe-
rir esta Ultima a la cadena 14 de acoplamiento. Altermativa
mente, puede proporcionarse una bogquilla de inyeccién por
moldeo para un movimiento descendente sincronizedo con el
punzén 30 (36) hacia un molde montado sobre la cadena 14 de
ecoplamiento. En le posicién bajada, se fuerza el material
pléstico ‘en estado fundido a través de la boquilla en el
molde donde se solidifice para former el tope terminal infe

ri°r22q¢"’~~—-———n-—-w ————— S ww W e e e

No obstente el tope terminal inferior 22 puede
preformarse por separado y unirse a la cadena 14 de acopla-
miento por fusién o por adhesién. De otra manera, el tope

terminal inferior 22 puede estar dotado de pias que se pro-
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Yectan hacia abajo en su superficie superior, remachindose

las pias después de penetrar en las cintas 12, 13 de sopor-

tee = = v = - - = - - - - e = . e -

El tope terminal superior 26 se forma en el:segun
5e do puesto substancialmente de la misma manera que el. tepe

terminal inferior 22 =« = « =« = = = = - - - - - - - - -

Si bien se han descrito e ilustrado realizgeiones
preferidas, debe quedar entendido que pueden realizarse cam
bios y modificaciones en las mismas sin separarse del, alcan

A los efectos consiguientes se declaran de nove-
dad y propiedad para Espsfia, sus territorios y plazas de so

berania, las reivindicaciones que siguens = = = = = - - - «
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REIVINDICACIONES

1.~ Método de fabricar cierres de cremallera indi
viduales, a partir de un par de bandas continuas de cierre
de cremallera que tienen un par de cintas de soporte rechas
de un género que incluye fibras sintéticas termopldsticus y
una cadena de cierre de cremallera gue incluye un par de fi
las interacopledas de elementos de acoplsmiento montudas en
y a lo largo de los bordes enfrentados respectivamenie, de
dichas cintas de soporte, caracterizedo porque comprende

(a) alimentar dichas bandas continuzs de cierre
de cremallera de modo intermitente en ung dig
tancis correspondiente a un tramo deseado de

cierre de cremallers; = = = « « = = = = - = -

(b) proporcionar un espescio libre de elementos en
dichas bandas continuas de cierre de cremalle
ra con celor en un primer puesto mientras di-
chas bendas estdn en reposo entre movimientos
intermitentes, siendo dicho espacio libre de
elementos de igual anchurg al menos que dicha

cadens de clerre de cremallera; = = = = = - -

(¢) simulténeemente con la etapa de formacidén del
espacloy cortar dichas bandas continuas de

cierre de cremzllera con calor en dicho pri-
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mer puesto por una lineg que se extiende a8

través de dichas bandas y substencialmente en

el centro con respecto a dicho espacio libre

de elementos con lo que se separa un tramo in
5e dividual de cierre de cremallera de dicﬁag

bendas continuas de cierre de cremallers; - -

-(d) simulténeemente con la etapa de formacién del
espacio, montar un tope terminsl inferior so-
bre la parte terminal cortada de dicho tramo

10. individual de cierre de cremallera en dicho

primer puesto; = « = = = = =« - - - - .- - - -

(e) enhebrar un cursor a través de dicha cadens
de cierre de cremsllera desde la parte termi-
nal cortads de dichas bandas continuas de cig

15, rre de cremallerg mientras se hacen avanzer

estas Yltimas desde dicho primer puesto; y = -

(f) montar un tope terminal superior sobre la par
te terminal cortada de dichas bandas conti-
nues de cierres de cremellera mientras estén

20« en reposo en un segundo puesto de trabajo si-

~ tuado corriente abajo de dicho primer puesto.

2.~ Nétodo segin la reivindicacién 1, caracteriza
do porque se resliza dicha etapa de montar un tope terminal

superior simulténeamente con la etapa de cortar dichas ban-

4G
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- 14 -
das continuas de cierre de cremasllera para separar un tramo
individual de cierre de cremallera. = = = = = = = « = = = ~

Je= "METODO DE FABRICAR CIERRES DE CREMALLERA IN
DIVIDUAIES"y = = = = o= = = == = = = = = = = .- -

Todo ello conforme se describe y reivindics en la
presente memoria que consta de catorce hojas, foliadas y me
cenografiadas por una sola de sus caras, y de ocho figuras

que la ilustrean,

MADRID, 12 JUL. 1977
P.A. M. CURELL sufioL

Mot _

mpge
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