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~Memoria Descriptiva-

La invencién se refiere a ciertos perfeccionamien -
tos en los dispositivos de amortiguaciém para una corriente -
de 1fquido con una caja con un nivel de liquido, sobre el =
cual se encuentra un solchén neumitico de aire estando conece
tada la caja a una tuberia de entrada que conduce a la caja,=
¥ conduciendo hacia fuera una tuberfa de salida desde la céma
ra del liquido existente en la cajas ’

Para el amortiguamiento de las vibraciones que se =
producen en corrientes de lfquidos son conocidos recipientes
de este tipo que estfin configurados a la manera de depbsito «
de aire. Pero estos recipientes son muy limitados en su efece
to y en teoria sblo son adecuados para amortiguar una énica -
frecuencia determinada en una zona muy estrecha de la cantidad
de corriente de liquido que fluye a través del recipientee Por
otra parte son conmocidos como elementos de la técnica de la -
circulacién los llamados difusores de criba, que comprenden =
un difusor corto con una criba que se encuentra en el extremo
del difusor. Estos difusorcs de criba tienen una longitud de=
construccifn més corta que los difusores normaesl, pues el 4am
gulo de abertura del difusor, el utilizarse la criba, puede -
ser considerablemente mayor que sin criba.

Findlmente en el caso de dispositivos de alimenta-
cibn de méqui:.xas papeleras se sabe utilizar los llamados difu
sores graduales, por ejemplo segdn la copla de memoria de la-
patente suiza 518.406. Estos contienen canales de circulacisa
con secciones o tramos que se ensanchan gradualmente y sir -
ven para remolinar regularmente el iiquido con materiale.

La invencifn siene cono objeto la creacién de un =

dispositivo de amortiguacifn original de la clase mencionadae
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que es eficaz incluso con un caudal muy variable del 1l{quido,
pernite grandes cantidades de candal y es adecuado para amorw
tiguar un emplio espectro de freemenciase. El dispositivo debe
ser especialumente adecuado para ser utilizado con méquinas pa
peleras, en las que por ejemplo las oscilaciones producidas -
por bombas o por tuberfas colocadas desfaveorablemente perjudi
can la formacién de la cinta sin fin de papel, lo que pepercu
te desfavorablemente especialmente en las micuinas papeleras—
modernas de grandes velocidades decirculacifn.

El dispositivo de amortiguamiento segin la inven -
cién, por el que se logra este objetivo, se caracteriza por -
el hecho de que la caja esti caectada a la tuberfa de entra=
da a través de una parte de paso que se ensancha en forma dee
difusor, y por el hecho de que en el extremo de la parte de =
paso se encuentra una placa perforada con canales verticalese
paralelos que se extienden a través de toda su seccifn, te¢ -
niendo los canales de la placa perforada tramos que se ensan-
chan gradualmente on la direccifn de la corriente.

Gracias a esta colaboracién de los elementos mencio
nados se obtienen una distribucifn y turbulencia homogénea de
la corriente del liquido, amortigufndose de forma muy intensa
¥y en gran parte las oscilaciones independientemente de su gre
cuencias La placa perforada actia de forma similar a una crie-
ba sobre la parte de paso que se ensancha on forma de difusor
la cual puede ser muy corta gracias a esto y a pesar de ello-
garantiza una distribueifn de la corriente muy regular sobre-
la placa perforadae Esta no s8lo actda de forma anfloga a la=
criba de un difusor de criba, sind que permite al mismo tiem=
po una turbulencia fina y muy regular del lfquido, por lo que
se mantiene de forma pricnipal el efecto de amortiguacibén.En-
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este caso la ventaja especial consiste en que pa placa perfo=
rada, a diferencia de una criba, es adecuada para la conduce
cifn de una suspensifn de fibras, como por cjemplo la suspen=
sifn de material de una mfquina papelera, pues con ellp no =
exlste peligro alguno de que las fibras se acumulen y puedane
formar grumose

La ecaja puede estar configurada de forua cilindrica
con eje vertical y la parte de paso puede tener la forma de =
un cuerpo de rotacién coaxial a la caja, cstando dispuesta la
Placa en forma plana y vertiealmente al eje de la caja. Con =
una forma de esta clase se produce el efecto Sptimo de amorti
guaclifne Pero es cvidente que pueden concebirse tawbidn obras
formas, por ejosiplo de seccliln angulare

En este caso la linea del perfil de la parte de pa~
so puede tener bisicamente la forma de una parfbolas De estew
modo se consigue la solucifn tebricamente mis limpia. Pero es
obvio que, si se pueden permitir ciertas pérdidas, la linea =
del perfil de la parte de paso puede sepr una lfikea similar a-
la parfibocla. Una parte de paso rezlizada de esa manera es més
fécil de fabricar, por lo que el dispositivo resulta mis bara
toe

Para lograr la mfnima pérdida de energfa la parte -
de paso puede presentar un incremento de difimetro de un mixie
mo de 1 ¢ 2« Para el caso de gue entre la tuberia de entrada~
¥ 1la caja exista una relacifn de difmetros mayor, puedon ese
tar dispuestas varias pertes de paso que se ensanchan en forw
ma de difusor conectadas sucesivamente, encontréindose en el -
extremo de cada pieza de paso una placa perforada con caana-
les que se ensanchan gradualmentc.

En este caso se consigue una forma de realizacifn -
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muy sencilla si la piecza de pasoc presenta una forma chaica y=
contiene varias placas porforadas cmectadas sucesivamente con
canales que se ensanchans

La invencifn se explica por medio de sjemples de yoa
lizacibn representados esquemfticamente en el dibujos

Presentas

La figura 1 una seccifn esquemitica de una forma -
de realizacifn primera del dispositiveo ded amortiguacifn sew
gln la invencifn con una pieza de pasc que comprende tramose

chnicos,
La figura 2, una seccifn de la placa perforada del

dispositivo segin la figura 1 a escala aumentadae

La figura 3, una seccidn pareial correspondiente a
la figura 1 con una vista parcizl de u n dispesitivo de amor
tiguacién oon una pieza de paso que presenta un tramo cénico
¥y un tramo en forma de superficied térica,

La figura 4, una seccibn parcial correspondiente a
la figura 3, con una pieza de paso que comprende una dnica =

superficie clnica.
La figura 5 una scceifn parcial gon vista parciale

de un dispositivo con dos piezas de paso cmectadas sucesiva
mente una tras otra.

La figura 6 una seccifn de un dispositivo con unae
pieza de paso cinica de varias placas perforadas,

La figura 7 un diagrama para la explicacifn de lae
pieza de paso,

La figura 8 una seccién o recorte, correspondictee
a la figura 2, de una placa perforada con canales de varioge
eacalones,

La figura 9 un recorte, correspondiente a las figu

ras 2 y 8, de una forma de realizacidn en la que los escaloe
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nes derechos de los canales que ge ensanchan escalonadamente
tienen la forma de alvéolos de un material delgado,

La figura 10 una vista en ¢l sentido de la flechae
X de la figura 9, ‘

La figura 10 una seccifm de otra forma de realiza=-
cibn del dispositivo segin la invencién y

La figura 12 la seccibn XIT-XII de 1la figura 1l.

E1l dispositivo de amortiguacifn repregentado en la
figura 1 contiene una caja 1, que esti conectada a una tube=
ria de paso 3 a través de una pieza de paso 2+ De la caja 1=
conduce hacia fuera una tuberfa de salida 4. En el extremo -
de la pieza de paso 2 se encuentra en la caja 1 una placa =
perforada 5 con canales 6, que tienen seccimes que se ensan
chan escalonadamente segin la figura 2.

Cada canal 6 ticne un tramo 6' cem un difmetro rela
tivamente pequefio y un tramo 6" que estd conectado a aquél -
con un difmetro mayore. Entre los tramos 6' y 6" sc encuen =
tra una espaldilla 7 que on el caso presente es lisa y de =
cantos agudose Es evidente que la espaldilla 7 puede ser tam
bién conica, pudilndose hallar su punta de conc en el tramow
6' o en el tramo 6",

El 1iquido conducido a través de la tuberfa de pa=
80 3 se ralentiza en laa pieza de paso 2 que s8 ensancha ene
forma de difusor y se distribuyc regularmente sobre toda la-
seccifn de la corriente a través de la placa perforada 5. El
Embalasjniento que se produce en la placa perforada 5 permite
cono se gsabe un acortamiento importante de la pieza de pasoe
2, pues &sta puede tener un ingulo de cbtura considerablemen
te mis agu.do%- %— que em el caso de un difusor nor =
mal sin placa perforada 5.
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A través de los cnsanchamicntos de las seceiones «
de los cansles 6 se forma una turbulencia muy fina del 1fqui
do que circula a través de la placa perforada 5, que ticne =
callo consecuencia que on la tuberfa 3 se presontan vibraciowe
nes, que pueden proceder de baubas o de tuberfas dimonsionae
das inadecuadamentc, que se remolinan y son amortiguadas gra
clas a ellos

Cano resulta de la figura 1, el lfquido forma en =
la caja 1 un nivel 9, scbre el que se encuentra una cfmara -
de aire 8 con aire mfs o menos comprimidos Para mantener law
altura del nivel del lfquido esté previsto un dispositivo re
gulador 10, que contieme un regulador de nivel 11, que sirve
para accionar una vilvula de tres pasos 12. Segin sea la alw
tura del nivel del 1{fquido 9 se purga aire de la cfmara 8 ae
través de una tuberfa o se conduce aire comprimide a la céma
ra de aive § a través de una tuberfa 14 de una fucnte no ree
presentada.

El 1iquido en reposo que se encuentra en la caja =
puede conducirse a través de la tuberfa de salida 4 a una =
alinentacifn de una méquina papelera dispuesta en la proximi
dads Pero es obvio que el dispositivo amortiguador existente
se puede utilizar también en otros campos, cono por ejemplo=
en la industria quinica.

Tratfndose del dispositivo segin la figura 1 la pie
za de paso 2 que se ensancha en forma deo difusor couprende «
dos tramos cénicos 2' y 2¥, que tienen fngulos de inclinacifn

o
By 4.
La ficura 7 presenta un diagrama del desarrollo -
del perfil de la pieza de paso, y concretamente de forma i =

deal y de forma aproximada. En el diagrama estfe representaw
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da la relacifn de los difmctros D2/Dl con la relacifn X/Dl,-
siendo §X la separacifn de la seccidn correspondiente de law
pieza de paso del extremo de esta picza de pasoe

De la figura 7 resulta que, para lograr condiciones
o relaciomes &ptimas, en una pieza de paso con un perfil paw
rab8lico 1a relacién de difmetros D2/DL no ha de rebasar ele
valor 2,0 En la figura 7 ost8 representada ademfis una forma
aproximaiva de la linca do porfil de la picza de paso, guo~
corresponde aproximadamcnte a la forma de realizocifn de law
figura 1 y presenta dos tramos cbnicos 2' y 2%, cuyos dngnlos
de inclinacion ascienden a gfi-!' y %—2- .

La forma de realizacifn del dispositivo segin la -
figura 3 se diferencia de la de la figura 1 por el hecho dew
que la pieza de paso 2 contienc un tramo cbnico 20 y un trae
mo 21 conecbado a aquél, cuya forma de perfil se forma por -
medio de un tramo circular con un radio R. Por tanto la su -
perficie de la seccifn 21 es una superficie parcial de un to
roe Bl funcionamiento del dispositivo segin la figura 3 os -
por lo denfis ignal dl de la fimura 1.

La figura 4 presenta una forma de realizacidn sime
piificada en comparacifn con la de 1la figura 1, en la cual =
la pieza de paso se forma mediante una fnica seccifa céicoe
25« La forma de seccidn Optima del tramo clnico o su perfil-
pueden hallarse por medio del diagrama de la figura 7.

La figura 5 presenta una forma de realizacién dele
dispbsitivo amortiguader, en la que $a relacifn de los difume
tros D2/D1l es mayor que 2. Para lograr candicicnes faverg «
bles estén previstasen éste caso dos piczas de paso 2 dispues
tas sucesivamente una tras otra, encontrindose cada vez en =

el extremo de cada una de las piezas de paso una placa perfo
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rada 5« Por medio de la subdivisifn se consigue que en ningu
na de las piesas de paso utilizadas la relacién de la seccidn
de entrada con la de la seccidn de salida sea mayor qued 2.

La figura 6 presenta una forma de realizacifn sinme
plificada de la pieza de paso para relaciones en las que el
difmetro de la caja D2 es doble mayor que el difimetro D1 dew
1la tuberfa de entrada.

En la forma de realizacidn segin la figura 6 Psd «
plawas perforadas 5 estén dispuestas a tales distancias quee
la relacifn entre los difmetros de las placas perforadas cen
tf{guas o de los tramog, delimitados por ellas, de la pieza =«
de paso 2, es menor que 2. De ‘&ste modo se cumple la condie
cidn semin la figura 7.

La figura 8 presenta un recorte, correspondiente a
la figura 2, de una placa perforada 5, presentando los canaw
les 6 tres tramos con dos espaldillas 7 y 7', en lugar de =
dos cono en la figura 2.

La figura 9 presenta en una reproduccifn correspon
diente a la figura 2 un recorte de una placa perforada 5 con
canales 6, que al igual que en la figura 2 predsutan dos sec
ciones 6' y 6", En este caso anexa a la placa perforada § se
encuentra una rejilla alveolar 40, cuya forma se puede dbser
var en la figura 10. La rejilla alveolar puede comprenderd -
cintas de chapa 41 conformadas onduladamente que estén solda
das entre s8{ cada vez en puntos 42

Las figuras 11 y 12, presentan una forma de realiga
cifn del dispositivo sogin la invencién, que es adecuada pae-
ra casos en los que se pretende una altura de coustruccifn =
reducida. En éste caso esti prevista una pieza de paso 2 dig
puesta oblicuamente, en la que la corriente del lfquido aflu



ye oblicuamente a la placa perforada 5. Para impedir la forma
ciba do grumos con las fibras, que forman la suspensién dela
1fquido de material en una mAquina papclera, est§ prevista u
na tuberfia de rotorno 2!, que retorna a la fuente del lfgui=-
do del materiale. Por lo demés el funcionamiento es igual ale
de las formas de realizaclfn descritas anteriormente.
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«RETVINDT CACT ONESw

la,~ Perfeccionamiontos en los dispositives de amortiguacisa
para una corriente de lfquido, con una caja con un nivel dee
1{qido, scbre el que s¢ encuentra un colchén neumftico de -
aire, estando conectada la caja a una tuberfa de entrada que
conduce a ella, y conducléndo desde el recinto del 1fquido =
de la caja hacia afuera una tuberfa de salida, que s¢ carace
terizan por el hecho de que la caja estd conoctada a la tubg
ri{a do entrada a través de una pieza de paso que se ensancha
en forma de difusor, y por el hecho de que en el extromo dew
la pieza de paso so encuentra una placa perforada, que se ex
tiende sobre toda su seccifn, con canales verticales, parape
los, teniendo los canales de la placa perforada, tramos quee
se ensanchan escalonadamente en la direccifn corriente.

28.= Perfeccionamiento, segin reivindicacifn 1, que se carac
terizan por el hecho de que la caja es cilfndrica con eje «
vertical, y por el hecho de que la pieza de paso tiene la -
forma de un cuerpo de rotacifn coaxial con la cajagp estando~
dispuesta la placa perforada en forma plana y verticalmentee
al eje de la caja.

32¢~ Perfeccionamientos, segin reivindicaciomes 1 § 2, que -
Be caracterizan por el hecho de que la lf{nea dol perfil de -
la pieza de paso tiene fundamentalmente la forma de una pard
bala.

42,« Perfeccionamientos, segin reivindicacioes 1 o 2, que =
se caracterizan poré el hecho de yue 1la l4nea de porfil do -
1a pieza de paso es una linea similar a la de una paribola.
52, Porfeccionamientos, segin reivindicacianes 1 a 4, que =
se caracterizan por el hecho de que la pleza de paso prescn-
ta un incremento de difmetro de un méxino de l:2.

(e
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68+~ Porfeccicnamientos, segln una de las reivindicaciones 1
a 5, que se caracterizan por ol hecho do que entre la tubg -
ria de entrada y la caja estén dispuestas varias plezas de =
unifn concetadas sucesivamente unas tras ctras que sSC ensan=
chan en forma de difusor, oncontrindose ¢n el extremo de ca-
da pieza de paso una pieza perforada con canales que se en =
sanchan escalonadamente.

78.« Porfoccionamientos, segfin anteriores reivindicaciones,=
que se caracterizan por el hecho de que la pieza de paso pre
senta una forma cbnica y contiene varias placas perforadas =
conectadas sucesivamente unas tras obras con canales que scw
ensanchan escalonadamente.

88y~ "PERFECCIONAMIENTOS EN LOS DISPOSITIVOS DE AMORTIGUACION

PARA UNA CORRIENTIE DE LIQUIDO".w

Consta la prosente memoria descriptiva do doce ho-

jas nuneradas y mecanografiadas por una sola cara a las que

se le acompafian tres de planos para sy mejor couprensida.
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