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El inventp.conciecrne a un procedinmiento. para la preparacién

.

de una tableta de limmieza para la linmpiecza-esponténea de prétesis den

tales en solucién acuosa, con un contenido'de bicarbonato de sodio ¢p
no formador de gascs, de polifosfatos de sodio como £ijadores de cal,
de otros fijadores Qe cal oxrnsédnicos y vehicu}os o portadores de 4ci-
dos, caroatos como agentes oxidantes, agenté%.tensioactiVos en forma

.

de alcohilsulfonatos o alcohilaril-sulfonatos asi como aleohilbenceno

- sulfonatos, v encipientes v arcentes de saparacién, que consta de-dos

canas de diferentes composiciones, de las cuales la primera capahcon-
siste e 35 a 50 % en peso de bicarbonato de sodio, 20 a 30 % en peso
de henametafosfato de sodio, 12 a 20 % en peso de un dcido orgénico -
£ijador de cal, 2 a 6 % en peso de etilendiaminotetraacetato, 1 2 & %.
‘en peso de polictilenzlicol de alto peso molecular, 0,3 a2% en peso
de azontes tensiocactives y 0,5 a 1,5 % en peso dg una masa de menta u
otra masa aromdtica, y la sesunda cana comsiste eﬂ 15 a ZS%JHzpeéo de
bicarbonato de sodlo, & 2 15 % enhpeso de hcxametaf;sfato de sodio, =~
10 a 15 g en pesgrde pirofosfato 4cide de sodio, 1 a & % en peso-de ﬁg
1ieti1englicol de alto neso molecular,.al renos 1 % en peso'de un ve-
hiculo polimero de colorante, que tiene propiedadeS'de-limpieza ten-
sicactivas con adicibn de colorante, 3 a2 6 % en.peso-de almidén sblu-
ble asf c;mo_Fambién 0,5 2 1,5-3 e; pcsp-de una masa de menta u otra
nasa arnmdticé, segtn la solicitud de fagente espafiola £51.757. E1 in

vento se refiere pues a un procedimiento para la preparacién de una -

tableta de limpieza para prGtesis dentales, dividida en dos capas de

"distintas composiciones, sezln la solicitud ¢e patente espafiola =~ =
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451,757, especialmente pora la preparacidn de una tableta de limpieza,

en la cval para cada tapa se preparan primcraﬁgnte dos mezclas parcia
les vy a continuacién éstas se mezelan, tras de lo cual, a partir de =
las dos composiciones se moldea por compresién lg tibleﬁa de limpieza
con una primera capé v une segunda capa.

ﬁsualmente, sc utilizan tsbletss de limpieza para la limpie
za esponténea de prétesis dentales en solucién acuosa, con un conteni
do de bicarbonato de sodic como formador de gases, polifosfatos de so
¢io como fijadores de cal, otros f£ijadores de cal orgénicos y vehicu;
los o portadores de Acidos, carocatos como agentes oxidantes, agentes
tensioactives en forma de aicohiléulfonatos o alcohilarilsulfonatos =«
asi c;mo alcohilbenccnosulfonatos, y excipientes ¥ agentes. Ge separa-
cién, tzl como se desciiben nor ejermlo en la memoria de patente aus-
triaca 264,015, intr;duciéndolas'cn agua el nismo tiempo que la préte
sis dentzl 2 liméiar o elemento similar, que en lo éue sigue es desig
nada brevemente como prétesis dental, tras de lo cual la tableta de -
limpieza se descompone luego con desprendimiento mis o menos intenso
de gases, de manera ﬁue el disolvente.es removido inténsamente las -
susctancias con actividad auinica, que'se liberan; atacan sobre el re-
cubrimiento formado sobre la préteslis dental, Ep estgs tabletas de =
limpieza conocidas, todas las sustancias activas y componentes pesan
a disolucién précticamente al mismo tiempo. Isto es desventajoso, toda
;ez que diferentes componentes de tales tabletas de limpieza, porvqug

plo los caroa:o§ onidantes o con actividad de oxfgeno (sales del 4cie

do de Caro),.por un lado, y el 4cido citrico reductor, por otro lado,
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- activas que la que seric necesariz en el caso de controlar cronolégica
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actdan en ﬁarte en sentido§ opucstos, ¢e manerxa que el efecto limpin-
dor de la solucidn o del bafio de tratamiento de limpieza es disginui-
do en gu conjunto.- Ademés de ello, el transcurso relativamente rdpido
de este proceso de limpieza de una sola ctapas tiene la desventzja de

que alsunas sustancias, por ejemplo las que tiemen actividad dg oxine
no, spccialﬁcnte caroztos, son poco activas al &omienzo cel proceso

de disolucién en el baflo de tratamtento de limpieza, ya que en;efecto
?odavia no han sido realizadas lo suficiente las gondiciones nrevizs

necesarias nara su actividad, tales como ablandamiento del agua, d;s-
doblanicnto, desprendimiento y desmineralizzcidn parcial del recubri-
miento por polifosfatos de sodio o nerfosfatos. De este modo es nece;
sario, para lograr un efecto minimo determinado necesario para la lip

pieza de la prétesis dental, utilizar una mayor cantidad de sustancias

mente mejor el proceso de limpieza. Z1 aumento dﬁ la prOporciéﬂ de -
sustancias activas de 1z tableta de limpleza aporta, no obstante, a =
su vez la desventaja de que el bafio de érataﬁiegté de 1impieza'se hace
relatiu;mcnte viscoso al disolver la tableta, con lo éual a su vez se
influyo.negativamentq sobre la destruccién yléludésprendimiento v diso
lucién del recubrimicntg;'

También en el caso de tabletas de liﬁpicza, qué ;e diferen~
clan s6lo poco en su composicibén respecto de la tableta de limpieza -
seadn la memoria de patenFe austrizaca 264.015, tal como por ejemplo en
el caso de las tabletas de limpieza de dentaéu:as que se describen en

la memoria de patente austriaca 275.044, con un contenido de persulfa
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tos, fosfatos, agentes tensioactivos, sustancias arométicas, germici-

das, carbonato dersodio y almidén soluble en agua con cal, que adenés
de ello contienen el coloraﬁte eritrosinéwy asentes formadores de que
latos, el proceso de limpieza transcurre-tambiéﬁ-en un sola etapa. -
Ciertamente, con ayuda de los aSentes formadores de quelatos 21l1f bqg
vistos se puede controlar cronoléslcamente el proceso de blanaueo oai
dativo, tal como.puede comprobarse §or la variacién de qolor, pero =
también estd ﬁpareﬁﬁdo,con esta tableta de limpleza comocida el defeg
to de principlo de que no todas las sustancias activas pueden ataéar

en acomocdacién cromolézica Sptima al recubrimiento de prétesis denta-

les. Lo mismo ocurre con las tabletas deseritas en la memoria de pa-

‘tente de 165 Estados Unidos 3.337.4606, en las cuales con syuda de per

sulfatos y per-compuestos, con valoves de pﬁ por encima de 7 sec des=:
prende oxnigeno, y que cont£enen fosfatos, agentes tensioactivos:y | -
agentes formadores de qﬁclatos talesicomd ééido nitrilotriacéti;o 6 -
ctilendiaminotetraaceﬁaﬁo asi como un polictilenglicol con un peso mo
lecular de 6.000 como aglutinante para ;1 moideo por compresién de ta
ﬂlctas. Ciertamghte, en este caso ioé aéentes tensloactivos, a causa
del previsto valor de nll superior a 7, igual que en el cacpde’in tableta
dc.limpieza seglin la ﬂemofia de jpatente austriacﬁ 275.044, en la cual
el bafio de ératamiento de limpicza tiene un valor de pli de 9,5 a 11,5,
son capaces de hacerse mejor activas gue en el caso de la tableta de-
limpieza del tipo de la clase indicada (memorié'de patente austriaca

264,815), en la cual encuentran utilizacién soluciones Acidas con va-

lores de pll de 1 a 5, pero en todas estas tabletas existe la desventg
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-ja fundamental de que sustancias con_actividad de oxmigeno, es cecir -
oxidantes, por un lado, y sustancias reductoras asi como tcnsioactivas,
nor otro lado, no pueden atacar dec manera 6ptima al recubrimiento de
155 prétesis dentales.

-Hediénte'ia patente equﬁola 451.757 se ha logrado ya un ==
efécto 1in§iador mejorado één zespecto al de 1as.tab1eta§ de limpieza

hasta entonces conocidas, sin aumentar la.cantidad de sustancias acti

?

vas usualmente utilizadas, por el kecho de que éé ha propuesto la ta-
hieta de lirmieza mencionada al comienczo, que esté dividida en'éo§~qg
npas de distintas compésicioncs. Eﬁ el caso de eééa.tableta de limpic~
=a obtenida segfn la patente £51.757, ce las sustancias mencionadas al
coricnzo, gresentes en la primera capza ¥y en la segunda caéa, el bicq;
bonato éc sodio sirve como vchicglo fornacor de géses; estabilizador
del pil. 21 hexzanmetafosfato sédico actfia como ablanda&or, nientras cue
el éeildo citricé previégo cn el caso de la ﬁatcn:c principaf como fi-
jador de cal ofg&nicb,ﬁiene un cfocto anpimicfobiano, reductor, y ade
569 de cllo disuelve el sarro existente junto a la prétesis denﬁal a
limpilar. La adicibn de etiiendiaminotetfﬁgceﬁﬁté prevista en la prime
r2 capa actﬁa ablandando y désminergiizanéo, pudiéndose Sbservar, adg
m4s do ello, uﬁ cfecto disolvente del sarwo. ﬁl Roliétilenglicol de -
'alto peso ﬁolccular utilizado actfia como agente disgregante antimicrg

biano. Los agentes tensioactivos tienen en conjunto un cfecto emulgen

te y en el caso de la tableta de limpieza obtenida segln la patente -

espaiiola 451.757 degradan y descomponen el recubrimiento de prétesis

dental a causa de su tensioactividad o actividad superficial. La ta-
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bletz de 1in§ieza ostepida scofin la patente 451,757 tiene también en
la scgunda capa un'fijador #e cal orsdnico, a saber citrato sédico, -
qﬁc alli tiene el.mi;mo efocto cue el que tienc el.ﬁqido cftrico en la
éomposicién de la priﬁcrc‘ aéa de la tableta de limpieza segﬁn 1la pa-
tente 451,757, Bl pirofosfato sbédico actua reduciendo Y sblandando, y

descomnone el recubrimiento de prétesis dental por efecto tensioactive,

¥

-t

o5 caroatos utilizades, cs decir, sales del 4cido de Caro, sizven co
ﬁo agentes oxicantes. Como vehtculos de colorantes polimeroes con cfec
to d; limnieza tensioactivovcsté prevista, en el caso de ia tableté-de
limmieza obtenida segflin le patente espafiola 451.757; una sal sédica de

un noli (4eido carbomilico) usual en el corereio, tal como la descri-

"]

ta en la DT-05 2.357.720 ﬁégina 17, l4ncas 15 y 16,  la cual, como agen
te tensioactiv;, nejora t;mbién-el efecto de limpieza.'COmo alcohilben
cenosulfonato'utilizable eﬁ_caliéad de a;cnté_tcngioactiVQ se iﬁdica~
en la patéﬁtc 451,757, éor ejemplo, doéecilbcnecnosuléonato sédico, =~
pudiendo aﬁ;dirse también dcido g;aso-sulfosuccinatos disédicos. Tl
peso molecuiar.preferido dcl.polietilenglicol utilizade es de 2€.0C0,
en él caso de lgvtablcta de limpieza-gegﬁn 15 patente 451.757.

La tableta de limpieza obtenida segfn la pétente 651,757, a .-
causa de surconstituciéﬁ en ﬁos capas-de distinta composicién actda -
del sipuiente modo: si se rcune en asua la tableta de limmiesza de dos
capas segln la paténte 451,757 con la prétesis dental a limpizr, las
dos capas de distintas cémposiciones pasan a disolverse con velocida;

des grandemente diferentes, siendo de irmoxrtancia especial el hecho .~

. de que s6lo la segunda capa de la tableta de limpleza segln la paten=
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451.757.contenga sustancias con actividad de oxfgeno. De este modo sc

incorpéran escalonadgménte en el bafio de tratamientg de limpieza las
sustancias activas y las sustaﬁcias auxilicres del tipo(descrito.de -
las que esté consﬁituida la tableta de limpieza sopin la patente #451,757
de donde resulta, frente a las 7bblctas conocida; hasta aquel momento,
un cfecto de limpiezg grandemcn;e mejﬁrado. Se observé que 1a'primera
capa es disuelta en alreéed;r dé 123 ninutos y 1aisé3unda capa es -
disuelta e;>alrededofFﬁe 7 a2 1¢ nminutos, a saber én uﬁa.forma de rea-
lizacidén en la cual las dos éaéas se extienden desdé las doslsuﬁarfi-
cies frontalés de la tableta en cada»casé hasta gp;oxiﬁadamente la i
;:adAde_ la altura de ;oa; la tableta. En tal caso las dos capas de 1a
tabletz de limpiéza segln lé paﬁente'451.757:tieneﬁAborIlo tanto des-
de el comienzo la misma sﬁperficie ¢e contacto con el)éisolvgnte, ro-
sultando no obstdnge ﬁ.causa de_lag diferentes cdmpo;iciones de las <

dos capas una velocidad de dispiuci6n totalmente distinta, que condu-

ce a cue la disolqcién de la pr{pera capa, y la primera e;hpa de lim-

pieza definida por ella, y2 estén terminadas en los 1 é 3 ninutos mea
cionados, mientras que la disolucién de la segunda capa, y la segunda

etapa de limpieza ligadz con ella, sélo se inicien plenﬁmente después -

de este tiempo y s6lo pasen a terminarse en alrededor de 3 a 12 minu-

tos, contado a partir de 12 introduccién de la tableta de dos capas -
en el baflo . de traﬁamiénﬁo de limpieza. El valor del pll se ajusta pof
lo demds, tanto durante la dicolucién de la.primera capa como también

durante la disolucién de la segunda capa, a 6,5 hasta 7,0.
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previamente establecida de sustancia activa.

La tebleta de limpmieza obteaida sestn la patente_ 451.757 ce

ho acreditado en sf plenamente, pero se ha puesto de menifiesto que ~

no slomnre es plenamente satisfactorio cl efecto de limplezz logrado

con un contenido de sustanciz activa previamente establecido.
El invento se establece por lo tanto la misién de mejorar «

adicionalmente la tableta de limpiesa sestn la patente 451, 757 median

te cl correspondiente procedimiento para su preparacién, en el sentido

de cue se aunente todavia mAs el cfecto de limpieza con una cantidad

De acuerdo con el invento, esta misién es resuelta porque ng

ra la priméré;capa como dcido orgdnico fijador de cal se utilisa 15 a

20 % en peso de 4cido sulfamidico; y para la segunda capa se utiliza 1

a 8 % en neso de etilendianinotetraacetato, ascendiendo en conjunto el

contenido total de etilendiaminotetrazcetato de ambas capas 2 un valor
entrc 5 ¥ 10 % en peso, referido'a toda la tableta de limpieza.

Se ha pucstord; maﬁifiestq_sofpéendenteménte que el hecho -
de recmplazar el 4cido citr?éo previsto cn la table:arde 11mpieza‘se-
gﬁnllg patente 451757 en la composicibn de 15 priﬁetg capa, cuya pro
norcisn cra 2llf de 12 a 20 % en peso-de_la composicién de la primera

cana, por 15 a 20°% on peso de dcido sulfamidico, mejora grandemente

" las propicdades de limpieza en la primera etapa. Esto se debe a que =

.

el 4cido sulfamidico no sélo tiene propiedades fijadoras de cal mis «

‘intensas que las que ticne el 4cido eitrico, sino que ademés de ello

decolora y limpia recubrimientos (placas) también grandemente_descoig

ridos o coloréados. El cfecto gréndcmcnte mejorado de la tableta de -
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1irmieza obtenida’de acuerdo com el invento, por lo que este ha de ser

atribuido al hecho de reemplazar el 4cido citrico por el fcido sulfami

dica, deberia consisti? en que c¢n los recubrimicentos también se disucl
ve Ca, (2045 con formac;én.de sulfanato de calcioV(Cgsoéﬂuz), con lo
cual resulta qu degradacién y dcscompqsiéién mis intensa del recubri
nicnto que cn'el caso ﬁe la tableta de iimpieza segln la patente « =
451,757,

El efecto de descomposicién grandemente mejorado de la pri

niera cana ofrece ahora la posibilidad de trabajar en la segunda capa

~en conjunto de manera mis "blanda", nor haberse suprimido el conteni-

do de citrato sédico previsto en la tableta de limpieza obtenida segln

la patente 451.757 en la segunda capa, ¥ por agregarse én-lugar de és .

te tambilén a la segunda capa, del mo&o indicado, una adicién de cti-
lendiaminotetraacetato con efecto ablandador y desmiﬁerglizndor~asi -
como disolvente del sarro. De esta manera las sustanclas activas de la

segunda capa pueden atacar mejor a los reccubrimientos fuertemente atg

cados va por la primera capa debido a la accién del &cido sulfamidico,

y pueden desprender también impurificaciones o sucieﬁades finas por -
"penctraciéné de iiquido y de sﬁstanciaé auxiliares y activas en los
huecos del recubrimieﬁto generados por la accién de la primera capa.
Formas de realizacién especialmente éreferidas para la obe.
tencibn &; la tableta de limpieza segln el invento resultﬁn de las =
rcivindicaciones.co;réspondientes.
Asi, se ha acreditado poi ejemplo el‘hecho de que el-Vehicg

lo de colorante polimero consiste en 1 a 3 % en peso de una polivinil

e mremibAL RS T

e d,,
e ¥ 47
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pirrolidona con un indice Iz de 24 a 27, La polivinilpirrolidona con -

un {indice & de 24 a 27, que esté prevista en esta forma de realizacién

en lusar de la sal sé6dica de un poll (4cido carboxilico) prevista se-

ghn la patente 451,757 en la tableta de limpieza, es especialmente -
“'bien apropiada como dispersante de la adicién nrevista de colorante.

Adenéds de ello, esta polivinilpirrolidona es muy bien susceptible de ‘

ser comnrimida y tiene una capacidad £ijadora muy elevada. Ademis, re
sulta una ventaja del hecho de que la polivinilpirrolidona es menos «

higfoscépica que el poliacrilato de sodio preferentemente: utilizado =

. ,
en la tableta de limpieza obtenida de acuerdo con la patente 451.757,

Las mismas consideraciones sirven en lo csencial también para otras - .,

fornas de realizacién preiéridas de la tableta de limpieza obtenida -

‘segtn el invento, en las cuales, por un lado, puede preverse que el -

vehiculo polimero de colorantes consista en 1 a 3 % en peso de Ycale

cio-fosférico~deshidrato™ (CaﬂPOh . ZHOO) con un contenido de metal =

pesado menor de 0,1 % en peso y, por otro lado, que el vehiculo polime

ro de colorante consista en 1 2 3 % en peso de fécula de mafz. Por lo

demAs se pueden mencionar como ejemplos especialmente preferidos-de la

polivinilpirrolidona prevista con un indice k de 24 a 27, una conocida

con el nombre comercial Plasdone 25 de la firma GAF (Alemania) GmbH -
asi como una su#tancia que puede ser suninistrada por la firma BAST «
con el nombre comércial ollidon 55. Como "calélo-fosférico-deshidra~
to'" se ha acreditado especialmente una'sustancia, que es preparada o
con el nombre comercial Emcompress por la firma Edward Mendell co..-

Inc., Nueva York, y es vendida por ella. Como preparado de fécula -

i
i
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. .- de mafz es aproplada esPécialmcnte.bien una sustanéiétque puede obte-
nerse con la desipnacién STA-RX 1500 de la firma AGuihléu,‘ﬁaﬁburéo. -
R - En tal caso se tra;a de- fécula d; mafz al cien poé c;en, a saber un -

~ glicolato sbdico de la g?gula de patata, con otras palabras un deriva

5 . do.de almidén dé un polisacirido con bajo grado de sustitucién.
j’ Otfa forma de realizacién, preferida delrprbcedimiencO‘objé
' . to del invento se caractgriza porque para la segunda.éapa sé utiliza
una‘adicién de 0,1'# 1% cn.peso de 4cido sili;ipo prepar;do por hie
‘ drélisis de tetracloruro de silicio en la llama de gas fulminante u -
10 oxh{drico. Hediante este Acido silicico, que puéde'obgenerse bajo el
nombre comercial a;’Aerosil, se logra una proteccién gficaz‘de la com
| posicién de la segunda capa frente a la hig:oscopiciéad.'
De acuerdo.coﬂ el invento puede estar previsto ademds que =
.'para la primcr; cap; y/o la segunda capa se utilice como ddiciénvo,l
15 .2 2 % en peso de ﬁileﬁosulfonato sédico. Tales xilenosulfonatos sédi-
| cos, tal como puedén'obgenerse béjo el nombre comercial Eltesol SX 30 -
o Eltesol SX 93 de la firpa llarchon Products Limited, Whitehaved, =~-
Cran Bretafia, tienen exceléntes pfopiedades hidrétropas y conducen a
que en ei medio_acuoso se-efcctﬁe una reacclén por adicién ;on lag =
" 20 gustancias a disolver, con lo cual se refuerza esencialmente la solu-
* bilidad de la tableta de limpieza. También, tales xilenosulfonatos de
. uisgdio facilitan el aflojamiénto y descohesionami;nto de los recubri-
mientos secundarios de prétesis dentales en un grado muyliﬁtenso;

En lugar de ello, puede estar previsto como agente disgre-

25 gante adicional, con lo cual se mejora a £in de cuentas también la so
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lubiliAad, una poiivinilpolipirrolidona reticulada, t;i como se puede
obtener por ejemplo_con la designaciéﬁ Plasdone XL de la-firma CAF «
Deutschland Gmbﬂ, Hamburgo, y se explica en la ;emgria ée patente de
los Estados Unidos 2.933.017.'Esta polivinilpolipirrolidona tiéne en
sistemas acuosos unavéapacidad de hinchamie;to mué intensa., Ademis de

ello esta polivinilpolipirrolidona es muy bien susceptible de ser com

‘

primida ¥ ticne una buena capacidad de fijacién, de lo que resultan -

exzcelentes resultados en la preparacién de las tabletas, A causa de «

la gran superficie especifica de aproximadamente 1,6 mzlg y'de su pro

nunclado caricter hidréfilo, la sustancia tiene édéﬁﬁs'una actividad

capilar muy elevada y-una capacidad de hidratacién acrecéﬁtada, con =

lo que se mejofan especialmente las propiedades de limpleza de la ta-

bleta obtenida de mcuerdo con el invento.
Si la tableta de limpieza obtenida de acuerdo con el inven-
to, tal como puéde estar previsto en una forma preferida de realiza-

ciéﬁ, tiene la forma de un cilindro plano, junto a cuyas dos superfi—

- cles frontales estéd dispuesta en cada caso una capa consistente en el

material de'lé primera capa, mientras que entreilas capas est4 dis-
puesta una capa central, que se cxtiende lateralmente hasta junto a -
la superficic emvolvente del cilindro, a base del material de la se-

gunda capa, se favorece adn mis la éeparacién cronolégica dg las dos

etapas de'limpiezé sucesivas definidas por la disolucién de 1a prime=

ra capa y por la disoluci&n de la segunda capa, ya que la ségunda ca=-

pa o capa central cubierta primeramente por las dos primeras capas sé

,25?75} lo es sometida plenamente al ataque del disolvente tras haberse dess



Pyt

-13 -
- compuestorlas primcr;s cgpas. Lparece el mismo efectolcuando la primé
ra capa rédea totalmente a modo dé una gragéa, como eh?olvente dé ta=
bleta, a la segunda‘capa estructurada'éomo nﬁcleg de‘tabléta. En la -
primera de las.etapns &e linpieza separadas crénqlzgicamente entre si,

g 5 en la cual se incorpora por lo tanto la primera capa.de 1a tableta de

.

limpieza obtenida segfn el invento en el bafio de tratamiento de lime

pleza, tienen lﬁgaf primeramente un ablandamiento y una desmineraliza

. "cién del agua de disolucién, sicndo al mismo ticmpo desdoblado el re~
cubrimiento de prétesis dental con aumento de la supcrficie.de atague
10 y siendo ya combatidos bacteriostética o bactericidamente los microor

ganisnos presentes. ﬁarcialmentc se absorben y reducen ya las sustan-

clas olorosas y colorantes que se presentan en el recubrimiento de -

- -

prétesis dental,:con desmineralizacién parcial simultinea del recubri

miepto primario. ﬁn el caso del recubrimiento priﬁério ée.tra:a de las
' 15 deposiciones blandas de ln’superfiéie de prétesi;, que contienen por

i . ejemplo sustancias pfoteiyicas, grasas, és( como - los carbohidrat?s eg
pecialmente importéntes para el desarroilo de bactefias.,En estas de~-
»;osiciones aparecen las bacterias virulentas de la floré'de caQ;déd -
bueal, p&r ejemplp estafilococos; estreptococos, fibrio;es,-espirilés

207 y ;imilargs.A
En la segunda etapa, que desde el-puqto.de viétavcronélégi-
co es de mayor duracién; pasan a actuar del modo ﬁreten#ido gépecial;
ﬁpnte log ageﬁtes o#idantes;'Estos'pueden oxi&arrén condiciones 6éti;

mas a2 los compuestos orgénicos'del recubriniento de prétesis dental,

i;gi -ﬁfdgdo que ya por los desdoblamientos que se efectfan en la primera ets v
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na de limpieza se presenta una grén superficie de ataque y el recubri

niento primario es dispersedo ampliamente. Todas las sustanclas que -

perturban la aceién de los agentes oxidantes han side eliminadas, con

vertidas en complejos o absorbidas ampliamente bajo iaqucién de la -
composicién de la_primera'capa. El recubrimiento primario es oxidado

répidamente, el recubrimiento secundario también.és.a;aqido ﬁor oxida

cién de las incrustaciones orgénicas. Las aglomeracionés duras, predo

ninantemente de naturaleza inorsénica, son destruidas por ablandamien

to, emuléionamieﬁta y formacién de complejos. Fin#lmente, las_éﬁstan-
clas olorosas ¥ colorantes son totalmente absorbi&as & oxidadas, mien
tras que como remate gparécén las accion;s bacteziqat&tiéasy baéteq&
Eidas sobre los microorgagismos ;odavia preseﬁ;es; h | |

L& coloracién diversa de las dos capas, siendo por lo tanto

por ejemplo blanca la primera capa, pero pudiendo estar estructurada

por ejemplo de éolor azul la segupda capay héce posible viglildr Sptie
canmente la suceéidglcroﬁoldgica de las dos etapas de limpieza. 51 se
vierte una de tales tabletas en un vaso lleno con agua o»similar, se
observa que eﬁ el bafio de tratﬁﬁiento de iimpieza,_al comienzo del =
ptoceso.de 1im§ieza, sélo se disuelve rdpidameﬁte.la primera capa, =
por ejemplo blanca, y con desprendimiento curbuien;ovde gases,rsin -
que en tal caso sea coloreada el agua. A continuﬁcién';erefecéda la -.
disolucién de la ;egunda capa, por ejemplo azul, io‘éue va unido coﬁ.
;n desprendimiento intenso d; cases, péro no éurbulento. ia iniciaciép

de la segunda etapa del procedimiento es indicada por una clara colo-

.f;raéiég'dél bafie de tratamiento de limpieza a causa de 1a adicién,de;—n
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colorantes El méximo de la coloracién se aleanza cuah&#ie;Févpérﬁipa-
do el proceso de limpieza. |

El procedimibnto propuesto sesln el invent&Apara lg prepara
ci6én de una tableta de limpieza de dos capas se céf&c%eriza ademég_ -
porque para la préfaracién de 1a coméosicién de la priméra<capa'se -
mezclan entré st primeramenté las cantidades indicadas dg bica:b;nato'_
sédico, hewxametafosfato sédico,’polictilgnglidél asi cﬁmo éven:uélmeg
te nilenosulfonato sédico y polivihilpolipirrol%doéa reéicgiada, ¥y se
transforman en un granulado; porcue después de cllo el primer g?andlg
do, preparado de este modo, es mezelado con los reétanﬁe;'compohentes
previstos para la composicién de la primera capa; p&:que para la pre=

paracién de la composicién de la segunda capa se mezclan entre si-las

: cantidades indicadas de bicarbonato sédico, hexametafosfato sédico, =

4cido orgénico fijador de cél, polictilenglicol asi Fomq'eveﬁguglmen;
te xiyenosulfoﬁato.sééico y-polivinilpolipirfolidona reticulad;, y_se'
gransformgn en un segﬁﬁdo gfanulado; porque‘despuésfdeﬂeiio el éegun-
do granulado preparado de este modo es wezclédo cbn io;»restanfes éqﬁ
poﬁentes_previstos para-}a comppsicién de 1§'séguﬁQa_¢apa; y,ﬁo;que a

continuacién, a partir de las &os’mezciés; se producéﬁ Iach&pas indi

viduales de la tableta de limpieza. B

En tal caso es especialmente ventajoso que esté previsto . -

que los ¢ompqnentes ﬁrevistob para ¢l primer granulado o-para el se-

_gundo granulado sean introducidos en un granulador, #1;1 sean calenqgf
."dos a una tcmpératura de apfoximadamente 60 a 638C y sean agitados =

" con turbulencia durante aproximadamente 10 minutos a esta temperatura;-
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después de lo cual el primer granulado o el segundo grénulado terming
dos sean enfriados a aprozimadamente 2590. Prefcrikleﬁégﬁe él calenta
niento de los compomentes de los sranulados se efectda'medianté accién
de ﬁire de aportacién para calentamiento a aproximad;mente loo‘hasta
115eG, Pnéa él enf?iamiento, puede estar previsto qﬁé‘el enfriamignto

del pranulado de efectde por acciém de aire de apoftacién de enfria-

.mieﬁto a aproximadamente 6 hasta 102C,

Sorprendentemente, se ha mostrado que mediante este ﬁroce@i

- miento, en el cual primeramente se producen granulados previos para -

-:dibujos}

T, g
[RN

g

caﬁn pna de laé doé canas dé la tableta de limpiéza"segﬁn el 1hvento;
puedgn lograrse propiedades de limpieza y de disolqcién e;encialmence
mejbres qu; éﬁ gl casb del pfocedimiento segln la paténte principél.
‘El procédiﬁienco de granulacién segin el efeéto dé Shynterss cpndﬁce

a éabletas mis fuertes, que antes de la utilizac1§n no sé desﬁenuzaﬁ.
coh tantakfaéiiidnd,-es sencillo,‘§ Qarantiza un e;éélﬁnamientb cro-;
hol6gico 6ptim§ide1 f;s;.a disolucién de las sustancins'actifasAde la
tableta dellimpieza seplin ellinVento. |

A'Seguidamente se exnlican con detalle la tableta de limpiezaV

as{ como el procedimiento segfn el invento, haciendo referencia a los

' dibujos esquemiticos, con ayuda de ejemplos de realizacién. En estos

tableta de liﬁpieza de acuerdo con el invento con dos capas, en seC~ .

cibn;

-’

‘La figura 1 muestra un primer ejemplo de realizaciém de una .

La'figura 2 muestra-otro éjempio de'realizacfén de_lé’taﬂié}h
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- ta de limpleza de acuerdo con el invento con tres caéas, tambiég en -
secéién; | .
La figura 3 muestra un ejemplo de realizﬁéién nuevamén:e mo
"dificado coﬁ tableta de limpieza estructurada a m;éo de gr;;eé;'tam;
5 bién en secciéA. .
BEn el caso del ejemplo de realizacién most?ado'en‘la figura
1, la tableta de limpieza, que en lo esencial tienéiia'fo¥m;'de ﬁn -
¢ilindro plano, consiste en dos capas 10 y 12, qué éobreSAien desde'é
. las superficies frontales del cilindro en lo eseﬁcial haﬁ;a 91'plago
10 'central Ael cilindro. La cémpo;icién de 1la primera ;ap; yo'se'encuen-'
tra en tal caso dentro de los siguientes limites:'
35 - 50 % en peso de bica:bopato s6dico;
20 « 30 % en peso de hexnametafosfato sédico;
15~ 20% en péso de 4cido sulfanidico
15 2 - 6% en\pééo ée atilendiaminofetraacgtatd = L
1~ 4 ';’..611 peslo. de polictiienglicdl de alto peédlhloléﬁt.;iar._ rdon‘..t'm‘
.pesd molecular de 20,0005 R
0,1 - 2 % en peso de xilenosulfonato sédico
0= 2% en peso de bent;nita
20 - 0~ 1%en peso.de triglicé?ido endurécido'(en form; déibpiﬁ6;  ,':
0,5 = 2. % en peso de ageﬁtes tensioactivos |
1= .3 % en peso de polivinilpirr?lidona con un in@iée'kiae 24 an21">
0= 2 i en peso_dc éster alcohilico de 4cido 4-hidr9xi$ehéoico y}:-

~otro agente desinfectante
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Ajuste del pH de la solucién, al disolver la primera capa, a 6,5 has=~

ta. 7,0

En lugar de polvo de menta sc puede utilizar eventualmente

también aceite de menta u otra masa aromitica. Ademis de ello, pueden

afiadirse eventualmente uno o varios otros agentes desinfectantes adiw

clonales. A diferencia de ecllo, la scounda capa 12 consta de la sie

guiente composicién:

15 - 25 %
S «15%
1- 0%
10 - 15 %
25 « 35 %
1 479
01-27%
1- 3%
3. 6%
0- 2%

en peso
en peso
en‘peso
en feso

en peso

-en peso

en peso

en peso

en peso

en peso

de bicarboﬁato de sodio

de hgxamegafosfato sédico

de etilendianinotetraacetato

de pirofosfato dcido de sodio

de sales de &cido de Caro

de polietilengliqol de alto peso.molecular
de una polivinilpolipirrolidona reticuiad;

de célcio-fosférico-deshidrato (cduroé.znéd) con un

‘contenido de metal pesado menor de 0,1 %, y con adicién de

colorante,

de almidén soluble

de ésteres de 4cidos grasos de azbGcares con 30 a 70

% de estearato y 70 a 30 % de palmitato en ios‘componentes

de 4cidos pgrasos as{ como con un contenido de monoésteres de

40 a 70 % en peso y un contenido de diésteres y triésteres -

de 60 a 30 %

0« 27%

" .otro agente desinfectante ' R T

en peso de ester alcohflico de 4Acido 4~hidroxibenzoico u =

3
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0 - 3% en peso de triglicéridos endurecidos como ageﬁtes lubfican-
tes & alisadores .
0,5 - 1,5 % en peso de poivo de menta
0;1 -~ 1%en feéo de 4cido silicico preparado por hidrélisiai&e‘tet:g
cloruro de silicio en la llama de gas oxhfdricos
ajuste del ﬁu de la solucién, al disolver la segunda capa; a 6,5 has=
ta 7,0 encontréndose el contenido total’ de etilendiaminotetraacetato
de la prinera capa y de la segunda capa, referido_a'toda la ta§1eta,
en conjunto entre 5 y 10 % en peso. ’
También en este caso, en lugar de polvo de menta;spuede uti
lizarse eventualmente aceite de menta u otra mase aromﬁﬁica. 6omo apen

-

tes alisadores y humectantes o como agentes tensiocactivos pueden utis

: iizarse mesclas similares a las de la primera capa, por ejemplo un al

cohilbencenosulfonato.

Diferenciindose del ejemplo de realizacién mostrado en la -

_figura 1, la figura 2 muestra otro cjemplo de realizacién de la table

ta de limpieza obtenida de acuerdo con el invento, en la cual una se-

gunda capa 12 esti cublerta por dos ca§as 10 formadas a base del mate

~ rial de la primera capa. La segunda capa 12 se encuentra en tal:caso

entré las dos primeras capas 10 dispuestas junto a las éuperficies -

"- frontales del cilindro plano, que forma la tableta, Mediantq esta for

ma de las tabletas sc efectdza la limpleza por éonsiguiente con separa

cién todavia mis nftida de las dos etapas que en el ejemplo de reali-

zacién mostrado en la figura 1, en el cual el caricter de dos etapasA,

del transcﬁrs& cronolégico se logra exclusivamente mediante las dise .
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tintas composiciones de la primerz y de la segunda capa.

En el ejemplo de realizacién mostrado en la figura 33 finq&
mente, una capa 12, que estd indicada para la segﬁnda et;pn de la lim
pleza, estd rodeada o revestida a modo de 3rag;a totalmente por una -
primera capa 16, de ﬁmnera que en este caso, durante la primera et#pa

de limpieza, pasa a contacto con el bafio dJ tratamiento de limpleza e

exclusivamente material de la primera capa.
{

Ejermlo 1,

'Para la preparacién de la composicién utiiizada para la pii
mera capa, que debe producir la primera etapa de 1impie;a; se infrodg
cen primergmeﬁte'a través de un depdsito o silo de alimenéaciéﬁ habis
tual y un ﬁontacargas en un recipiente mezclador tgmbién habitual, sé
cesivamente, 132,00 Kg de bicarbonato sédico, correspondientes a una
concentracién misica de 44,00 %, 9,00 Kg de poue:nengnca 20.000,
correspondientes a una concentracién misica de 3,00 %, y 78,00 Kg de
hexametafosfat; s6dico, correspondiente a una concentracién mﬁsiéa de
26,00 %. Después de ello el recipiente mezclador se acopla con un =«
grandlédor GLATT (1iso0). ﬁgdiante aire de ap;rtacién Qe calentamignto
de 100 hasta 1l5eC, ;;s componentes a granular son calenﬁadoﬁ, siend; :
ajustado el orificlo para aire de aportacilén a 1a§ etipas 5 hasta 6 y
el orificio para aire de evacuacién a las etapas 2 a 3. Con constante
agitécién con turbulenciz, los componentes a granular son calentados,

teniendo lugar entonces la granulacién a aproximadamente 60 hasta 652C

= esta temperatura debe mantenerse:durante alrededor de 10 minutos~.

IR

"

A esta teﬁﬁeraﬁura de 60 hasta 652C se funde completamente_él p&liéﬁ;-:ﬁ ]
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— lenglicol 20.000 con la duracién de tiempo indicada de aprbximadameni
te 10 minutos, con lo cual la g?anulacién se realizé tbtgimente. Con:-
el nmismo ajuste de los ofificios de aire de aportacién & de ai¥e'del-
gvacuaéién el granﬁlado es luego enfriado a.ap;oxim;damenpe 2520'con

5 . introduccién de aire de enfriamiento a una temperatura de 6 haéta‘lOQC;
A continuaciéﬁ el granulado es envasado de modo eét;ncg al aire y a -.
la humedad en recipienﬁes, por ejcmpio en sacos dé poligtileno,}contﬁg~
ldndose mediante tomas regulares de muestras quella humedad sea como

miximo 0,25 % de uzo.

10 .' Ll granulado preparado de este modo, en conjunto’Zlé;Qp Rg,
corréspondientes a una concentracién misica de 73,06 %,’es luego:meza
clado, de acuerdo con el procedimiento descrito en pa:ﬁicular v con =

..detallé en la DT«0S 2,357,720 ~ se hace referencia a ella pﬁra;compig
"tar en plena extensién la descripcién = juntaménte conlloé resﬁantes

15 ~ componentes de la primera caﬁa, a.sabaf en este ejemplo ﬁe gealizacién
con. 37,00 Kg, corfespondicntcs'a una concentracién m&sicg de 19,00 %,
de 4cido. sulfamfdico, 1,80 Kg,'correspondi;ntes a qﬁa ﬁoncentraciéP -
.mésicn-de 0,60 %, de triglicéridos endureciéos en forma de'pbivﬁ, 7,80:.
Kg, correspondientes a una concentracién misica de 2,éo.i;'dg ééiieﬁ,';

,.2° diaminotetraacetato, 3,00 Kz, correspondientes a una 6onceétraci6n mé"

sica de 1,00 %, de polvo‘dermenta, 3,00 g, correspondien?es a una -
"concentracién misica de 1,60 %'de»Eenzoﬁto sédico, 2,40 Kg,»éoitespog:}l'
.; dienﬁes a una concentracién mﬁsiéa de 0,80 %, de bentonita éon un eléAl

25 Védo contenid§ de montmorillonita, de composicién quimica 60,3 % en -

P
e

iiéesb de“Sibz, 18,5 i en peso de A1203, 0,75 % en peso de 1102,50;25*11;53“ E
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e en peso de Feéo , 2,2’% en peso de Ca0, 3,8 % en peso deingo, menos
de 0,1 % en pgso de bi y 6,0 % en peso Qe Mazo, 1,80 Kg, corresponw
hientes a una concentracién misica de 0,60 % , de é;decilbencenosulﬁg .
nato s&dico, y 0,90 Kg, correspondientes a una copcgntracidn misica -

5 de 0,30 %,vde 1ar11pqliglicoléter-sulfosuccinato;'

Pﬁr#ielamente a la prepgrncién de la coﬁposicidu para la =
primera capa se prepara la composicién para la segunda capa (segunda
etapa de limpiezg). Para ello, en pr}mer térnino sevtransf9tman'70,00
Kg, correspondientes a una concentracién misica de'lé,qo %y de bicé;b

10 bon'&.lto'sédico,' 55,00 Xfi, correspondientes a una concvergt:racivé.n' m&si'c#
de 11,00 %, de héxémet#fésfato sédico, 75,00 Kg, correspondientes a .
una concentragién mésica de 15,00 %, de Acido sulfamidico,_y 15,06 Keg,
ésrrespcndientes a la concentracién nésica de 3,00 %, de polietilenw
glicol 20,000 de acuerdo con el nrocedimiento de grgnulgcién descrit;

15 también en el.;aso de la preparac;én del primer granulado para la ~

.frimera capa, tal como se expone nis arriba, para formar #n segﬁpdd -
g;anulado. Luego se mezclan 129,00 K¢ dei segundo granulado preparﬁdo .
de este modo, correspondientes a una concentracién mésica de 43,00 %, -
con los restantes componentes de la segunda capa, a saber 95,50 gé, e

20 corﬁcspondientes a una concentracién misica de 28,50 i, de caroato, =

. A37,5Q Kg, ;orr%spondientes a una co;centracién mésicardg 12,50 %,.dg
piréfésfago,dciéo.disééico, 4,50 ¥g, correspondientes a 1,50 % de con
cen;racién.mésica, de p§1vo de menta, 12,00 Kg, correspéndiéntes a -

. - ~-una concentracién misica de 4,00 %, de almidén soluble en agua, seca=

Db
a

25 ~‘1do,74,50 Xg, correspondientes a una concentracién mésica de 1,50 %, =
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de polivinilpirrolidona con un Indice % de 24 a 27, 0,105 Kg, corres

pondientes a una concentfacién misica de 0,035 % d; colorante azul, ;

3,00 Xg, correéﬁohdieﬁtes 2 una concentracién mﬁsiég dg_l,ob hy -de -

benéo;to sédico,‘ZI,QO Ke, correspondientes a una concéntr;cién'mﬁsi-
5 ca de 7,00 %, de bicarbohatA sédico, 1,80 Kao, correséqndieﬁges a una

V concgntracién p&sigg de 0,60 %, de dodecilbencenosulfonato sddi?o, -
0,90 Kg, correspondientes a una concentracién ﬁﬁéicé de 0,30 %, de =
laurilpoliglicoléter-sulfosuceinato, 1,50 Ky, correspondientés-a una
concentracibn mésica de 0,50 %, de sulfosucc;nato diséd}co, v 1,503Kg

'10 correspondieﬁtes a una concgntracién nméisica Qe 0,50 %, de alcohilgril

sulfonate., En tal caéo es digno de mencién ademis el hecho de ﬁue no

se granula ﬁreviamente eﬁ este ejemplo de realizacidn.godo el bicarbo

nato sédiéo, sino que ﬁl mezclar se efectdGa una aéicién de mis canti-
’ gad de bicarboﬁato sédico. Lsto puede ser especialmén#e ;entaidso pa=

" iS ". ra el procediﬁiento’segﬁn el invento. |

‘A continuacién déila preparacién de las %m?élas,_?n;iuido -'
sccado, taﬁizado, etc.{ tal como se describe en la DT-OS.2.357,520,'-
las dos composicione; se combrimen para formar la ;ab;ega de dos capas.
Ejet:{nlo 2,

20 . ﬁa preparaéién de la composicién se efecfdéiigﬁéi qué en el
'primé: ejgmplo. Luego, a.partir de las dos composiciones~par§ lg pﬁiﬁ :
mera ylpara la sepgunda ctapas de limpleza, se‘cémprime una ﬁable#a de

: tr;sj;apas, en la cu&l las dos capas ezter;ores conéis;gn en ei mates
rialrde 1la p?imer; cap;, nientras que la capa interiof es producidé'a

25 pase de 1a chsziqi6g para la segunda capa. . U E T e

-
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Eiemnle 3.

La preparacién ‘de la composicién para la priﬁera'capa y la
segundﬁ capa {primera y segunda ctapas de limpieza) se efectda igual
que en el Ejemplo i. Después de ello, a partir de la_coﬁpoéicidn pa=-
ra la'seguhda capa, se prepara en primer término un nfcleo de tablee

tas, que luego es revestido con una envolvente a base del material de

la primera capa,
Las caracteristicas del invento publicadas en la precedente
descripcién, asf como en las sipuientes reivindicaciones, pueden ser

csenciales tanto por s{ solas como también en cualesquiera combinacio

nes para la realizacién del invento en sus diferentes formas de realf

Z;&Ciéno
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REIVIIDICACIONES

1.~ Procedimiento para la fabricacién de una tableta de lim
pleza espontinea de.prétesis dentales en soiucién aﬁuosa, con un con-
tenido dc‘bicarbonqto sédico como formador de gases, polifosfitos sg-
dicos como fijsdores de cal, otros fijadores de cal ofgénicos y vehicu

los o portadores de 4cidos, carsatos como agentes oxidantes, apgentes

" tensioactivos en forma de aleohilsulfonatos o alcbhiléiilsulfonatos -

asi como aicohilbencenbsulfonatos'y excipien;es_y agentes'de sépaga-,
cién, que constan de dos capas con distintas compos%ciones, estando =
conscituidé la tableta por dos capas con distintas c;mbosicioneg, de

las cualesila primera capa consiste en 35 a 50 %'eﬁ beso de bicgrboﬁg
to sédiéo, 20 a 30 % en peso @e hekametafosfato;sédi;o, 12:a 60 % e;

peso de un écido orpinico fijador de cal, 2 a 6 %' en pegolde etilene

diaminotetraacetato, 1 a 4 % en peso de polietilenglicol de alto peso
molecul;r, 0,5 a 2 % en peso de agentes tensloactivos y-O,S al,5 %.;
en peso de masa de meﬂta u otra masa aromitica, v la segunda capa con
siste en 15 a 25 % en peso de bicarbonato sédico; 8 a iS % en peso de

hexametafosfato sédico; 10 a 15%en peso de pirofbsfato dcido de sodio,

1 a 4% en peso de polictilenglicol de alto.peso molecular, al menos

‘1 % en peso de un vehiculo polfmero de colorante que tiene propiedades

de limpieéa tensioactivas con adicién de colorante, 326%en peso de
almidén soluble as{ como también 0,5 a 1,5 % en peso de masa de menta.

u otrz masa aromitica, caracterizado porque para la primera capa, co=-

mo 4cido orgénico fijador de cal, se utiliza 15 a 20 7% enAfeso de ‘dci

do sulfamidico y para la segunda capa se utiliza 1 a 8 % en ﬁesd de =
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etilen-digminotetraacetatd aseendiendo el contenido tétal de etilendia
minotetraancetato de ambas cap;s en conjunto a un valor entre S.y 16 %
en peso, referido a toda la tableta de limpieza;

Q4= Procedimieqtq segdn la reivindicacién 1,.caractgrizado

porque como vehiculo polimero de colorante se utiliza 1a2 % en peso

'dé una sal sédica de un poli (3cido carboxf{lico) usual en el comercio

(véase DT-0S 2,357,720, pégina 17, lineas 15 y 16), prefefibleménte -

poliacrilato sédico.

3.= Procedimiento, segln reivindicaciones anteriores, cdfqg
terizado porque como’ vehfculo polimero de colorante se utiliza 1 ﬁ 5 %
en peso de una poliviniipirrolidona con un Indice k de 24 a.27,

be= Proéedimiento; segﬁn_reivindicaciones anteriores, carac
terizado_porque'AOmo vehiculo polimero de coloran£e se utiliza 1 2 3 %
en peso de calcioffosférico-deshid;nto (CaHPOh . 2 Hzo) con un conte

nido de metal pesado menor de 0,1 % en-peso.

5,= Procediniento, sepln reivindicaciones anceribges, carac
terizado pofque como vehiculo polimero de colorante se Uriliza 1 a 3 %

en peso de fécula de mafz.
6.; Procedimiento, segtn reivindiéaﬁiones anteriores; carac
terizado porque para 1a’seguhda capa se utiliza una.adicién de 0,1 a
1% en éeso'de 4cido silicico preparado por bidrélisis de tretaclorus.
ro de silicio en la llama de gas fulminante y oxhidrico,
7.- Procgd1miento, segln reivindicaclones anterioves, carac

terizado porque se utiliza un polietilénglicol con un pesd molecular

~de aprdiimadémente 20.000,
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8.~ Procedimiento, seglGn reivindicaciones anteriores, carac

terizado porque para la primera capa y/o la sepunda capa se utiliza,
como adicién, 0,1 hasta 2 % en veso de gilenosulfonéto'sédico. ]

9.~ Procedimiento, sepln reivindicaciones anteriores, cdrqg

terizado porque como aditivo para la primera capa y/o la segunda ca-

pa, se utiliza 0,1 hasta 2 % en peso de una polivinilpirrolidona reti

culada. ' - ) -

10.~ Procediniento, segln reivindicaciones anteriores, carqg'

terizado porque z lacomposicién para la primera capa se afiade como agen
te lqbzicante y nglut;npnte activo como antimicrobiaﬁo_o a2%en pe=
so de bentonita con elevado contenido de montmoxrillonita, de composi-

eién quimica 60,3 % en peso de 5102, 18,5 4 eh peso de A12°3’ 0,78 %

en peso de Tioz, 0,25 % en peso de Fe203, 2,2 % en peso de Ca0, 3,8 %

en peso de lip0, menos de 0,1 % en peso de K20 y 6,0 % en peso de - «

¥ 00.
uaz

1l.~ Procedimiento, segdn reivindicgcidﬁes ani:eriores, 'cgra_g :

terizado porque para la primera capa, como agenté aglutinante y disper
sante reductor de] cloro, se utiliza 0 a 1 % en péso de triglicéridos
endurecidos y/o para la segunda capa se utiliza O a 3 % en peso de tri

gli&éridps endurecidos.

~ 12,« Procedimiento, segdn reivindicaciones anteriores, carac

" terizado porque para la primera capa como agente de limpieza tensioac
tivo se ﬁfiliza una adicién de 0 a 2 % en peso-de una sal sédica de -

... un poll (acido carboxilico) usual en el comercio (véagé DT-0S =- ...

2.357.720 pAgina 17, lineas 15 y 16).
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13.- Procedimiento, sestin reivindicaciones anteriores; ca=
racterizado porque para la primera capa, cgm; ;gente de-limpieza, ten
sioactivo, se utiliéa una adicién de 1 a 3 % en peso de una polivinil
pirrélidona con un fndice k de 24 a 27.

14,= Procedimiento, sestn reivindicagiéﬁes'aﬁterioieé, cae
racterizado porque pafa la primera capa, como agente de-liﬁpiézq ten~
sioactivo, se utiliza una ;dicién de 1 2 3 % en peso de calcio-fosfé-
rico-deéhidrato (CaﬁPOa . 2 HZO) con un contenido de metal pesado me-
nox de 0;1 Z en peso.

15, Procedimiénto, segln reivindicaciones.anteriores, cae
racterizade, porque para.la prime?a capa se utiliza_una adicién de 1 a-
3 % en peso de féecula de nalz. .

16.- Erécedimiénto, segn reivindicaciones anteriores, cae
ractefizad9 porque para la segunda capa se utiliza comoAagente‘diqug
sante emulsioﬁe; 0 a 2 % en peso de ésteres de Acidos grasos de azlca
res cgh 30 2 70 % de estearato y-70 a 30 % de éalmitato como componen
tes de icidos grasos y un contenido de monoésteres de 46 a 70 %, as{ '
como un contenido de diésteres y triésteres de 60 a 39 % en peso.

17.~ Procedimiento, segln reivindicaciones. anteriores, ca«
factef?zﬁdo porque para la primera y/o la sepunda capﬁ se utiliza, co
mo deterpgentes antimicrobianos, 0 a 2 % en pesorde éster glcohilico -
de 4cido 4-hidroxibgnzoico.

18.-'Proéedimienco, scgﬁn‘reivind¢cacione$ anteriores, qa;'

racterizado porque la tableta es comprimida en forma de un'cilindro -

é,fr;ﬁ 10" esencial pléno,desde'cuyas dos superficiles frontales se extiene .

,qz(@ | | |
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de en cada caso una de las dos capas hasta aproximadamente la mitad de
la altura del cilindro.

19,- Procedimicnto, segln reivindicaciones anteriores, ca~
racterizado parcque la tableta es comprimida en lo esehcial en forma de
un cilindro plano,jjunto a cuyas dos superficies frontales estd dispues '
ta en cad# caso una capa consistente en el méter;al de ia primeré .
capa, estando dispuesta entre las capas una capa ceﬁtral que se extien
de latetalmegt; hasta junto a la superficie de envolvenﬁe del &ilin-
dro.

éo.- Procedimieﬁto, segtin reivindicaciones anterioreé, cae
fac;erizado pp:qué la primera capa estd estructurada cﬁmo egvblVente
d; tabicta'qﬁe rodeé totnlmente a la sepunda capa eétructﬁfadg c;mo -

.

21,- Procedimiento, segln reivindicaciones anteriores, ca- .

racterizado porque estando previsto que para cada capa se preparen 'é<

primeramente dos mezclas parcilales y a continuacién se mezclen, dese

. pués de lo cual a partir de las dos composiciones se moldee por com-

presién la tableta de limpieza con una primera capa ¥y una sepgunda ca~
pa, se establece que para‘la preparacién de la composicién de léApri-
mera capa se mezclan entre si primeramente las cantidades indicadas de

bicarbonato sédico, hexametafosfato s6dico, polietilenglicol asdi corio

" eventualmente xilenosulfonato sédico y polivinilpolipirrolidona reti-

culada y se transforman en una granulade; porque despdés de ello el -

primer grénulqdo preparado de este modo es mezclado con los restantes

£ :fésﬁpohentes}-prévistos-pa;a la composicién de la primera capa; porfue - '
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paré la priparacién de la composicidﬁ de la segunda capa sé mezclan «
ente s{ las cantidades indicadas de bicarbonato sédigg, hexam;tafosﬁg
to sédico, Acido orgidnico fijador de cal, polietilenﬁlicoi asi.comoA-
eventualmente xilenésulfonato sédico y polivinilpolipirrolidona reti:
culada y se transfornan en un segundo gr;nulado; porque después de el}o
el seéunddrgranulado preparado de este modo es mezélado coﬁ lds restan
tes compogéntes previstos para la composicién de la ?egunéa capas ¥y
porque finalmente a partir de las dos mezclas se producen las capas in
dividuales de la tableta de limpieza.
.- 22,~ Procedimiento, segln reivindicaciones anteriores, cae

racterizado porque los componentes previstos parg»el frimer granulado.

o para el segundo granulado son introducidos en un granulador, allfl -

son calentados a una temperatura de apronimadamente 60 a 652C y son -

" agitados turbulentamente durante aproximadamente 10 minutos a esta =

temperatura, después de lo gual el prinmer gtanuia&o o el‘segﬁndo Brae
nulado, terminédos, son enfriados a aproximadamente 252C,

23.- Procedimiento, segln reivindicaciones antériores, ca-’
factgrizado porque el caleﬁtamiento de 108 compénenc;s de los granulg

dos se efectfia sometiéndolos a la accién de aire de aportacién de cé-

lentamiento a aproximadamente 100 hasta 115eC.,

24,« Procedimiento, segfn reivindicaciénes anteriores, ca-

. racterizado porque el enfriamiento del granulado se efectda sométiéng

dolo a la accién de aire de aportacién de enfriamiento a aproximada-

mente 6 hasta l0eC,

'“f? " "985, Procédimiento, segfin reivindicaciqnés'sﬂfefiqféh,yﬁé:f‘;x
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racterizado porque el correspo;diente mgzcladO“.se efectﬁ;'en un seca
dor de vacio, por ejemplo en un secador de bamboleo o de doble cono,
a menos de 80 Torr, preferiblemente a aproximadamente 50 hasta 60 Torr,
y a una temperatura menor de 432C, preferiblemente a 32 hasta 382C.
26.~ Procedimiento, sepfin reivindicaciones apteriores, ca-
racterizado porque la'transforﬁéciénlulterior de lﬁ mezcla preparada
se efectda con una-humedad residual menor de 0,5 %, preferiblemente -
menor de 0,25 Yoo )
27,= Procedimiento, segtn :eivindicaciones.anteriores, én-
racterizado porque las composiciones previstas'para la primera capa =
y para la segugda capa son comprimidas para formar una tableta de dos
capas.

28.- Procedimiento, segln reivindicaciones anteriores, ca-
racterizado porque las composiciones previstas para la primera capa y
para la segunda capa son comprimidad para formar una-tableta de tres
capas én la cual, en forma de un ¢ilindro a base de capas superpues=
tas, una capa central a base éel material de la segunda capa estéd cue
bierta por.dos capas a base del material de la primera capa.

29,= Procedimiento, sestn reivindicaciones anteriores, cae-

racterizado porque primeramente a partir del materinl de la segunda.-

capa se comprime un ndcleo de tableta, después de lo cual alrededor

del nficleo de tableta se produce una envolvente'a_base del material

de la primera capa.

304w "fROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE UNA TABLETA DE

LIMPTEZA ESPONTANEA DE PROTESIS DENTALES EN SOLUCION ACUOSAM. °

e
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Tal como se describe y reivindica en la presente Hemoria = =
Descriptiva, que consta de treinta y dos hojas escritas a méquina por

una.sola cara.

Iiadri&)ﬂ '
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