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El invento concierne a un procedimiento para la preparación 

de una tableta de limpieza para la limpieza espontánea de prótesis den 

<. tales en solución acuosa, con un contenido de bicarbonato de sodio co

 ̂ no formador de gases, de polifosfatos de sodio como fijadores de cal,

3 de otros fijadores de cal orgánicos y vehículos o portadores de áci­

dos, caroatos cono agentes oxidantes, agentes, tensioactivos en Tom a  

de alcohilsulfonatos o aícohilaril-sulfonatos asi cono aleohilbenceno 

- sulfonatos, y excipientes y agentes de separación, que consta de dos 

capas de diferentes composiciones, do las cuales la primera capa con- 

10 siste en 35 a 50 % en peso de bicarbonato de sodio, 20 a 30 % en peso 

de hexametafosfato de sodio, 12 a 20 % en poso de un ácido orgánico - 

fijador de cal, 2 a 6 % en peso de eti1endianinotetraaeetato, 1 a 4 % 

en peso de polietílcnglicol de alto peso molecular, 0,5 a 2 % en peso 

de agentes tensioaetivos y 0,5 a 1,5 % en poso de una masa de menta u 

. 15 otra masa aromática, y lá segunda capa consiste en 15 a 25% en peso de

bicarbonato de sodio, C a 15 X en peso de hexametafosfato de sodio, - 

10 a 15 X en peso de pirofosfato ácido de sodio, 1 a 4 % en peso de p¿ 

lietilenglieol de alto peso molecular, al menos 1 % en peso de un ve­

hículo polímero de colórante, que tiene propiedades de limpieza ten- 

20 sioaetivas con adición de colorante, 3 a 6 % en peso de almidón solu­

ble así como también 0,5 a 1,5 X en peso de una masa de menta u otra 

masa aromática, según la solicitud de patente española 451.757. El in 

vento se refiere pues a un procedimiento para la- preparación de una - 

tableta de limpieza para prótesis dentales, dividida en dos capas de 

distintas composiciones, según la solicitud de patente española - - .25



451.757, especialmente para la preparación de una tableta-do limpíese, 

en la cual para cada capa se preparan primeramente dos mezclas pareía 

les y a continuación éstas se mezclan, tras de lo cual, a partir de - 

las dos composiciones se moldea por compresión la tableta de limpieza 

con una primera capa y una segunda capa.

Usualmente, se utilizan tabletas de limpieza para la limpie 

za espontánea de prótesis dentales en solución acuosa, con un contení 

do de bicarbonato de sodio como formador do gases, polifosfatos de sc¡ 

dio como fijadores de cal, otros fijadores de cal orgánicos y vehicu^ 

los o portadores de ácidos, caroatos como agentes oxidantes, agentes 

tensioactivos en forma de aleohilculfonatos o alcohilarilsulfonatos *. 

así como alcohilbenccnosulfonatos, y excipientes y agentes de separa­

ción, tal como se describen por ejemplo en la memoria d¿ patente aus­

tríaca 264.015, introduciéndolas en agua al mismo .tiempo que la oróte 

sis dental a limpiar o elemento similar, que en lo que sigue es desig 

nada brevemente como prótesis dental, tras de lo cual la tableta de - 

limpieza se descompone luego con desprendimiento, más o menos intenso 

de gases, de manera que el disolvento.es removido intensamente las - 

súctancias con actividad química, que se liberan, atacan sobre el re­

cubrimiento formado sobre la prótesis dental. En estas tabletas de - 

limpieza conocidas, todas las sustancias activas y componentes pasan 

a disolución prácticamente al mismo tiempo. Esto es desventajoso, toda 

vez que diferentes componentes de tales tabletas de limpieza, por ojea 

pío los caroatos oxidantes o con actividad de oxigeno (sales del áci­

do de Caro), por un lado, y el ácido cítrico reductor, por otro lado,
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actúan en parte en sentidos opuestos, de manera que el efecto limpia­

dor do la solución o del baño do tratamiento de limpieza es disminui­

do en su conjunto.-Además de ello, el transcurso relativamente rápido 

de este proceso de limpieza de una sola etapa tiene la desventaja de 

3 que algunas sustancias, por ejemplo las que tienen actividad de oxíge 

no, especialmente caraatos, son poco activas al comienzo del proceso 

de disolución en el baño do tratamiento de limpieza, ya que en efecto 

todavía no han sido realizadas lo suficiente las condiciones previas 

necesarias para su actividad, tales como ablandamiento del agua, des- 

10 doblamicnto, desprendimiento y desmineralizaeión parcial del recubri­

miento por polifosfatos de sodio o perfosfatos. De este modo es nece­

sario, para lograr un efecto mínimo determinado necesario para la lim 

pieza de la prótesis dental, utílísar una mayor cantidad de sustancias 

activas que la que sería necesaria en el caso de controlar cronológica 

13 mente mejor el proceso de limpieza. El aumento de la proporción de - 

sustancias activas de la tableta de limpieza aporta, no obstante, a - 

su ves la desventaja de que el baño de tratamiento de limpieza se hace 

relativamente viscoso al disolver la tableta, con lo cual a su vez se 

influyo negativamente sobre la destrucción y ¡al..desprendimiento y diso 

20 lución del recubrimiento.

También en el caso de tabletas de limpieza, que se diferen­

cian sólo poco en su composición respecto de la tableta de limpieza - 

según la memoria de patente austríaca 264.013, tal como por ejemplo en 

el caso de las tabletas, de limpieza de dentaduras que se describen en 

la memoria de patente austríaca 275.044, con un contenido de persulfa

3 -
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tos, fosfatos, agentes tensioactivos, sustancias aromáticas, germici­

das, carbonato de sodio y almidón soluble en agua con cal, que además 

de ello contienen el colorante eritrosina y agentes forjadores de que 

latos, el proceso de limpieza transcurre también en un sola etapa. - 

Ciertamente, con ayuda cíe los agentes formadores de quelatos allí pre 

vistos ce puede controlar cronológicamente el proceso de blanqueo oxi 

dativo, tal como puede comprobarse por la variación de color, pero - 

también está aparejado con esta tableta do limpieza conocida el defee 

to de principio de que no todas las sustancias activas pueden atacar 

en acomodación cronológica óptima al recubrimiento de prótesis denta­

les. Lo mismo ocurre con las tabletas descritas en la memoria do pa­

tente de los Estados Unidos 3.337.466, en las cuales con ayuda de per 

sulfatos y per-compuestos, con valores de pH por encima de 7 se des-.: 

prende oxigeno, y que contienen fosfatos, agentes tensioactivos y  

agentes formadores de quelatos tales como écido nitrilotriacétieo o - 

ctilcndiaminotetraacctato asi como un polictilenglicol con un peso mo 

lecular de 6.000 como aglutinante para el moldeo por compresión de ta 

blctas. Ciertamente, en este caso los agentes tensioactivos, a causa 

del previsto valor de pH superior a 7, igual que en el cacó de Ib tableta 

de limpieza según la memoria de patente austríaca 275.044, en la cual 

el baño de tratamiento de limpieza tiene un valor de pH de 9,5 a 11,5, 

son capaces de hacerse mejor activas que en el caso de la tableta de 

limpieza del tipo de la clase indicada (memoria de patente austríaca 

264.015), en la cual encuentran utilización soluciones ácidas con va­

lores de pl-l de 1 a 5, pero en todas estas tabletas existe la desventa



.ja fundamental de que sustancias con actividad de oxígeno, es decir - 

oxidantes, por un lado, y sustancias reductores asi como tcnsioactivas 

por otro lado, no pueden atacar do manera óptima al recubrimiento de 

las prótesis dentales.

Mediante la patento española 451.757 se ha logrado ya un —  

efecto limpiador mejorado con respecto al de las tabletas de limpieza 

hasta entonces conocidas, sin aumentar la.cantidad de sustancias acti 

vas usualmente utilizadas, por el hecho de que se ha propuesto la ta­

bleta de limpieza mencionada al comienzo, que esté dividida en*dos ca 

pas de distintas composiciones. En el caso de esta tableta de limpie­

za obtenida según la patente 451.757, de las sustancias mencionadas al 

comienzo, presentes en la primera capa y en la segunda capa, el bicar 

bonato de sodio sirve como vehículo formador de gases, estabilizador 

del pll. El hexametafosfato sódico actúa como ablandador, mientras que 

el Acido cítrico previsto en el caso de la patente principal como fi­

jador de cal orgánico tiene un efecto antimicrobiano, reductor, y ade 

más de ello disuelve el sarro existente junto a la prótesis dental a 

limpiar. 'La adición de etílcndi-aainotctraacetato prevista en la prime 

ra capa actúa ablandando y desmineralizando, pudiéndose observar, ado 

más do ello, un efecto disolvente del sarro. El poliotilcnglicol de - 

alto peso molecular utilizado actúa como agente disgregante antimicro 

biano. Los agentes tensioactivos tienen en conjunto un efecto emulgcn 

te y en el caso de la tableta de limpieza obtenida según la patente - 

española 451.757 degradan y descomponen el recubrimiento de prótesis 

dental a causa de-su tensioactividad o actividad superficial. La ta-



Meta de limpieza obtenida según la patente 451.757 tiene también en 

la segunda capa un fijador de cal orgánico, a sabor citrato sódico, - 

que allí tiene el mismo efecto que el que tiene el.ácido cítrico en la 

composición de la primera capa de la tableta de limpieza según la pa­

tente 451.757. El pirofosfato sódico actúa reduciendo y ablandando, y 

descompone el recubrimiento de prótesis dental por efecto tensioactivo. 

Los caroatos utilizados, os decir, sales del ácido de Caro, sirven co 

mo agentes oxidantes. Como vehículos do.colorantes polímeros con efee 

to de limpieza tensioactivo está prevista, en el caso'de la tableta-de 

limpieza obtenida según la patente española 451.757, una sal sódica de 

un poli (Acido carboxilico) usual en el comercio, tal como la descri­

ta en la DT-OS 2.357.720 página 17, lineas 15 y 16, la cual., como agen 

te tensioactivo, mejora también el efecto de lictpieza. Como alcohilben 

cenosulfonato utilizable en calidad de agente tensioactivo se indica - 

en la patento 451.757, por ejemplo, dodeeilbencenosulfonato sódico, - 

pudíendo añadirse tanbión ácido graso-sulfosuecinatos disódicos. El - 

peso molecular preferido del polietilonglicol utilizado es de 28.0C0, 

en el caso de la tableta de limpieza según la patente 451.757.

La tableta de limpieza obtenida según la patente 451.757, a . 

causa de su constitución en dos capas de distinta composición actúa - 

del siguiente modo: si se reúne en agua la tableta de limpieza de dos 

capas según la patento 451.757 con la prótesis dental a limpiar, las 

dos capas de distintas composiciones pasan a disolverse con velocida­

des grandemente diferentes, siendo de importancia especial el hecho - 

de que sólo la segunda capa de la tableta de limpieza según la paten-
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451.757.contenga sustancias con actividad de oxigeno. De este modo se 

incorporan escalonadamente en el baño de tratamiento de limpieza las 

sustancias activas y las sustancias auxiliares del tipo descrito.de - 

las que está constituida la tableta de limpieza sogún la patente 451.737 

de donde resulta, frente a las tjbblctas conocidas hasta aquel momento, 

un efecto de limpieza grandemente mejorado. Se observó que la primera 

capa es disuelta en alrededor de 1 a 3 minutos y la segunda capa es - 

disuelta en alrededor de 7 a 10 minutos, a saber en una.forma de rea­

lización en la cual las dos capas se extienden desde las dos superfi­

cies frontales do la tableta en cada caso hasta aproximadamente la mi 

tad de la altura de toda la tableta. En tal caso las dos capas de la 

tableta de limpieza según la patente 431.757 tienen por lo tanto des­

de el comienzo la misma superficie de contacto con el disolvente, re­

sultando no obstante a causa de las diferentes composiciones de las - 

dos capas úna velocidad de disolución totalmente distinta, que condu­

ce a que la disolución de la primera capa, y la primera etapa de lim­

pieza definida por ella, ya están terminadas en los 1 a 3 minutos men 

cionados, mientras que la disolución de la segunda capa, y la segunda 

etapa de limpieza ligada con ella, sólo se inicien plenamente después 

de este tiempo y sólo pasen a terminarse en alrededor de 3 a 12 minu­

tos, contado, a partir de la introducción de la tableta de dos capas - 

en el baño de tratamiento de limpieza. El valor del pl! se ajusta por 

lo demás, tanto durante la ¿icolución de la-.primera capa como también

durante la disolución de la segunda capa, a 6,5 hasta 7,0.

25



La tableta de limpieza obtenida según la patente.451.757 se 

ha acreditado en si plenamente, pero se ha puesto de manifiesto que - 

no siempre es plenamente satisfactorio el efecto de limpíese logrado 

con un contenido de sustancia activa previamente establecido..

El invento- se establece por lo tanto la misión de mejorar - 

adicionalmenté la tableta de limpicca según la patente 451, 757 median 

te el correspondiente procedimiento para su preparación, en el sentido 

do que se aumente todavía más el efecto de limpieza con una cantidad 

previamente establecida de sustancia activa. - " . ' -

Do acuerdo con el invento, esta misión es-resuelta porque pa 

ra la primera capa como deido orgánico fijador de cal se utiliza 15 a 

20 % en peso de deido sulfamídico; y para la segunda capa se utiliza 1 

a C % en peso de etilendíaninotetraacetato, ascendiendo en conjunto el 

contenido total de ctilcndiamiaotetraacetato de ambas capas a un valor 

entre 5 y 10 % en peso, referido a toda la tableta de limpieza.

Se ha puesto de manifiesto sorprendentemente que el hecho - 

de reemplazar el deido cítrico previsto en la tableta de limpieza se­

gún la patenté 451<;757 en la composición de la primera capa, cuya pro 

porción era allí de 12 a 20 % en peso de la composición dé la primera 

capa, por 15 a 20'K en peso de deido sulfamídico, mejora grandemente 

las propiedades de limpieza en la primera etapa. Esto se debe a que - 

el deido sulfamídico no sólo tiene propiedades fijadoras de cal nds - 

intensas que las que tiene el deido cítrico, sino que además de ello 

decolora y limpia recubrimientos (placas) también grandemente descolo 

ridos o coloreados. El efecto grandemente mejorado de la tableta de -
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limpieza obtenida de acuerdo con el invento, por lo que este ha de ser 

atribuido al hecho de reemplazar el ácido cítrico por el ácido sulfami 

dico, debería consistir en que en los recubrimientos también se dlsucl 

ve Cag (1*0̂ ) con formación de sulfanato de calcio (CaSO^NHg), con lo 

cual resulta una degradación y descomposición más intensa del recubrí 

miento que en el caso de la tableta de limpieza según la patente - - 

451.757.

El efecto de descomposición grandemente mejorado de la pri 

mera capa ofrece ahora la posibilidad de trabajar en la segunda capa 

en conjunto de manera más "blanda", por haberse suprimido el conteni­

do de citrato sódico previsto en la tableta de limpieza obtenida según 

la patente 451.757 en la segunda capa, y por agregarse ¿n. lugar de és . 

te también a la segunda capa, del modo indicado, una adición de eti- 

lendiaminotetraacetato con efecto ablandador y desmineralizador asi - 

como disolvente del sarro. De esta manera las sustancias activas de la 

segunda capa pueden atacar mejor a los recubrimientos fuertemente ata 

cados ya por la primera capa debido a la acción del ácido sulfamidico, 

y pueden desprender también impurificaciones o suciedades finas por - 

"penetración" de liquido y de sustancias auxiliares y activas en los 

huecos del recubrimiento generados por la acción de lá primera capa.

Formas de realización especialmente preferidas para la ob-. 

tención de la tableta de limpieza según el invento resultan de las - 

reivindicaciones correspondientes.

Asi, se ha acreditado por ejemplo el hecho de que el vehicu 

lo de colorante polímero consiste en 1 a 3 % en peso de una polivinil



. lo -

pirrolidona con un índice I: de 24 a 27. La polivinilpirrolidona con - 

un índice 1: de 24 a 27, que está prevista en esta forma de realización 

' en lugar de la sal sódica de un poli (deido carboxillco) prevista se­

gún la patente 451^757 en la tableta de limpieza, es especialmente - 

5 bien apropiada como dispersante de la adición prevista de colorante. 

Además de ello, esta polivinilpirrolidona es muy bien susceptible de 

ser comprimida y tiene una.capacidad fijadora muy elevada. Además, re 

sulta una ventaja del hecho de que la polivinilpirrolidona es menos - 

higroscópica que el poliacrilafo de sodio preferentemente;utilizado - 

10 en la tableta de limpieza obtenida de acuerdo con la patente 451.757. 

Las mismas consideraciones sirven en lo esencial también para otras - 

formas de realización preferidas do la tableta de limpieza obtenida - ¡ 

según el invento, en las cuales, por un lado, puede preverse que el - 

vehículo polímero de colorantes consista en 1 a 3 % en peso de "cal- 

15 cio-fosfórico-deshidrato" (CalIPO^ . 2!1̂ 0) con un contenido de metal - 

pesado menor de 0,1 % en peso y, por otro lado, que el vehículo polime 

ro de colorante consista en 1 a 3 % en peso de fécula de maíz. Por lo 

demás se pueden mencionar como ejemplos especialmente preferidos de la 

polivinilpirrolidona prevista con un indice I: de 24 a 27, una conocida 

20 con el nombre comercial Plasdone 25 de la firma CAF (Alemania) GmbH - 

asi como una sustancia que puede ser suministrada por la firma BASF - 

con el nombre comercial Kollidon 25. Como "caldio-fosfórieo-deshidra- 

to" se ha acreditado especialmente una sustancia, que es preparada - 

con el nombre comercial Emcompress por la firma Edward Mendell Co. - 

25 Inc., Nueva Yorlt, y es vendida por ella. Como preparado de fécula -



de maíz es apropiada especialmente bien una sustancia que puede obte­

nerse con la designación STA-RX 1500 de la firma HGuCBlau, Hamburgo. - 

En tal caso se trata de fécula de maíz al cien por cien, a saber un - 

glicolato sódico de la Rácula de patata, con otras palabras un deriva 

do de almidón de un polisacárido con ba^o grado de sustitución.

Otra forma de realización, preferida del procedimiento obje 

to del invento se caracteriza porque para la segunda capa se utiliza 

una adición de 0,1 a 1 % en peso de ácido silícico preparado por hi­

drólisis de tetracloruro de silicio en la llama de gas fulminante u -

oxhídrico. Mediante este ácido silícico, que puede obtenerse bajo el 

nombre comercial de Aerosil, se logra una protección eficaz de la com 

posición de la segunda capa frente a la higroscopicidad.

De acuerdo con el invento puede estar previsto además que -

para la primera capa y/o la segunda capa se utilice como adición 0,1

-a 2 X en peso de xilenosulfonato sódico. Tales xilenosulfonatos sódi­

cos, tal como pueden obtenerse bajo el nombre comercial Eltesol SX 30 

o Eltesol SX 93 de la firma Marchen Products Limited, Hhitehaved, —  

Gran Bretaña, tienen excelentes propiedades hidrótropas y conducen a 

que en el medio acuoso se efectúe una reacción por adición con las - 

sustancias a disolver, con lo cual se refuerza esencialmente la solu­

bilidad de la tableta de limpieza. También, tales xilenosulfonatos de 

sodio facilitan el aflojamiento y descohesionamiento de los recubri­

mientos secundarios de prótesis dentales en un grado muy intenso.

En lugar de ello, puede estar previsto como agente disgre­

gante adicional, con lo cual se mejora a fin de cuentas también la so



lubilidad, una polivinilpolipirrolidona reticulada, tal como se puede

obtener por ejemplo con la designación piasdone XL de la firma GAF -

Deutschland GmbH, Hamburgo, y se explica en la memoria de patente de

los Estados Unidos 2.930.017. Esta polivinilpolipirrolidona tiene en

sistemas acuosos una capacidad de hinchamiento muy intensa. Además de

ello esta polivinilpolipirrolidona es muy bien susceptible de ser com

primida y tiene una buena capacidad de fijación, de lo que resultan -

excelentes resultados en la preparación de las tabletas. A causa de -

2.
la gran superficie especifica de aproximadamente 1,0 m  /g y de su pro 

nunciado carácter hidrófilo, la sustancia tiene además una actividad 

capilar muy elevada y una capacidad de hidrataeión acrecentada, con - 

lo que se mejoran especialmente las propiedades de limpieza de la ta­

bleta obtenida de acuerdo con el invento.

Si la tableta de limpieza obtenida de acuerdo con el inven­

to, tal cpmo puede estar previsto en una forma preferida de realiza­

ción, tiene la forma de un cilindro plano, junto a cuyas dos superfi­

cies frontales está dispuesta en cada caso una capa consistente en el 

material de la primera capa, mientras que entre las capas está dis­

puesta una capa central, que se extiende lateralmente hasta junto a - 

la superficie envolvente del cilindro, a base del material de la se­

gunda capa, se favorece aún más la separación cronológica de las dos 

etapas de limpieza sucesivas definidas por la disolución de la prime­

ra capa y por la disolución de la segunda capa, ya que la segunda ca­

pa o capa central cubierta primeramente por las dos primeras capas só 

lo es sometida plenamente al ataque del disolvente tras haberse des-
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compuesto las primeras capas. Aparece el mismo efecto cuando la prime 

ra capa rodea totalmente a modo de una gragea, como envolvente de ta­

bleta, a la segunda capa estructurada como núcleo de tableta. En la - 

primera de las etapas de limpieza separadas cronológicamente entre si, 

en la cual se incorpora por lo tanto la primera capa de la tableta de 

limpieza obtenida según el invento en el baño de tratamiento de lim­

pieza, tienen lúgar primeramente un ablandamiento y una desmineraliza 

' ción del agua de disolución, siendo al mismo tiempo desdoblado el re­

cubrimiento de prótesis dental con aumento de la superficie de ataque 

y siendo ya combatidos bacteriostAtica o bactericidamente los microor 

ganismos presentes. Parcialmente se absorben y reducen ya las sustan­

cias olorosas y colorantes que se presentan en el recubrimiento de - 

prótesis dental, ;:con desnincralisación parcial simultánea del recubrí^ 

miento primario. En el caso del recubrimiento primario se trata de las 

deposiciones blandas de la superficie de prótesis, que contienen por 

ejemplo sustancias protefnicas, grasas, asi como los carbohidratos es 

pecialmente importantes para el desarrollo de bacterias. En estas de­

posiciones aparecen las bacterias virulentas de la flora de cavidad - 

bucal, por ejemplo estafilococos, estreptococos, fibriones, espirilos . 

y similares.

En la segunda etapa, que desde el punto de vista cronológi­

co es de mayor duración,' pasan a actuar del modo pretendido especial­

mente los agentes oxidantes. Estos pueden oxidar en condiciones ópti­

mas a los compuestos orgánicos del recubrimiento de prótesis dental,

* dado que ya por los desdoblamientos que se efectúan, en la primera eta



na de limpieza se presenta una gran superficie de ataque y el recubrí 

miento primario es dispersado ampliamente. Todas las sustancias que - 

perturban la acción de los agentes oxidantes han sido eliminadas, con 

vertidas en complejos o absorbidas ampliamente bajo la acción de la - 

composición de la primera capa. El recubrimiento primario es oxidado 

rápidamente, el recubrimiento secundario también es atacado por oxida 

ción de las incrustaciones orgánicas. Las aglomeraciones duras, predo 

minantemente de naturaleza inorgánica, son destruidas por ablandamien 

to, emulsionamiento y formación de complejos. Finalmente, las sustan­

cias olorosas y colorantes son totalmente absorbidas y oxidadas, mien 

tras que como remate aparecen las acciones bacterlostáticas y bacteri 

cidas sobre los microorganismos todavía presentes.

La coloración diversa de las dos capas, siendo por lo tanto 

por ejemplo blanca la primera capa, pero pudiendo estar estructurada 

por ejemplo de color azul.la segunda capa, hace posible vigilar ópti­

camente la sucesión cronológica de las dos etapas de limpieza. Si se. 

vierte una de tales tabletas en un vaso lleno con agua o similar, se 

observa que en el bafío de tratamiento de limpieza, al comienzo del - 

proceso de limpieza, sólo se disuelve rápidamente la primera capa, - 

por ejemplo blanca, y con desprendimiento turbulento de gases, sin - 

que en tal caso sea coloreada el agua. A continuación se efectúa la 

disolución de la segunda capa, por ejemplo azul, lo que va unido con 

un desprendimiento intenso de gases, pero no turbulento. La iniciación 

de la segunda etapa del procedimiento es indicada por una clara colo- 

' ración'del baSo de tratamiento de limpieza a causa de la adición de -
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colorante. El máximo de la coloración se alcanza cuando está termina­

do el proceso de limpieza.

El procedimiento propuesto según el invento para la prepara 

ción de una tableta de limpieza de dos capas se caracteriza además -

3 porque para la preparación de la composición de la primera capa se - 

mezclan entre si primeramente las cantidades indicadas de bicarbonato 

sódico, hexametafosfato sódico, polletilenglicol asi como eventualmen 

te xilenosulfonato sódico y poliviáilpolipirrolidona reticulada, y se 

transforman en un granulado; porque después de ello el primer granula

10 do, preparado de este modo, es mezclado con los restantes componentes 

previstos para la composición de la primera capa; porque para la pre? 

paraclón de la composición de la segunda capa se mezclan entre si las 

cantidades indicadas de bicarbonato sódico, hexametafosfato sódico, - 

Acido orgánico fijador de cal, polictilenglicol asi como eventualmení.

13 te xilenosulfonato sódico y polivinilpolipirrolidona reticulada, y se 

transforman en un segundo granulado; porque después de ello el segun­

do granulado preparado de este modo es mezclado con los restantes com 

ponentes previstos para la composición de la segunda capa; y: porque a 

continuación, a partir de las dos mezclas, se producen las.capas indi

20 viduales de la tableta de limpieza.

En tal caso es especialmente ventajoso que esté previsto . -

25

que los componentes previstos para el primer granulado o para el se­

gundo granulado sean introducidos en un granulador, allí sean calenta 

dos a una temperatura de aproximadamente 60 a 653C y sean agitados - 

con turbulencia durante aproximadamente 10 minutos a esta temperatura^
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después de lo cual el prime? granulado o el segundo granulado termina 

dos sean enfriados a aproximadamente 2530. Preferiblemente el calente 

miento de los componentes de los granulados se efectúa mediante acción 

de aire de aportación para calentamiento a aproximadamente 100 hasta 

115SC. Para el enfriamiento, puede estar previsto que el enfriamiento 

del granulado áe efectúe por acción de aire de aportación de enfria­

miento a aproximadamente 6 hasta 103C.

Sorprendentemente, se ha mostrado que mediante este procedí 

* miento, en el cual primeramente se producen granulados previos para - 

cada una de las dos capas de la tableta de limpieza según el invento, 

pueden lograrse propiedades do limpieza y de disolución esencialmente 

mejores que en el caso del procedimiento según la patente principal.

El procedimiento de granulación según el efecto de Shynterss conduce 

a tabletas más fuertes, que antes de la utilización no se desmenuzan . 

con tanta facilidad, es sencillo, y garantiza un esealonamiento cro­

nológico óptimo del paso.a disolución de las sustancias activas de la 

tableta de limpieza según el invento. ' .

Seguidamente se explican con detalle la tableta de limpieza 

asi como el procedimiento según el invento, haciendo referencia a los 

dibujos esquemáticos, con ayuda de ejemplos de realización. En estos 

dibujos:

La figura 1 muestra un primer ejemplo de realización de una 

tableta de limpieza de acuerdo con el invento con dos capas, en sec-. 

ción;

La figura 2 muestra otro ejemplo de realización de la table '



-  17 -

ta de limpieza de acuerdo con el invento con tres capas, también en - 

sección;

La figura 3 muestra un ejemplo de realización nuevamente mo 

dificado con tableta de limpieza estructurada a modo de gragea, tam- 

5 bión en sección.

En el caso del ejemplo de realización mostrado en la figura 

1, la tableta de limpieza, que en lo esencial tiene la forma de un - 

cilindro plano, consiste en dos capas 10 y 12, que sobresalen desde - 

las superficies frontales del cilindro en lo esencial hasta el plano 

10 central del cilindro. La composición de la primera capa 10 se encuen­

tra en tal caso dentro de los siguientes limites:

35 - 50 % en peso de bicarbonato sódico;

20 - 30 % en peso de hexanetafosfato sódico;

15 - 20 % en peso de deido sulfamidico

15 2 - 6 % en peso de etilendiaminotetraacetato -

' 1 - 4 X en peso de polictilenglicol do alto peso molecular, con.un 

peso molecular de 20.000;

O'i - 2 X en peso de xilenosulfonato sódico

0 - 2 % en peso de bentonite

20 0 - 1 % en peso de triglicérido endurecido ien forma de polvo)

0,5 - 2 X en peso de agentes tensioactivos

1 - 3 X en peso de polivinilpirrolidona con un indice k d e  24 a 27

,0 - 2 X en peso do éster alcohilico de deido 4-hidroxibenzoieo y 

otro agente desinfectante

25 0,3 - 1,5 % en peso de polvo de menta



Ajuste del pH de la solución, al disolver la primera capa, a 6,5 has­

ta. 7,0

Un lugar de polvo de menta so puede utilizar eventualmente 

también aceite de menta u otra masa aromática. Además de ello, pueden 

5 añadirse eventualmente uno o varios otros agentes desinfectantes adi­

cionales. A diferencia de ello, la segunda capa 12 consta de la si­

guiente composición:

15 .- 25 X en peso de bicarbonato de sodio

a -- 15 X en peso de hexametafosfato sòdico

10 1 -- C X en peso de etilendianinotctraacetato

10 - 15 X en peso de pirofosfato Acido de sodio

25 - 35 X en peso de sales de Acido de Caro

1 - 4 X en peso de polietilenglicol de alto peso molecular

0,1 - 2 % en peso de una polivinilpolipirrolidona retieulada

15 i . 3 X en peso de calcio-fosfórico-deshidrato (CaHP0^.2H^O^ con un 

contenido de metal pesado menor de 0,1 X, y con adición de 

colorante,

3 ** 6 X en peso de almidón soluble

o - 2 X en peso de Asteres de Acidos grasos de azúcares con 30 a 70

2o X de estearato y 70 a 30 X de palnitato en los componentes 

de Acidos grasos asi como con un contenido de monoésteres de 

40 a 70 X en peso y un contenido de diésteres y triésteres 

de 6 0 a 30 X

o ** 2 X en peso de ester alcohilico de ácido 4-hidroxibenzoico u -

25''""*.'' ' otro agente desinfectante í.



- O - 3 % en peso de triglicéridos endurecidos como agentes lubrican­

tes y alisadores

0,5 - 1,5 % en peso de polvo de menta

0,1 - 1 % en peso de ácido silícico preparado por hidrólisistde tetra 

3 cloruro de silicio en la llama de gas oxhídrico;

ajuste del pll de la solución, al disolver la segunda capa, a 6,5 has­

ta 7,0 encontrándose el contenido total* de etilendiaminotetraacetoto 

de la primera capa y de la segunda capa, referido a toda la tableta, 

en conjunto entre 5 y 10 % en peso.

10 También en este caso, en lugar de polvo de menta, puede utjl

lizarse eventualmente aceite de menta u otra masa aromática. Como agen 

tes alisadores y humectantes o como agentes tensioactivos pueden uti­

lizarse mezclas similares a las de la primera capa, por ejemplo un aJL 

cohilbencenosulfonato.

13 - Diferenciándose del ejemplo de realización mostrado en la -

figura 1, la figura 2 muestra otro ejemplo de realización de la table 

ta de limpieza obtenida de acuerdo con el invento, en la cual una se­

gunda capa 12 está cubierta por dos capas 10 formadas a base del mate 

rial de la primera capa. La segunda capa 12 se encuentra en tal*caso 

20 entre las dos primeras capas 10 dispuestas junto a las superficies - 

frontales del cilindro plano, que forma la tableta. Mediante esta for 

ma de las tabletas se efectúa la limpieza por consiguiente con separa 

ción todavía más nítida de las dos etapas que en el ejemplo de reali­

zación mostrado en la figura 1, en el cual el carácter de dos etapas 

23 del transcurso cronológico se logra exclusivamente mediante las dis-

-  19 -



tintas composiciones de la primera y de la segunda capa.

En el ejemplo de realización mostrado en la figura 3^ final 

mente, una capa 12, que está indicada para la segunda etapa de la lim 

pieza, está rodeada o revestida a modo de gragea totalmente por una - 

primera capa 10, de manera que en este caso, durante la primera etapa 

de limpieza, pasa a contacto con el baño dtf tratamiento de limpieza *.

exclusivamente material de la primera capa.
/

E1emolo 1.

Para la preparación de la composición utilizada para la pri 

mera capa, que debe producir la primera etapa de limpieza, se introdu 

can primeramente a través de un depósito o silo de alimentación habia 

tual y un montacargas en un recipiente mezclador también habitual, su 

cesivamente, 132,00 Kg de bicarbonato sódico, correspondientes a una 

concentración másica de 44,00 %, 9,00 Kg de polietilenglieol 20.000, 

correspondientes a una concentración másica de 3,00 %, y 73,00 Kg de 

hexametafosfato sódico, correspondiente a una concentración másica de 

26,00 %. Después de ello el recipiente mezclador se acopla con un - 

granulador GLATT (liso). Uediante aire de aportación de calentamiento 

de 100 hasta 115SC, los componentes a granular son calentados, siendo 

ajustado el orificio para aire de aportación a las etapas 5 hasta 6 y 

el orificio para aire de evacuación a las etapas 2 a 3. Con constante 

agitación con turbulencia, los componentes a granular son calentados, 

teniendo lugar entonces la granulación a aproximadamente 60 hasta 65SC 

- esta temperatura debe mantenerse^durante alrededor de 10 minutos-.

-A esta temperatura de 60 hasta 65SC se funde completamente el polieti
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- lenglicol 20.000 con la duración de tiempo indicada de aproximadamen­

te 10 minutos, con lo cual la granulación se realiza totalmente. Con 

el mismo ajuste de los orificios de aire de aportación y de aire de - ' 

evacuación el granulado es luego enfriado a. aproximadamente 25SC con 

5 introducción de aire de enfriamiento a una temperatura de 6 hasta 10SC. 

A continuación el granulado es envasado de modo estanco al aire y a - 

la humedad en recipientes, por ejemplo en sacos de polietilene, contro 

ldndose mediante tomas regulares de muestras que -la humedad sea como 

máximo 0,25 % de H^O.

10 El granulado preparado de este modo, en conjunto 219,00 Kg,

correspondientes a una concentración nàsica de 73,00 K, es luego meza 

ciado, de acuerdo con el procedimiento descrito en particular y con - 

.detalle en la DT-OS 2.357.720 - se hace referencia a ella para compie 

tar en plena extensión la descripción - juntamente con los restantes 

15 componentes de la primera capa, a saber en este ejemplo de realización 

con.57,00 Kg, correspondientes a una concentración másiea de 19,00 %, 

de ácido sulfamidico, 1,00 Kg,'correspondientes a una concentración - 

nàsica de 0,60 %, de triglicéridos endurecidos en forma de polvo, 7,00 

Kg, correspondientes a una concentración nàsica de 2,6o %, de etilen- 

20 diaminotetraacetato, 3,00 Kg, correspondientes a una concentración má 

sica de 1,00 %, de polvo de menta, 3,00 Kg, correspondientes cuna - 

concentración másiea de 1,00 % de benzoato sódico, 2,40 Kg, correspon 

dientes a una concentración másiea de 0,30 %, de bentonita con un ele

25 vado contenido do montmorillonita, de composición química 60,3 % en -

- * * * * *

peso de SiO^, 18,5 % en peso de Al^O^, 0,75 % en peso de Ti0^, 0,25 % . ^



en peso de Fe„0„ , 2,2 % en peso de CaO, 3,8 % en peso de HgO, menos 

de 0,1 % en peso de KgO y 6,0 % en peso de Nâ ,0, 1,30 Kg, correspon­

dientes a una concentración adsica de 0,60 % , de dodoeilbeneenosulfo 

nato sódico, y 0,90 Kg, correspondientes a una concentración másiea - 

de 0,30 X, de lnrilpoliglicoléter-sulfosuccinato.

Paralelamente a la preparación de la composición para la - 

primera capa se prepara la coaposición para la segunda capa (segunda 

etapa de limpieza). Para ello, en primer término se transforman 70,00 

Kg, correspondientes a una concentración mágica de 14,00 X, de bicar­

bonato sódico, 55,00 Kg, correspondientes a una concentración másiea 

de 11,00 X, de hexametafósfato sódico, 75,00 Kg, correspondientes a - 

una concentración másiea de 15,00 X, de ácido sulfamidico, y 15,00 Kg, 

correspondientes a la concentración másiea de 3,00 X, de polietilen- 

glicol 20.000 de acuerdo con el procedimiento de granulación descrito 

también en el caso de la preparación del primer granulado para la - 

primera capa, tal como se expone más arriba, para formar un segundo - 

granulado. Luego se mezclan 129,00 Kg del segundo granulado preparado 

de este modo, correspondientes a una concentración másiea de 43,00 X, 

con los restantes componentes de la segunda capa, a saber 85,50 Kg, * 

correspondientes a una concentración másiea de 28,50 X, de caroato, - 

37,50 Kg, correspondientes a una concentración másiea de 12,50 X, de 

pirofosfato ácido disódieo, 4,50 Kg, correspondientes a 1,50 X de con 

centración másiea, de p&lvo de menta, 12,00 Kg, correspondientes a - 

una concentración másiea de 4,00 X, de almidón soluble en agua, seca­

do, 4,50 Kg, correspondientes a una concentración másiea de 1,50 X, -
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de polivinilpirrolidona con un indico h de 24 a 27, 0,105 Kg, corres^ 

pondientes a una concentración música de 0,035 % de colorante azul, - 

3,00 Kg, correspondientes a una concentración música de 1,00 X,-de —  

benzoato sódico, 21,00 Kg, correspondientes a una concentración mási- 

5 ca de 7,00 X, de bicarbonato sódico, 1,80 Kg, correspondientes a una 

concentración música de 0,60 X, de dodccilbencenosulfonato sódico, - 

0,90 Kg, correspondientes a una concentración música de 0,30 X, de - 

laurilpoliglicolótor-sulfosuccinato, 1,50 Kg, correspondientes a una 

concentración música de 0,50 X, de sulfosuccinato disódico, y 1,30 Kg 

1 0 correspondientes a una concentración música de 0,30 X, de alcohilarijL 

sulfonato. En tal caso es digno de mención ademús el hecho de que no 

se granula previamente en este ejemplo de realización todo el bicarbo 

nato sódico, sino que al mezclar se efectúa una adición de mús canti­

dad de bicarbonato sódico. Esto puede ser especialmente ventajoso pa- 

15 ra el procedimiento según el inventor

A continuación de la preparación de las mezclas, incluido - 

secado, tamizado, etc., tal como se describe en la DT-OS 2.337.720, - 

las dos composiciones se comprimen para formar la tableta de dos capas. 

Elemolo 2.

20 La preparación de la composición se efectúa igual que en al

primer ejemplo. Luego, a partir de las dos composiciones para la pri* 

mera y para la segunda etapas de limpieza, se comprime una tableta de 

tros capas, en la cual las dos capas exteriores consisten en el mate­

rial de la primera capa, mientras que la capa interior es producida a 

25 ' f'*; báse de la composición para la segunda capa^
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- Eléanlo 3.

La preparación de la composición para la primera capa y la 

segunda capa (primera y segunda etapas de limpieza) se efectúa igual 

que en ̂ 1 Ejemplo 1. Después de ello, a partir de la composición pa- 

5 ra la segunda capa, se prepara en primer término un núcleo de table­

tas, que luego es revestido con una envolvente a base del material de 

la primera capa.

Las características del invento publicadas en la precedente 

descripción, asi como en las siguientes reivindicaciones, pueden ser 

10 esenciales tanto por si solas como también en cualesquiera combinacio 

nes para la realización del invento en sus diferentes formas de realj. 

zación.
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REIVIHDICACIONES

1.- Procedimiento para la fabricación de una tableta de lim

pieza espontánea de prótesis dentales en solución acuosa, con un con­

tenido de bicarbonato sódico como formador de gases, polifosfátos só­

dicos como fijadores de cal, otros fijadores de cal orgánicos y vehicu 

los o portadores de ácidos, caroatos como agentes oxidantes, agentes 

tensioactivos en forma de alcohilsulfonatos o alcohilarilsulfonatos - 

asi como alcohilbeneenosulfonatos y excipientes y agentes de separa­

ción, que constan de dos capas con distintas composiciones, estando - 

constituida la tableta por dos capas con distintas composiciones, de 

las cuales la primera capa consiste en 35 a 50 % en peso de bicarbona 

to sódico, 20 a 30 % en peso de hexametafosfato-sódico, 12.a 60 % en 

peso de un ácido orgánico fijador de cal, 2 a 6 % en peso de etilen- 

diaminotetraaeetato, 1 a 4 % en peso de pollctilenglicol de alto peso 

molecular, 0,5 a 2 % en peso de agentes tensioactivos y 0,5 a 1,5 % - 

en peso de masa de menta u otra masa aromática, y la segunda capa con 

siste en 15 a 25 % en peso de bicarbonato sódico, 0 a 15 % en peso de 

hexametafosfato sódico, 10 a 15% en peso de pirofosfato ácido de sodio, 

1 a 4 % en peso de polietilenglicol de alto peso molecular, al menos 

1 % en peso de un vehículo polímero de colorante que tiene propiedades 

de limpieza tensioactivas con adición de colorante, 3 a 6 % en peso de 

almidón soluble asi cono también 0,5 a 1,5 % en peso de masa de menta- 

u otra masa aromática, caracterizado porque para la primera capa, co­

mo ácido orgánico fijador de cal, se utiliza 15 a 20 % en peso de áci 

do sulfamidico y para la segunda capa se utiliza 1 a 8 % en peso de -
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etilen-dlaminotetraacctato ascendiendo el contenido total de etilendia 

minotetraacetato de ambas capas en conjunto a un valor entre 5 y 10 % 

en peso, referido a toda la tableta de limpieza.

2. - Procedimiento, según la reivindicación 1, caracterizado 

porque como vehículo polímero de colorante se utiliza 1 a 2 % en peso 

de una sal sódica de un poli (acido earboxilleo) usual en el comercio 

(véase DT-OS 2.357.720, página 17, lineas 13 y 16), preferiblemente - 

poliacrilato sódico.

3. - Procedimiento, según reivindicaciones anteriores, carne 

terisado porque como vehículo polímero de colorante se utiliza 1 a 3 % 

en peso de una polivinilpírrolidona con un índice 1: de 24 a.27,

4. - Procedimiento, según reivindicaciones anteriores? carac 

terizado porque cono vehículo polímero de colorante se utiliza 1 a 3 X 

en peso de ealeio-fosfórico-deshidrato (CaHPO^ . 2 HgO) con un conte­

nido de metal pesado menor de 0,1 X en peso.

5. - Procedimiento, según reivindicaciones anteriores, carac 

terizado porque como vehículo polímero de colorante se utiliza 1 a 3 X 

en peso de fécula de maíz.

6. - Procedimiento, según reivindicaciones anteriores, carac 

terizado porque para la segunda capa se utiliza una adición de 0,1 a

1 % en peso de ácido silícico preparado por hidrólisis de tretacloru- 

ro de silicio en la llama de gas fulminante y oxhídrico.

7. - Procedimiento, según reivindicaciones anteriores, carac 

terizado porque se utiliza un polietilénglicol con un peso molecular 

de aproximadamente 20.000.



8. - Procedimiento, según reivindicaciones anteriores, caraç 

terizado porque para la primera capa y/o la segunda capa se utilisa, 

como adición, 0,1 hasta 2 % en peso de xilenosulfonato sódico.

9. - Procedimiento, según reivindicaciones anteriores, caraç 

terisado porque como aditivo para la primera capa y/o la segunda ca­

pa, se utiliza 0,1 hasta 2 % en peso de una polivinilpirrolidona retjL 

culada.

10. - Procedimiento, según reivindicaciones anteriores, caraç 

terizado porqués la composición para la primera capa se añade como agen 

te lubricante y agutinante activo como antimicrobiano O a 2 % en pe­

so de bentonita con elevado contenido de montmorillonita, de composi­

ción química 60,3 X en peso de SiO^, 18,5 % en peso de AlgOg, 0,73 % 

en peso de TiO^, 0,25 % en peso de Fe^O^, 2,2 % en peso de CaO, 3,8 % 

en peso de HgO, menos de 0,1 X en peso de K^O y 6,0 X en peso de - - 

Ha^O.

11. - Procedimiento, según reivindicaciones anteriores, carao 

terizado porque para la primera capa, cono agente aglutinante y disper 

sante reductor del cloro, se utiliza 0 a 1 X en peso de triglicéridos 

endurecidos y/o para la segunda capa se utiliza 0 a 3 X en peso de tri 

glieóridos endurecidos.

12. - Procedimiento, según reivindicaciones anteriores, caraç 

terizado porque para la primera capa como agente de limpieza tensione 

tiro se utiliza una adición de O a 2 X en peso de una sal sódica de - 

un poli (acido carboxilico) usual en el comercio (véase DT-OS - - - - 

2.357.720 página 17, lineas 15 y 16).
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13. - Procedimiento, según reivindicaciones anteriores, ca­

racterizado porque para la primera capa, como agente de limpieza, ten 

sioactivo, se utiliza una adición de 1 a 3 % en peso de una polivini!. 

pirrolidona con un índice 1: de 24 a 27.

14. - Procedimiento, según reivindicaciones anteriores, ca­

racterizado porque para la primera capa, como agente de limpieza ten- 

sioactivo, se utiliza una adición de 1 a 3 % en peso de calcio-fosfó- 

rico-deshidrato (CaHPO^ . 2 H^O) con un contenido de metal pesado me­

nor de 0,1 % en peso.

15. - Procedimiento, según reivindicaciones anteriores, ca­

racterizado, porque para,la primera capa se utiliza una adición de 1 a* 

3 % en peso de fécula de maíz.

16. - Procedimiento, según reivindicaciones anteriores, ca­

racterizado porque para la segunda capa se utiliza como agente disper 

sante emulsiones 0 a 2 % en peso de ásteres de ácidos grasos de azúca 

res con 30 a 70 % de estearato y 70 a 30 % de palmitato como componen 

tes de ácidos grasos y un contenido de monoésteres de 40 a 70 %, asi 

como un contenido de diésteres y triésteres de 60 a 39 % en peso.

17. - Procedimiento, según reivindicaciones anteriores, ca­

racterizado porque para la primera y/o la segunda capa se utiliza, eo 

mo detergentes antimicrobianos, 0 a 2 % en peso de áster álcohilico - 

de ácido 4-hidro::ibenzoico.

10.- Procedimiento, según reivindicaciones anteriores, ca­

racterizado porque la tableta es comprimida en forma de un cilindro - 

en lo esencial plano,desde cuyas dos superficies frontales se extlen-



de en cada caso una de las dos capas hasta aproximadamente la mitad de 

la altura del cilindro.

19. - Procedimiento, secón reivindicaciones anteriores, ca­

racterizado porque la tableta es comprimida en lo esencial en forma de 

un cilindro plano, junto a cuyas dos superficies frontales está dispues. 

ta en cada caso una capa consistente en el material de la primera - 

capa, estando dispuesta entre las capas una capa central que se extien 

de lateralmente hasta junto a la superficie de envolvente del óilin- 

dro.

20. - Procedimiento, según reivindicaciones anteriores, ca­

racterizado porque la primera capa está estructurada como envolvente 

de tableta que rodea totalmente a la segunda capa estructurada como - - 

núcleo de tableta.

21. - Procedimiento, según reivindicaciones anteriores, ca­

racterizado porque estando previsto que para cada capa se preparen - . 

primeramente dos mezclas parciales y a continuación se mezclen, des­

pués de lo cual a partir de las dos composiciones se moldee por com­

presión la tableta de limpieza con una primera capa y una segunda ca­

pa, se establece que para la preparación de la composición de la pri- . 

mera capa se mezclan entre si primeramente las cantidades indicadas de 

bicarbonato sódico, hexametafosfato sódico, polietilenglicol asi como 

eventualmente xilenosulfonato sódico y polivinilpolipirrolidona reti- 

culada y se transforman en una granulado; porque después de ello el - 

primer granulado preparado de este modo es mezclado con los restantes 

componentes, previstos para la composición de la primera capa; porqué
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para la preparación de la composición de la segunda capa se mezclan - 

ente si las cantidades indicadas de bicarbonato sódico, hexametafosfa 

to sódico, Acido orgánico fijador de cal, polietilenglicol así como - 

eventualmente xilenosulfonato sódico y polivinilpolipirrolidona reti- 

5 culada y se transforman en un segundo granulado; porque después de ello 

/ el segundo granulado preparado de este modo es mezclado con los restan

tes componentes previstos para la composición de la segunda capa; y - 

porque finalmente a partir de las dos mezclas se producán las capas in 

dividuales de la tableta de limpieza.

10 22.- Procedimiento, según reivindicaciones anteriores, ca­

racterizado porque los componentes previstos para el primer granulado 

o para el segundo granulado son introducidos en un granulador, alli - 

son calentados a una temperatura de aproximadamente 60 a 6530 y son - 

agitados turbulentamente durante aproximadamente 10 minutos a esta - 

15 temperatura, después de lo cual el primer granulado o el segundo gra­

nulado, terminados, son enfriados a apro?:imadamente 25SC.

23. - Procedimiento, según reivindicaciones anteriores, ca­

racterizado porque el calentamiento de los componentes de los gtanul¿ 

dos se efectúa sometiéndolos a la acción de aire de aportación de ca-

20 lentamiento a aproximadamente 100 hasta 115SC.

24. - Procedimiento, según reivindicaciones anteriores, ca­

racterizado porque el enfriamiento del granulado se efectúa sometién­

dolo a la acción de aire de aportación de enfriamiento a aproximada­

mente 6 hasta 10SC.

25 ! 25.- Procédimiento, según reivindicaciones anteriores, éa<? * f



racterizado porque el correspondiente mezclado- se efectúe en un seca 

dor de vacío, por ejemplo en un secador de bamboleo o de doble cono, 

a menos de 00 Torr, preferiblemente a aproximadamente 50 hasta 60 Torr, 

y a una temperatura menor de 45BC, preferiblemente a 32 hasta 38SC.

26. - Procedimiento, según reivindicaciones anteriores, ca­

racterizado porque la transformación)ulterior de la mezcla preparada 

se efectúa con una humedad residual menor de 0,5 %, preferiblemente - 

menor de 0,25 %.

27. - Procedimiento, según reivindicaciones anteriores, ca­

racterizado porque las composiciones previstas para la primera capa - 

y para la segunda capa son comprimidas para formar una tableta de dos 

capas.

28. - Procedimiento, según reivindicaciones anteriores, ca­

racterizado porque las composiciones previstas para la primera capa y 

para la segunda capa son comprimidaá para formar una tableta de tres 

capas én la cual, en forma de un cilindro a base de capas superpues­

tas, una capa central a base del material de la segunda capa está cu­

bierta por dos capas a base del material de la primera capa.

29. - Procedimiento, según reivindicaciones anteriores, ca­

racterizado porque primeramente a partir del material de la segunda.- 

capa se comprime un núcleo de tableta, después de lo cual alrededor - 

del núcleo de tableta se produce una envolvente a,base del material - 

de la primera capa.

30. - "PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE UNA TABLETA DE - 

LIMPIEZA ESPONTANEA DE PROTESIS DENTALES EN SOLUCION ACUOSA".
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Tal como se describe y reivindica en la presente Memoria -

Descriptiva, que consta de treinta y dos hojas escritas a máquina por

una-sola cara.



KUKIDENT KURT KRI'SB KG Hoja única ------- ^
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