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. Este invento se refiere a aparatos para insertar
alambres_dentro de porciones receptoras de alambres, por

ejempio porciones de placas ranuradas de berminales eléchri
¢cos, las cuales porciones se extiénden desde un miembro por

tador terminsl, por ejemplo un bloque aislante,

En la memoria de patente de los Estados Unidos
ndmero 3.866.293 se describen aparatos para insertar alam-

bres dentro de porciones receptoras de slambres de termina-—

les eldetricos, las cuales porciones se extienden desde una
superficie de un miembro portador terminal, comprendiendo
el aparato un soporte que ticne una superficie de soporte
alargada para el miembro portador, un insertador de alambre
para inserter cada alaubre lateralmente respecto de su eje
dentro de una de las porciones receptoras de alambres, cuan
do el miembro portador estd sobre la superficie de soporte,
y medios de gula para gniar el insertador de alambres con
relaecidén a la superficie de soporte, estando dispuestos los
medios de gula para gular el insertador de alambres a tra-
vés de una carrera de trabajo, longitudinalmente, sobre la
supe?ficie de soporte,

' En este aparato conocido, una rueda o “sector den-
tado; que cqnstituye el miembro insertador, se utiliza para
insertar los alambres dentro de las porciones receptbras
de alsmbres de los terminales, entrando los dientes de la
rrueda o ‘del sector, en laé porciones receptoras de alambre;,
para este fin. Corresponéientemente €s necesario asegurar
no sélo que la rueda o el secior sea guiado con mucha exac-
titud con relacién a 155 porciones recepfaras de alambres,

sino tambidn que los dientes estén dimensionados con mucha

ozactitud en relacidn con las porciones receptoras de alan~

I
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_ bres, si la insercidn de los alambres no ha de ser lograda

. fine en el segundo péirafo de esta memoria descriptiva es~

“las porciones receptoras de alambres, segin se va desarro-
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imperfectamente o éi lag porciones receptoras de alambres
no han de ser dafiadas por los dientes. Dicho guiado y di-

cho dimensionamiento exactos son especislmente importantes

en el caso de terminales de placas ranuradas, que son usual

mente de tamafio miniatura y por lo tanto frdgiles.

De acuerdo con el invento, el aparato que se de~

td caracterizado por el hecho de'que el insertador de alam-
bres comprende un miembro insertador de alambres que tiene
una superficie dé trébajo arqueada con un rebajo que se

extiende alrededor del eje de curvatura de dicha superficid
arqueada pare acomodar las porciones receptoras de alambres
de los terminales durante la carrera de trabajo, cooperando
lag porciones de superficie ar@ueada a cada 1adomdel rebha-

jo para impulsar a cads alambre por turno dentro de una de

llando la carrera de trabajo del insertador.

| Dado que un alambre es impulsado dentro de cada
por¢idn receptors de terminal por do; superficies, una a
cada lado del mismo, mientrés.que la porcidn receptoré de
alahbre esté acomodada en el rebajo, ninguna parte del mien
bro insertador entra en la porcidn receptora de alambre,
E1l rebajo no necesita ester dimensionado para recibir ajusw
tadamente el terminal, de manera que el mismo miembro in-
sertador de alambres puede ser utilizado para insertar alanm
bres dentro de las porciones receptoras de alambres de ter-
minales de diferentes tamafios, '

Para oblener una mejor comprensidn del invento
se hard referencia ahora, & titulo de ejemplo, a los dibu-
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;jOS anejos, en los cuales:

La figura 1 es una vista en perspectiva de un
aparato, de acuerdo con una primera forma de realizacidn
del invento, para cargar un conectador eléctrico de placa

ranurada con log alambres de dos extremos de cables elée~

— —— -

tricos, siendo mostrado el conectador en posicién en el
aparatos

Ia figura 2 es una vista en perspectiva fragmen-
tarie de una parte del aparato mostrado en la figuratli

La figura 2A es una vigta en perspectiva fragmen-
taria a escala aumentada, que muestra una parte del conec-
‘tador;

ILa figura 3 es una vista tomada sobre las 1fneas
ITI-IIT de la figura 2, que muestra las posiciones de las
partes del sparato durante la operacidén de posicionamiento
de un grupo de alambres para colocar alémbres ¥ medios de
gula del aparato;

Ia figura 4 es una vista similar a la de 1a fignd
ra 3 pero que muestra las posiciones de las partes durante
wna operacién de arreglo de alambres y una operacién de in-
sercidn de alambres; .

- Ia figuré 5 es uné vista a escala grandemente au
menﬁada gue ilustra la manera en que un rodiiio de insér—
cién del aparato arregla los alambrés y los inserta dentro
de terminales eléctricos de placa ranurada del conectaéor;

Ia figura 6 es una vista en seccién transversal

a escals grandemente aumentada del donectador, que muestra
un alanbre colocado en una ranura de uno de sﬁs terminales,
siendo mostrada una cubierta de conectador en su posicidn

montada en é1;




P__ 660 259

10

15

20 |

25

30

Hoja atGm. 5

B Ta figura 7 es una vista en seccidn a escala au-

mentada que muestra una porcidén del rodillo de insercidn y
una porcidn del conectador que tiene alambres colocados en
é1, como preparacidn a que los alambres sean arreglados e
insertados dentro de las ranuras de los terminales del co-
nectador;

Ia figura 8 es wna vista similar a la de la figu~-
ra 7 pero que muestra ei rodillo en éplicacidn con algunos
de los alambres, es decir que muestra el rodillo en posicid:
central a través de su carrera de trabajo;

Ia figura 9 es una vista fragmentaria del conecta
dor que muestra porciones de los medios de gufa de alambre
del aparato y que ilustra el posicionamiento selectivo de
dichos medlos;

Te figura 10 es una vista en alzado fragmentaria
de parte del bastidor del aparato, que ilustra el mecanismo
de posicionamiento selectivo para los medios de guia;

La figura 11 es vna vista en alzado fragmentaria
que ilustra una modificacidn del aparato;

| la figura 12 eg una vista extrema de la figura 11
que muestra una parte adiclonal del aparato;

Ta figura 13 es una vista lateral fragmentaria
gque ilustra una modificacidn adicional del aparato;

Ta figura 14 es una vista tomada sobtre las lineas
XIV-XIV de la figura 13; |

Ia figura 15 es una vista en perspectiva de un.
alojamiento del tipe de pedestal para cmpalmes entre log
alambres de cables eléetricos, que muestra un aparato, de
acuerdo con una segunda forma de realiszacidn del invento,

para insertsr alambres dentro de las ranuras de conectadore

(3
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.de placas ranuradas en el alojamiento, estando montado el
aparato en el alojamiento, para el funcionemiento;

Ta figura 16 es wna vista despiezada en perspectid

L4

va de uno de los conectadores del alojamiento;

Ia figura 17 es una viste despiczada en seccidn
'transversal del conectador de la figura 16;

: . Ta figura 18 es una vista en alzado de un par de
'terminales en acoplamientc del conectador de las figoras 16
I .

La figura 19 es una vista similar a la dé la fi-

gura 17 pero que muestra el conectador en su estado montadoj

' Ia figura 20 es una vista en alzado del aparato
de la figura 15; montado sobre una placa de montaje en el
pedestal y que muestra lag posiciones de las paftes del apa-
rato durante la carga del aparato con alambres;

Lag figuras 2L y 22 son vistas similares a las de
la. figura 20 pero que muestran les posiciones de las partes
durante etapés.sucesivas durante e; funcionamiento del apa~
raté;

4 Lérfigura 23 es una vista en seccidn tomada a lo
largo de las lineas XAITI-XXIII de la figura 22;
o La figura 24 es una %ista tﬁmada a lo largo de lag
lineas YXIV-XXIV de la figura 23;

Ta figura 25 es una vista tomada a lo largo de la
lfnea XXV-XXV de la figura 23;

o Te figura 26 es una vista tomada a 1o largo de lag
1fneas YXVI-XXVI de la Tigura 23;

Ta figura 27 es una vista similar e la de la figu-

fa 26, pero que muestra las partes de la figurs 26 en una

posicidn diferente;
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La figura 28 es una vigta fragmentaria, parcial-

57

mente en seccidn, que muestra, en detalle, la manera en qu
el aparato es montado sobre la placa de montaje del pedes—|
tal; ¥y .

la figura 29 es una vista fragmentaria mostrada
parcialmente en seccidn, que ilustra una modificacidn del
aparato de acuerdo con la segunda forma de realizacidn,

Ahora se hard referencia a la figura 1. El apara-
to de acuerdo con la primera forma de realizacidn, al que
se da la referencia 62, cstd destinado a conectar pares in-<
dividuales 2 de alambres de un cable 4 con los pares 2! de
alambres de un cable adyacente 4!, a través de un'éoneeta—
dor modular 10, del cual se muestra una parie en 1la figura
2A, El conectador comprende un bloque 12 generalmente rec-—
tangnlar, moldeado a base de material a;'lean"be y que tiene
una superficie superior plena 14, un lado delanterd 16 f

un lado trasero 18. Una pared delantera 20 se extiende a

§

lo largo de un borde lateral de la superficie 14, extendién
dose una pared trasera 22 desde el otro borde lateral de la
superficie 14. Unos terminales eléetricos de placa renura~
da 24 y 24!, montados en el bloque 12 sobresalen vertical-
mente desde la superficie 14, perpendicularmente a €1, y

estdn dispuestos en dos filas paralelas, distanciadas entre
si, estando escalonados los terminales 24 en una fila con
relacidn a los terminales 24! en la otra fila. Los termina-
les 24 y 24! han sido estampados a partir de chapa metélipa
conductora de la electricidad, tenicndo cada uno de ellos

una base rectangular 26, tal como se ve mejor en la figura
9, desde los cuales ae extienden orejetns 28, estando cmpo-

trada la base 26 en el blogue 12. Cada terminal tiene tres
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' con el nYcleo conductor de la electricidad del alambre. Di~

-porcionecs 30, 32 y 34 receptoras de alambres en forma de

perficie 40 se extiende a lo largo de la pared trasera 22 y

Hojn nim. 8

placas separadas, distanciadas entre ellas por ranuras 36
¥y teniendo cada una de ellas una ranura receptora de alam-
bres 38 que se extiende hacia abajo desde -su borde libre
superior, y teniendo una embocadura abocinada 40 para faci-

litar 1o entrada de un alambre dentro de la ranura 38. Ia.

i

anchura de cada ranura 33, con relacidn al calibre del alam
bre que ha de ser insertado en €1, es tal que el alambre
puede ser impulsado denbtro de la ranura de una manera btal
que los bordes de la ranura perforen el alslamicnto del

alambre para hacer contacto mecdnico y eldéctrico permanente

chos terminales son conocidos generalmente como terminales
de "desplazamiento del aislamiento®.
Ia pared trasera 22 del bloque 12 tiene ranuras

42 sostenedoras de alambres distanciadas, que estdn alinea~

das con ranuras individuales 38 de los terminales y que tie
nen embocaduras de gula de alambres 44 colocadas sobre por-

ciones restringidas 46 de las ranuras 42. Un alambre, cuan-

1)

do es insertado a travéds de la porcidn restringida 46 de un
ranura 42 para aplicarse a la base 47 de la ranura 42, es
capturado de este modo en la ranura 42. Las bases 47 de las
ranuras estdn a un nivel sustancialmente por encima de la
superficie 14. Ia pared delantera 20 tiene ranuras 48 simi-
lares a las ranuras 42, las cuales estan alineadas con las
ranuras 42 y también con las ranuras 38 de los terminales.
No obstante, las bases 49 (figura 5) de las ranuras 48 es-
tdn sustancialmente al mismo nivel que la superficie 14.

Tal coro se muestra en la figura 5, una cubeta 50 en la su-
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_ ‘tiene una superficie’ inclinada 51 opuestamente & la pared
22, |

Tal como se muestra en la figura 6, un miembro dg

cubierta 51 ha sido montado en el blogue 12 después de que

los alambres han sido insertados en los ferminales, y tieng

orejetas 56 que estdn alojadas en las ranuras 42 y 48 con -
el fin de fijar el miembro de cubierta 51 a la base 12. El

miembro de cubierta 51 tiene una hendidura 54 para recibir

los terminales y que se extiende por la plena longitud'del
miembro 51, E1 miembro de cublerta tiené también un reborde
colgante 58 que se extiende dentro de la cubeta 50 cuando
el miembro de cubierta 51 estd en su posicidn montada. Tal
como se muestrs eﬁ la figura 9, se disponen unas hendidurag
60 a cada extremo del blogque 12 para recibir brazos colgan-
tes junto a cada extremo del miembro de cubierta 51.

Tal como se muestra en la figﬁra 1, el aparato
62 estd montado sobre una ménsula de soporte 64 entre los
extremnos de log cables 4 y 4', de manera %al éue un opera~
rio sentado enfrente del aparato puede aprehender los alam-
bres de los extremos de cables para colocarlos en el apara-
t0 tal como se describe mds abajo., El aparato compfende,
tal como se ve del mejor de.los modos en la figura 2, una
barra de bastidor 66 en forma de canal, que comprende un
alma 68 desde la cual se extienden parcdes laterales, en
la. forma de rebordes 70 y 72, respectivamente; extendiéndo~
se 13 barra 66 de modo paralelo al eje longitudinal comin
de los cables 4 y 4'. Un miembro de soporte de conectador
74 montado sobre la superficie superior del reborde T0 tie-
ne una superficie Tl de soporte de conectador superior. Tal

como se muestra en lo figura 3, el conectador 10 estd colo-
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cado entre una barra de cizallamiento de alambre fija 126
y un hombro 73 sobre el lado derecho (segin se ve en las
figuras 3 y 4) de la superficie 71,

Los alambres 6, 8, 6' y 8' de los pares individué
les de alambres de los cabies 4 y 4" estdn coloéados en
alineacidn con termincles previamente determinados del co—v
nectador por medio del colocador de alambres T6 que compren
de una placa alargada 78 que se extiende a lo largo del al
ma 68 y enfrente del conectador 10, teniendo la placa 78
un reborde 80, tal como se ve del mejor de los modos en la
figura 2, que se extiende hacia atrds sobre el conectador
10. Unos pares digstanciasdos entre si de ranuras de coloca~-
cidn de alambres 82 y 84 formadas en el reborde 80 se ex-
tienden dentro del reborde 80 y también dentro de la placa
78. Tal como resultard evidente de la figura 3, las bases

85 de las ranuras 82 y 84 se encuentran sustancialmente por

debajo del conectador 10. La holgura y anchura de las ranu;
ras 82 y 84 permite que el aparato colocador T6 sea hecho
oscilar alrededor de su varilla de pivotamieﬁﬁo g€, desde
la posicidn de la Ffigura 2 a la de la figura 4 mientras qu¢
los alambres permanecen en estas ranuras. Un hendedor de
alambre y una gula de alambre 86 estdn dispuestos sobre el
reborde 80, entre cada par de ranuras asociadas 82 y 84

y tiene un vérbtice 92 y superficies 88 y 90 inclinadas de
guia de alambres, tal como se muestra en la figura 9, que
guian & los alambres de un par dentro de ranuras previamen
te determinadas entre las ranuras 42 y 48 del conectador
10, Tal como se muesbra en la figura 9, la separacidn entre
las dos ranuras 82 y 84 de cada par es la misma, que la se~-

paracidn entre correspondientes terminales del conectador,
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{por medio de un blogue ajustador 104 montado plvotablemente

|_siendo esta separacidn la misma que entre la ranura 383 en

itoja ndam, ll

el lado derecho extremo de la figura 9 y la ranura 38'@ en
el terminal adyacente siguiente 24 de la fila de terminales
mds delantera. Asf, si un par de alambres 6 y 8 es hendido

junto al vértice 92 y movido sobre las superficiecs 88 y 90,

i

los alambres serdn colocados en ranuras 42 y 48 del conecta
dor con un alambre en alineacién con una ranura previamente
determinada en el terminal 24 y con el otro alambre en ali~-
neacién con la correspondiente ranura del terminal 24' que
estd inmediatamente adyacente él ‘terminal 24 pero se encuent
tra'en la fila trasera de terminales.

Ia placa 78 tiene, en cualquiera de sus éxtremos,
brazos colgantes 94 y 94', regpectivamente, los cuales tie~
nen rebordes 95 y 95‘;respectivamente; gque se extienden por
debajo del reborde 72 ¥y estdn montados sobre'la varilla 96,
la cual a su vez esbtd montada junto a sus extremos én oré—
jetas 98 y 98! fijadas al reborde 72 y también estd soportat
da sobre orejetas intermedias 100 y 100', tal como se ve del
mejor de los modos en la figura 10. Ia barra 96 estd rodea-
da por un resgorte 102 entre las orejetas §8' y 100'. de maner
ra que el colocador 76 es desviado hacia la igzquierda (segin
se ve en'las figuras 1, 2 y 10) hacia la orejeta 98'. El coy
locador 76 puede ser movido hacia la.derecha a la posicidn

en que es mostrado en lineas interrumpidas en la figura 10

sobre wa espiga 106 sobre la bharra de bastidor 66, y Que
tienc superficies de apoyo 110, 112 y 114, las cuales estdn
distanciadas difercntemente del eje de la espiga 106, E1
colocador 76 es movido a la primera posicidn de linea inte~

rumpida & la derccha de la posicidn de 1fnea llena en la
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_figura 10 haciendo girar el blogue 104 por medio de una pa-
lanca 108 para llevar a la superficie 112 bacia el brazo
94, llevando una rotacidn adicional de la palanca 108 a la
superficie 114 contra el brago 94 para mover el coléqador

76 a la segunda posicidn de 1fnea interrunpida en la figurs

10.

El aparato de la primera forms de realizacidn,
comprende un rodillo llé pars insercidn de alambres éue es
movible sobre la superficie 14 del conectador y tiene hen-
diduras circunferenciales 118 y'll8l dimensionadas para
proporcionar espacio libre para los extremos superiores li-
bres de los terminales 24 y 24' tal como se miestre en la
figura 5. Cuando el rodillo 116 se mmeve sobre la superfi-
cie 14, las superficies del rodillo que estdn adyacentes
a las hendiduras 118, y 118' en el rodillo, se aplican a
los alambres y los mueven desde las ranuras de soporie de
alambres 42 y 48 a las ranuras receploras de élambres 38y
38t de los berminales 24 y 24'. E1 rodillo 116 tiene otra
hendidurs adicional 120 que proporciona espacio libre para
la pared 22 del blogue 12 y una porcidn extrema del alame-

bre despuéds de que éste ha sido cortado, tal como se descri

ra con el extremo superior 124 (segun se ve en la figura 5)
de una cuchilla de cizallamiento fija 126 para arreglar el

alambre, cuando el rodillo 116 es hecho avanzar. La cuchi-

se ve del mejor de los modos en las figuras 3 y 4, contra
la superficie superior del reborde 70 y contra el soporte

de conectador T4.

ELl rodillo 116 estd montado para girar sobre una

be mds abajo. El borde exterior 122 de la ranura 120 coope-

1lla 126 estd fijada por una placa de sujecién 131, tal comof

[]
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—eapiga 129 que se éxtiende hacla abajo,‘tal como se ve en
la figura 2, desde un brazo superior 128 de una horquills
130 que tiene un brazo inferior 132 adyacente al reborde

72. Treg espigas 136 se extienden hacia atrds desde el bra-i

70 132 hacia el alma 68 de la barra de bastidor 66 y llevan

tres rodillos de gufa 134 gue tienen ranuras periféricas en
forma de V 138, que reciben superficies de gufa 140 y 142

configuradas de modo complementario de chavetas de gula su-

periores e inferiores 144 y 146 sobre los rebordes 70 y 72,
respectivamente; de la barra de Bastidor 66, tal como se
ve del mejo? de los modos en las figuras 3 y 4. TLa horqui-
1la 130 puede ser movida por Lo tanto a lo largo de 1a lon-
glitud de la barra de bastidor 66 de manera que el rodillo
116 se mueve sobre la superficie 14 del conectador 10 cuan-
do la horquilla 130 es hecha avangzar hacla 1a derecha, tal
como se ve en lag figuras 1y 2. Se dispohe una plﬁralidéa :
de los rodillos 134, de maners que el alambre éeré S0porta-
do adecuadamente durante la carrvera de avance, €sg decir de
trabajo, del rodillo 116, ELl rodillo 116 buede ger hecho
avanzar mediante un botén manual 148, ‘ B
El aparato estd soportado‘sobre ménsulas en forma

de V 158, 158' fijadas a los extremos de la barra de basti-
doxr 66, y que esfén conectadas con barras de soporte 160
que se extienden ontre brazos de soporte 162 y 162' acopla-
dos a los extremos de cable por pinzas de sujecidén 164 y
1641, tal como se muestra en la figuré L.

‘ Cuando los alambres de un par de extremos de ca-~
Vhble han 8e ser empalmados con la ayuda del aparato, el aig-
lamiento exterior es desnudado de los cxtremos de cable y

los alambres de los cables son doblados hacla atrds para gif
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figura 1, después do lo cual los alambres son atados a 103'
cables, por mcdios no mostrados. El aparato es luego montau_
do sobre los extremos de cable por medio de las pingas de
sujecidn 164 y 164' y un conectador 10 es colocado sobre
el soporte de conectador 74. Ia palanéa 108 estd colocada -|
segin se muestra en la lfnea llens en la figura 10. E1 oped
fario seleceiona entonces una pluralidad de pares de alam—,
bres 2 desde el exbtremo del cable 4 y mueve a cada par de
alambres hacia abajo sobre una de las prolongaciones 86
(véase Tigura 9) para colocar uno de lés alawmbres 6 en las
ranuras 42 y 48 que estdn en alineacidn con una rénura 38
del terminal 24 y el otro alambre 8 dentro de las ranuras
42 y 48 que estdn en alineacidn cén la correspondiente ra-
nura receptora de alambres 38'a del terminai adyacente 24°%,
Cuéndo un cierto nimero de pares de alambres procedentes
del cable 4, que eg igual al nimero de terminales 24 6 24"
en cada una de las filas del conectador 10, han sido ¢olow-
cados de dicho modo en las ranuras 42 y 48, el operario ha-
ce oscilar el colocador de alambres %6 desde la posicidn
de la figura 3-a la posicidn de 1a figura 4, permaneciendo
log alambres en las ranuras 82 y 84 del colocador 76, tal
como arriba se describe, con las porciones de los alambres,
que estdn adyacentes al conectador, mahtenidas capturééas
en las ranuras 42 y 48 del mismo, |

E1l operario mueve ahora el botén 148 hacia la de-
recha, tal como.gse ve en las figuras 1y 2, s&bre el conec=
tador 10 por encima del soporte de concctador T4, para movey

el rodillo 116 a lo largo de su carrera de trabajo. Durante

la carrera de trabajo, las porciones extremas de los alam-
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Durante esta fase del ciclo de funcionamiento del aparato,
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bres son arregladas entre el rodillo 116 y la cuchilla de

cigallamiento 126 tal como arribs se describe con referen-

cla e la figura 5 y los alambres son comprimidos por el rof
dillo 116 dentrovde las ranuras 38a y 38'a de los termina-
les. Iuego el operario devue;ve la horquilla 130 a su posi+
cidén inicial, moviendo de esta manera el rodillo 116 a lo
largo de una carrera de retorno y hace oscilar el colocadoy
de alambres T6 de retorno desde su posicién de la figura 4
& la posicidn de la figura 3. Luego el operario mueve ;a
palanca 108 para llevar a los brazos 94 y 94', y por lo
tanto al colocador de alambres 76 desde su posicidn de 1i-
nea llena en la figura 10 a la siguiente posicidn de linea
interrumpida adyacehte, axialmente respecto de la varilla
96. Imego el operario selecciona pares de alambres 2! des~
de el extremo de cable 4' y requiere el proceso antes des-

crito con referencia a los pares de alambres del cable 4.

los alambres 6' y 8! (véase figura 9) serdn colocados en
alinéacién con las ranuras 38b y 38'g_de los terminales 24
y 24!, Luego el operario repite las operaciones de hacer
oécilar el coiocador de alambres 76 a su posicidén de la
figﬁra 4 y mover el rodillo li6 a lo largo de su carrera de
trabajo.

| Cuando han sido insertados alambres déntro de las
ranuras_jSé, 38b, 38'a y 38'b wna pluralidad de alambres
procedentes de cada cable habrdn sido conectados entre
ellos, después de 16 cual el operario monta el miembro de
cubierta 51 en el blogue 12 del conectador 10. 31 miembro
de cubierta 51 puede ser simplemente encajado eldsticamente

sobre el blogue 12, o puede ser empujado sobre é1l impulsan-
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‘do el rodillo 116 a lo largo de olra carrera de trabajé adi-
cional., A este fin, tal como se muestra en las figuras 7y
8, el rodillo 116 estd soportado sobre un’manguito 116 que
tiene un taladro excéntrico que soporta la espiga 129 y que
es susceptible de girar por medio de un asidero 168 (figurs
.2) entre dos posiciones, dé tal modo que el eje de la esbi-
' ga 129 pueda ser levantado desde su posicidm de la figura
8, para utilizar el rcdillo 116 con el fin de comprimir el
micmbro de cubierta 51 sobre cl bloque‘lz.

Tgl como se muestra en.la figura 9, unas ranﬁras
389 ¥ 38'3 estan dispuestas en los terminales 24 y 24' con
el fin de producir conexiones de toma de corriente. Para
producir dicha conexidn de toma de corriente, el colocador
de alambres 76 es movido a la siguiente posicidn inmediata
de linea interrumpida indicada en la figurq~10'para colocar
el hendedor de alanbres y miembros de gﬁia 86 del colocador
de alambres 76 en uns posicidn tal que suministre alambres
de toha de corriente separesdos de los cables 4 y 4' dentro
de lass ranuras SBQ,y 38'c.

Se requiere poco cgfuerzo para .arreglar los alam-
bres e insertarlos dentfo de las ranuras de los terminales
debido a que los alambres son arreglados e insertados suce-
givamente cuando el rodillo 116 desarrolla su carrera de
trabajo. E1 aparato, correspondientehente, puede ser hecho
funcionar por una persona de fuersza muy modergda y no ée |
necesita digponer ningin manantial de enefgia. Esto es. md~ |
ximamente ventajoso cuando el aparato es utilizado en un
lugar poco conveniente, por ejemplo en un agujero de hombrs
o-en una. plataforma elevada, en cuya clase de lugares se

lleva a cabo usualmente el empalme de cables telefdnicos.
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Une ventaja adicional en tal lugar consiste en que todas

las partes del aparato permanecen sobre é1 durante todo el
ciclo de funcionamiento del aparato, de manera tal que di-
chas partes no son susceptibles de perderse o deteriorarse,
tal como lo son partes que han de ser retiradas de un apa-

rato durante su funcionamiento,

De modo correspondiente a la modificacidén mostra-
da en 11 y 12, los alambres son insertados en las ranuras
de los terminales por medio de un primer rodillo 150, sien-
do subsiguientemente cortados o érreglados los alambreé poxy
un segundo rodillo 152, estando montados estos rodillos so~
bre los brazos superigres 128t -de una hofquilla 140" similar
8 la horquilla 130. Dado que los alambres estdn plenamente
insertados en las ranuras de los terminales antes de que
éstos sean Eortados, los alambres estdn fijados de modo
seguro en las ranuras antes de la operacidn de corte de ma-

nera que las posiciones de los alambres estdn siempre ple-

De acuerdo con la modificacidn de las figuras 13
y 14, el rodillo o los rodillos pucden ser reemplazados por
un‘bloque insertador 154 que es mevido a tfavés del conec~
tador para impulsar imperativamente & los alambres dentro

de las ranwras dc los terminales, teniendo el blogue 154

una proa curvada 156 para facilitar el movimiento hacia abu
jo de los alambres dentro de las ranuras de los terminales
y un miembro de cizallamiento movible 157 que coopera con
la cuchilla de cizallamiento 126 para arreglar los alambresi
Ta cuchilla de cizallamiento 126 tiene ranuras 125 con el

fin de restringir el que los alambres sean impulsados en

la dircceidn de movimiento del bloque 154, Ia superficie de
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- trabajo del bloque 154 es de configuracidén en seccidn trang

conexiones por encima del suelo entre los alambres 202 de
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versal similar a la del rodillo 116,
» Aungue la modificacidén de las figuras 13 y 14 dal
como resultado alguna simplificacidén del aparato, se pro-
fiere 1a'utilizacidn de un rodillo, o de varios rodillos,
yé que, en %al cago, se produce poco 0 ningin movimiento rg
lativo de los alambreg con respecto a las superficies del
rodillo o los rodillos. Cada alambre es'movido hacia abajo
dentro de una ranurs de uno de Ios terminagles, mieniras qud
la porcidn de la superficie del rodillo de insercidn, que
estd en aplicaoidﬁ con el alambre se desplaza.a lo largo
de uns trayectoria circular que -tiene un componente descent
dente vertical que se aproxima al movimiento descendente de
los alambres. ILa- tendencia a que el rodilld de insercidn
empuje horizontalmente a los alambres es reducida de este
modo y por lo tanto no se reguieren les hendiduras 125.
De acuerdo con la primera forna de realizacién
¥y con sus modificaciones, cuando el miembro de cublerta 151
es apretado sobre el blogue 12, el borde 58 del miembro de
cubierta llena parcialmente la cubeta 50 y sujeta las por-
ciohes extremés cortadas 54 de los alambres contré 1a,supe£
ficie 51, tal como resultard evidente de la figura 6.
Se describird ahora la segunda formé de realiza~-
'ciéﬁ del invento con referencia a las figuras 15 hasta 29.

Tal como se muestra en la figura 15, un pedestal 212 para

haces de alambres 204 y los glambres 202' de baces de alanm
bres 204'. Estos haces de alambres se extienden desde sec-
ciones enterradas de cables, egtando los empalmes entre

los cables dispuestos en el pedestal 212 para facilidad de
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reparacidn y menipulacidn, E1l pedestal 212 comprende un part
nel de montaje 210, en orificios 209 del cual estdn monta-
dos conectadores eldctricos para los alambres., El aparato

206 para cargar con alambres a los conectadores, eatd mon-

puede estar moqtadp do otro modo (por medios no mostrados)
en cualquier otro lugar, por ejemplo un agujero de hombre,
en donde han de ser empalmados los cables,

Tal como se muestra en las figuras 16 hasta 19,
cads conectador, que %iene la forma de un conjunto modﬁlar,
comprende una porcidn de base 214, una. porcidn de cuerpo
intermedio 216, y un miembro de cubierte 218, estando dis~
puestas estas partes para ser montadas una con otra, tal
como se muestra en'la figura 19, para conectar los alambres
202 del haz 204 a los alambres 202! del haz 204', Ia por-

cidén de base 214 tiene una pared trasefa 220, una pared de-

lantera 222 y paredes extremas 224 y 226, rodeando todas e~

tas paredes a una superficie interior 228 de la porcidn de

base 214. Unos terminales de placa ranmurada 230 estdn monts-

dog en la superficie 228, y se extlenden’haecio arriba degdd
ella, y estdn dispuestos en filas paralelas 236 y 238, con
los terminales de ﬁna fila desfasados con regpecto g los

terminales de la otra fila. Cada terminal tiene una ranura
receptora de alambre 232, tal como se muestra del mejor de |
los modos en la figura 18, que ge extiende hacia la super-
ficie 228 desde el borde superior 234 (es decir el borde

alejado de la superficie 228) del terminal 230, Lo anchura
de la ranura 232 es tal que cuando uno de¢ los alambres es
impulsado imperativamente dentro de la ranura 232 sus bor-

des perforan el aislamiento del alambre pora estsblecer co=
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1 { nexidén eldctrica y mecdnica permanente con el ndcleo conduc
tor de la electricidad del alambre. Unos casquillos 240 que|
se extienden desde la sﬁperfieie 228 proporcionan superfi~

i cies para sbporte de alambres adyacentemente a los termina~-

5 |les tal como se muestra del mejor de los modos en la figura

17, extendiéndose los alambres a.través de hendiduras dig-

tanciadas 242 en la pared 222 y estando en alineacidn con

las ranuras 232 de los terminales 230,

Ia porcidn de cuerpo 216 tiene una pared trasera |
10 244, una pared delantera 246 y paredes extrémas 248 y 250
gue rodean a una superficie interiar 252 de 1la porcidn 216,
Unas barreras de separacidn de sglambres 255 dis-
tanciadas entre si se extienden desde el laéio inferior 254
de la. porcidn 216. La pared 246 de la porcidn 216 tienen
15 una prolongacidn 247 que sobresale hacia delante, con un
brazo colgante que tiene hendiduras distanciadas 249 en su
i extremo, Cuando las porciones 216 y 214 estan acopladas, tal
como se muestra en la figura 19, las hendiduras 249 estdn
glineadas con las hendiduras 242 para actuar como medios de
20 |alivio de tensiones para alambres 202 que se extienden a trT~
vés de esas hendiduras. |
Unos terminales 256 en la porcidn 16 tienen por-
i ciones receptoras de alambres de placa ranurada 258 junto

a sus extremos superiores, siendo similares estas porciones

25 a los terminales 240, que tienen ranuras receptoras de alam;
bres 262 que.se extienden desde'sus bordes superiores 264
fal_como se muestra del mejor de los modos en la figura 18,
bhacia la superficie 252. La porcidn 258 de cada terminal

. 256 estd formada enterizamente con un alma horizontal 260

30 desde la que se extienden paredes laterales 266 distanciadas
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' pendicularmente a la porcidn 258 y que estdn bifurcadas en

~en filas 272 y 274.con los terminales de cada fila desfasa-

segin se ve en la figura 17, el miembro de cubierta 218

Hoja ‘ nim, 21
entre si, que estén situadas en planos que se extienden pex

sus extremqs inferiores, tal como se ve del mejor de los

modos en la figura 17, para proporcionar dos pares de re-
sortes de contacto que tienen superficies de contacto 268
gque sobresalen hacia dentro, para recibir entre ellos a un

terminal 230 de la porcidén de base 214 en el estado acoplas

do mostrado en la figura 17. Los terminales 256 estdn montd-

dos en la porcidn 16 con las paredes laterales 266 y el alt

ma 260 de cada terminal dembro de un rebajo 270, extendién-

dose las porclones receptoras de alambres 258 de estos ters

minales mds alld de la superficie 252 y estando dispuestas

L§

dos con relacidn a .log terminales de la otra fila. Tas hen+t
diduras 276 se extienden hacig dentro desde el borde supe~
rior 277 de la pared 246 para acomodar a los alambres 202!,
. Bl miembro de cubierta 218 es un blogue general-
mente rectangular que tiene paredes de barrera colgantes
282 éobre su superficie inferior 280 para separar alambres
adyacentesizog' en la porcidn 16. Unos rebajos 278 en esta
parédes de barrera estdn dispuéstas.para acomodar las por-

ciones 258 de los terminales 256. Sobre su lado izquierdo,

tiene un lablo colgante 279 que posee hcndiduras distanciay
dags 28; juﬁto a su extremo para cooperar con las hendiduraT
276 de la porcidn 216 con el fin de proporcionar alivio de
tengiones a lés alahbres 2021,

Tal como resultard evidente de las figuras 6y

19, las porciones 14 y 16 y el miembro de cublerta 18 pue-

T

den ser acoplados apretadamente conjuntamente con las pare:
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+deg 220, 222, 224 y 226 de la porcidn 214 que rodean pare-—

des desfasadas hacia dentro de la porcidn 216, siendo rodea
das partes colgantes del miembro de cubierta 218 por parede
verticales de la porecidn 16. Tas espigas 283 y los rebajos

285 proporcionan, tal como resultard evidente de la figura

:16, medios para orientar las partes montadas de los conecta

dores.

Las porclones 214 y 216 y el miembro de cubierta
218 pueden ser de cualquier moterial aislante apropiado,
tal como preferiblemente un materialltermopléstico gue pue-
de ger moldeado a estrechas tolerancias. Los terminales 230
¥ 256 son insertados simplemente en sus respectiva; porcio-—
nes del conectador. Cuando los alembres de los haces 204
¥ 204' han de ser conectados con los terminales antes desw

critos, los alambres 202 son colocados en primer término

de las ronuras 242 y con cada alanbre en alineacidén con la
ranura receptors de alambre 232 de uno de los terminales
230.

Tos alambres 202 son entonces arreglados y movi-
dos hacia abajo dentro de lgs ranuras de los terminales,
después de lo cual'la porcidn 216 es montada con la porcidn
214 y los alambres 202' son colocados en las ranuras 276
y én_alineacidn con las ranuras 262 del terminal 256. Luego
los alambres 202' son arrcglados y movidos dentro de las
ranuras receptoras de alambreé 232 de 1os.termina1es 230.
Finalmente; el miembro de cubierta 218 es montado en la pﬁr

Qidn 2160

en la porcidn de base 214 con su eje extendiéndose a través|

)

O

‘

s

El aparato de acuerdo con la segunda forma de rea

lizacidn serd descrito ahora con detalle haciendo referencia .
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| a las figuras 20 hasta 24. E1l aparato comprende un miembro
de pastidor de base 284 y una. porcidn de bastidor de cabhe-
zal 286, cdnectados por una espiga de pivotamiento 288, de
manera qué-la porcidn 286 puede ser hecha oscilar con rela

¢idn al miembro de bastidor de base 284 desde la posicidn

de la figura 20 a las posiciones de las figuras 21 y 22. Ig
espiga de pivotamiento 2868 es preferiblemente retirable,

de modo gque la porcidn 86 puede ser desmontada, si se re-

quiéra.

Bl miembro 84 tiene, tal como se muestra en las
figuras 23, una superficie delantera 290 y una superficie
superior 292, tal como se ve en la figura 23, sobresaliendq
hacia arriba una pared 294 desde la superficie 292, que se
extiende a travésrdel miembro de bastidor 284 y que lleva
un peine 296 colocado contra é1 y que eg susténcialmente
de la misma extensidn que é1. E1 peine 296 tiéne hendidures
298 receptoras de alambre distanciadas entre si, que se ex-

.tienden desde su borde superior, seguin se ve en la figura
23, que estdn en alineacidn con hendiduras 300 que se ex~
tienden haCia abajo, segin se ve en ia figura 23, en la pa-
red 294,

Un orificio 303 en la superficie 292 se extiende
por la plena anchura del miembro de bastidor 284 al lado
de la pared 294 y comunica con un taladro 329. (figura 24)
que se extiende a través del miembro de bastidor 284. Un
soporté‘de conec'tador 312 egtd dispuesto en el orificio 303
estando colocada una barra cortadora 304 contra el lado de-
recho, segin sc ve en lo figura 9, del soporte 312, Un pei-
ne 306 colocador de alambres, adicional, estd colocado con-

tra la barra cortadora 304 y tiene hendiduras 308 junto a
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_su extremo superior, segin se ve en la figura 23, que estdr
en alineacidn con las hendiduras 298 del peine 296. Lo ba~-
rra cortadora 304 tiene un labio 342 junto a su extremo su-

perior, segin se ve en la figura 23, el cual labio se ex-

—— ———— = -

{ te 312 descansa sobre una de estas porciones planas depen-

dor 312. El borde superior 344, segin se ve en la figurs
.23, del labio 342jactﬁé como un borde de cizallamiento fijo
para arreglar los alambres cuando éstos son insertados en
las ranuras de los terminales de la porcidn conectadora 220
tal como se describe mds abajo. La superficie de soporte
310 puede recibir cualquiera de las porciones conec tadoras
214 y 216, o el miembro de cubierta 218, y puede ser levan-
tade y descendida selectivamente en el orificio 303 por me-
dio de un bloque de colocacidn 328 que se extiende a travég
del taladre 329 y que estd montado sobre un védstago 338 tall
como se ve del mejor de los quos en la figura 23. E1 bquJ
328 tiene porciones planas 330, 332, 334 y 336 colocadas a

distancias diferentes del ceniro del védstagoe 338. Bl sopor-

diendo de la posicidn angular del vdstago 338. El vdstago
338 se extiende a través de un taco 339 (figura 24) en el
miembro de bastidor 284 y es susceptible de ser hecho girar
manualmente por medio de un botdn 340.

La barra cortadora 304 y el peine 306 son soste-
nidos contra la superficie orientada hacis la derecha, se-
gin se’'ve en la figura 23, del soporte conectador 312 por
una verilla de sujecidn 316 que se extiende a través de ori
ficios alineados en el peine 296, la pared 298, un orificio

dimensionado en exceso 318 en el soporte 312 y a través de

tiende sobre la pared trasera de la porecidn conectadora 22¢G°

sobre la superficie de soporte 310 del soporte de conecta-

[6)

i
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segin se ve en la figura 24, para cooperacidn con miembrog
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306. Tal como se muestra en la figura 24, unas espigas de
guia 314 estdn dispuestas adyacentemente a los extremos del
soporte 312, para colocarlo,

Ia varilla 316 lleva junto a su extremo derecho,
segin se ve en las figuras 23, 26, 27 y 29, una horquilia-
320 dispuesta, segin se muestra en las figuras 26 y 27, en
un extremo de una palanca de sujecidn 324, estando conectat
da pivotablemente la horquilla 320, por una espiga 326! coi
le palanca 324, Ia palanca 324 estd configurads de maners
tal Que cuando esta palanca estg en'su posicidn de la fi-
gura 26, la varilla 316 estd en una posicidén derecha extre-
ma, de modo que el peine 296, la barra cortadora 304 y-el
peine 306 estdn sujetos firmemente contra el soporte de co-
nectador 312, En esta posicidn, la pared trasera de la por-
cidn de alojamiento de conectador sobre la superficie 310
es encajada contra la barrs cortadora 385 y se encuentra
debajo de su labio 342 tal como se muestra en la figura 23.
Con el fin de retirar laporcidn de conectador desde el apg-
rato, la palanca 324 es hecha oscilar desde su posicidn de
la figura 26 a la de la figura 27.

El miembro de bas%idor de base 284.ﬁiene un bra-

zo extendido hacia arriba 346 junto a su extremo derecho,

do enclavamient& que se describe mis abajo. Un brazo vortid
cal adicional 348 estd fijado al extremo superior, segﬁn 8¢
ve en las figuras 20 & 22, del miembro de bastidor 284 por
medio de sujetadores 350, siendo de espesor reducido el ex-
tremo derecho 352, segdn se ve en las figuras 20 hasta 21

del brazo 348. Ia porcidn de bastidor de cabezal 286 inclu-
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—ye un paxr de placas 354 y 354' distanciladas entre si, gene+
ralmente recﬁangulares; entre las cuales es alojada.la por-
cion exbrema 352 delAbrazo 348, siendo mantenidas las pla-
cas 354 y 354' en relacidn distanciada entre si por separa-

dores 358 sobre sujetadores 356, por espigas de tope 398 y

por una espiga de pivotamiento 362 sobre la cual estd mon~

tada una palanca de enclavamiento 360,

La palanca 360 tiene una porcidn extrema con gan-
cho 364 que es susceptible de aplicarse a un saliente 366
del brazo 346. La palanca 360 es mantenida en la posicién
en ls que es mostrada en la figura 21 por medio de un man~
guilo de cauncho 368 montado sobre una csplga adyzcente a g
orejeta 370 sobre el brazo 360, a través de la cusl orejets
se extiende la espiga 362, siendo alojado el manguito 368
en un rebajo arqueado en dicha orejeta., La porcidn de bas-
tidor 286 puede ser liberéda'para ser hecha oscilar diver-
giendo del miembro de bastidor'284 haciendo girar la palan-—
ca 360 de manera que desaplique su porcidn 364 desde el sa-
liente 366. A

Un dispositivo 372 para arreglar los alambres e
insertarlos dentro de los terminales, comprende una palan~
ca 375, de la cuasl un extremo estd conformado COmo un sec-
tor 374 y el otro extremo estd formado como un esidero 376,
estando montada la palance 375 sobre una espiga de pivota-
miento 378 que se extiende entre las placas 354 yv354'. Uno
conjuntos de rodillos 380 sobre la espiga 378, y que son
susceptibles de girar con réspecto a dicha espiga, se apli;
can en ranurss alergadas 382 en las placas 354 y 354'. De

' este modo, todo el dispositivo 372 puede ser movido desde

la posicidn de la figura 21 a lo largo de una trayectoria

(2]
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-rectilinca que se extiende paralelamente e una porcidén de

. conectador montada en el miembro de bastidor de base 284,

' una pluralidad de placas paralelas, que son sostenidas con-
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y.al tiempo que estd siendo movido a lo largo de esta tra-
yectoria el dispositivo 372 puede ser hecho girar alrededor
de la espilga 378,

Tal como ge puede ver me jor en la figura 23 el

sector 374 es una estructura estratificada constituida por

juntamente mediante sﬁjétadores (no mostradoé). Ia placa
derecha 384, segin se ve en la figura 23, actia como una
pléca de cigallamiento de alambre movible y tiene un filo
de trabajo arqueado 385 para cooperacidn con el filo de ci-
zallamiento £ijo 344 para arreglar los alambfes en el pland
de la cara derecha, segin se ve en la figura‘23, del secton
374. la placa delantera, o derecha, 386, segin se ve en la
figurae 23, tiene dientes radiales 387 que se muestran con
detalle en la figura 25 y que estdn dimensionados para . ser
alojados en las hendiduras 242 dé la porcidén de base 214
dei conectador, asi como en las hendiduras 276 de la por-
cidn 216 dél conectador. Los dientes 387 y las hendiduras
242 y 276 son susceptibles de cooperar a la manera de una
cremgllera dentada y un piﬁén; para hacer que gire el sec-
tor 374, segin se mueve éste a lo largo de la trayectoria
definida por las ranuras de gufa 382 (véase figura 22).
Miembros dé placa intermedios 388 del sector 374 se apli-
can al alambré tal como gse muestra en la figura 23 para
deprimirlo dentro Gé las ranuras receptoras de alambres

de los terminales. Ias placas 388 estdn distanciadas entro

si por placas distanciadoras 390, gue son de menor radio

que las placas 388, con lo cual ge disponen ranuras 392




Le UUels2 Hoja nim, 20

1 +~ entre las placas.BéB, estando dimensionadas estas ranuras
‘para recibir las porciones 258 de los terminales 256.351
como también para recibir los terminales 230. .

las espigas de tope 396 y 398 Limitan el movimien-

5 | to angular del sector 374 junto a cada extremo de su des-

plazamiento a lo lergo de la trayectoria definida por las.

ranuras 382. Resultard evidente que cuando la palanca 375

estd en la posicidn angular mostrada en 12 figura 21, es
decir cuando estd en su posicidn extrema hacia arriba,'se-
10 gin se muestra en la figura 21, con relacidn a las ranuras
382, los dientes 387 estdn colocados para comenzar a engras
nar con los dientes de la porcidn conectadora en el miembre
de bastidor 284. Un gancho 400 en el sector 372 tiene un
brazo 402 el cual, en la posicidn de la figura 24 se ex-
15 tiende oblicuamente hacia el miembro de bastidor 284. Un
“saliente 404 estd dispuesto sobre un ﬁiembro distanciador |
406 fijado al miembro 284 junto al extremo izquierdo, segiy
se ve en la figura 24, del soporte de conectador 312. Bl
sector 372 puede moverse hacis la derecha, segin se¢ ve en
20 .| la figura 24, solo gl es hecho girar durante.dicho movimien-
to de manera gque el brazo 402 se separe y desprendé del
saliente 404. Cuando una pofcidn de base 214 de un conec-
tador ha de ser cargada con alambres procedeﬁfes de un haz
4, el operario primeramente desengaﬁoha la placa 304'y sl
25 peine 306 moviendo el asidero 324 a la posicién de la figum
ra 27. Bl operario hace girar luego el botdn 340 de meners,
que la renura apropiada 330, 332, 334 o 336 esté por debajd
del soporte 312, Ivego el oparario coloca una porcidn de
bese de conectador 214 sobre la superfiCieA310 ¥y sujeta la

% 30 | placa 304 contra el soporte 312 moviendo la palanca 4 a si
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L. posicidn de sujecién representada en la figura 26. Iunego

“de las ranuras 382,'tal como ge indica por las flechas A y
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el operario sujeta la porcidn extrema del haz 204 en una
pinza para alambres 408 (figuras 20 a 22) y coloca los alaj
bres en las hendiduras 298, 300, y 308 del miembro de base
284, de manera que éstas se encuentran en alineacidn coni
las ranuras 232 de los terminales 230 de la porcidén de ba-
se 214 sobre la superficie 310, 1levdndose s cabo estas
opefaciones con el miembro de bastidor 28§'désaplicado del
miembro de bastidor de base 284; tal como se muestra en la

figura 20, Cuando los alambres han sido colocadoz en las

hendiduras 298, 300 y 308,'e1 operario hace oscilar la por+

cién de bastidor 286 desde la posicién de la figura 20 a 1

posicidn de la figura 21, es decir hacia el miembro 284,

de manera que el enclavamiento 254, 366 estd aplicado. Ine-

g0 el operario hace girar la palanca 375 alredéddr de su

eje 378, al migmo tiempo gque lo mueve linealmente a lo lard

B en la figura 22. Durante este movimiento del dispositivo
372 los alambres son arreglados entre logs filos de eizalla-
miento 344 y 385 y los extremos arreglados de los alambres
son movidos dentro de las ranuras 232 de los terminales 23(
Ta relacidn de engrane de los dientes 387 con las ranuras
é4é sirve para asegurar gue el sector 374 sca hecho girér
durante el -movimiento lineal en la direccién de la flecha
ﬁ. Cuanéo el dispositivo 372 ha sido movido hasia loo ox-
tremos inferiores, segin se ve en la figura 22, de las ra-
nuras 382, es decir cuando el dispositivo 378 ha sido movi-
do a lo largo de una carrera de trabajo, el opcrario desco-
necta el enclavamiento 364, 366, devuelve a la porcidn de

bastidor 286 y al dispositivo 376 a sus posiciones inicia-

T
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_les, de la figurae 20, y desengancha la porcidn de conecta-
dor 214 respecto del soporte 312 haciendo girar el botdén
340,

Tuego el opérario coloca una porcidn intérmedia

' 216 del conectador sobre la porcidn de base 214 sobre la

superficie 310, para acoplar las porciones 214 y 216 de la

maners mostrada en la figura 19, Iuego el operario retira

despuds de lo cual el operario inserta los alambres 202!

de ese haz dentro de las ranuras 262 de la porcidn interme-
dia 216 de la manera arriba descrita con referencia a la in
sercién del alambre 202 del haz 204 dentro de las ranuras
233 de los terminales 230.

Finalmente, el operario monta el miembro de cu-
bierta 218 en la porcidn intermedia 216 colocando el sopor-
.te 312 a un nivel apropiado para que el miembro de cubilertq

218 sea propulsado sobre la porcidn intermedia 16 moviendo
el dispositivo 372 a lo largo de una carrera de trabajo pa-
- ra hacer que la superficie 394 de la placsa izquiérda 388,
segin se ve.-en la figura 23, del sector 386 se mueva sobre
la superficie exterior del miembro dercubierﬁa 218,

De acuerdo con la modificéciﬁn de la figura 12,
unos pernos de sujecidn 428 se extienden a fravés de orifi-
clog revestidos en porciones extremas de las porciones de
conectador 214 y 216 y ei Mmebrb de cubierta 218; estando
roscados los extreﬁos de estos pernos en orificlos del pa-
nel de montaje 210. Tal como seAmuestra en la figura 9, el
aparato estd montado en el panel 10, durante el uso; por
medio de una ménsula de montaje rectangular 414 formada por

un par de placas 416, las cuales, tal como se musestra en

el haz 204 de la pinza 408 y lo reemplaza por un haz 204°,
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- las figuras 20 a 22, son de configuracidn generalmente trian

b

do entre las placas 216 y 216' y estd sujeto a ellas por sy
Jetadores 418. Tal como se muestra en la figura 21, un blo-

aue de montaje 420 entre las placas 216 y 216' estd fijado

. |go de la superficie del panel. '

a las placas por sujetadores 422 y tiene una porcidn sa-
liente 421 que seo extiende a través de un orificio 209 en

el panel 210, Una placa de retencidn 424 fijada a la porcidn

—— m——— ==

421 por sujetadores 426 tiene porciones que se extienden mdp
alld de los bordes del orificio 209,‘estando'dimensionadas
las partes de manera tal que la placa 424 puede ser hechas
pasar a travds del orificio 209 y manipuléda apropiadamente,
para colocarla. Una ventaja de esta disposicidn consiste en
que cuando un conjunto conectador completado estd montado

en el orificio 209 cuando el aparat& ha sido retirado de 41
los alambres de los cables estdn arreglados a la 1ohgitua
correcta para los orificios individuales 209 cugndo todos

los conjuntos conectadores han sido montados en el panel y

los haces de alambres estdn terminados limpiamente a lo lar-

de hombre o en une plétaformé superior, el apgrato.puedc ser
montado sobre una barra horigontal, extendiéndose el miembro
de bastidor 286 horizontal y paralelamente al eje de los ex-
tremos de cables que han de ser empalmados.

Une ventaje del aparato de acuerdo-con la segunda
rorma de realizacidn del invento consiste en que éste eé a
16 vez compacto y simple, siendo las dimensiones de las por-
ciones de montaje del aparato suficientemente pequefias para

permitirle ser montado sobre el panel. Bl asidero 376 del

gular. Un borde 410 que cuelga del bastidor 284 estd aloja- .

Para operaciones de empalme de cables en un agujeno
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-dispositivo 372 se extiende sdlo por una corta distancia

% nds alld de la porcidn de bastidor 286 de manera que sdlo

se requiere un espacio de trabajo limitado en el que haya @
hacerse funcionar el épaféto.

Ta disposicidén del éiépositivo 372 sobre el miem-
bro de bastidor 286 proporciona una importante ventaja mecd
nica para el operario,.de manera que se requiere poco eg-
fuerzo.para mover el dispositivo 372 a lo largo de su carre
ra de trabajo. Como en el caso de la primera forma de reg-

lizacidn, el hecho de que los alambres son cortados e inger

| tados individualmente dentro de las ranuras de los termina-

les, reducs el esfuerzo requerido para hacer funcionar el
aparato.

De acuerdo con la modificacidén mostrada en la fi-
gura 29, una barra de cremallera separada 430 estd dispues-

ta para la placa de sector 386', sobre la cual se disponen

“dientes., La placa 386' estd distanciada de la placa adyacen

te 388 por un distanciador 379 que rodea al vdstago 378,

siendo la placa 386' adyacente a la placa 154' de la porcid

de bastidor 286. Ia Barra de cremallera 430 estéd fijada a

la superficie orientada hacia la derecha, segin se ve en

- la figura 29, de la placa 354!, eslando los dientes de la

placa de sector 386' siempre en aplicacidn o engrana con
los dientes de la barra de cremallera 430. Ia placa 366'

es restringida contra su movimiento, mientras que la porcid
de- bastidor 286 estd en la posicidén de la figura 20 al tien
Po que estd siendo hecha oscilar desde la posicidén de la fj
aura a la de la figura 21. Por lo tanto el dispositivo 372
estd siempre en la posicidn apropiadae para la operacidn de

arreglo e insercidn (figura 21) cuando la porcidn de basthi-

[




P 66,259

10

15

20 |

25

30

cada alambre lateralmente respecto de su eje dentro de una

_dor 286 estd cerrada sobre el miembro de base 284, De este

I .
cidn de la figura 21 antes de ser medido & lo largo de su
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mbdo, la modificacidn de la figura 29 evita el peligro de .
que el dispositivo 372 deslice hacia abajo desde su posi-
cidn de la figura 21 antes del accionamiento del dispositivp
372 por el operario, Asimismo, 1a5 porciones 214 y 216 del
conectador no necesitan ser provistas con las hendiduras.
276 y 242. Otros medios, por ejemplo un tringuete, pueden

ser dispuestos para defener el dispositivo 372 en su posi~

carrera de trabajo.

REIVINDICACIONES

Los puntos de invencidn propié ¥y nueva que se pre

sentan para que sean objeto de esta solicitud de Patente de
Invencidén en Espafia, por VEINUE afios, son los que se reco-
gen en las reivindicaciones siguientes:

l2.~ Aparato perfeccionado para:insertar alambres
dentro de porciones receptoras de alambres de termiﬁales,
las cuales porcioncs se exticnden desde una superficie de
miembro portador de terminales; comprendiendo.él aparato un
soporte que tiene una superficie de éoporte alargada para

el miembro portador, un insertador de alambres para insertay

de las porciones receptoras de alambres, cuando el miembro
portador estd sobre la superficie de soporte, y medios de
gula para guiar el insertador de alambres con relacidn a la

superficie de soporte, estando dispuestos los medios. de gula

a6
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_para guiar el insertador de alambres a lo largo de'una ca~
rrera de trabajo longitudinalmente respecto de la super i~
cie de soporte, caracterigzado porgue él insertador de glam-~
bres comprende un miembro insertador de alambres‘Que tiene

una superficie de trabajo arqueada con un rebajo gue se ex-

{tiende alrededor del eje de curvaturs de dicha superficie
arqueada para acomoder las porciones receptoras de alambres

de los terminales durante la carrera de trabajo, cooperando

.- waman . - - -

las porciones de superficieg arqueadas sobre cada lado del
rebajo, para impulsar imperativawmente a cadas alambre por
furno dentro de una de las porciones receptoras de alambres
cuando se estd desarrollando la carréra de trabajo del in-
sertador., ’

28, Aparato de acuerdo con la reivindicacidn 18,
caracterizado porque el soporte comprende uﬁa barra de guis
de alambre que se extiende en la direccidn de la carrera de
trabajo del insertador y esté provista con fanuras de gula
de alambres, dispuestas en relacién distanciada a lo largo
de la longitud de la barra de gufa, y extendiéndose cada
una de ellas transvérsalmente en la direccidn de la carrera
de trabajo para colocar los alambres con relacién a las por
ciones recepltoras de alambres, siendo la barra de gula sus-
ceptible de oscilar entre un; posicién de tfabajo en super-
posicidn con la superficie de soporte, y una posicidn re-

" traida, alejada de la superficie de trabajo, para permitir
que el miembro insertador de alambres atraviese la superfi-
cie de soporte durante la carrera de trabajo del insertador
de alambres.

38,- Aparato de acuerdo con la reivindicacidn 28,

car?%i?rizado porque la barra de guia tiene salientes hen-
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- dedores de pares de alambres dispuestos entre las ranuras

- insertador de alambres tiene la forma de un primer rodillo
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de gula de alambres y que terminan en punta divergiendo
de la superficie de soporte en la posicidn de trabajo de 1

barra de gufa, estando dispuesto un mecanismo para ajustar

egcalonadamente la barra de guia en la regidn de la carrerq

de trabajo del insertador.

48,~ Aparato de acuerdo con una cualquiera de lasg

reivindicaciones 12 g 32, caracterizado porque el miembro

montado de maners capaz de girar sobre un brazo de una hors

gquilla de dos brazos, teniendo el otro brazo de la horquill
rodilloé adicionales que se aplican por debajo del soporte
durante la carrera de trabajo del insertador, estando el
primer rodillo provisto periféricamente de hendiduras para
recibir las porciones receptoras de alambres de los termi~-
nales, y proporcionar un f£filo de cizallamiento de alambres
que se extiende lateralmente respecto del primef rodillo
y coopera por un miembro de cizmallamiento fijado.a, y que
coopera con, una pared opuesta del soporte para colocar el
miembro portador terminal sobre la superficie de soporte.
58,- Aparato de acuerdo con la reivindicacidn 12,
caracterizado porque el insertador tiene la forma de un bld
que que posee una proa curvada que estd en posicidén delan-
tera durante la carrera de trabajo del insertador y que es
eficagz para empujar los alambres dentro de las porciones
receptoras de alambres de los terminales, teniendo el sopoy
te unasfhendiduras para recibir los alambres con el fin de

restringirlos de ser empujados por el insertador en la di-

reccidn de su carrera de trabajo.

(%> 68,~ Aparato de acuerdo con -una cualquiers de las
Gﬂé : |

a

o
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|_reivindicaciones 12 a 38, caracterigzado porque el inserta-

| con el soporte, para arreglar los alambres sucesivamente

dor de alambres comprende un rodillo insertador de alambreg
y un rodillo de cizallamiento de alambres, que coopera en

un miembro de cizallamiento de alambres fijado en relacidn

cuando éstos han sido insertados en las porciones receptorgs
de alambres de los terminales por el rodillo insertador de

alambres.

—— ———— = =

78,- Aparato de acuerdo con ia reivindicacidn 18,
caractarizado por un miembro de bastidor de base sobre el
cual estd montado el soporte y la porcidn de guia del miem-
bro insertador de terminales que es movible entre una posi~
cidn de trabajo adyacente al miembro de bastidor de pase y
una posicidn retirada, alejada del miembro de bastidor de
base, para permitir que el soporte sea cargado con un miem—.'
bro portador de terminales.

82,~ Aparato de acuerdo con la reivindicacidn 72,
caracterizado porque la porcidn de gula del insertador tie-
ne una ranura que se extiende en la direccidn de la carrera
de trabajo del miembro insertador de alambres en la posicid%
de trabajo de porcidn de gufa del insertador, teniendo el
miembro insertador de alambres un pivofe que es susceptible
de deslizar a lo largo de la ranura y que'lleva un cabezal
de trabajo con forma de sector, sobre el cual estd formada
lg superficie de trabajo del miembro insertador de alambres.

| 98,~. Aparato de acuerdo con la reivindicacidn 82,
caracterizado porque el cabezal con forma de seétor se en-
cuentra a un lado del pivote y estd provisto con un asidero
que se extiende a lo largo del lado opuesto del pivote, coum-

prendiendo la cara arqueada del cabezal con forma de sector

e,
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1. |-unos dientes de pifidn para engranar con dientes de cremalle
ra sobre el soporte.

. 102,.~ Aparato de acueréo coﬁ las reivindicaciones
118 § 128, caracterizado porque el soporte es susceptible

.5 de deslizar acercdndose o alejdndose de la superficie de

trabajo del miembro insertador, cuando la porcidn de auisa

del insertador estd en su posicidn de trabajo, estando pre-

visto un mecanismo para ajustar la separaci6n~entre la su-
pérficie de /trabajo del miembro insertador y la superficie
10 de  soporte, en etapas previamente determinadas.

lle, - Aparato de acuefdo con las reivindicaciones
18, 28 § 38, caracterizado porque el miembro insertador de
alambres proplamente dicho sirve como un miembro de biza- .
llamiento de alambres movible, que coopera con un miémbro
15 de cizallamiento de alambres fijo sobre el soporfe; para
arreglarxa cada alambre, cuando el alambre es insertado den-
~tro de una de las porciones receptoras de alambres.

128,~ Apargato perfeccionado para inserfar alam-
bres dentro de porciones receptoras de alambres de termina—
20 - | les. »
| | Tal y como se ha degcritoﬂen la Memoria que ante-
cedé,~representado en los dibujos que se acompafian y con
106 fineé que se han egpecificado.

. Esta Memoria consta de treinta y siete hojas es-

critas a mdquina por una sola cara,

Madrid, 19 v 127‘§
P. A, /
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