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por VEINZE afics

' golicitadn en Lspafia a favor do GOORG FISCHIR AKTINNGESELI-

SCHAPY, de¢ naciomalided suigs, domicviliada en Schaffhaugen,
Suiza, por “Perfecciwmuamientop en las mfnuinas chorreadoras
de paso para ol trataviento superficisl de cargas de pissas
do trabajoY, con prioridad de la golieitud suima 89U5/7€ de
focha 13 JUI0 190764 v v v v e m v v vawnewe.

REE RIPD

Ia invencin se¢ refiere a wmos perfeccionamientos
an las miquinas chorreadoras de paso para el Ttrataniento eu
perficial de cargas do plegas de trabajo nituadas de muners
arbitraria sobre w diepopitive de transporte, con un diepg
gitivo para la inversidn de lan pieman de trabejo, « = « «

Por la GB-PS 778 848 es oonooida wna disposicidn
de la clase mencichada al principio, en la que las plozas
de trabajo a tratar se autregan e cArgaS 4 WG emta trang
portadora de civculacidn continua y ge haven rodar 0 go ife
vierten yara el tratamiento de la superfioie en todos los
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lados de las nismms en una cavidad formada en cadencias me-
disnte rodilloa qus Pueden elovarse y descender. Despuds
del proceno ds chorrasio, las piezas de trabajo se llsvan
nediants ol descenwo de los rodillop wotwe la cinta trange
portadora sitmoes horismtal hasta wa estaciin de mive~

880 WG R N NS P S N SR W e TR NS W R e S A A BN g e A b e un e

Euto adolecs del inconivntients ds cque la inversidn
se ofectia de maners arbitraris e irregular, por 1o «que pe
produce w tratamiento desigual de la superficie de los pig
sas de trabajo, Adends, sota sdquina chorreadora solamente
o8 adecuada paxs plesas de trabajo mia peguefias con wna for
mo iddntica, en 1o ponitle, POr cAda CAY@Re = = = = w = = =

En relacidn oo sllo as ownocida une sdquing cho-
rreadora « US PU 2 565 341 - en la quo las plesas de traba-
Jo oe introducen en una parrilla glvatoria & modo de Jauls
sobre osrriles en la mdquina chorreadora y oo someton en la
mison al chorreado por todos los lados durante el giro del
taubors Nebido a que ruedan las plesas, ss origina lop ine
convenientes ya mencicnados, pressntando slemds esta miqui-
na chorreadora que solaments puade cargarss por uwi s0lo law
du, W rendimiento reducido yo qUa la NUSVE OArgs no puede
tratarse hasta que ia carga anterior ha side extraids de¢ la

jm.. RS S W B G Bh W T R OB G G S D N S N TR A A WP WD e we ue

Son comooidas, alends, wiquinas chorreadoran de
cinta de placas articuladas, las cuales son adecualas para
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un pass en conbtinuoc de plesas de trabajo depiguales, cuye
tratamtento de superficies oo efectiia en todos lod lados by
diente wn efecto de rebote en dngulo llano de la cints de
placas articuladas configurada pars ello, lo cusl, sin em~
bargo, conduce e la prictics a pilesas de trabajo chorrea-
das de modo demaaisdo dHIgUALe = = w w v w w - = - - -

Ia presente invencidn se plantes el problema de
crear wia miguins chorreaiora de paso de ln clase menciona-
da al principioc, medisnte la cual estd auegurado wn trata-
miente de superficies perfeacts en todos loa latos y similtd
neamente tombidn de plezas de trabajc depiguales por cavgny
¥ ouyo rendimianto puods dispmerde de tal manera qua pusda
integrarse en waa instalacidn autonftica de moldeo y fumdi-

0’-&' W LS AR A UE N TS GS GS AL UP A U VN SR e G mm WS W AR WS TR A W W e

Este problems sg yomiolve sogdn la invencifn pore
que el digpomitive de trangporte presenta parrilias que pug
dan transportarse & través Ge la miguina chorresdorvs, las
cuales pusden llevarse conjunitanenito con lag plezan de tra=
bajo mediante por lo msnoe un dispositivo de basoulacidn
o sendos dispositivos para la sijecidn tramsitoria do las
piosas de tradajo solwe la parrlilla & uwnn ponicifn girads
cada vez en 1300 glrededor de w 8je horizcatale = = = = =

la invencifn se ha reprepentado a tftulo de ejen~
plo en varias variantes en log planop adjuntos y oe dpecri-
be a continuacidn. 08 PlEOS ERIBHLPENS = = = = = = = = w =
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s Pige 1 una vista frontal de wa variante de
ejecuoidn de wma miquina chorPeadorn A6 PASO: = » w w w « -

Ia Pig. 2 wna vists desds la direcoidn A de la

?1@., To o5 6h o o e e A e e e e A WR WS R B G e W W R e e

La Pigs 3 wa vista en planta de Ia Pig. 1e = = =

La Pige. 4 un glsedo lateral del dispomitivo de i
versifn de les piesas ds tradajo de 1a Fig. 2 en una repre~
mmt&;wlim. R I I R R N I ]

La MNge 5 wa sscoidn & 10 largo de lu ifnea VoV

d.,lam,g. fo w o v 100 50 0 0e W W0 W o B e e e

ia Fige & wia varimte do sjecucidn del dinposit)
vo de inversidn de las piesas de Utrabajo st seccidn trans-

WOTHBIY ™ o & w0 o or 4n w0 om e W e e e A e

ia Fig. 7 wa vista en planta en represeuntacidn
euquendticn 4 wa mfquina chorresdiora de pasv coh el Alepg
gitivo de inversidn Ge las pilagad de trabajo mostrado en la

I’&a,s.nmmuuuuuquouuu»qnpmunun«mmn

Im Fige 8 wan variatite de ejecucidn de 1a Pig. 7
en repressntacidn ssqueniticn, s r v v v v n w v . .o -

la Pig. 9 woa varisnte de ejocucidn del dispowsity
vo da inverailn de las plesar de trabajo mostrado sn la
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Ias Pigs. t o 3 muwstran wna Bdquing chorreadora
1 de pago con dos cfmaras 2 ¥ 2' de chorrear digpuestas la
wa al lado de la otra, las cuasles estdn provistas do o=
dan centrifugedoras 3. A través de cada wna do las dos ofma
ras 2 y 2° de chorrear pasan sendos transportadores 4 ¥ 4°
de rodillon, los cualen optdn dispucstos paralelaments ene
tre ol ¥y widog mnive af por doo transportadores 5 y 5 de
rodillon dispueator trsnsversalmente regpecic a los prime-
roo y que forman un transportidor ein fin pave lao parrillss
Gs Dabajo da lag ofmaras 2 y 2* de chorrear o encumirmm
disponitivoy 7 y 7' do traneporte, les ousign ootdn wnidos
de mavgra activa a través de transportadorss 8 y 8' 4o cun
gilongs om dos ingtalaniones 9 y 9* do preparacidn para el
medio de chorrear. En ¢l transportador 4 do rodillor po enw
cusntra dispuesta wa svtacifn 10 do cavgs y en el tranopoxr
tador 4°* de rodillos wna eatasidn 11 de depcargs para las
piesas da Grabajo a tratar. En ¢l lado o ealidn de la prie-
mera cfnara 2 de chorrear se suouentra dispuceto un dispogi
tive 12 de iuversidn de las plesss de trabajo, en el cusl
e ofgodtda lu invereidn de lan plesas do trabajc a trnlar.

lag Pige, 4 ¥ 9 mueotran ol dispoaitivo 12 de ine
voraifn de las piexas de trabajo de la miquina chorrendora
1 do paso mostradn en las Figd. 1 & 3, ol cunl estd configy
rode como dlgpopivive 13 de basoulacifn. Solwre un bastidor
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15 ee encuentra adojado G manora giratoris alrededor de wn
@je horismtal 18 wn maveo 17 d¢ Dasoulgeifn sobew ouatro
rodilloeg 16 fijados e ol bastidor. El movimiento de giro
necesaric de 1809 cada ves sa sfootin mediante dob rodillics
16 que pusden accionarss mediante un aotor reducior 19. « -

I 1a direccifn axial, €1 mareo de basoulucién ep
t4 gulndo por dom yodillos 20 dispueston en el baatidor 15,
B el marco 17 ds basoulacidn se encuentron dispuestas dos
vias 21 y 22 de rodilloo cpuestas simdtricaments entrs wuf
raspaote al ejs horiscatal 18, una de las cuales o8 encum
tra an la postoddn do reposo del marce 17 de busoilacida a
o nisna altvwres del tranoportodoy 4 de rodillios y la otan
satd dispussta encima da 1s mtorior. Cala wma do law doe
vias 21 y 22 ds rodillos estd oquipada oon un wotor yeductor
23 para soctonar lop rodillos 24, medisnte low cuales les
parrillas 6, 6' son trangportedos dosds el trausportader 4
de rodilles gl marco 17 do basculacide y dendo este ALLLM
nuevemette godre el trammporiador 4 ds rodillue, MIn ia Bona
de los rodillics 24 oo emcusntren dlspugeten plosas 25 de
apoyo de tal manera en ¢l maroo 17 de besculanidn que las
uismng forn con ¢l dlfoateo exterior de loe rodilloe 24
uwn espacio lilzw para el pasc de las parrillas & y pirven
eomo apoyo para la pavrilla 6' que 9s sncusatra ocmidu veR on
poaioidn invertida enoima dal GJ0 18, ww e @ w m - w v = -

Entre 1las vias 21, 22 do rodillon me enouentyan
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colocador cada ves electroimanes 26, 26* en ol marco 17 de
bagewlaciln, cuyas Papatas polares 27 llegan hanta cerca
dc) info poptarior de i0m soportes. pava lap piewas de trabg
jo de las parpillas 6, 6'. Ias parrillas 6,6' cuprendct ui
marco 28 con lisbones 29 de epoye pars el transporie a twa-
vés de 1a miguine chorrealors y perfiles 30 do apoyo on for
on de tejado coluomios a Gistancia entre of sn el mavco 28,
pobre los cualevse apoyan lag piecuas 31 de trabajo o vra-
tar, producidndces en virtud de la forma de tejodo un efocw
to do rebotes en dngulo llano del medio do chorvear. El ne=
dio de chorrear pusie casr havia abaje conjmtanmte con
i arena ¢ la cascarille desprendida a través 8o las rendie
jap 32 pituadas entre los perfiles sobre loe dispositivos
75 T' do trangporte. Las parriilas 6, 6' gson do uz material
no vagndtico repivtente al desgaste, preferantemente ncern

El modo de Hmpionamiento Ge la miguina chorreado
va de peso con el Qispositive de imvereiln de 1z9 piuzas que
Ba mmﬁﬂﬁmﬂbifwelﬁi@ﬂmge‘"'""""--*--u-

lag plesas 31 de tralajo que llegm en cargas poy
sjerplo de una instalacidn automition de woldeo y fundicibn
86 cargan on la estaciln de cargn sobro 1as pavriling 6 y
Bon trgnaporiaian con estes dltimas en ondenciad a truvis
de 1z méquing chorreadorws do pasc. les plezas 31 de trabajo,
generalmente desiguales, ims cuales ge encusntren arbitra~



Sa

10.

rianente situadas sobre 1z parrilla G, se chorrean primero
en 103 1la308 no apoyaios on la primera cluara 2 de chorrear
¥ pasma luege con ia parrilla € ochre la via 21 de rodi~
1la8 dol dipponativo 12 de inversidn de las piezas do trakg
jos en ol que se encuentra ya nobre la via 22 de rodillos
gitunda justanente ecing del eje 14 una parrilla vacia 6°.
Al cameotar el electroimdn 20 dispuesto debmjo de la via 21
do xrodillos, las piogas 31 de trabajo pw adraldas por la
fuaras uvagndtica fijamsente a los perfiles 30 de apoyo, de
wmera gue duranite el giro del marco 17 de basculacidn no
ge produce ningin cambio de powicidn de lus plesas 31 de

'hrabﬁjo. W AR W GE G eh WS WS AR AR BE P WA WS e G5 W AR GO NS e B s e

Despuds do demprenderse wn dimponitivo de aaclavg
miaato, 1o repreadcitedo en los planos, del mayeo 17 de bame
culnociln, é8to as giralo 1802 modiunte los rodillos 16 ac—
cionndos por ¢l motor reductor 19, nor lo qw la paxrrilla 6
ecargada can las piozas 31 de trabajo ueda situnda epcins
de la parrilla 6% vacfa y me llava a la via 22 de rodillon
por el enclavarientc posterior del marco 17 deo basculacids
oat el tranoporindor 4 do ro8illos a ia mimmg posicids de

molavmmtOQ"""'""""ﬂ"‘nﬁ-un-paunnu—

A contimacidn ge desconecta el elaoctroimén 26,
nor lo quo 1a9 plesas 31 de tyabajo casn con win aliura do
cafda lo mds pequefia posible sobre la parrille infarior 6°
guadande pituadso sobre gue porfiles 30 de apoyo om el law
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do qus ha sido soumetido ya al tratamiento de chorreaio. Ho-
dianto esta operacifn queda asegurada la inversidn de las
piegas de trabajo coloocadas arbitrariazente sobre la parrie
1ia, lo cual es la condicidn requorida para un chorreads
uniformoe de lag piczas do trabljle w w w e m v v = - w v -

4 continuacidn, lo parrillas 6' oo conducida me-
diante los rodillos 24 que puedcn accicnarse medionte 8l mo
tor reductor 23 al transportador 4 de rodilles, y Qende
gllf medionte los tronsportadorss 5 y 4° de rodillos @ la
pogunda cdmara 2' do chorrear, on donde se efoctda ol chow
rresio restante de lag piesas de trabajo. Despuls de la
descarza de ina plesas de trabajo terminadas do chorrear en
la estacifn 11 de descarga, las parrillas 6, 6 pasan nuevy
mnte modiagnte el tramaportador 9* de rodillos o la esta-
vidn 10 do carga, on donde empiaga wm nusvo ciclo can la
cargs de ino mismag cod plogas do trabujoe « = « @ o w - «

Ta Pig. 6 muestra ¢n represantacidn simplificada
ptra varioate de ejocuciln de un dispositive 12 do inverw
gifn de 1as piezas do trabajo, tal como se utiliga on lag
ndquinas chorreadoras do pasd representadas esguemdticamon-
46 en lag Figa. Ty 8 y que se ha configurado ipunimente o9
no wa digpositive 13 de basculacidn quo puede girar slrodo-

ﬁot&ame.‘]ﬁhcrimntsl ‘B. [ N I I W N

¥n los dop lados do w cabmllete 40 de aoporte oo
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enckantrm dispusstos de mode £ijo en wn &rbol horisontal
41 sendan palsncan acodedus 42 de basculacidn, las cuales
entdn widas madiente wa plaos 43+ Bl 4rbol 41 puede goe-
cimareo nsdicnte ws zotor reductor 44 dispucato sobre ¢l
caballete 47 de moporte y wna transaicitn 45 por cadens,
por 10 qua ol dispositivo 13 do basculacidn pusde girar on
1809, El necionamisnto de giro pusde ser por ejemplo tame
bidn un acoionamiento giratorio hidrdulico dirgotomente ace
oinable por el &rbdl 4t v e v s v c v R s v " - - -

En 1o placs 43 se encuentra dippuosto wn dispopie
tivo 46 do onclavamiento pora lao pamtlies 6, ¢* ¥y w ologe
troimdn 47, pudiando estar tambifa colcoslos varios eloc—
troingmes ol w0 al lafo del otro. El digpoeitivo 46 de en=
clavenmiento compronda por ejomple oilindros 48 dispusstos
cn los Gop lados ded slectroimdn 47, que pueden sceimarse
hidrfuiica v nownitioanente, cuyos visiagos 49 da dmbolo
que sslen por los dos lados son enclavables en escotaduras

3580 La8 parrillos 6) Ve v m w e v m e c o - - ---

Ia totalidad del dispositivo 13 de basculomoidn
pucde glogvarne y descender, 1o cual ge cugigue, por ejom-
plo, medisnte Is disposioidn del cabullete 40 de suporto en
ol viatago %1 de Swbalo de wa cilindro 52 que puede accio-
naroe hidrfalica o soundticommnte. D8 egbo modo puedo alap-
torse lg alburn de¢ cafda o 1ns dimensicnos da lag piesas de
trabajo y nontengree siempra tan reducidas como esa poeible.
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Jimltdnecarenss, el dispoasitivo do inversidn de las piuzas
de trabajo puods ukilizarse como dinpositive de entrogs de
las parrillas vacfag desde wa Stransportodor do rodillos al
otizo transportaior de rodilles, lo cual, sin embargo, exige
parrillas pindiricas por 1os §os it = ww e ww =~ e~

Tapbidn oe poaible dispamer de modo £ijo el diepg
gitivo de fnversidn de las piusas de trabajo y configuwrar
¢l tranoportedor de rodilios en ls suna de colocacifn de
lag parmvillas de ol mapera que pueda olevarde y desvander

D Tkl BONle ™ % 0 or 40 o o0 o @ W " o e e

Ta Pig. 7 muestya esquandticanente una pfnuing
chorresliorn de pago e o3 odmoaras 2 y 2' de chorrear dif~
puentas paralelamento entre af y un dippositive 12 de inver
2idn de las plesas segin la Pig. 6, cotado dispupaty este
ditimo de tal manera que el eje hortzmental 18 del dippositi
vo 13 de baseulscidn ge encuentra aituado paralelamente reg
pacto o la direcoidn de tramsporte do low tranaportaodores 4

T 4" Ao r0dilloN, = w v @ v et m o m - -- -

Iag parrillan 6 5o cargan en la estacidn 10 de
cargn con piesas 31 de trabajo en cargas, tal como se hn
degerito yo antoriormente, ¥ pasan sobre el traneportador §
de rodilles a travée de la primera cdmara 2 de chorrear ¥
llegan o continuacide al dispositive 12 de inversidn de las
piosas. In gl mismo, las parrdlias 6 so wnen de manera fija
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pediante ol dimpositivo 46 de enclavariento con €l Alopooie
$ivo 13 de vasculacidn. Denpuds ds ooneotar el oleotroimdn
47y por o que lus plezas 31 Ge trobajo quedsn sujetadne g
o la parrilla, e efpctia ol give en 180% Qo este dispoal
tivo de basoulacifn, con lo ous la parrilla 6 careads con
plosas de trabajo o8 llevada m wna posicidn invertids aobre
wis parrilla 6' vacia que ®o sncumntrs sobee el transporta-
dox 4 de yodillog. Para reducir is altws de calia se dowe
cistide entouces oD SN0 NICASEXA0 1 poo o) digpoalitive 13
do basomiacifn, y despude de dosoomectar el electroimin 47
lag plesas 31 de trobajo quadan situadas con s lude todaw
via no chorreado sobre ¢l soporte de la paxwilia 6%. Demds
aqul, las piosae 31 de trabajo ae treusportan sobre el
transportador 4' de rodilivs a iravés de la segunda oduars
2! de chorrear y 59 dsscarga su 14 eotacin 11 de desocargd,
ia paxrilla 6 vacfa que todavia se suacventra et sl disposie
tivo 13 3o basculacidn 6 colocads mediante doscenso del dy
bolo 51 sclee el tranoportador 4 de rodillos, y dospuds
dsl destnclaovasiento del disposibivo 46 de suclavamiento y
de 1a elevanidn oom basculacidn similtdnes hasis strde det
dispouitive 13 do Yasoulmcidn a la posicidn indecial, queda
digponibie pare la caxga siguiente do piesias do trabajo ya
chOYTeaing POP 1 1040 » « m m e o o o w wmww wwww

ins paxvilies vaciss sou trasportaiee desdo la eg
kaoida 11 de dencarga por ejempio avbre wn transportalor 4»
ds rudilion en foyue de arco nugvamente a la astacidan 10 de
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Ia Fig. 5 muoetra ssquondticamente wnn mdquing
chorreadora de pasc com doa cdmaras 2 y 2' de chorrear ole
tuadas ls win dotras de Ia otra y wn digponitive 13 de ine

- varsidan do las pissaa do trelajo gegdn lg Fig. €, ootando

dimpucnto epte dlting de tal manera que el eje horizontal
18 del dispositive 13 do basculscidn osté situsdo mrpendicy
lavuente regpocto a la direcci@ de tramsporte de los trang
porfadores 4 ¥y 4' de rodillty w v v m e v e v m e o wa-

Is entacidn 10 de carga y 1a estncidn 11 ¢ Qb=
oavga ontdn dispusstan ¢ loo oxbramon do la miouina cho=
meodors Ge pasots Ia invereidn do iss pie2as dp tradajo ¥
¢l trasiado de las parrillas ge ofectds del modo yo depori-
o mnteriormgnte, efectudndone ol movimionto do gira dol
digpomitivo 13 de basoulaeifn enh e direccidn de transporte
de log tranoportadores 4 y 4' de rodillog. = « = « « v = =«

Bl traneporte hacis ntrds do las parrillan vacias
deade 1la eotacidn 11 de descavgn a la eptaciin 10 de omrga
sa efectiin a través do lon trsnoportalorss 9, 4% y 3' do ro

aillca.oou---‘.---b--‘-nvn--nm—n--u-

Hedimmto la aplicacidn do electroimshes para ia
£ijasién de laz plesas de trabajo sobre la parrilia durante
1n operacifn de inversifn de lao mioman, pusde efectuarso
tambidn la inversidn de modo oemoillo y con soguridad de fun
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cimnmionto do piegas dg itrabnjo myy desigualon por cavghe~

In Pige 9 meotra wa variante de ejeousidn doel
diepoeitivo do inversidn do las piam de trabajo vegin las
Tigoe. 4 ¥ 5, e la cual se encusnira digpuesta on lugar de
lop eloctyroirangs 26, 26' wna pluralidad de machos 33 que
pucden accimarse hidrdulioca o nousdilonnento. Fara lo vae
riante de ojecucidn, las parrillas G, 6* ostdn provigtas de
aberturas 36, las cuales son nds grandes que 1a seocidn
tranoveroal de los mechos 33. Proferentomonte, lng renidijass
32 oo bacon tgn anchag para pote fin gue permitan wn pano
d¢ 1los machos 33, piendo tambidn vouitmjoso que estén aitua~
dos paralelanente respecto a la direccifn de tromaporte de
128 pArrillan 6y ('y m e w m e e v e mm e e mw e - - -

£l modo de funcionamiento o8 0l siguiento. “ep-
puds de que la paxrilla € pe encuentya con las plosaas 37 do
trabajo yu choyzeadas por w 1al0 sobre ¢l trousporiador 21
do rodillos, loo vilindrom 34 que ne encusntran oneios do
la parrilla 6' se someten & 1n fuersa de un medio de prosidn
¥ lon machos 33 o mueven @ través de¢ los rendijng 32 o de
iag sberturas 36 do la parrills 6' contra lag plosas 3 da
trabajo y lag aprieten contra los perfiles 30 ds agpoyo 4e la
parrilla 6. A continuacidn se ofectdn el giro del mareo 17
de basaulacifn en 1809, y durmnto esta opgracidn las plesad
31 do trabajo queden majetadna sobre la parrilla 6 y 8o
efectdn la inveroidn de las mismas. Sopuidamento, las ple=
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gag 3t de trabajo se depoolitms cobae 1la parriiia 6' modisne
ta sl descenso de los machos 33 que ontonces ostén situndos
debajo, moviéndogse los machom 33 haoia atrds a ou posicidn
inioial, para que ia parrilla 6' puede traneportarse mediap
te Loo rodillon accionndos 24 desie ol marco 17 do bascula-
oidn al trangportador 4 y Y9* dg rodillos parg trangportar
atances las pisgas 31 do trabajo o in seogunds cdoara 2' de
chorrear, tal como se ha degorito ya mmvoricormente (véanse

Wm,"as). W am N KN R AR SR N R W VR B AN S W W TR W W W

n gota vavimto do ejocueifn es venbtajono oue las
parrilics no tiensn que eoter fobricedas de un mnterial anti
magndtico ¥ cie las piesas de trabajo pueden descender con
voloaidalt discrecianal sobre la parvilla inforior. « » « =

Pava wn trataniente repetids de la augerficic de
lap piegas do tzrabaje en todos ous lados por cjemplo wedisn
tg diferentos granos de chorrear ao pogible digponier win
plursliidad de digpoeitivos de inversida purs las piesas de
tyabaje configpuwrados como dispositives de besculacidn oon
wds céuaras de chorrsor, estando egquipado oalan dispesitivo
de baseulacidn con wn dispopitivo para ‘o sujecidn trensitg
ris de las pietas de trabajo y medienty el cual log paytie
1llas ge lloven canjuntanente oo las piagzs do trabajo &
una pogicifn glyade coda ves en 1802 glrededor do wn a¢je hg

mmﬁa}_.au-ancwn-uouuuuuunwo—nntn

Pera 1as mdguitian ehorvesdoras do paso de Peducie-
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do rendinlonte se utilisa dnicamsnte wia cdoarg de chorrear
pors reducir ol gaute de congtyuccide, an ouyo 1ado de sali
da oo ohcucutra digpuesto un dispositive de inversid de las
pionas do trabajo y en ol lado de entradn waa ovincifn para
13 curga y doscargae Fara 6110 se requiercn tniconente dup
parrillas, y ol segundo chorreado sa produce durante ol ree
tompo a travée d¢ la cdmare de chorrear. Como Gispopitive
parn la invernifn de las piesan do trabajo pucden wtilizar-
oe las varimmtes de sjocucidn desoritas del dispopitivo de
bagoulacifn, debiendo eatar situado en al dispositivo de
hasculacida cegdn la Pig. € el eje borigmtal porpandicular
maate reepecto a4 la dirsccifn de transporte a travéds de la
ofinorn de CHOITRON: = ™ = = & = & o - o w o wwwewoa-

1ao ndquinas chorreadoras de paso om 1o disposi
tivon de inversidn do las piesaa de trabajo gwe ve adaban
tig degoribir agseguran wia iimpiesa perisota por chorreado
et todos los ladop y tanbién en cargns de pilegas de trabajo
doviguales 00 wn mode de Hmcimaniento SEEUXOs « = «» = =

Debido 2 que la inveroifs de les piepns de trabas
Jjo oo ofoctdy de manors ripidn e el dispositivo de inverw
pidn do lao mionus, el ren@imienso do wa mdouing chorveadg
ra de paso e este tipo puode adapiaree on cadn cane medicq
te ol minore de lag parrillas suc pe encuentizh e plrculow
cife y ol ndluworo de rusdas contrifugndoras al rendinicuto
de wia inptelacidn automdtios de moldec y Amdicidne = ~ =



- {7 =

A los efectos conslgulontow 0o declaran 4o BOVew
dad y propiednd para Espafin, cus territorios y piazas do gg
beranis, las reivindicacicned qua Siguol, =« = v & w = «w =
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t.~ Porfoccionamienton on las minquinas chorrendo-
ras do paso para ol tratamiento superficial de cargas de
piesas do trabajo, situadas do manera arbitraria sobra wn
dispogditivo de transporte, co wn dispositivo do inversidn
do lap piezas 4o trabajo, caracterisados porgue el dispogi-
tive de transporte presents parrillas (6, 6') qus pusden
tratgportarse a través de la ndguine chorresiord, las oug-
ivo pusden lligvarse conjuntamente oon laa piesas (31) de
trabajo mediatte por lo manoa un dispositivo (13) de basou
lacidn oon ocendos dispoaitivos (26, 26, 47, 33) para la sy
Jevidan transitoria de 1las piemas (31) do trabajo eckyro la
parrilla (6, 6') o wa posicidn girain cola vey an 1808 alw
rodedor do un aje horizontal (18)s v w v v w e v e m = - w

2.~ Porfeccionamienton segds la reivindicacidn 1,
caractorigadon porque el dispositivo para la sujecida de
lan piesas (31) de trabajo sobre las purrillas (6, 6') com=
prende w olectroimdn (26, 26', 47) o wns pluralidad de loo
misncs dlepucston on ol dispositivo (13) de basouwluacidn, -

3+~ Porfocoionamientos sogda la »eivindicacida 1,
carnctorisadon porqus el dimpopitivo para la sujecidn de
las piogan (31) de trabajo mobro 1as parrillas (6, 6') comne
prende machon (33) aceionabdlen hidrdulicamente o neundtica~
netite ¥ dispusaton en ol digpositive (13) de basoulacifn. -
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4= Torfeccionamientos segin ls reivindiencidn 1
¥y wna de las reivindicncicnes 2 6 3, carasterigadon porcus
el digpositive (13) de¢ basculacidn comprende w marec (17)
do basoulacidn situndo sobre rodillos mueianablos {(18), el
cual entd provisto de dos vias (2%, 28) de rodillos dispuog
tos eimdtrioauents de menera opuesta antre sf respecto al
oje horisantal (18} y 4o piezam (25) de apoyo pare les pa=

yeillan (6, ’6‘).wnnnhhw“bwnwun-auhuuﬁ

5o» Porfscoimanienton segin las reivindicacicnes
1 ¥ 2, caracterizados poroue ol dispositive (13) de basculg
cién compronde palancas (42) de dasoulacidn oue pusdan gie
ror glyodedor del oje horigmial (18) y wm digpositivo (46)
Go enclavemiento para las parrillas (6, 6')e = = o = = w =

G4~ Perfocciciamienton sogin lan seivindicacionos
1, 2 y 5, oaracterisados porque ol dispogitive (43) 8o bap-
culacidn estd dispuosto de mode que puada elevarse y descan

deme. W WS EN G WS WR W AW NS WP WS NS G O W G A B G A W S W 4 W W

T+~ Porfoccimanmionton sogén las reivindicnoionce
1, 2 y 5, ocavacterisados porquo el eje hordizantal (18) estd
dispusnto paralolamente respecto a la direcciln ds tramspop
to de las parrillas (6, G6') a través de las odmarvas (2, 2v)
de chorrear y ontre las dos bandan (4, 4') de gufa do lon
rodillon (véace La Figs T)e v e m e e v c o we wwwe

8.= Parfeccimamienton sogin las reivindioaciones
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1, 2 y 5o caracterizados porqus el ej¢ horizontal (13) estd
dispuoato perpendicularmente respscto a la direccidn de
trangporte de las parriilas (6, G') a travée de las cSwarne
{2, 2¢) do chorrear (véase la Fig. 8)y m v = v w e v v = ~

9.~ Perfevcionaniontos segmin lao reivindicsciones
t y 2, caracterigados porque las parrillas (6, 6') smn de
w materinl ontimagndtico y resistente al deegaste, prefo-

rentenente acero GUIY al RRNZAGEHBO, = = @ = = w - - - - - -

10.« Porfaccicnanientos seglin la reivindicacidn 1,
caracterigados porque el apoyo para las pissas ds trabajo
de lam parrilias (6, 6') estd Fformalo por perfiles en forun
de tejado para producir un ofecto de rebote en dngulo lla-

e ™ o @ uu o0 20 o0 W W 0w "W w W W R W e W e

11.~ Porfeccionanientos pogin las reivindlecaciow
nes 1y 3, caracterisados porgue el apoyo para las plezas
de trabajo de las parrillas (6, 6') estd provieto de aberty
ras (3€) que son mayores que la seccidn transversal de los

monﬂﬂ(BB)o"'--""O----u-nn-——-—-o--w

12, Perfeccivnomiontos segin law reivindicgeio-
nes 1, 2 y 4, carsoterizgadoe porgue por 10 wencs achdon
eicctroimmen (26, 26') meo encusmtran sindtricumente opuse-
ton entre ef regpecto al aje horisaatsl (18) coda ver entre
las vias (21, 22) de rodillos en el mwarco (17) de basoula~
cifn, euyas mapatas polares (27) llegan hasta cerca del la-



do posterior de los apoyos pava las piezas de trabajo de

laﬁpmﬁ.llaﬂ(é, G').u--—n-pumuuunu--uonau

13.~ Porfecoionamiontos semin las reivindicacio-
nes 1s 3 ¥ 4, caracterizadon porque wa pluvalidad de mae~
Se chos {33) opueatos simtricamsnie entre vl respecto ai aje
horizontal (18) estd dispuesta cada veg entre las vias (21,
22) de rodillos en ol marvo (17) de basculaoidn, siendo deg
plagables perpendicularente reopecic s ia direccidn de
traneporte de las parrillas (6, G') mediante cilindres (34).

10 14+= Perfocciocnamienton segin lao reivindicacio-
nos 1, 2 ¥y 5, caracterizados pornue el dispositivo (4€) de
enclavaniento presenta dos cilindros (43) que pusden acocio-
narse hidrdulica o noumfticamente y que estin dispuestos en
log 308 ladon del eloctrolmin (47 =~ = = = @ = o = = w w -

15, 15.~ “PERPECCIONANIENTOS EN LAS HARUINAS CHUMKEA-
DORAS DE PASO PARA EL TRATAMIENTO SUPERFIGIAL UE CARGAS UE
PIBUAS NE THABAJ(H, = = = w @ w m m o v o = tn o

Todo slleo canforme se describe y reivindioca en la
presonte memoria que consta de veintiwa hojas, foliglas y
2Q« mecanografiadas por ung sola de sus caras, y de nusve figu-
ras que la ilustran.
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