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P A T E N T E  DE I N V E N C I O N  

por VEINTE aHos

solicitada en Ê paSa a favor do CEOEd FISCHER ¿KTIENŜ BM<- 
SCHAPT, da nacionalidad anisa, domiciliada en SchafíhaMsen, 
Suiza, por "Perfeccionamientos en las máquinas chorreadoras 
da paso para al tratamiento superficial de cargas da piezas 
do trabajo", con prioridad da la solicitud suisa 5993/76 da 
facha 13 Julio 1976. -.--.------i.--------

IA DESCRIPTIVA

la, invención so refiere a moa porfaceienamientos 
en las máquinas chorreadoras do paso para el tratamiento e¡u 
porfieial da cargas de piezas da trabajo situadas de manera 

9* arbitraria sobre un dispositivo de transporto, con un diepo 
aitivo para la inversión de las piezas de trabajo. - - - -

Por la 6B-PS 773 840 es conocida una disposición 
de la dase mencionada al principio, en la que las piezas 
de trabajo a tratar se entregan en cargas a una cinta traa&

10. portadora de circulación continua y se hacen rodar o se in­
vierten para el tratamiento de la superficie en todos ios
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ladoa da laa aiarnaa en una cavidad formada en cadencian ma- 
dianta rodiUoa que puedan elevaran y deacender. Deapuda 
del proceao da Chwraado. lea piaaaa da trabajo aa llevan 
mediante al áaacanao da loa rodilloa cobra la cinta trana- 

5. portadora antenota horizontal haata wa aatacidn da entre­
ga.

Bato adolece dal inconvanionta da que la invaraidn 
aa afactda da manara arbitraria a irregular. por lo que oa 
producá un tratamianto deaigual da la superficie da laa pî  

10. ana da trabajo. Manda, atta adefina dhorrtadora aolanante 
aa adecuada para piaaaa da trabajo mda paquadea con wa fqg 
aa iddntiaa. an lo poaibla. por cada carga* - - - - - - - -

En ralaoidn con aUo aa conocida una adquina cho­
rreadura - 03 P3 2 565 341 - en la que laa piaaaa da traba- 

15. jo oa introducen an una parrilla giratoria a nodo da jaula 
aotra carrilea an la máquina chorreadora y aa somaten an la 
miaña al chorreado, por- todoa loa ladea durante al giro dal 
tambor. Debido a que rueden laa pieaaa, ae origina loa in- 
convenientea ya aanoicnadoa. preaentando adonde oata mdqui- 

20. na chorreadora que aclamante puado cargarse por un tolo la­
do. un rendimiento reducido ya que la nueva carga no puede 
tratarte haata que la carga anterior ha aido extraida da la 
jaula. -

San eonooidaa. adatada, mdqainat chorraadoraa da 
25. cinta de placea artieuladae. laa oualaa aon adacuadaa para
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poso en continuo de piezas de trabajo desigualas, cuyo 
tratamiento de superficies se efeetda en todos lea ladee 
diente un efecto de rebote en ángulo llene de la cinta de 
placas articuladas configurada para ello* lo cual# sin em- 

3* barga, conduce en la práctica a piezas do trabajo chorrear 
des de demasiado desigual# i. — — .*..*.** — ***-****''' —

La presente invención se plantea el problema do 
crear una máquina chorreadora de paso do la clase menciona­
da al principio, mediante la cual está asegurado un tratar 

ló# miento Re superficies perfecto en todos loa ladee y aimult̂  
acámente tambión de piezas de trabajo desiguales por carga, 
y cuyo rendimiento pueda disponerse de tal manera que pueda 
integrarse en una instalación automática da moldeo y fUadi- 
cióh. -

15# Este problema se resuelva eeg&i la invención por­
que el dispositivo de transporte presenta parrillas que pqg 
dea transportarse a travós de la máquina chorrsadora, las 
cuales puedan llevarse conjuntamente con las piezas de tra* 
bajo mediante por lo menos un dispositivo de basoulacióh 

20. con sendos dispositivos para la sujeción transitoria do las 
piezas de trabajo sobre la parrilla a una posición girada 
cada vez en t800 alrededor de w  eje horizontal. -----*

La invención ee ha representado a titulo de ejem­
plo en varias variantes en loa planos adjuntos y se daseri- 

2$. be a continuación. Los planos muestran: -
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3a Pig. 1 wa viata frontal da una variante da 
ajacucidh da una máquina ohorraadova da paao. ̂  ̂  .

La Pig. % una viata daada la diraooidn A da 3a
Pig*

3* La Fig* 3 ana adata en planta da la Fig. 1. - - -

La Fig. 4 un alnado lateral dal diapooitivo da i& 
veraidn da laa pieaaa da trabajo da la Fig. 2 Ha una repre- 
aentaoidd ampliada.

La Fig. 3 una aeooidn a lo largo da la linea V-V 
10. da la Pig. 4. - -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- --

la Fig* 6 ana variante da ajecueidn dal diapoai% 
vo da inveraidn da laa piaaaa da trabajo na anacida trana- 
vereal.

la Pig. 7 una viata en planta en rapreaentacida 
13. aaquemdtica da una máquina oborraadora da paao con al diapg 

altivo da invaraidb de laa piaaaa de trabajo moatrado en la 
Pig. g. -

la Fig. 0 una vanante da ajeouoidn da la Pig. 7 
an repreaentacidn aaquemdtioa.

20. la Pig. 9 una variante da ejaoucidn dal diapoaî ,
vo do inveraidn de laa piaaaa da trabajo mostrado en la
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Fig. 4.

la# Figo. 1 a 3 muestran rna máquina chorreadora 
4 a# paso can aca o&aaras 2 y 2' de Sborrear dispuestas 3a 
una al lado de la otra, loe cuales están provistas de rus- 

3. dos centrifugadoras 3* A través de cada una de las dos oáag 
ras 8 y 2' de Chorrear pasan asados transportadores 4 y 4' 
de rodillos, los cuales están dispuestos paralelamente en­
tre si y unidos entre si por dos transportadores $ y 5* 3o 
rodillos dispuestos trsnsveresdmante respecto a los prime- 

16+ roa y cus forman un trsaapoxStdor sin fin para las parrillas 
6+ Debajo de las cámaras 2 y 2' de chorrear se encuentra* 
dispositivos ? y 7' do transporta* lea cuales están unidos 
de naners activa a través de transportadores 8 y 8' de can­
gilones coa dea instalaciones 9 y 9* de preparación para el 

15* medio de chorrear. En el transportador 4 de rodillos se en­
cuentra dispuesta una estaoidn 16 de casga y en el tasnapag 
tador 4* de rodillos una estaeidh 11 de descarga para les 
piusas de trabajo a tratar. En el lado de salida de la pri­
mera cámara 2 de chorrear se encuentra dispuesto un diapo^ 

20* tivo 12 de inversión de las piezas do trabajo, en el cual 
se efectúa la inversión de las piesas de trabajo a tratar.

las Piga. 4 y 9 muestren el dispositivo 12 de in­
versión de las piesas de trabajo de la máquina chorreadura 
i de paso mostrada en las Figo* 1 a 3* el cual está canfi^ 

25* redo como dispositivo 13 de basculaoión. Sobre un bastidor
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15 se encuentra alejado da manera giratoria alrededor de m  
eje harisontal 18 un mareo 1? de beeeulacijh sobre cuatro 
rodillos 16 fijado# en el bastidor. El movimiento de giro 
necesario de 1809 cada ves se efSctda mediante dos rodillos 

8* 16 ene puedan accionaras mediante un motor reductor 19. - -

Ba la direcoidh axial# el mareo de baaeulaei4h 
td guiado por dos rodillos 80 dispuestos en el bastidor 15. 
En el mareo 17 de baseulecidn se encuentran dispuestas dos 
vías 21 y 22 de rodillos opusotas simétricamente entre si 

10. respecto al eje horizontal 18# w  de las cuales se eacua&- 
tm en la posiddh de reposo del marco 17 de basoulacidn n 
la misma altura del transportador 4 de rodillos y la otra 
está dispuesta encima de la anterior, cada una do las dos 
vías 21 y 22 de rodillos está equipada oca un motor reductor 

15. 23 para accionar loa rodillos 24# aedlants los cuales las
parrillas 6# 6* son transportadas desda si lamaaportador 4 
de rodillos al mareo 17 de basoulaol4h y desde este dltimo 
nuevamente sobre el transportador 4 de rodillos. Na la sana 
de loa rodillos 24 ee encuentran dispuestas piceas 25 de 

20* apoyo de tal manera en el marco 17 de besculaoida que las 
mismas formen con el diámetro exterior de los rodillos 24 

un espacio libre para el paso da las parrillas 6 y sirven 
como apoyo para la parrilla 6' que se encuentra cada vea en 
peeieiáh invertida encima del aja 18+ <---**'**'-<*<* ****

25. Entre las vías 21# 22 de rodillos so encuentran
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eoloeadoe cada vez electroimanes 26$ 26* en ol marco 17 de 
basetâ iáa* cuyas zapatas polares 27 llegan basta cerca 
del lado posterior de loa soportes para laa piezas de trata 
jo de las parrillas 6$ 6'. Las parrillas 6,6* conreadas en 

9. mareo 28 con listones 29 de apoyo paro el transporte a tra­
vés de la máquina chorveadom y perfiles 33 de apoyo en fqg 
ma de tejado colocados a distancia entre sí en el marco 28, 
acta?* los cuales se apoyan las plenas 31 de trabaje a tra­
tar, produciéndose en virtud de la forma de tejado un efoe-* 

10. to do rebote en ángulo llano del medio de chorrear. El me**
dio de chorrear puede caer hacia abajo conjuntamente con 
la arana o la caeoarilla desprendida a través de laa rendi­
jas 32 situadas entro los perfiles sobre loa dispositivos 
7, 7* de transporte. Las parrillas 6, 6* son de un material 

15, no magnético resistente al desgaste, preiertnteaente acero 
duro al manganeso. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

El modo de funcionamiento de la máquina chorreaba 
ra de paso con el diapositiva de iawsrBida de las plenas <&*e 
se acaba de describir es el siguiente* - - - - - - - - - -

20, Las piezas 31 de trabajo que llegan en cargas por
ejesplo de una instalación automática de moldeo y fUadiciáh 
se cargad aa la estaeidn de carga sobes las parrillas 6 y 
sen transportadas con estas últimas en cadencias a través 
de la Máquina chorreadora do paso. Laa piezas 31 de trabajo, 

25, generalmente desiguales, las cuales se encuentran aaá&tra-
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Flamante ai toabas sobre la parrilla 8, se chorrean primero 
en los lados no apoyados en la primera c&aara 2 da chorrear 
y pasan luego con la parrilla 6 sobre la vía 21 de rodi­
llos del dispositivo 12 do inversión de las piesaa do trat̂  

3. jo, en el que ae encuentra ya sobre la vía 22 de rodillos
situada justamente encima del eje 18 una parrilla vacia 6*. 
Al conectar el electroimán 28 diapuesto debajo de la vía 21 

de rodillos, las piezas 31 de trabajo son algaidas por la 
fueres magnética fijamente a los perfiles 30 de apoyo, de 

10# manera que duraste el giro del marco 17 de basculacián no
se produce ningún cambio de posición de las piezas 31 de 
trabajo# —

Deapuóa de desprenderse un dispositivo de oaclavg 
miento, no representado en los planos, del mareo 17 de bea- 

13. culacl&i, ésto es girado 1303 mediante loa rodillos 16 ac­
cionados por el motor reductor 19, por lo que la perrilla 6 
cargada con las piezas 31 de trabajo queda situada encima 
de la parrilla 6' vacía y ae lleva a la vía 22 de rodillos 
por el enclavamiento posterior del marco 17 da basculaci&a 

20 . con el transportador 4 do rodillos a la mioma posición de
enolavamieato# - —

A continuación ce desconecta el eloctrolm&i 26, 
por lo que las pierna 31 de trabajo caen con una altura de 
caída lo mda paqua&a posible sobre la parrilla inferior 6' 

23. quedando situadas sobro aua perfiles 30 de apoyo cm el la*
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da que ha sido sometido ya ai tratamiento de chorreado. He­
díante esta operación queda asegurada la inversión de las 
piezas de trabajo colochas arbitrariamente sobre la parri­
lla, lo cual es la condición requerida para un chorreado 

5. uniforme de las piezas de trabajo. - - - - - - - - - - - -

& continuación, la parrilla 6' as conducida me­
diante los rodillos 24 que pueden accionarse mediante el tag 
tor reductor 23 ál transportador 4 de rodillos, y desde 
allí mediante los transportadores 5 y 4' de rodillos a la

10. segunda cámara 2* de chorrear, en donde es efoctda el cho­
rreado reatante de las piesas de trabajo, aeepuás de la 
descarga do las piesas de trabajo terminadas de chorrear en 
la estación 11 de descarga, las parrillas 6, 6' pasan nue% 
mente mediante el transportador 9' de rodillos a la estar

19. oión 10 de carga, en donde empieza un nuevo ciclo con la 
carga de las mismas con piezas da trabaje. - -- -- - —

La Pig. 6 muestra en representación simplificada 
otra variante de ejecución de un dispositivo 12 de inver­
sión de las piesas de trabajo, tal ooao se utiliza en las

20. máquinas chorreadoraa do paso representadas esquemáticamen­
te en las Piga. 7 y 8 y que se ha configurado igualmente qo 
mo un dispositivo 13 de basculación que puado girar alrede­
dor de un eje horizontal 18. - - - - - - - - - - - - - - -

En loe dea ladea de un caballete 40 de soporte se
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encuentren diopucatoo de modo fijo en un árbol horlaaatal 
41 sendas palascca acodcdaa 42 da baaeulacl&t, las cuaíco 
están unidas mediante ma plana 43* El árbol 41 pueda ac­
cionarse mediante un motor reductor 44 dispuesto sobre el 

y. caballete 40 de soporte y una traaaoieidh 45 por oadama, 
por lo que al dispositivo 13 do bosculaoi&a puede girar en 
18oa. El accionamiento de giro puado ser por ejeaplo tam- 
bián wa accionamiento giratorio hidráulico directamente ac- 
cicnable por el árbol 41*

10* En la placa 43 as encuentra dispuesto un disposi­
tivo 46 de aaclavamioato pora las panillas 6, 6* y un elec- 
troimán 47, pudioado catar tambiáa colocados varios elec­
troimanes el uno al lado del otro. El diapositiva 46 de ea- 
elavamiento comprende por ejeaplo cilindros 49 dispuestos 

13. en loe dos lados del electroimán 47, que pueden accionarse 
hidráulica o neumáticamente, cuyos vástagos 49 de Aabolo 
que salsa por los dos lados sen snclavaM.es en escotaduras 
13 do las parrillas 6, 6'. - -- -- -- -- -- -- -- -

La totalidad del dispositivo 13 de boaculaoiáa 
20, puede elevarse y descender, lo cual so consista, por ejem­

plo, mediante la disposición del caballete 40 de soporto en 
el vástago 31 de ámbolo de tm cilindro 92 que puede accio­
narse hidráulica o neumáticamente. De este modo puede adap­
tarse la altura de caída a las Aimansicnse de las piernas de 

25. trabajo y mantenerse siempre tan reducida como sea posible.
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Simultáneamente, el dispositivo de inversión de las piezas 
de trabaje puede utilizarse coso dispositivo de entrega, de 
las parrillas vacías desde un transportador de rodillos al 
otro transportador de rodillos, lo cual, sin embargo, exige 

5. parrillas simétricas por los dos lados. - - - - - - - - -

es posible disponer de nodo fijo el Rispa 
aitivo de inversión de las piañas de trabajo y configurar 
el transportador de rodillos en la coca da oolocacidn de 
las parrillas de tal manera que pueda elevarse y descender 

13. en dicha, sena,

la Fig. ? muestra esquemáticamente una máquina 
chorreadura de paso con dea cámaras 2 y 3* de aberrear dis­
puestas paralelamente entre sí y un dispositivo 12 de inver 
al&i da las pieaaa segdn la Pig* 6# estando diagMCsto este 

15. lUtimo de tal manera que el eje hor&Beatal 18 del aispesi% 
vo 13 de baseulaciJa se encuentra situado paralelamente reo 
poeto a la direcoidn de transporte de loe transportadores 4 
y 4' de rodillos. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Lee parrillas 6 ee cargan en la eataciáa 10 de 
20. carga coa piezas 31 de trabajo ea cargas, tal como se ha

descrito ya anteriormente, y pasan sobre el transportador 4 

de rodillos a través de la primera cámara 2 de chorrear y 
llegan a ccntinuacida al dispositivo 12 de inversión de las 
Piezas. En el mismo, las parrillas 6 se unen de manera fija
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mediante el diapositivo 46 de aaelawaM&ento con el disposi­
tivo 13 de basculacida. Deapuáa de conectar el electroimán 
47, pop le que las piezas 31 de trabajo queden sujetadas ̂  
bre la parrilla, ao efectda el giro en l8oe ae este diapo^ 

$4 tivo de basculacidn, con lo que la parrilla d cargada con 
piaaae de trabajo ea llevada a una posioidn invertida sobre 
una parrilla 6* vacía que se encuentra sobre Si tranaportar 
dor 4* de rodillos. 3!Ura reducir la altan* de caída ae des­
ciende entoacaa en caso necesario un poco el dispositivo 13 

10. de baacMlaaidn, y deapués de deaccnectar el elaotroiad̂  47 

las piesea 31 de trabajo quedan situadas ocnau ledo toda­
vía no aberreado sobre el soporte de la parrilla d*. Desde 
aquí, laa pieaaa 31 de trabajo ae tattneporten aclare al 
transportador 4' da rodilla* a través de laaeguüdaodaare 

15. 2' de chorrear y ae desoarga en la eataeidn 11 de deacarê
la parrilla 6 vacía que todavía ae encuentra en el disposi­
tivo 13 de hMMMiaeiáa ea cdooada cediente deacenao del ̂  
bolo $1 sobre el tranapcrtador 4* de rodillos, y deepuga 
dd deaendavamiento del dispositivo 46 de enclavamiento y 

23, do la elewacl&t con baaaulaeldn aimultdnaa hacia atrás del 
dispositivo 13 de baaoulacidn a la poeieidh inicial, queda 
dieponiMe para la carea siguiente de piesaa de trabajo ya 
ohOHpeaiaa por un lado, -

Loa parrillas vacías son trasportadas desda la ̂  
taoidn 11 de descarga por ejeaplo sobre un transportador 4" 
de rodillos en forma de arco nuevamente a la eataoiá* 10 de



carga.

La Pig. 8 muoBtra esquemáticamente vnn máquina 
chorreadwa de pase coa doa cámaras 2 y 3* de chorrear ai* 
toadas la ma detras de la otra y un diapositiva 13 de in­
versión de las piesas de trabajo según la Pig. 6, estando 
dî ueato este último de tal manera que el eje horizontal 
18 del dispositivo 13 de basculaeida está situado pxpendiqg 
lamente respecto a la direcciAi de transporte de loa trâ g 
portadoras 4 y 4' de rodillos. - ^ -

La estación 18 de carga y la estaciáa 11 de des­
carga están dispuestas en los entremos de la máquina Sho- 
rresdora de paso. La inversión de laa piezas de trhbajo y 
ol traslado de las parrillas se efectúa del modo ya descri­
to anteriormente, efectuándose el movimiento de giro del 
dispositivo 13 ds basoulaoián en la dirección de transporte 
de los transportadores 4 y 4* de rodillos. - -- -- -- -

Si transporte hacia atrás de las potrillas vacias 
desde la estación 11 de descarga a la estación 10 de carga 
se efectúa a tararás de los transportadores 3, 4" y 3* de 3ro 
dillos. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

êdiante la aplicación de electroimanes para la 
fijación de las piesaa de trabajo sobre la parrilla durante 
la operación de inversión de lao miomas, puado efectuarse 
también la inversión de modo sencillo y con seguridad de fu&
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cienaaiento do piesaa de trabajo muy dosiípiales por carga.-

La Pig. 9 muestra una variante do ejeoual&i dol 
diopoaitivo de invorción do las piusas de trabajo según las 
Figo. 4 y 9* en la cual ae encuentra dispuesta en lugar de 

9. loa eioctroiHaaeo 26, 36* una pluralidad de machos 33 que 
pueden accionarse hidráulica o neumáticamente. Para la var 
ríante de ojecuci&, las parrülaa 6, 6* esté* provistas de 
aberturas 36, las cuales son más grandes que la acecido, 
tranaveroal do loe anchoa 33- Preferentemente, las rendijas

10. 32 achacan tan anchas para este fin que permitan un paso
de los anchoa 33$ siendo tambián ventajoso que están situa­
das paralelamente respecte a la diraoci&t de transporte de 
las parrillas 6, g*. -

El modo de iuaoionaaiento es el siguiente- ?oo-
19, puáa de que la parrilla 6 ae encuentra con las piceas 31 da 

trabajo ya chorreadas por un lado sobre el transportador 21 

de rodillos, los cilindros 34 que se encuentran encima da 
la parrilla 6' ae someten a la ÍUevsa da un medio de presida 
y loe machos 33 ae mueven a través de las rendijas 32 o de

20. las aberturas 36 do la parrilla 6* centra Isa piceas 31 de 
trabajo y las aprietan centra los perfiles 30 do apoyo de la 
parrilla 6. A continuación ee afectda el giro del marco 17 
de baeculaeidh en 1800, y durante esta operación las piezas 
31 de trabaje quedan sujetadas sobre la parrilla 6 y se

25. efectúa la inversión de las mismas. Seguidamente# las pie-
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zas 31 de trabajo se depositan sobre La parrilla. 6* Median­
te el desecase de los machos 33 <spe entonces están situadas 
debajo, moviéadoao los Machos 33 hacia atrás a su posición 
inicial, para que la parrilla 6* puede transportarse mediqĝ  

5. te loa rodillos accionados 24 desde el marco 17 do basauía-
cldn al transportador 4 y 5* da rodillos para transportar 
entonces las piscas 31 de trabajo a la segunda edaara 2' de 
chorrear, tal coso se ha descrito ya antoriorMente (véanse 
las Figo# 1 a 3),

1G. En esta variante de ejecución es ventajead que las
perrillas no tienen que estar fabricadas de un Materia! aa% 
Matgaét&co y que las picaos de tr̂ )ajo pueden descender con 
velocidad discrecional sobre la parrilla inferiw. - - - -

Para un tratamiento repetido de la superficie de 
15. les piusas de trabajo en todos sus lados por ejemplo iaedts& 

te diferentes granos de chorrear os posible dlspcner una 
pluralidad de dispositivos de inversión para las piusas de 
trabajo configurados como dispositivos de baaculacióh coa 
más cámaras de chorrear, estando equipado cada dispositivo 

28. de basculaoión con un dispositivo para ia sujeción transita 
ria de las pieaas de trabajo y Mediente el cual les parri­
llas se llevan conjuntamente oca las piases de trabajo a 
una pesioiáa girada cada vos en 1803 alrededor de un eje bgn 
riHontal. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

25. las máquinas chorreadoraa de paso de reduoi-



do rendimiento ag utilisa ánicamarto una cámara da chorrear 
pora reducir el gante de construcción, en cuyo lado de sa3¿, 
da se encuentra dispuesto un dispositivo de inversión de las 
picaos do trabajo y en el lado do entrada una estación para 
la carga y descarga* Rara ello ae requieren thicaasnte dos 
parrillas, y el segundo chorreado so produce duraste el re­
tome a través de la cámara de chorrear# Como dispositivo 
para la inversión de las piceas do trabaje pueden utilizar­
se las variantes do ejecución descritas del dispositivo de 
basoulaoióh, debiendo estar situado en el dispositivo de 
baaculaclóh segh la Pig. Ó el eje horizontal porpandiculqg 
monte respecto a la dirección de transporte a través de la 
cámara de chorrear# ---- - -- -- -- -- --------

Las máquinas chorreaduras de paso con loa disposi 
tivos de inversión de las piesaa de trabajo <$ue se acaban 
de describir aseguran una iiepiasa perfecta por chorreado 
en todos loo lados y también en cargas de piezas do trabajo 
desiguales con un modo de funcionamiento seguro#

Debido a que la inversión da las piesas do traba­
jo oc efectúa de manera rápida en el dispositivo de inver­
sión de las mismas, el rendimiento do mu máquina chorreada 
m  da paso de este tipo puede adaptarse en cada caso medica 
te el número de las parrillas que se encuentran en circula­
ción y el número de ruedas centrifugadoras al rendimiento 
de una. instalación automática de moldeo y íbndición. - - -
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A ios efectos consiguientes oa declaran do nove­
dad y propiedad para BspaHa, sus territorios y plazas de ŝ  
berania, las reivindioacicnes que siguen. - -- -- -- ---



1. - Porfoccicnamientoa en las máquinas chorreado- 
rao de paso para el tratamiento superficial do cargas de 
piezas de trabajo, situadas do manera arbitraria sobre un 
dispositivo de transporto, cea un dispositivo do inversión 
do las piezas do trabajo, caracterizados porque el disposi­
tivo de transporto presenta parrillas (6, 6') que pueden 
transportarse a traváa de la máquina chorreadura, las cua­
les pueden llevarse conjuntamente oca laa piezas (31) do 
trabajo mediente por lo monos un dispositivo (13) de bascu- 
lacián con sendos dispositivos (26, 26', 4*7, 33) para la sg 
jeoián iwanaitoria do las piezas (31) de trabajo sobro la 
parrilla (6, 6') a una posición girada cada vez an Idos al­
rededor do un eje horizontal (18). - - - - - - - - - - - -

2. - Perfeccionamientos según la reivindicación 1, 
caracterizados portpM el dispositivo para la sujeción de 
las piezas (31) de trabajo sobre las parrillas (6, 6') com­
prenda un electroimán (26, 26', 47) o una pluralidad de los 
Miamos dispuestos en el dispositivo (13) de basoulaoióh. -

3+- Perfeccionamientos según la reivindicación l, 
caracterizados porque el dispositivo para la sujeción de 
las piezas (31) de trabajo sobre laa parrillas (6, 6') com­
prendo machos (33) aooionablos hidráulicamente o neumática­
mente y dispuestos en el dispositivo (13) de basculaoión. -
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4.- Perfeec iOMC&entos según la roivindicaciáa 1 
y una de. las reivindicaciones 2 4 3, caracterizados porque 
el dispositivo (13) do basculacián con̂ rende un Rmrco (17) 
do basoulaoián situado sobre rodillos aecioaables (16), el 
cual está prwiato do dos vías (21, 22) de rodillos disptKta 
tos simétricamente de manera apasta entre ai respecto al 
eje horizontal (18) y de piezas (25) de apoyo para las pa­
rrillas (6, 6'). - - ^ -

3.- BarfeooicnamicmtoB aeg&r las reivindicaciones 
1 y 2, carao terissdos porque el dî csitivo (13) de baaosRg 
oidn eoaprende palanca (42) de baooulaoián que pueden gi­
rar alrededor del eje horizontal (18) y un dispositivo (46) 
de cnclavaaiento para las parrillas (6, 6').. ^ ̂  ^ -

6*- Perfeccionamientos según laa reivindicaciones 
1, 2 y 5, oaraoterizadoa porque el dispositivo (13) de baa- 
culaoiáh está dispuesto de modo que pueda elevarse y deseca 
darse.

7.- Perfeccionamientos según las reivindicaciones 
1, 2 y 9, caracterizados porque el eje horizontal (18) está 
dispuesto paralelamente respecto a la dirección de transpqg 
te do las parrillas (6, 6*) a través de las cámaras (2, 2*) 
de chorrear y entre las dos bandas (4, 4') de guía de loa 
rodillos (váase la Pig. 7).

9.- Perfeccionamientos según las reivindicaciones



- so

1# 2 y 5$ caracterizados porgue al aja horizontal (13) está 
diapuesto perpendicularmente respecto a la dirección da 
transporta da laa parrillas (6, #') a través da laa cámaras 
(2, 2*) de chorrear (véase la Pig. 9)* *^**^****^--*-

9. - Perfeccionamientos según lao reivindicaciones 
i y 2, caracterizados porque laa parrillas (6, 6') son da 
un material sntimagnético y resistente al desgaste, prefo- 
renteíoeate acero duro al manganeso. - - - - - - - - - - - -

10. - Perfeccionamientos segúe la roiviadicacidh 1, 
caracterizados porque el apoyo para las piezas da trabajo 
da laa parrillas (6, 6') está formado por perfilas an forma 
de tajado para producir un afecto da rabote en ángulo lla­
na. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

11. - Perfeccionamientos según laa reivindicacio­
nes 1 y 3. caracterizados porque el apoyo para las piezas 
da trabajo da las parrillas (6, 6') está provisto de abertg 
rae (36) que son mayores que la sección transversal de los 
machos (33)* - -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- --

12. - Perfeccionamientos según las reivindicacio­
nes 1, 2 y 4* caracterizados porque por lo menos sendos 
electroimanes (26, 26') se encuentran simétricamente opues­
tos entre sí respecto al eje horizontal (18) cada vez entre 
las vías (21, 22) da rodillos en el marco (17) de baaoula- 
cláu, cuyas zapatas polares (27) llegan hasta cerca del la-
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do posterior de loa apoyos para las piezas de trabajo de 
las panillas (6, 6').----------^--"-^**^'***

13.- Perfeccionamientos según las reivindicacio­
nes 1# 3 y 4$ caracterizados porque una pluralidad de may- 

g. oboe (33) opuestos simétricamente entre sí respecto al eje
horizontal (18) está diapuesta cada vez entro las vías (21$ 
22) de rodillos en el marco (17) de basculad3a. siendo dea, 
plazables porpondicularmente respecto a la dirección de 
transporte de las parrillas (6$ 6") mediante cilindros (34).

10. 14.- Perfeccionamientos según las reivindicacio­
nes 1$ 2 y 5$ caracterizados porque el dispositivo (46) de 
enclavamiento presenta dos cilindros (48) que pueden accio­
narse hidráulica o neumáticamente y que catán dispuestos en 
los dos lados del electroimán (4T% - - - - - - - - - - - -

15. 13.- "PERFECCIONASIENTOS EN LAS HAQUINAS CHORRSA-
DORAS DE PASO PARA BL TRATAMIENTO SUPBHPlCIáL DE CARGAS DE 
PIEZAS DE TRABAJO".----- - - - - - - - - - - - - - - - -

Todo ello conforme se describe y reivindica en la 
presente memoria que consta de veintiuna hojas# foliadas y

20. mecanografiadas por una sola de sus cavas, y de nueve figu­
ras que la ilustran.
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M. CÛEU ̂UÑO!.


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



