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Hojn nfim. l

- Esta invencién se refiere a un material en ban-
da compuesto, que comprende una hoja de papel estirable,
protegida y reforzadas por una capa o recubrimiento de mate-
rial pléstico estirable, unida firme y uniformemente a la
hoja de papel..El papel estd compuesto por un papel liso,

| no rizado, que tiene por 1o.menos en una direccidn,.una ca-
' pacidad de estiramiento sustancialmente mayor que la capa-
cidad de estirzmiento natural del pavel, ¥y una tenacidad
sustancialmente mayor que la tenacidad natural del papel.
El recubrimiento se caracteriza por un espesor y resislen-
cia al alargamiento sustancialmente uniformes, y tiene una
capacidad de estiramiento por 1lo menos tan grande como la
del papel en todas las direcciones. La estructura compuesty
tiene una unidn uniforme entre el recubrimiento y el sus-
trato de papel estirable, por lo menos tan fuerte e Intima
como si el recubrimiento estuviera unido a un papel normal
u_ ordinario, no estirable, )

Tal como se utiliza anteriormente y para los
fines de esta memoria, “papel no rizado", o cualguier ex-
presién equivalente, pretende significar cualouier banda de
pépel que no haya sido sometida a ninguno de los procedi~
'mientos de rizado, ondulado, plisado o plegado, actualmente

conocidos,

La capa ¢ recubrimiento pléstico puede ser de
polietileno o de cualesquiera de otros varios materizles

plésticos, a los que se les pueda dar la forma de una peli-

siguiente, aungue se puede hacer referencia al polietileno
en la mayor parte de la descripcecidén de la presente inven-

cién, esto es por razones de conveniencia y no por razones

cula o recubrimiento delgado, flexible y estirable. Por con:
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. limitativas,

Las bandas compuestas de polietilenoc y de pape
hen encontrado numerosas aplicaciones en el envasado y en
otros sectores, en los que las propiedades de los materias

les combinados se utilizan ventajosamente, Bl papel confie

re cuerpo y resistencia mecénica a un bajo coste ¥ Propor-

ciona buenas superficies para impresién, DLa capa de poli-
etileno confiere resistencia a la transmisidn de la hume~
dad y del vapor, a la absorcién de agua, al ataque quimico
¥ & la penetracidén de las grasas, Asimismo, el polietileno
no es téxico y puede ser sellado térmicamente consigo mis—
mo y con otros materiales,

' Auncue el polietileno es altamente estirable,
esta propiedad no ha sido, hasta ahora, utilizable ni de
valor en las bandas compuestas de polietileno y de pavel
normal, no estiraeble, Aunque el recubrimiento podria esti-
rarse libremente, el papel apenas podria estirarse en ab-
soluto. Por lo tanto, el papel podrfa ser deformado hasta
rotura sin hacer entrar en juego a las propiedades elésti-
cas del recubrimiento y sin que se hiciera realidad la po-
tencialidad reforzante del recubrimiento hasta ningin gre-
do utilizable.

Incluso en bandas estirables compuestas'produ-
cidas mediante una primera operacién de recubrimiento y,
después, mediante una operacién de.rizado o mediante la
aplicacién del recubrimiento a un papel previamente riza-
do, no se habia heého un uso prictico de la capacidad de
estiramiento del recubrimiento. En el primer caso, de un
recubrimiento seguido por un rigzado, el estiramiento de

la banda se produce como resultado de la desaparicidp de
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~ los rlzados, ‘ondulaciones, pllsados o] pllegueu de la es—

~ cubrimiento varia de espesor cuando se aplica a un papel

| rizado en bruto mediante procedimientos de recubrimiento

Hojn ntm. 3

tructura compuesta, v, a excepcidn del grado en que pueda
existir en la,banda de papel una pequeiia cantidad de capa~| .
cidad de estiramiento natural, la capz de recubrimiento de
polietileno no se estira materialmenic cuwando la banda ri-
zada compuesta se extiende hasta su punto de rotura,

- En el caso de un rizado seguido por un recubri

1

miento, no es factible recubrir la hoja rizada por el méto
do de extrusién-laminacién de la pelicula, ni por ningin

otro procedimiento gue emplee bien sea una tensién sustan-
cial o una presién sustancial, El rizado deszparecers en
gran parte mediante la tensidén o gers comprimido por la

presién en la linea de contacto de la laminacidén o recubri

L)

miento. ILa resistencia mecédnica a la traccién de la banda
es también sustancialmente perjudicada por la presidn, de-
bido al aguéamiento de las ondulaciones ¥y plisadés. Ademas
no se puede aplicar una presidn iguazl a la hoja rizada en
bruto y, por consiguiente, la unién enxre el recubrimiento|

pléstico y la hoja de papel es variable e incierta. E1 re-

por pulverizacidn o por immersidén, Las partes delgzdas del
recubrimiento son débiles. Las partes gruesas éon mucho més
esistentes y, por lo tanto? son relativamente inel4dsticas,
Cusndo se utiliza papel rizado como susirato, no puede ha-
ber ninguna pelfcula de espesor uniforme unidé de manera
wniforme al papel, que se estire uniformemente con el papel
Y que refuerze uniformemente al papel j $ienda a resisbir
al estiramiento. ' ’

- En la presente invencidén se ha encontrado que
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‘uniforme de un material estirable, tal como-polietileno,
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Hoja ntm.

una banda de papel estirable, que tiene un recubrimiento

unido firme y uniformemente a aquél, puede obtenerse me-
diante la utilizacién de una banda de papel que ha sido
dengificada o sin rizado, para aumentar su capacidad de
estiramiento, tal como se describe y reivindica en la pa~
tente de los Estados Unidos ndmero 2,624,245, concedida
el 6 de enero de 1953, a solicitud de Sanford L, Cluett.
Ambas superficies de un papel como éste son lisas y el pa-
pel puede ser producido con grados sugtanciales de capaci-
‘dad de estiramiento y de tenacidad, superiores g la capa-
cidad de estiramiento y tenacidad naturales en el papel.

Una banda compuesta de acuerdo con la pfesente
invencién, posee numerosas ventajas en comparacién con un
papel rizado recubierto con polietileno. El papel liso, no
rizado y estirable, puede ser impreso con uniformidad y
sin distorsiones provocadas por el rizado, bien sea sobrex
una cara no recublerta o sobre la cara que ha de ser :n'ecu-1
bierta, antes de aplicar la capa de polietileno, o bien la
superficie lisa y niveladé de la capa de polietileno puede
ser impress mediante la utilizacidén de las técnicas que
han sido desarrolladas para imprimir sobre este material,
La banda compuesta de superficéie lisa es también mucho mis
fAcil de encolar o de .sellar térmicamente, que los papeles
rizados recubiertos de polietileno, La unién por sellado
térmico gque se forma, es mfis resistente y menos permeable
que la que se forma con una banda rizada en condiciones
idénticas, . .

Una ventaja adicional y de una gran importen-

cia para muchas aplicaciones, es que se puede aplicar una

——rh oy oo e toe




p. 65.865

.10

15

20

25

Hoja ném. 5

—'capa de‘polietileno mucho més delgeda a un sustrato de pa-

pel estirabie ¥y no rizado, de lo gue resulta practicable
cuando se apl}ca la resina a un papel rizado previamente,
.0 cuapdo una banda de papel se recubre primeramente con

polietileno y, subsiguientemente, se riza., Para el recu-

brimiento de un papel previémente rizado, debe utilizarse

+ una cantidad de resina suficiente para rellenar los valles

¥y para cubrir adecuadamente las colinas o wonas altas de
la hoja rizada. Evidentemente, los valles o zonas bajas
de la hoja recibirdn un recubrimiento mis grueso, provo-
cando el empleo de un exceso del recubrimiento y dando co-
mo resultado un espesor desigual de la capa de polietileno
por toda la banda rizada. Esto ocasiona una resisﬁenéia
desigual al esfuerzo, provocando el gue la tensidén sea re-—
sistida principalmente en las zonas més gruesas del recu-
brimiento. Cuando unz banda de papel sz recubre primera=
mente con polietileno y, después.se riza, es necesario un
recubrimiento de resina relativamente grueso para que éste
pueds resistir la subsiguliente operacidﬁ de rizedo, la cual
podria agujerear o dafiar a un recubrimiento delgado. E}
-papel estirable, no rizado,.punde ser recubierto con una
capa de polietileno muy delgada y uniforne, mediante cua-
lesquiera de los conocidos procedimientos de recubrimiento
con pléstico, de la misma maners que el papel 1iso‘y no
estirable puede ser recubierto por tales procedimientos,
¥ sin ninguna pérdida de capacidad de estiramiento del pa-
pel, .
Ademds, la solicitante no solamente ha encon-
trado posible, sino practicable y altamente ventajoso,

aplicar el polietileno a un papel estirable y no rizado,
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mediante el procedimiento -de extrusidn—laminacidn, en ei
cual la resina es extruida en forma de una delgada peli-
cula de espesor uniforme, la cual se deposita y se une
ajustadamente, de un modo mecdnico o mediante fuerzas in-
termoleculares de atraccién, con el papel, mediante la 1I-
nea de contacto de laminacidén convencional de la méﬁuina
de extrugsién-laminacién, formada pér un cilindro compresor
¥ un cilindro de enfriamiento., Al contrario de lo gque po-
dria egperarse, ninguna parte del tramo estiraﬁle del pa-
vel estirable y no rizado de Cluett, Patente de Bstados
Unidos 2,624,245, es necesariamente comprimido. durante el
procedimiento de extrusién-laminacién,

El papel de Cluett se manufactura medisnte una
contraccién por compresién de la banda en la direccidn de
la méouina, es decir, en la direccidén de la longitud de la
banda, = medida que la banda avanza longitudinalmente a
través de una unidad de contraccién de banda y, por consi-
guiente, se obtiene como resultado un papel no rizado que
tiene acumulado un estiramiento en la direccién de la méb-
quina (D}), pero con una cantidad limitada de estiremiento

adicional en la direccidn transversal a la micuina (DTH).

.BEn la presente invencién se ha encontrado que se puede ha-

cer pasar una banda de papel no rizado, que tiene un esgti-
ramiento MD sustencial, a través de} dispositivo extrusor-
-laminador de polietileno, en la direccidn de la méquina,
gin perder nada de su estiramiento, a pesar de las fuerzas
de carga ejercidas por la traccidén en la dirveccién de la
m4quine, resultantes del arrastre en la lfnea de contacto
del laminador y de las operaciones de enrollado y desenio-

1llado, incluso cuando la banda se hace paseXr por la miquin
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- a altes velocidades, Por ejemplo, haciendo funcionar el

_recubrlmlento y se aplica con una presién uniformemente

" mayor parte de su capacidad de estiramiento para bajas car
-gas de esfuerzo. Por otra parte, una valiosa caracteristi-
‘ca del papel estirable no rizado de la invencidn de Cluett
‘de”.la méquina extrusoranlnmlnedora para ev1tar una, sobre

& una velocidad elevada, un papel estirable y nec rizado

que pierda ninguna cantidad significativa de su capacidad

Hoja nam. 7

laminador a una velocidad de aproximadamente 65 metros
ﬁor minuto, en la invencidn se ha extruido y aplicado una
pélicula de polietileno, de un espesor tan pequefio como
0,0127 mm, sobre una ﬁanda no rizada de papel; gue tiene
un estiramiento DM del 124, sin perder ninguna centidad
significativa de estiramiento en el procedimiento. |
Lags pelfculas delgadas de polietileno asf apli
cadas, son de un copesor susbancialmente wniforme en toda
su extensidén y estén firme y uniformemente unidas a los
eustratoé.de papél estirable, no rizados, Una razén para
1é excelente adherencia es que la superficie lisa de la
benda de papel estirable no rizada, distinguiéndose del

nepel rizado, es uniformemente accesible al material de
dlstrlbulda sobre la hoja lisa. Asimismo, debido a la li-
sura del papel, se mantienen en un minimo las picaduras

de la capa de polietileno,

Una hoja de papel rizado ordinario, pierde la

es que éste resiste intensamente el estirado, Por consi-

guiente, eaerclendo un cuidado ordinario en la operacidn
tensidén de la banda, se puede hacer pasar por la micuina

' ?
que tenge una capecidad de estiramiento DM sustancial, sin

de estiramiento.

i
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. mente elevada hasta poco antes de la rotura, sin perjudi-

_ras, a una humedad relativa del 95% y e una temperatura

loja n6m. 8

Una ventaja adicional de gran importancia es
que una hoje estirable y no rizada, recubierta de polieti-

leno, puede resistir una carga de estiramiento relativa-

car sustancialmente sug prOpiédades de barrera contra la
hunedad, mientras que el papel rizado recubierto de polie-
tileno, expuesto a wna carga comparable, perderd vn gradd
sustancial de sus propiedades de barrera contra la humedad
La tabla I sigviente muestra el Indice de transmisién de
vapor de humedad (ITVH) de ciertos papeles rizados, recu-
biertos de polietileno, comercialmente asequibles, en com—
pafacidn con papeles estirables ¥y no rizados, recubiertos
de polietileno, de la presente invencidn, antes y. después
de someter lzs diversas bendas compuestas a ciertas cargas
de estiramiento. Lios papeles rizados-fueron recubiertos '
con polietileno, después de la operacién de rizado., Los
resultados del ITVH mostrados, se obtuvieron sometiendo
les muestras al método normalizado de medicién de la per-
meabilidad de las bandas de papel o de otros materiales,
al vapor de agua, en.el qué la ganancia de peso se obtiene
¥y se fegistra como los gramos de vapor de agua por cada
100 cm2 de superficie de las bandas compuestas, en 24 ho-

de 37,8¢C,
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— TABLA I
Popeles de bage I0VH  (gramos)
Peso hase,l Peso de Garga Alarga~ | Antes del es—~ [Despuds
kg por resmal Irecubri- | de es- | miento tirado del
- {24 %36-500)| miento tirado | (%) esbi~
i kg por % rado
resma
Tipo (24x36-500)
Kraft rojo
rizado 19,9 12,6 2,0 15 0,12 1,65
Kraft
rizado ' 30,0 4,2 "3,9 5 0,36 1,32
Kraft esti-
rable no )
Kraft esti-
rable no
rizado ) 27,9 3,8 - 3,9 > 0,32 0,32
Kraft esti-
rable no
rizado 28,9 Ty 3,9 5 0,14 0,14

% kilogramos por centimetro

25

30

05077

etileno de un papel ordinario, posee mayores valores de re-
pistencis 2l reventamiento, al desgarremiento y a la trac-
cidn, en comparacidén con.los del substrato de papel solo,

La resistencia mecénica a la fraccién aumentada se afiade a

la "tenacidad” de la banda compuesta, una cualidad que mues

Es bien sabido gue una banda recubierta de poli
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- tra generalmente el papel estirable no rizado en un mayof

- grado que los papeies normales no rizados y que los papeleg

curva esfuerzo~deformacidn, Por lo tanto, el trabajo o la

“tencia a la rotura por deformacién localizada avmenta en

Hoja nam. 10

rizados de los mismos pesos de base.

_ La tenacidad del papel en una direccién dada,
es una funcién combinada de su resistencia a la traccién
¥ su capacidad de es%iramienfo. S8i el esfuerzo de traccidn
(carga) y la deformacién (alargamiento) se representan gré
ficamente como ordenadas y abséisas, respectivamente, el
trabajo efectuado o la energla recuerida, pafé la rotura
del papel, que es la medida de la tenaeidgd, resuita'cuan—

titativamente igual a la superficie situada debajo de la

energia‘necesarios para la rotura del papel, puede aumen-
tarse con el aumento de la capacidad de estiramiento; adn
cuando puede haber alguna pérdida de resistencia a la tracH
cién. La tenacidad aumentada, llevada a efecto mediante el
aumento de la capacidad de estiramiento, tiene dos ventajag
précticas muy importantess (1) la resistencia a la rotura

por impacto o choove sumenta en gran menera y (2) le resis-

gran manera, En ambos c¢asos, la carga se distribuye a los
elementos no afectados originalmente a través de la defor-
macién permanente, sin rotura de los elementos inicizlmen-
te afectados, . )

Los papcles normales no rizados vueden poseer
resisfencias a la traccidén relativamente altas, pero sélo
tienen su capacidad de estiramiento natural, la cual es
pequefia. -Los papeles rizados pueden tener una capacidad de
éxtensidn considerable, péro como resultado de la operaciéi

de rizado, poseen resistencias a la traccién sustancialmen-
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-te menores que antes de haber sido rizados. El papel esti-
- rable, no rizado, puede tener tanto una resistencia a la
$raccién relativamente alta, como una sustancisl cantidad
de capacidad de es%iramiento, Yy este mejoxr equilibrio pPro-
porciona un papel mis tenaz que los otros papeles a los que
se ha hecho referencia, La adicién de wna capa de polieti-
i leno uniformemente unida a una hoja de papel estirable no
rizado, contribuye tanto a la resistencia a la traccidn co-
mo a las cualidades de capacidad de estiramiento inherenteg
a esta clase de pzpel.
| Las Tablas II y III siguientes, muestran los
reéultados de ensayos tipicos que ilustran los aumentos de
resisteqcia a la traccién, capacidad de estiramiento, tena

cidad, resistencia al desgarremiento y resistencia al revei

no a un sustrato de un papel Kraft normal y después de apli
cai recubrimientOS de polietileno a un sustrato de papel
Kraft estirable y no rizado del mismo peso de base, produ-
cido de acuerdo con.la invencidn de Cluett. Un resultado
'inesperado de la-unién del polietileno a dicho papel esti-
fable y no rizado, fue el aumento sustencial de capacidad

| 3o estiramiento DTII,

tamiento, despuds de aplicar un revestimiento de polietile-
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TABLA TT

Traccién DM
(en kg) DIM

Rstiramiento DM
(% alargamiento) DM

Tenacidad DM o
(en kg DTNM/100 cm”)

Desgarramiento DU
Desgarramiento DTH

Reventamiento

Peso del recubrimiento
(kg vor resma 24x36-500)

Papel Kraft normal,

Hoja nGm. 12

peso de base 22,7 kg (24-36-500)

Material sin

recubrir

18,25 .

8,21

Ut
(VS Kal

7,230
10,950

114,8
113,6

43,2

Material
recubierto

18,84
8,94

Ui o
-
-~ O

8,130
12,720

154,2
168,9

49,1

4,1
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Tréccidn DM
(en kg) DM

Estiranien-
to DM

(¢ alargamier
to) DTH

Tenacidaed DM
(en kg DTN/~
100 cmz)

Yo DM

to DTLI

'Reventamiento
: R
'Peso del re-
reubrimiento
(kg por resms
. 24x36-500)

Hoja ndm, 13

PABLA TIT

Papel Kraft estirable y no rizado,
peso de base 22,7 kg (24-36-500)

Desgarramien

Desgarramiend-

Material sin Rollo A "Rollo B Rollo C
recubrir recubierto recubierto recubierto
11,03 11,84 12,89 . 13,02
6,84 8,21 8,21 : 8,26
14,4 14,2 14,1 15,0
4,2 6,5 5,6 6,2
30,900 334920 35,160 36,000
8.400 14,370 12,840 14.400
169,3 184,0 180,38 180,8
40,0 46,4 43,2 47,8
- 3,5 4,6 6,6

05077




10

15

20

- 25

30

05077

Hoja n.fm\. 14

-

La pdrcién de recubrimiento de polietileno de
las bandas compuestas de las tablas II y iII, se aplicd,
en cada caso,, mediante el nrocedimiento de extrusidén-la-
minacidén, utilizando un extrusor Egan de 63 mm, equipado
con un tornillo de tipo nylon, normalizado, ¥y una boauilla
calentada eléctricamente., La temperatura de la re;ina se
mantuvo a unos 3152C en la boguilla. Se mantuvo’una velo—'
cidad del tornillo de 60 rpm, durante la aplicacién de las
pelfculas a los sustratos de napel. Los pesos de recubri-
miento se variaron, variando la velocidad del laminador,
Se utilizé polietileno "Alathon 16A", vendido vor B, I,
duPont de Kemours and Company, Inc,, en la totalidad de
w grupo de los ensayos como se muestran en las tablas IT
y 111, y se utilizé polietileno "D¥D-3200", vendido por
Bakelite Company, Division de Union Carbide Corporation,
“en la totaiidad de otro grupo de los mismoé ensayos, con
resultados sustancialmente similares. B 3

Los datos de la Tabla II mﬁestran gue el recu~
brimiento de polietileno s6lo aumenta ligeramente el esbi-
ramiento DTH del papel Kraft normal, mientras que los da-
tos de la Tabla III muestran gue el polietileno unido a
vapel estirable y no rizado de la invencidn de Cluett, auv-
mentaba el estiramiento DIM de tal papel en aproximadamen—

te un 50%, incluso para el peso de recubrimiento relativa-

mente bajo de 3,5 kg por resma, La razdén de este despropor
cionado, pero favdrable_aumento del estiramiento DTH des-
pués del recubrimiento del papel de tipo Cluett con poli-

etileno, no se conoce actualmente., lios datos de la Tébla

IT muestran que este aumento del estiramiento DTH se obtie:

ne mediante la aplicacidén de un bajo peso de recubrimiento
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i de polietileno; La aplicacién de pesos de recubrimiento
‘adicional del alargamiento DTH.

trable ¥ no rizado, liso, que constituye la invencién de

‘méouina (DM) como en la direccidén transversal a la méiguina

cibn, sin ninguna pérdida significativa de capacidad de

Hoja num. 15

superiores de polietileno, no da como resultado un sumento
Se puede‘hacer que wn producto de papel esti-

Fred H., Freuler (descrita en su solicitud de patente de
EE.UU, nimero de serie 758.593, presentada el 15 de Sep-
tiembre de 1958) tcnga una capacidad de estiramiento y una
tenacidad sustancialmente aumentadas, en la direccidén trang-

versal a la miouinag (DTH) o tanto en la direccién de la

(DTH) de la banda de papel.
Se puede aplicar una pelicula de polietileno a

dicho papel mediante el procedimiento de extrusidén-lamina~

estiramiento en el papel.

Se puede producir una banda compuesta de la
presente invencidén, que tiene un carfeter sustancialmente
isotrdépico, es decir con un estiramiento y una tenacidad
aproximadamente iguales, tanto en la direccién de la méquid
na (DM) como en la direccién transversal a la miauina (DTE)
utilizando una hoja de papel estirable, no rizado, de la
invencidn de Preuler, queée tenga una cantidad de capacidad
de estiramiento y de tenacidad,-aprqximadamente iguales, ey
cada una de las direcciones, y combindndolo con polietileno
o con otro material pléstico estirable, mediante cualcuiers
de los procedimientos de recubrimiento con plistico conoci-

dos, tales como medisnte recubrimiento por inmersién, recu-

brimiento por pulverizacién, recubrimiento con cuchilla,

recubrimiento con reodillo, recubrimiento con cuchilla neu-
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mética, extrusidn-leminacidén, o adhesivo-laminacién. Toéés
estas operaciones pueden efectuarse sin provocar ninguna
pérdida significativa de capacidad de estiramiento en el
papel, en ninguna direccidn,

5 Entre los materiales plésticos que pueden sus-
tituir a la capa de polietileno en la banda compuesta de

i la presente invencidn, estdn el nylon, cue proporciona una
excelente resistenciz al aceite y que puede ser aplicado
mediante el procedimiento de extrusién-laminzeidén, asi co-
10 mo mediante los métodos méAs antiguos de laminacién o estrel
' tificacidn de velicula con papel, otras diversas peliculas
de resinas sintéticas, que pueden ser laminadas con el susq
trato de papvel estirsble y no rizado, tales como peliculas
"de clorhidrato de caucho (ilustrado por un producto vendi-|
15 do bajo la marca.PLIOFILH), de poliéster (ilustrado por un
producto vendiad bajo la marca VIDENE), y de cloruro de
Vinilideno—vini;o (ilustrado por un vproducto vendido bajo
la marca SARAN), y de otras resinas sintéticas capaces de
ser configuradas en forma de peliculas o recubrimientos

20 |' flexibles ¥y estirabies, que pueden ser wnidos al papel.
25
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- . REIVINDICACIONES

‘lcidad de estiramiento natural del papel y producir una teng

[tue tiene una capacidad de estiramiento sustancial a una su
kbl revestimiento de pldstico es polietileno y se aplica me-
nico o mediante fuerzas intermoleculares de atraccién al pa

bel, mediante una 1fnea de contacto de laminacién convencig |

‘ex el papel.

tojn nﬁml7

Loé puntos de invencién propia, no nueva, pero no
establecida, prgcticada ni divulgada en Egspafia, que se pre

sentan-para'que sean objeto de esta solicitud de Patente de
Introduccién, por DIEZ afios, son los que se recogen en las

réivindicaciones siguientes:

18,~ Método de producir un moterial en banda com-
puesto que comprende las operaciones de densificar papel en
al menos una direccién para producir una capacidad de esti~

ramiento en dicho papel sustancialmente superior a la capa~

cidad sustancialmente mayor que la tenacidad natural del pa

pel, aplicar un revestimiento uniforme y delgado de pldsticq.

perficie de dicho papel de un modo que producird una unién
fuerie de dichopldstico a dicha superficie.

28,- Método segin la reivindicacién 12, en el que
Hiante extrusién en forma de una pelfcula delgada de espe-

sor uniforme que Se ajusta y une firmemente de un modo meci

hal de una mdquina extrusora-laminadora formada por un rodi
11lo de presién y un rodillo colado en coquilla, etapa duran

te la cual no se pierde sustancialmente nada de estiramiento

38.~ Método segin la reivindicacién 22, en el quev
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|_una pelfcula de polietilero tan delgada como 0,013 milime |
tros se aplica a un papel que tiene un estiremiento del
12% en la dirececidn de la méquina sin perder ninguna can-
ltidad significativa del egtiramiento en el procedimiento.
42 .~ METODO DE PRODUCIR UN MATERIAL EN BANDA COM
PUESTO.
Tal y como se ha descrito en la Memoria que ante
cede y para los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de dieciocho hojas escoritas
a miquinae por una sola cara.

Madrid, (5 AG0.1977
RB.A.

Al de Elzaby
Po (
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