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La invencidn se refiere a una miquina de tejer de gar
fio con una cinta de insertacién flexible fijada en uno de sus extrew
mos a una rueda de accionamiento accionable en vaivén, y con una ca-
beza de garfio fijada al otro extremo de la cinta de insertacibn, pa-
ra insertar los hilos de trama en la calada.

Las cintas de insertacién conocidas de esta clase
estén fabricadas de acero. Sin tener en cuenta que las cintas de
acero son naturalmente relativamente pesadas y su rigidez va cediendo
paulatinamente con la permanencia de la solicitacién, durante el fun
cionamientc tiene lugar un calentamiento no despreciable de estas

cintase

|

Para evitar el calentamiento de las cintas de acero se pro

puso sustituirlas por cintas de materiales sintéticos tradicionales.
Pero estas cintas no pudieron ;mponerse en la practica ya que presen
tan una rigidez demasiad baja resgecfo a las cintas de aéer#.

Madiante larinvencién debe crearse una cinta de ine
;ertaci6n que no présenta las citadas desventajas, o sea que respec=
to a las conocidas cintas de insertacién de acero tiene un menor pe-
so especifico y presenta un mayor médulo de elasticidad y alem&s no
se calienta eﬁ el funcionamiento,

Este cometido se soluciona segln la invencidén porque
la cinta de insertacidn estid fabricada de un material sintético re-
forzado con fibras de carbono,

Seguidamente se aclara c;n detalle la invencién a
base de un ejemplo de ejecucidn y de las figuras del dibujo.

La figura 1 muestra una vista frontal esquemética
de las partes necesﬁrias para la comprensién de la invencidén, de una
maquina de tejer de garfio y cinta,

La figura 2 muestra un detalle de la figura 1

La figura 3 muestra una seccidn de la linea III-III
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de la figuxa 2 y

La figura b muestra una vista en planta de una cin=
ta de insertacién en la zona de uno de sus extremos.

La figura 1 muestra un corte esquemltico de una ma-
quina de tejer de garfio y cinta de construccién conocida en la cual
los hilos de trama estan dispuestos en forma de una gran reserva a
los lados de la maquina de tejer y se ofrecen a una primera cabeza
de insertacién. lLa primera cabeza de insertacién 1 coge el hilo de
trama por fuera de la calada no representada y le transporta hasta
al centro de la misqa donde la entrega a una segunda cabeza de in-
sertacién 2. La cabeza de insertacién 2 lleva al hilo de trama desde
el centro de la calada a lo largo de su segunda mitad y le deja li~
bre una vez que ha salida de la calada. A continuacién se efectua
el golpeo de la pasada mediante un peine & fijado a un batén’B'

Las dos cabezas de insercién 1 y 2 ejecutan un movi
miento en vaiven en contrasentido y estan montadas cada una en uno
de 155 extremos de una cinta de insercién 5, 6, flexible. El otro ex
tremo de cada cinta esti unido firmemente con una rueda de acciona-
miento 7,8 a travdés de una unién 11, 12, Cada rueda de acci;namiento
estid adosada rotativa en un eje 9,10 y es aqcionable en vaivén al=-
rededor de su eje., Con esto las cintas dé insercién 5,6 se enrollan
Yy se desenrollan de sus ruedas de aacionamiento 7.y 8. Al desenrollar
se las cintas de insercién 5,6 la rueda de accionamiento 7 rota en
sentido con&rario al de las agujas del reloj y la rueda de acciona-
miento 8 lo hace en el sentido contrario al de las agujas del reloj.

A consecuencia de la firme unidén 11, 12 entre ;ada
rueda de accionamiento 7,8 y su cinta de insercién 5,6 la filtima
se empuja al desenrollar y se tira al enrollar, Debido al empuje al
desarrollar las cintas de insercidn 5,6 estas se presionan separan-

dose de la periferia de su rueda de accionamiento 7 y 8 y se desli-~
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Zan en elementos guia 13, 14 dispuestos estacionarios a lo largo de '
una parte de la periferia de las ruedas de acionamiento, Entre cada
rueda de accionamiento 8, y la calada estin dispuestas otras guia

de cinta 15 y 16. Las cintas de inserciém 16 estén fabricadas de un
material sintético reforzad; con fibras de carbono por ejemplo de una
pasta de epoxido o de fenol. Las cabezas derinserciGn ly2 estan fi
jadas a sus cintas e insercifin 5 y 6 mediante p;gado y la unjién 11,
12 entre cada rueda de acionamiento 7 y 8 y su cinta de insercién
546 asociada viene representada por una unién de apriete.

A vase de las figuras 2 a 4 se aclara ahora con deta-
lle la unién de apriete 12 entre la rueda de accionamiento 8 y 1la cin
ta de insercién 6, La unidn de apriete ll es idéntica a la unién de
apriete 12 representada en las figuras excepto én la situacibén simé=
trica de la cinta de insercién 5.

V Segln las figuras 2 a & la corona de la rueda de ac=
cionamiento 7 esti dotada de un taladrb radial 17.7E1 taladro radial
17 sirve para el alojamiento de un tornillo de fijacién 18 mediante
el cual se fija a la corona de la rueda una parte de apriete 19 prisg
mética metida por dentro sobre el alma y ambosflancos de 1; corona
de la rueda. la parte de apriete 19 presenta una seccidn transversal
en forma de U y estad dotada de un taladro 20 en cada una de sus pa=-
redes laterales. Los taladros 20 se hallan paralelos al taladro 1% y
en un plan con éste.

La cinta de inserciln 6 presenta en la zona de su
extremo a aprisi;nar, en dos lugares opuesns de sus cantos longitu-
dihaies, sendos escotes 21 a modo de ranuras. El ancho B de la cin-
ta 6 en el lugar de los escotes 21 es algo menor que la separacién
entre ejé; de ambos taladros 20, menor el diametro de un taladro 20.

Para fijar la ficha de insercidén se pone este con su

aextremo libre sobre la corona de la rueda de accionamiento 8 y se popen
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A continuacién se mete por cada uno de los taladros
20, por ejemplo 10 un tornillo 22 y se atornilla cada uno con una
mordaza presora 23 que aprieta a la cinta de insercién 6 por el laéo
exgerior., lLa cara de las mordazas presoras 23 que presionan contra
la cinta de insercién 6 tiene un perfil en forma de arco circular
siende el radio de este arco circular igual o preferentemente menor
que la separacidém que hay del eje central al eje 10 hasta la cara
exterior, opuesta a la rueda de accionamiento 8 de la cinta de ‘in~
sercién 6. De este modo la cinta de insercién 6 esta apretada unifor
memerke en toda la longitud de las mordazasbpresoras 23, o preferen
temente mas de los extremos de las mordazas que el centro de las
ﬁismas.

El ancho de las mordazas presoras 23 se elige de
manera que por una parte halla a disposicién una superficie presora
suficientemente grande y que por otra parte quede garantizado el
libre paseo de los elementos guié 14 (figura.l) a la cinta de insere
cién 6.

- Descrita suficientemente la naturaleza del inven=-
to, asi como la wanera de realizarse en la practica, debe hacerse
constar que las disposiciones anteriormente indicadas son suscepti=-

bles de modificaciones de detalle, en cuanto no alteren su princi=

pio fundamental.
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REIVINDICACIONES

, l,~ Perfeccionamientos en miquinas de t;jer de gare
fio con una cinta de insercién flexible, fijada en uno de sus extre-
mos a una rueda de accionamiento accionable en vaiven, y con una ca=
beza de garfio fijada al otro extremo de la cinta de insercidén para
insertar los hilos de trama en una calada, caracterizados porque
la cinta de inserci&h, esta fabricada de un material sintetico refor
zado con fibras ;ie carbono,

2.~ Perfeccionamientos segln la reivindicacién 1,
caracterizados porque el material sintético para la cinta de inser=-
¢idén esta formade por una pasta de epoxido o de fenol,

3e= Perfeccionamientos segin la reivindicacién 1 §
2, caracterizados porque la cabeza de garfio esti pegada la cinta‘
de insercidn,

L.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 2,
caracterizados porque la cinta de insercién estid fijada la rueda
de accionamiento mediante una unién de gpriete.

5e=~ Perfeccionamientos segiin la reivindicacién k&,
caracterizados porque la unién de apriete comprende una parte de
apriete encajada por dentro sobre la corona de la rueda de accionaw
miento y atornillada con la corona de la rueda y dos mordazas preso
ras apretadas por fuera contra la parte de apriete, estando apreta~
da la cinta de insercidén entre la periferia de la rueda de acciona-
miento y las mordazas presoras.

6;-Perfeccionamientos seglin la reivindicacién 5, ca-
racterizados porque la superficie de apriete de las mordazas preso-

ras presentan un perfil en forma de arco circular, y porque el ra=-

de el eje central del eje accionamiento hasta la superficie de la




cinta de insertacidn opuesta a la ;ueda de accionamiento.

7+~ Perfeccionamientos en maquinas de tejer de gar-
fio, tal y como queda sustancialmente descrito en la presente memo-
ria, e ilustrado en los dibujos adjuntos,

Esta Memoria consta de 7 hojas escritas a maquina

por una sola cara.

Madrid, =3 JUL. 1977

MASCHINENFABRIK RUTI AG
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