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La invención se r e f i e r e  a una máquina de t e j e r  de gar 

f i o  con una c in t a  de in s e r ta c ió n  f le x i b le  f i j a d a  en uno de sus e x tr e ­

mos a una rueda de accionam iento a ccion ab le  en v a iv é n , y con una ca­

beza  de g a r fio  f i ja d a  a l  o tro  extremo de la  c in t a  de in s e r ta c ió n , pa­

r a  in s e r ta r  lo s  h i lo s  de trama en la  ca la d a .

Las c in ta s  de in s e rta c ió n  conocidas de e s ta  c la s e  

está n  fa b rica d a s  de a cero . S in  te n e r  en cuenta que la s  c in ta s  de 

acero son naturalm ente re la tiva m en te  pesadas y  su r ig id e z  va cediendo 

paulatinam ente con la  permanencia de la  s o l ic i t a c ió n ,  durante e l  fun­

cionam iento t ie n e  lu g a r un calentam iento no d e sp re c ia b le  de e sta s  

c in t a s .

Para e v ita r  e l  calentam iento de la s  c in ta s  de acero s 

puso s u s t i t u ir la s  por c in ta s  de m a te ria le s  s in t é t ic o s  t r a d ic io n a le s . 

Pero e s ta s  c in ta s  no pudieron imponerse en la  p r a c t ic a  ya  que presen 

tan  una r ig id e z  dem asiad)baja resp ecto  a la s  c in ta s  de acero .

Mediante la  invención debe c re a rs e  una c in ta  de in ­

s e r ta c ió n  que no p resen ta  la s  c ita d a s  d e sv e n ta ja s , o sea  que resp ec­

to  a la s  conocidas c in ta s  de in s e r ta c ió n  de acero t ie n e  un menor pe­

so e s p e c if ic o  y  p resen ta  un mayor módulo de e la s t ic id a d  y  aiemás no 

se  c a l ie n t a  en e l  funcionam iento.

E ste cometido se so lu cio n a  según l a  invención porque 

l a  c in ta  de in s e r ta c ió n  e s tá  fa b rica d a  de un m a te ria l s in t é t ic o  r e ­

forzado con f ib r a s  de carbono.

Seguidamente se a c la r a  con d e t a l le  la  invención a 

base de un ejemplo de e je cu ció n  y  de la s  f ig u r a s  d el d ib u jo .

La f ig u r a  1 muestra una v i s t a  fr o n ta l esquem ática 

de la s  p a rte s  n e ce sa ria s  para la  comprensión de la  in ven ción , de una 

máquina de t e j e r  da g a r fio  y c in ta ,

La f ig u r a  2 muestra un d e t a l le  de l a  f ig u r a  1 

La f ig u r a  3 muestra una se cc ió n  de la  l in e a  1 1 1 - 1 1 1
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de la  f ig u r a  2 y

La f ig u r a  4 muestra una v i s t a  en p la n ta  de una c in ­

t a  de in s e r ta c ió n  en l a  zona de uno da sus extrem os.

La f ig u r a  1 muestra un co rte  esquemático de una má­

quina de t e j e r  de g a r fio  y  c in ta  de co n stru cción  conocida en la  cu al 

lo s  h ilo s  de trama están  d isp u esto s en forma de una gran re se rv a  a 

lo s  lados de la  maquina de t e j e r  y se o frecen  a una prim era cabeza 

de in s e r ta c ió n . La prim era cabeza de in s e rta c ió n  1 coge e l  h ilo  de 

trama por fu era  de la  ca lad a  no representad a y le  tra n sp o rta  h asta  

e l  centro  de la  misma donde la  en trega a una segunda cabeza de* in ­

s e rta c ió n  2 . La cabeza de in s e rta c ió n  2 l l e v a  a l  h ilo  de trama desde i
{

e l  centro de l a  ca lad a  a lo  la rg o  de su segunda mitad y le  d eja  l i ­

bre  una vez que ha s a lid a  de la  c a la d a . A continu ación  se e fe c tú a  

e l  golpeo de la  pasada mediante un peine 4 f i ja d o  a un batán 3 .

Las dos cabezas de in serción . 1 y  2 e je cu ta n  un moví, 

miento en va ivén  en co n trasen tid o  y  están  montadas cada una en uno 

de lo s  extremos de una c in ta  de in se rc ió n  5 * 6 , f l e x i b l e .  E l otro  e x ­

tremo de cada c in ta  e s tá  unido firmemente con una rueda de acciona­

miento 7 ,8  a tra v á s  de una unión 11 , 12 . Cada rueda de accionam iento 

e s tá  adosada r o t a t iv a  en un e je  9 ,10  y es a ccio n ab le  en va ivén  a l ­

rededor de su e je .  Con esto  la s  c in ta s  de in se rc ió n  5*6 se e n ro lla n  

y  se d esen rollan  de sus ruedas de aononamiento 7 y  8 . Al d e se n ro lla r  

se la s  c in ta s  de in se rc ió n  5 ,6  la  rueda de accionam iento 7 r o ta  en 

sen tid o  co n tra rio  a l de la s  agujas d el r e lo j  y  la  rueda de accion a­

miento 8 lo  hace en e l  sentid o co n tra rio  a l de la s  agujas d el r e l o j .

A consecuencia de la  firm e unión 11 , 12 entre cada 

rueda de accionam iento 7*8 y su c in ta  de in s e rc ió n  5 ,6  la  ú ltim a 

se empuja a l desenroEar y se t i r a  a l enroEar, Debido a l  empuje a l 

d e s a r r o lla r  la s  c in ta s  de in se rc ió n  5 ,6  e s ta s  se presionan separán­

dose de la  p e r i f e r ia  de su rueda de accionam iento 7 y 8 y se d e s l i -
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za a  en elem entos gu ia  13 , 14 d isp u esto s e s ta c io n a r io s  a  lo  largo  de 

una p arte  de la  p e r i f e r ia  de la s  ruedas de accionamiento. Entre cada 

rueda de accionam iento 8, y  la  ca la d a  están  d isp u esta s  o tr a s  gu ia  

de c in t a  15 y  16 .  Las c in ta s  de in s e rc ió n  16 están  fa b ric a d a s  de un 

m a te ria l s in t é t ic o  refo rzad o  con f ib r a s  de carbono por ejemplo de una 

p a s ta  de epoxido o de fe n o l.  Las cabezas de in s e rc ió n  1 y  2 están  f i  

ja d a s  a sus c in ta s  e in s e rc ió n  5 y  6 mediante pegado y  la  unión 1 1 ,

12 en tre  cada rueda dé accionamiento 7 y  8 y  su c in t a  de in se rc ió n  

5 ,6  asociad a v ien e  represen tad a por una unión de a p r ie te .

A base de la s  f ig u r a s  2 a 4 se a c la r a  ahora con deta­

l l e  la  unión de a p r ie ta  12 en tre  l a  rueda de accionam iento 8 y  la  c ir  

t a  de in s e rc ió n  6. La unión de a p r ie te  11 es  id é n tic a  a la  unión de 

a p r ie te  12 representad a en la s  f ig u r a s  excepto en la  s itu a c ió n  simé­

t r i c a  de la  c in ta  de in s e r c ió n  5 .

Según la s  f ig u r a s  2 a 4  la  corona de la  rueda de ac­

cionam iento 7 e s tá  dotada de un ta la d ro  r a d ia l  1 7 . S i  ta la d ro  r a d ia l  

17  s ir v e  para e l  alojam iento de un t o r n i l lo  de f i j a c i ó n  18 mediante 

e l  cu a l se  f i j a  a la  corona de la  rueda una p a rte  de a p r ie te  19 p r i¿  

m ática m etida por dentro sobre e l  alma y  ambosflancos de l a  corona 

de l a  rueda. La p a rte  de a p r ie te  19 p resen ta  una secc ió n  tra n s v e rs a l 

en forma de U y  e s tá  dotada de un ta la d ro  20 en cada una de sus pa­

re d e s la t e r a le s .  Los ta la d ro s  20 se h a lla n  p a r a le lo s  a l  ta la d ro  1% y 

en un p lan  con é s t e .

La c in t a  de in se rc ió n  6 p resen ta  en la  zona de su 

extremo a a p r is io n a r , en dos lu ga res  opuestos de sus cantos lo n g itu ­

d in a le s , sendos e sco te s  21 a modo de ra n u ra s. E l ancho B de la  c in ­

t a  6 en e l  lu ga r de lo s  e sco te s  21 es algo menor que la  separación 

en tre  e je s  de ambos ta la d ro s  20, menor e l  diámetro de un ta la d ro  20.

Para f i j a r  la  f ic h a  de in s e rc ió n  se pone e s te  con su 

extremo l ib r e  sobre la  corona de la  rueda de accionam iento 8 y se pone
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ambos e sco te s  31 en co in cid e n cia  con lo s  ta la d ro s  20,

A continuación  se mete por cada uno de lo s  ta la d ro s  

2 0 , por ejemplo 10 un t o r n i l lo  22 y se a t o r n i l la  cada uno con una 

mordaza p resora 23 que a p r ie ta  a la  c in ta  de in se rc ió n  6 por e l  lado 

e x g e r io r . La cara  de la s  mordazas p resoras 23 que presionan con tra  

l a  c in ta  de in se rc ió n  6 t ie n e  un p e r f i l  en forma de arco c ir c u la r  

siendo e l  rad io  de e s te  anco c ir c u la r  ig u a l o preferentem ente menor 

que la  separación  que hay d e l e je  c e n tr a l a l e je  10  h asta  la  cara  

e x te r io r ;  opuesta a la  rueda de accionam iento 8 de la  c in ta  de in -  

10 s e rc ió n  6 # De e s te  modo la  c in ta  de in se rc ió n  6 e s tá  apretada unifojr] 

memetta en toda la  lo n g itu d  de la s  mordazas p reso ras 23 , o p referen  

temante mas de lo s  extremos de la s  mordazas que e l  cen tro  de la s  

mismas.

E l ancho de la s  mordazas p reso ras 23 se e l ig e  de 

1$ manera que por una p a rte  h a l la  a d isp o s ic ió n  una s u p e r fic ie  p resora 

su ficien tem en te  grande y que por o tr a  p arte  quede garan tizad o e l 

l ib r e  paso de lo s  elementos gu ia  14 ( f ig u r a  l )  a l a  c in ta  de in s e r ­

ció n  6.

D e sc rita  su ficien tem en te  la  n a tu ra le za  d el inven- 

20 t o ,  a s i  como la  manera de r e a l iz a r s e  en la  p r a c t ic a , debe hacerse

co n star que la s  d isp o s ic io n e s  anteriorm ente in d icad as son s u s c e p ti­

b le s  de m od ificacion es de d e t a l le ,  en cuanto no a lte re n  su p r in c i­

p io  fundamental.
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___________ REIVINDICACIONES_________________

I** P erfeccionam ientos en máquinas de t e j e r  de g a r­

f i o  con una c in t a  de in se rc ió n  f l e x i b l e ,  f i j a d a  en uno de sus e x tre ­

mos a una rueda de accionam iento a ccio n ab le  en v a iv é n , y  con una ca­

b eza  de g a r f io  f i ja d a  a l  o tro  extremo de l a  c in t a  de in se rc ió n  para 

in s e r ta r  lo s  h ilo s  de trama en una ca la d a , c a ra c te r iz a d o s  porque 

l a  c in ta  de in s e rc ió n , e s tá  fa b ric a d a  de un m a te ria l s in t é t ic o  r e fo r  

zado con f ib r a s  de carbono.

2 .  -  P erfeccionam ientos según la  r e iv in d ic a c ió n  1 , 

c a ra c te r iz a d o s  porque e l  m a te ria l s in té t ic o  para la  c in ta  de in s e r­

c ió n  e s ta  formado por una p asta  de epoxido o de fe n o l.

3 .  -  P erfeccionam ientos según l a  re iv in d ic a c ió n  1 ó 

2 , ca ra c te r iza d o s  porque la  cabeza de g a r fio  e s tá  pegada la  c in ta  

de in s e rc ió n .

4 .  -  P erfeccionam ientos según l a  r e iv in d ic a c ió n  2, 

c a r a c te r iz a d o s  porque l a  c in ta  de in se rc ió n  e s tá  f i ja d a  l a  rueda 

de accionam iento mediante una unión de q p riete .

5 .  -  Perfeccionam ientos según la  r e iv in d ic a c ió n  4 , 

c a ra c te r iz a d o s  porque la  unión de a p rie te  comprende una p arte  de 

a p r ie te  encajada por dentro sobre la  corona de la  rueda de accion a­

miento y  a to r n illa d a  con la  corona de la  rueda y dos mordazas preso, 

r a s  apretadas por fu era  co n tra  la  p a rte  de a p r ie te , estando apreta­

da l a  c in ta  de in se rc ió n  en tre  la  p e r i f e r ia  de la  rueda de accion a­

miento y  la s  mordazas p re so ra s.

6 .  -P erfeccionam ientos según la  r e iv in d ic a c ió n  5 ) ca­

ra c te r iz a d o s  porque la  s u p e r fic ie  de a p r ie te  de la s  mordazas preso- 

ra s  presentan un p e r f i l  en forma de arco c ir c u la r ,  y  porque e l ra ­

dio de e s te  arco c ir c u la r  no es mayor que la  separación  que hay des­

de e l  e je  c e n tr a l d el e je  accionam iento h asta  la  s u p e r fic ie  de la

ii
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c in ta  de in s e rta c iá n  opuesta a la  rueda de accionam iento.

7 .-* Perfeccionam ientos en maquinas de t e j e r  de gar­

f i o ,  t a l  y  como queda sustancialm ente d e s c r ito  en l a  p resen ta  memo­

r i a ,  e i lu s tra d o  en lo s  d ib u jos ad ju n tos.

E sta  Memoria co n sta  de 7 h o ja s  e s c r i ta s  a máquina 

por una s o la  c a ra .

Madrid,

MASCHINENFABRIK RUTI AG
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