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La invencién.se refiere a un aparato para el -
desprendimiento y/o aflojamiento del coque en una cémara
de horno de coguizacidn, especialmente del cogue de mol-
deo en la cémara de horno de un horno de coguizacidn de
cémara ablicua, para posibilitar y/o estimular la salida
libre del coque, especialmente del coque de moldeo de la
cémara de horno, o raspar el cogue incrhstado en la solerg
de la cémara.

En los hornos de coguizacién de cdmara oblicua
existe el problema, de aségurar 1la libre fluencia del co-
que de moldeo tras el proceso de coquizacidn desde la cé-
mara de horno. Ias incrustaciones del cogque de moldeo y/o
ol asiento adherente del coque de moldeo en la cémara de
horno impiden con frecuencia su libre salida. La solera -
de cédmara ro puede discurrir, por razones de.espacio, en
forma arbitrariamente oblicua, de manera que tempoco de -
este ﬁodo ha podido garantizarse con seguridad la salida
livre del cogue de moldeo de la cémara de horno mediante
una abertura de vaciado prevista en la pared anterior. Hag
ta ahora el problema ha venido resolviéndose en forma muy
insatisfactoria, atizando los operarios delante del horno
con auxilio de atizadores la masa de coque de moldeo si-
tuada en la cdmara de horno, para desprender las adheren-
cias formadas en la misma, y provocar o fomentar la sali-

da libre del cogue de moldeo. El personal que al efecto -
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debie situerse inmediatamente delante de la abertura de -
vaciado de la camara de coque, resulta con ello extraordi-

nariamente afectado e incluso amenezado en razbén & las -

uy elevadas temperaturas existentes y & la salida més o
Eenos repentina del coque durante su trabajo.

Una solucién del problema con auxilio de un dis-
positivo mecdnico sin intervencidn directa del personal -
tropieza sobre todo en los hornos de coquizacibn de cémara
oblicua con la dificultad, de que la salida del coque de
moldeo sé dlrlge a través de la puerta de cémars articula—
da en la abertura de vaciado y desplazable hacia arriba,
es decir, que durante el proceso de descerga, l& puerta de
cémara sbdlo se abre parcialmente y en 6casiones golamente
con una rendija; Ademds durante el proceso de vaciado se
encuentra bajo la abertura de descarga el carro de apagado
con su correspondiente locomotora de perfil relativemente
alto, lo cual estorba un acceso directo a través de la es-
trecha rendija de abertura de la puerta de cémara.

Ta invencidn asume la finalidad de proponer un
aparato del tipo mencionado el principio, con el cual, pe~|
ge a los inconvenientes mencionaéos de la cémara de horno,
puede llevarse a la préctica el desprendimiento y/o aflo-
jemiento del coque en una cimara de horno de coguizaciln,
especialmente de coque de'moldeo en la cdmara de horno de

an horno de coguizacibén de cémara oblicua, sin la interven
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cibn directa de personal en proximidad a la abertura de -
vaciado.
Este problema se resuelve de acuerdo con la in-
vencidn, introduciendo un gtizador sobre un soporte de via
de rodadura - y en funcibn de la forma del atizador y/o -
del soporte de via de rodadura y del mq@imiento relativo
del atizador'con el soporte de via de rodadura - de tal -
manera, que el atizador en su movimiento de avance penetra
en una via de paéo predeterminada y eventualmente curva -
superando los perfiles perturbadores, especialmente el per
f£il de carro de apagado, hasta la abertura de vaciado de
la cémara de horno de coquizacibn, incluso con la puerta
de cémara sblo parcialmente abierta hasta el contacto con
un cabezal véciador de la solera de cémara, cabezal esca-
riador que al continuar el movimiento después sobre la so-
lerae de camare se hace cargo por deslizamiénto de la con=-
duccién del atizador, moviéndose el atizador en su movi-
niento de retroceso sobre la via de movimiento correspon-
diente.

Te invencidn aprovecha entoncqé el conocimiento
de que con las mesas de coque de moldeos situades en la 80
lera de cémare y més o menos adheridas, vasta con atizar-
las en el punto de asiento, en virtud de lo cual se des-
prendé.hacia abajo una costre més o menos ancha situada -

oblicuamente hacia arriba, en la magnitud deseada, resha-
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1ando a la velocidad deseada sobre la solera de cémara -
oblicue para salir por la abertura de vaciado. Este im-
pacto relativamente ofinimo en el punto de asiento de la
masa de coque de moldeo se asegura por el hecho de que ell
atizador con su cabezal escariador S6 conduce resbalando
hasta este punto de raiz en la solera de cémara. La con-
duceidn del atizador hasta el punto en que el atizador -
por el cabezal oscariador incide sobre la solera de cé~
mara, queda sin embargo asegurada por el mecanismo de -
guia prev1sto entre el atizador y el soporte de via de
paso. De acuerdo con el planteamiento anterlormente expli]
cado, debe recorrer entonces el atxzadq;,.eventualmente
una via de re;orrido curvo relativameqﬁgxcomplicada, ya gue
para llegar al punto de asiento de la ﬁasa de coque de -
moldeo en la solera de cémara sbdlo pue@e acceder a través
de la rendija de abertura relativemente estrecha de la -
puerta de cémara y en 1a cédmara de horno, estando sin em~
bargo bloéueéda esta via de acceso por la superestructura
relativemente alta del carro de apagedo.

El aparato acorde con la invencién funciona -
entonces de la siguiente manera:

Primeramente se encuentra el atizador en su pPoO-
gicién retraida sobre el soporte de via de paso. En el mg|
vimiento hacia adelante se aproxima el atizador siguiendo

1la via de movimiento predeterminada que se menciona, even
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‘cargo de la posterior conduceibén el cabezal escariador an-

tualmente curvada, sobre el soporte de via de paso y a -
través del perfil de carro de apagado, iﬁtroduciéndose -
por la estrecha rendija de abertura de la puerta de céma~
ra, hasta la cdmara de horno. Alli conecta el atizador -
con el cabezal escariador anterior con la solera de céma~
ra. En este momento, puede concluir la conduccidén del ati-

zador sobre el soporte de via de paso haciéndose entonces

terior del atizador que resbala sobre la solers de cémara
hasta que la cabeza de escariador indice sobre el asiento
de la masa ds coque de moldeo en la cdmara de horno gol=-
pedndola y desprendiéndola ligeramente, con lo cual se -
inicia el proceso de vaciado. E1 cogue de moldeo discurre
por debajo del cabezal escariador para salir junﬁo al ati-
zador de la cédmara de horno. Pero el atizador puede reti-
rarse también en este momento répidamente con lo que no 8¢
estorba en realidad la salide libre del cogue de moldeo -
por 1& abertura de vaciado. Como ya se ha dicho, la fluen-
cisa del'coque de moldeo solemente se realiza con frecuen-
cia en las céstras oblicuas. Tan pronto como ha salido la
costra afectada, empieza de nuevo el proceso de atizado,,
es decir, que el atizador se conduce entonces de la forma
mencionada con el cabezal escariador de nuevo hacia el -
punto de asiento situado algo més atréé y més alto de la

masa de cogue de moldeo que permanece en la cémara de hor-
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gicidén variable de la puérta de cémara en la pared del -

No.

Ta conduccidn del atizador sobre el soporte de
via de paso puede llevarse & efecto fAdcilmente configuren
do a tal fin rigidamente el atizador, y dirigiéndolo con
auxilio de una plantilla de guia que determine la via de
paso y coopere con un rodillo de conduccidn, a lo largo -
del soporte de la via de paso.

Te plantilla de conduccién se configurard enton
ces preferentemente en él propio atizador, apoydndose en
disposicidn giratoria ei rodillo de guia sobre el soporte
de la guia de paso. Pero a la inversa y para acortar la -~
longitud constructiva del atizador, puede preverse la -
plantilla de conduccién en el soporte de via de paso y el
rodillo de giia sobre el atizador.

Ia plantille de conduccidn puede constituirse
como parte especial désmontable del atizador o del sopor-
te de via de paso, de forma que se asegure una intercam-
biabilidad con otras plantillas de guia, para poder esta~
blecer una adaptacién a las caracteristicas locales espe-
ciales, como por ejemplo a la variable altura de perfil -

del carro de apagado y/o poder tener en cugnta la- dispo-—~

horno.
El soporte de via de paso discurre, eventualmen-

te con inclinacidn variable, preferentemente bajo la in-




10

18

20

25

plo la inclinacidn de la solera de cémara presentando en

clinécién de la solera de cémara, y puede curvarse lige-
ramente en su extremo anterior. De esta manera 8e determi~
na previamente el sentido general de guia del atizador ¥y
la adeptacién a la via de paso predeterminada y eventual-
mente curveda del atizador, solamente deberé preestablecey]
ge en virtud de la conduccidn especial-del atizador sobre
el soporte de via de paso.

En ia consideracién de las caracteristicas de
espacio mencionadas el atizador se curva y discurre conve-

nientemente en su porcidn centrgl ligeramente hacia abajo

en su Posicién de partida sobrs el soporte de via de paso+

y en su porcidén anterior oblicuamente siguiendo por ejem-—

su extremo posterior la plantille de conduccidn.

V El atizador, para que no resbale sobre la sole-
ra de cAmara en tode su longitud, debe curvarse en su ex-
tremo anterior en un 4ngulo determinado.

" 1a conduccidn sobre el soporte de via de paso y
el movimiento hacia adelante y atrds del atizador, se con-
giguen fécilmente, articulando al efecto el atizador en
un carro elevador que & su vez se desplaza con ruedas S0-
bre el soporte de guia de rodadura. El atizador es enton-
ces abatible de este modo sobre un eje horizontal y se cou
duce sobre el soporte de via de paso de tal forma, que el

atizador pueda recorrer de la manera nds sencilla la via
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de movimiento predeterminada, eventualmente curva.

Una conduccidén lateral segura del atizador so-
bre el soporte de via de paso se consigue dirigiendo las
ruedas del carro elevador, provista de pestafias, sobre el
goporte de via de paso configurando en forma de viga de -
doble T.

Mientras que el atizador se encuentra articuladdg
por su seccidn posterior en el carro, puede conducirse -
adicionalmente en el sector anterior y eventualmente tam-
bidn en el central de soporte de via de paso mediante es-
trivos, 1ateralmenfe de modo que Se asegure un trazado la-
teral fiable del sentido de movimiento del atizador en la

cémare de horno.

En el extremo anterior del soporte de via puede
asentarse el atizador sobre una nervadure mantenida y re-
gulable en altura mediante contrapeso.

E1l movimiento hacia adelante y atrds del atiza-
dor puede realizarse sencillamente por'medio de una trac-
cidn reversible de cable sobre su via de rodadura. Pero -
también pueden aplicarse si conviene accilonamientos hi-
drafilicos, propulsiones de cadena o anélogos. ILa traceibn
de cable se ha acreditado en la précticé como especlalmen
+te convenienite ya que funciona con rapidez y seguridad.

Para evitar un resbalamiento del movimiento, -~

puede discurrir entonces el cable del accionamiento de ca-
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ble a través de un dispositivo tensor.

Adem#s el cable puede afirmarse mediante elemen
tos eldsticos en el carro. Estos elementos eldsticos de-
seﬁpaﬁan una funcibén de compensacidn y retensado.

Para evitar la formacidn de bucles o el roza-
miento del cable sobre el soporte de guia de rodadura; su?
anclajes o su atizador incluso, puede conducirse el cable
rodillos deflectores en el extremo anterior y posterior -
del soporte de via de rodadura.

El atizador propiamente dicho, se constituye pre
ferentemen%e de acero resisfente al calor y estd refrige-
rado. Pueden utilizarse como refrig?rantes agentes liqui--
dos y gaseosos. '

A efectos de la refrigeracidn puede subdividirse
el atizador en una seceidn longitudinal exterior e inte-
rior, conduciéndose entonces el refrigerante en las sec-
ciones longitudinales exteriores hacia la cabeza, hacién-
dose regresar en la seccibén longitudinal previa. De esta
manera se refrigera la camisa exterior del atizador y se
refrigera el cabezal de la forma mds eficaz. En caso de -
rotura del atizador puede desconectarse la corriente del
refrigerante a través de sonda de presibn o peso mediante
cierre répido.

El cabezal escariador puede constituir una par-

te especial y desmontable del atizador, de manera que pue-

¢
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da recambiarse fécilmente por otro, por ejemplo un cabe-
zal escariador nuevo de la misme forma cdando se haya des
gastado el cabezal escariador viejo.

Pero la intercambiabilidad del cabezal escaria-
dor interesa también por el hecho de que'éi dispositivo
conforme con la invencidn no solamente puede utilizarse
para el desprendimiento y/o0 aflojamiento ée dpte de mol-
deado de la cdmara de horno de un horno de coguizacién de
cdmara oblicua, sino por ejemplo también como dispositivo

de respaldo para utilizar en un horno de coguizacibn de -

‘edmara horizontal. Para la adaptacidn a cade respectivo -

tipo de empleo pueden utilizarse cabezales escariadores
de forma diferentes.

Para emplear en el aflojamiento y/o desprendi-
miento del coque de moldeo en la cémara‘de horno de un -
horno de coquizacibén de cémara oblicua, el cabezal esca-
riador se configura preferentemente como patin a modo de
cuchara con una anchura menor equivalente a la de la cé~
para de coquizacibn, y de forma que el cabezal escariador
con sus superficies paralelas a la solera de cémara.y a
las paredes de la misma, se desliza sobre la solera y las
paredes de cémare rara asi poder despreﬁder las adheren—
cias. Un cabezal escariador de este tipo desempefia tam—
bidn la funcibén de conduccidn lateral del atizador en la

cdmara de horno.
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Para el desprendimiento y/o aflojamiento del
coque de moldeo puede bastar sin embargo y ser convenien~
te el configurar el cabezal escariador en forma de rodi-
1lo o punta.

Si ha de utilizarse el dispositivo, de acuerdo
con la invencibn, como mAquina reparadora, se constituye
el cabezal-escariador como raspador, p;r ejemplo con can—
tos agudos o con dientes.

El atizador puede presentar patines laterales
gue resbalando sobre las paredes de horno se hagan cargo
Qeula conduccidn lateral del atizador en la cémara de hor
no.

Si el atizador en su envoltura exterior al me-
noé en el plano interior estd dotado de salientes orien~

tados oblicuamente hacia atrds, sobre los cuales pueda -

desplazarse por la solera de cémara, podrdn eliminarse faf
cilmente los depbsitos de la solera de cémara durante el
proceso de atizado.

El carro presenta en una configuracidn especial
de la invencibn, un tope ejustable sobre el que se asien-
ta en apoyo libre el atizador, cuando no se conduce con -
auxilio de la plantilla de gufa y el rodillo de conducecid
y con el cabezal por la solera de cémara. De esta manera
el dispositivo conforme con la invencién puede también -

utilizarse siempre que ningin obstéculo impida el acceso
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‘caz el dotar el dispositivo conforme con la invencidn cor

a la cdmara sin que tampoco sea necesario el picar o des
prender la masa de cogue de moldeo en el punto de asientg
sobre la solera de cdmara. En este caso no es preciso -
que entre en mccidn el mecanismo de conduccibn.

El tope se ajusta entonces preferentemente de
tal manera que el atizador debe introducirse en la aber-
tura de vaciado en esta posicibn de tope sin colisibn -
con la puerta de la cémara.

En condiciones especiales puede ser convenien=—
te ql dotar al atizador de peso de compensacidén para -
q%qilibrar las relaciones de peso en torno al punto de -
articulacibn.

Para la proteccidén del dispositivo conforme -
con le invencibn puede situarse por debajo del atizador,
preferentemente del sector de le suspensibén y de las gri
ferias de alimentacibn de refrigerante una chapa de pro-
teccidn térmica, conveniente, al encontrarse el atizador
con el soporte de via de paso directemente encima del -~

carro de apagado, en el que existen elevadas temperatu-

88,

Fn la préctica ha resultado especialmenfe efi-

un accionamiento de movimiento pulsatorio para el atiza-
dor. Entonces puede aflojarse y desprenderse'la masa de

coque de moldeo por impacto sobre el punto de asiento en
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la solera de cémara.

El aparato acorde con la invencidn se dispone ey
conjunto preferentemente sobre una estructura de soporte
sugceptible de aproximacién al horno de coque (paralela y
verticalmente), de forma que el dispositivo segliin la in-
vencién pueda utilizarse para fodas las cémaras de horno
de una bateria de horno de cogue segﬂnglas circunstancias
1ocales, aproximéndose més o menos cerca de la pared ante
rior del horno de coguee.

Con el aparato segin la invencién puede operar-
se muy répidamente caso de poder disponer del punto de =
aplicacién del cabezal escariador en la solera de cémara
durante el movimiento hacia adelante j el atizador lo més
cerca posible del punto de agiento de la:masa de coque de
moldeo. A tal fin se dispone el soporte de via de paso en
el atizador sobre el armazbdn de apoyo y la estructura de
apoyo con soporte de via de paso y atizador, con regule~
cién comin de altura. Como quiera que & medida que pProgre
‘sa la evacuacidn de una cidmara de horno en el punto de -
asiento de la masa de cogque de moldeo situada sobre la sSo
lera de cémara va desplezéndose cade vez més hacia atrds
y arriba, puede reducirse de esta manera el recorrido de
resbalamiento del cabezal escariador de le solera de cb-
mare desde el punto de aplicacibén al punto de asiento de

la masa de coque de moldeo.

' g
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‘|de coque. ' )

Supone también una ventaja considerable el que
el soporte de la viae de paso con atizador sobre estructu-
re 0 bastidor de apoyo con soporte de via de paso y el ati
zedor puedan moverse conjuntamente adelante y atrds hori-
zontelmente en el sentido de la cémara de horno. Durante
el movimiento de retroceso horizontal y atizador se levan-
ta éste precisamente con toda répidez con su cabezal esca-
riador anterior respecto de la solera de cémara con 1o -
cual puede liberarse inmediatamente la via de salida de 14
cogtra desprendid;'del coqus de moldeo. El cabezal esca-
riador puede aproximarse de nuevo con extremads réapidez -
con la solera de cémara. Entonces resultard superfluo, el
extraer después de cada proceso de impacto el atizador 0+
talmente de la cémara de horno.

Tl eparato segin la invencién puéde disponerse
ventajosamente sobre una estructura de apoyo desplazable
hacia el horno de cogque, en la que se comprenda.también el
mecanismo elevador de puer%a y dispositivos para la limpig
za de puerta y bastidor. En este caso los dltimos servirén

también para las diferentes cémaras de la baterie de horng

Otras caracteristicas, ventajas y posibilidades
de aplicacién de la presente invencidn resultan de la des
cripcién‘que sigue de un ejemplo especial de realizacidn

de acuerdo con el plano adjunto.
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Se muestran, esquemdticamente en cada caso,

En la figira 12 una vista lateral del dispositis
vo acorde con la invencidn.

En la figura 22 una vista en planta del disposi.
tivo segin la figura 18.

En la figura 3a una vista en planta sobre el ca
rro utilizado con él dispositivo acordé con la invencién.

En la figura 3b una vista lateral del carro se-
gln la figura 3a.

En la figura 3¢ un corte a lo largo de la linea
C - C de la figura 3b.

BEn la figura 3d una seccidn a lo largo de la -
linea D - D de la figura 3b.

En la figura 42 una seccidn longitudinal del -
atizador acorde con la invencidn.

En la figura 4b una seccién transversal del ati
zador a lo largo de la linea B - B de la figura 4a.

En la figura 4c¢ una vista del extremo anterior
del atizador desde la direccidn C de la figura 4a.

En la figura 44 una vista en detalle ampliada -
del cabezal segin la figura 4c. A -

En la figura 4e una seccidén de la cabeza a lo
largo de la 1fnea T - E de la Tigure 4c.

Y en la figura 4f una seccidn a lo largo de la

linea T -~ F de la figura 4e.
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De acuerdo con las figuras 12 y 22 la méquina -
atizadora scorde con la invencidn se dispone ante un hor-
no de coquizacién de cémara oblicua 4 con una cémara de hgr
no 5 de solera de cdmara de curso oblicuo 6, abertura de
vaciado 7 en la pared anterior 38 del horno de coquiza-
cién de cémara oblicua 4 y puerta de cdmara 8 articulada
en la pared anterior 38, abatible hacia arriba. Un sopor-
te de via de paso 1 se dispone eblicuamente gsiguiendo -
aproximademente la inclinacién de la solera de cémara 6,
sobre una estructura de apoyo 11 inclindndose levemente
hacia arriba en el plano anterior. El soporte de via de -
paso estéd dotado de un tubo de refuerzo 9. En el soporte
de via de paso 1 configurado en forma de viga en doble T
discurre un carro 2 con ruedas sobre les nervios transver-
sales del soporte de via de paso 1. En un cojinete abati-
ble 23 se articula por su seccidn posterior un atizador 3.
Il atizador 3 estd curvado en su seccidn central Bacia -
abajo y discurre en la posicién-de partida representada -
con lineas continues en el sector aﬁterior inclinado ha-
cia arriba, siguiendo aproximadamente ia inclinacién de -
1a solera de cimara 6. Bl atizador 3 se ha construido pre
ferentemente en acero rigido residehte al calor y llesva -
en su extremo anterior un cabezal escariador 31 recambia-
ble. En el extremo posterior del escariador 3 se ha cong=

tituldo une plantille de guia 20 que coopera con un rodi-
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1lo de gufa 19 apoyado en disposicibn giratoria sobre el
soporte de via de paso 1. La plantille de gufa 20 se ha
configurado de manera que el atizador 3 durante su movi-
miento de‘avance'a 1o largo del soporte de via de paso 1
puede penetrar con auxilio del carro 2 en una via curvada
sobre el perfil del carro de apagado sitpado delante de
la abertura de vaciado 7 & través de la rendija de la -
puerta de cdmara 8 solo parcialmente abierta hasta la cé~
mara de horno 5, en que el cabezal escariador 31 se aslen
+ta sobre le solera de cémara 6, EL escariddor 3 se condu~
ce entonces hacia adelante lo suficiente como para que la
plantilla de conduccidn 20 quede fuera del encaje con el
rodiilo de guia 19 y la posterior conduccién del movimien
to hacia adelante y el atizador 3, se realipe con auxilio
del cabezal escariador 31 que se desliza sobre la solera
de cdmara 6. El atizador 3 se mueve entonces al continuar
la propulsién de avance a lo largo de la solere de cémara
6 oblicuamente hacia adelante y arriba al coincidir sobre
el punto de asiento de la masa de coque de moldeo situada
en la cémara de horno 5, para que pueda golpearla y dos~
prenderla;, en virtud de lo cual se suelta una costra de
la mase de cogque de moldeo y se desliza desde la solera dg
cémara 6 por la abertura de vaciado 7, pudiendo salir a -
la velocida@ degeada. Inmediatamente después del impacto

sobre el punto de asiento de la masa de coque de moldeo -




10

15

" 20

25

18

| la cémara de horno 5. En el extremo anterior y el soporte

ge retrae el atizador 3, para no impedir la libre salida
del coque de moldeo por la abertura de vaciado 7. En la

figura 12 se represéntan las distintas posiciones inter-
medias anteriores del atizador 3, con linéas de trazo, e

igualmente una versibn alternativa de la forma de atiza-
dor 3 con dngulo anterior curvado 36 en un éngulo deter-
minado, y patines laterales de gufa 37. El movimiento de

avance y retroceso del atizador 3 se realiza por medio -
de un accionamiento de cable constituido por un tambor de
cable 13 alojado en la consola 12 sostenida por la estrug
tura de soporte 11, con auxilio de un cable 14, conducido
sobre rodillos ae guia415 en el extremo.zanterior y 16 en
el extremo posterior del soporte de via de paso 1, enca-
jando ﬁediante elementos eldsticos 17 y 18 por delante ¥y
detrds en'el carro 2, El cable 14 se conduce & través de
un dispositi;o de tensidn 34. En el movimiento de avance
y retroceso el atizador 3 se conducé lateralmente al me-
nos sobre un estribo de gufa 32, aplicédo al extremo an-
terior del soporte de via de peso 1. De esta forma mantig

ne el atizador 3 la posicidn lateral corrécta respecto de

de via de paso 1 puede apoyarse el atizador 3 también so~
bre una nervadura 10 mantenida y regulable en altura me-
diante contrapeso, que pueda configurarse a modo de rodi-

1lo. Al atizedor 3 se le conduce refriéerante por su inte




3 e T R R ST T T TR T T R T T

10

15

20

25

19

rior mediante una manguera de refrigeraﬁte 35,
TLas figuras 3a - 3d presentan pormenores del ca
rro 2. De acuerdo con las mismes, el carro 2 esté dotado

de ruedas traseras 21 y ruedas delanteras 22. equipades -

|respectivamente con pestafias 24 y 25 con auxilio de las

cuales se conduce el carro 2 sobre los nervios iransversa
les del soportse de'#ié de paso 1, configuiado en forma de
via en doble T (vedse figura 3d). De las figuras 3a - 3d
se desprenden tambidn detalles acerca de la forma y dispo
siecién del rodillo deflector posterior 16 del cable 14,
de los elementos eldsticos 17 y 18, que se articulan so-
bre el carro 2, del rodillo de guia 19 para la plantilla
de conduccidén 20, que se afirma en disposicién practice-
ble sobre el soporte de via de paso 1, y del cojinete aba
tible 23 por debajo de las ruedas traseras 22 del carro 24
El carro 2 tiene por debajo de las rusdas posteriores 21
un tope 33 de altura regulable para el atizador 3, cuando
éate no se conduce con auxilio en el rodillo de gule 19 y
plantilla de conduccién 20 ni con auxilio del cabezal es-
cariador 31 sobre la éolera de cémara 6. E1 atizador 3 se
mantiene entonces en sujecidén libre sobre el tope 33.

Ias figuras 4a - 4f presentan pormenores sobre
la configuracidn interior del atizador 3 y una conforme-
cibn especial del cabezal escariador 3l. Segin las mismas

el atizador se divide en tres secciones longitudinales, -
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concretamente una seccibén longitudinal central 28 y dos -
gecciones longitudinales exteriores 29 y 30, Ias dos sec-
ciones longitudinales exteriores 29 y 30 conducen refrige~
rante al cabezal escariador 31, y la seccibn loggitudinal
central 28 hace volver el refrigerante desde el cabezal -
escariador 31. La forma de desviacibn en el extremo ante-
rior puede apreciarse especialmente por de figura 4e, de
la que se desprende, que la mayor parte del cabezal esca-
riador 31;queda refrigerada directamente. El refrigerante
ge conduce por la abertura de entrada 26, con auxilio de
la manguera de refrigerante 35, y sale libremente por la
abertura de salida 27. El cabezal escariador 31 estd cons+
+ituido a modo de cuchara, que con una parte de fondo 36
resbala sobre la solera de cémara 6 y con elementos de pa-
red lateral 37 sobre la pared interior de la cémara de -
horno 5, pudiendo entonces hacerse cargo tanto de la con~
duceidn vertical como de la horizontal y el atizador 3.

La estructura de soporte 11 puedé desplazarse
ante la bateria de horno de coque, siendo transportable -
horizontalmente y regulable en altura, en el sentido de 1
cdmara de horno 5. |

Mediante la invencién se propone por tanto un -
aparato con el cual se consigue una notable reduccién del
tiempo de vaciado de un horno de coquizacidén de cémara -

oblicua o ~ en caso de carge de coque adherida - se hace
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realmente posible un vaciado sin destinar personal al hor

no. La mdquina de atizador puede utilizarse también para

-

otras aplicaciones, por ejemplo como méquina ragpadora en
los hornos de camara horizontal.

N 0 T A

En resumen, la presente solicitud recaerd sobrs

las siguientes:

.
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REIVINDICACIONES

18,- Aparato para el desprendimiento y/oraflojg
miento del cogue en una camara de horno de coguizacidn,
caracterizado porque teniendo aplicacidn, especialmente -
en la cémara de horno de un horno de.coque de cdmara obli~
cua, para posibiliter y/o favorecer la -libre salida del -
cogue de moldeo de la cémara de horno o raspar el cogque
adherido a la solera de cémara, comprende un atizador que
se conduce sobre un soporte de via de paso en funcibn de
1a forma del atizador y/o del soporte de via de paso y del
movimiento relativo del atizador sobre el soﬁorte de via
de paso, de tal manera que el atizador, en su movimlento
de avance, penetra por una via de movimiento predetermina—
da y eventualmente curva evitando los perfiles perturbado-
res, especialmente el perfil del carro de apagado, hasta
1a abertura de vaciado de la cémara de horno de coquiza-
oibn incluso con puerta de cdmara sblo parcialmente abler-
ta, y con un cabezal escariador anterior gque se pone en -
contacto con la solera de cémara,'cabezal escariador que
bl proseguir el movimiento y resbalar sobrs la solera de -
cémara, se hace entonces cargo de la conduccibn del atize-
dor despiazandole en su movimiento de retroceso sobre una
via de movimiento apropiade.

o0& .- Aparato para el desprendimiento y/o afloja-

niento del coque en una cdmara de horno de coguizacidn, se
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|y coopera con un rodillo de guia a lo largo del soporte

ba por el extremo anterior.

gfn la reivindicacién 18, caracterizado porque el atiza-
dor tiene forma rigida y se conduce con auxilio de una -

plantilla de conduccidén que determina la via de recorrido

de via de paso.

3a,- Aparatovparé el desprendimiento y/o afloja
miento del cogue en una cémafa de horno de coquizacidn,
seghn la reivindicacibn 28, caracterizado porque la plan-
tilla de conduccidn se configura en el atizedor y el ro-
dillo de guia se apoya en disposicidén giratoria sobre el
goporte de via de paéo.

a,- Aparato para el desprendimiento y/o afloja
miento del cogue en una cédmara de horno de coquizacidn,
segin la reivihdicacién 28, caracterizado porque la plan-
tilla de conduccidén se ha previsto en el soporte de via -
de paso y el rodillo de guia, en el atizador.

58,~ Aparato para el desprendimiento y/o afloja
miento del cogue en una cdmara de horno de coquizacién,
segin las reivindicaciones 12 a 42, caracterizado porque
el soporte de via de paso discurre eventualmente con oscl
lacién variable, preferentemente siguiendo la inclinacién

de la solera de cémara y se curvan ligeramente hacia arri

68,~ Aparato para el desprendimiento y/o afloja
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segin las reivindicaciones 12 a 58, caracterizado porque

el atizador se curva en su porcibén central ligeramente -

hacia abajo, discurre por su poreién anterior oblicuamen—
te siguiendo aproximadamente la inclinacién de la solera

de cdmara y presenta en su extremo posterior la plantilla
de conduccidn. ’

78 .- Aparato para el desprendimiento y/o afloja
miento del coque en una cdmara de horno de cogquizacidn,
segin las reivindicaciones 12 a 62, caracterizado porque
el atizador se curva en su extremo anterior con uﬁ édngulo
determinado.

8&.~ Aparato para el desprendimiento y/o afloja
miento del coque en una cdmara de horno de coquizacidn,
segin las reivindicaciones 18 a 78, caracterizado porque
el atizador se articula en un carro que por su parte dis-
curre con ruedas sobre soportes de via de rodadura.

98, Aparato para el desprendimiento y/o afloja
miento del coque en una cémara de horno de coquizacibn,
segin las reivindicaciones 18 a 88, caracterizado porque
las ruedas del carro se conducen con pestafias sobre el 80
porte de via de paso, configurado a modo de viga en doble
T.

108,.~ Aparato para el desprendimiento y/o afloja
miento del coque en una cémara de horno de coquizacidn,

segin las reivindicaciones 12 a 98, caracterizado porque
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el atizador se conduce lateralmente en el sector anterior
y eventualmente también en el central del soporte de via
de rodadura y mediante estribos de guia.

118.- Aparato para'el desprendimiento y/o afloja
miento del coque en una cdmara de horno de coquizacidn,
segin las reivindicaciones 12 a 104,’caracterizado porgque
en el extremo anterior del soporte de via de paso, se -
asienta el atizador sobre una nervadura mantenida y regu-
lable en altura por medio de contrapseso.

128.~ Aparato para el desprendimiento y/o afloja
miento del coque en una cémara de horno de coquizacidn,
segin las reivindicaciones 12 a 112, caracterizado porque
el atizador, en el caso de un accionaﬁiento reversible de
cable, se mueve adelante y atrds sobre su via de movimien
to.

136~ Aparato para el desprendimiento y/o afloja—
miento del cogue en una cdmara de horno de coguizacién,
segin la reivindicacibn 128, caracterizado porque el ca-
ble y el accionamiento de cable, discurre sobre un dispo-
sitivo tensor.

148,- Aparato para el desprendimiento y/o afloja
niento del coque en una cdmara de horno de coquizacidn,
seghn las reivindicaciones 122 o 138, caracterizado por=-
que el cable se afirma al carro mediante alementos eldsti-

COS.
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158,.~ Aparato para el desprendimiento y/o afloja
miento del coque on una oémara de horno de coquizacidn,
segin las reivindicaciones 122 a 148, caracterizado porqus
el cable se éonduce sobre rodillos deflectores en los ex-
tremos anterior y posterior del soporte de via de paso.

168.- Aparato para el desprendimiento y/o afloja
miento del coque en una cdmara de hornarde coguizacibn,
segin las reivindicaciones 12 a 158, caracterizado porgue
el atizador es resistente al calor y estéd refrigerado.

172 .~ Aparato para el desprendimiento y/o afloja
miento del coque en una cdmara de horno de coquizacién,
seghn la reivindicacién 168 caracterizado porque el atiza
dor esta ya dividido en una seccidn longitudinal exterior
y en otra interior,'de manera que al féfrigerante se con-
duce en las secciones longitudinales exteriores, haste la
cabeza y se hace volver en la seccién longitudinal cen—
tral. A

188 ,-Aparato para el desprendimiento y/o afloja-
miento del cogue en una cdmara de horno de coquizacibn,
gegin las reivindicaciones 12 a 178, caracterizado porque
el cabezal escariador constituye un componente especial ¥y
desmontable del atizador.

198,~ Aparato para el desprendimiento y/o afloje
niento del coque en una cdmara de horno de coquizacidn,

segiin las reivindicaciones 12 a 188, caracterizado porque
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el cabezal escariador se configura como patin deslizante
en fTorma de cuchara de aproximadamente la anchura menor

de la cdmara de horno de coquizacidn.

202.— Aparato para el desprendimiento y/o afloja

miento del cogque en una cémara de horno de coquizacidn,

segin las reivindicaciones 12 a 198, caracterizado porgque
el cabezal escariador se configura como rodillo, punta o
raspador.
21e,- Aparato para el desprendimiento y/o afloja
miento del coque en una cdmera de horno de coquizacién,
segin las reivindicaciones 12 a 208, caracterizado porque
el atizador dispone de patines laterales de guia.
208, Aparato para el desprendimiento y/o afloja
miento del coque en una chmara de horno de coquizacidn,
segin las reivindicaciones 12 a 218, caracterizado porque
el atizador estd dotado en su envoltura exterior, al me-
nos en el sector anterior, con salientes dispuestos obli=
cuamente hacia atrés,

232.~ Aparato para el desprendimiento y/o afloja
miento del cogue en una cdmara de horno de coquizacidn,
segin las reivindicaciones 82 a 228, caracterizado porque
el carro presenta un tope de altura regulable, sobre el -
que se apoya en suspensién libre el atizador cuando se -
conduce con auxilio de la plantilla'de conducgién yel -
rodillo de gula y ademés con el cabezal sobre la solera

de cémara.

e e LR

VT3 e e 174
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248,- Aparato para el desprendimiento y/o afloja-
miento del coque en una cémara de horno de coquizacidn,
segin la reivindicacién 238, caracterizado porque el tope
se ajusta de tal manera que el atizador se introduce en -
esta posicidn de tope sin colisién con la puerta de cémara
hasta la abertura de vaciado. )
258, Aparato para el desprendimiento y/o efloja-
miento del cogue en una cémara de horno de coguizacidn,
segin las reivigdicaciones 18 a 248, caracterizado porque
el atizador presenta los compensadores.

26&,~ Aparato para el desprendimiento y/o afloja~-
miento del coque en una cémara de horno de coguizacidn,
gegin las reivindicaciones 12 a 258, caracterizado porque
bajo el atizador se dispone preferentemente en el ssctor
de la suspensién y de las griferias de alimentacién de Te-
frigerante, una chapa de proteccibn térmica.
278.- Aparato para el desprendimiento y/o afloja-
miento del cogue en una cémara de horno de coguizacidn,
segin las reivindicaciones 12 a 262, caracterizado por un
ccionamiento de movimiento pulsatorio para el atizador.
288, Aparato para el desprendimiento y/o afloja-
piento del coque en una cémara de horno de coquizacién,
segin las reivindicaciones 12 a 238, caracterizado por dig
ponerse sobre una estructura de apoyo desplazable hacia elj-

horno de coque.

4
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"seglin las reivindicaciones 12 a 308, caracterizado por

/

298.— Aparato para el desprendimiento y/o aflo-
jamiento del coque en una cémara de horno de coguizacidn,
seghn las reivindicaciones 12 a 282, caracterizado por-
que en el soporte de via de paso se dispone el atizador
sobre‘un armazédn de soporte que lo sostiene, siendo re-
gulables el armazén de soporte con el soporte de via de
paso y atizador, conjuntamente en altﬁfa.

308.- Aparato para el desprendimiento y/o aflo-
jamiento del coque en una c4mara de horno de coquizacidn,
segin las reivindicaciones 12 a 294, caracterizado por-
que en el soporte de via de paso se dispone el atizador
sobre una estructura de apoyo que lo sostiene o el arma-
zén de soporte con el soporte de via de paso y el atiza-
dor pueden disponsrse con movimiento de vaivén conjunta~
mente horizontal en el sentido de la cémara de horno.

318,- Aparato para el desprendimiento y/o aflo-

jamiento deh coque en una cémara de horno de coquizacidn,

disponerse sobre un armazdn de soporte desplazable para-
lelamente sobre el horno de coque, el cual levanta tam-
bién la puerta que sostiene el aparato.

328, Aparato para el desprendimiento y/o aflo-
jamiento del cogue en una cémara de horno de coguizacidn,
seglin.las reivindicacktones 18 a 312, caracterizado por-

que en el armazdn de soporte se presenta también una ing
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talacidén para la aspiracidén de emisiones y/o una instelae-

cién de extincién de emergencia (rociado de agua).

338,- APARATO PARA EL DESPRENDIMIENTO Y/0 APLOJA
MIENTO DEL COQUE EN UNA CAMARA DE HORNO DE COQUIZACION.

Seghn se describe en la presente memoria descrip
tiva que consta de treinta hojas escritas a méquing por
una sola de sus caras y dibujos. a

Maaria, | B JUL, 677
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