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I~ 66,379

. © °_El presente invento se refiere a un dispositil
vo de inyéccién, eSpecialménte para el relleno de una jun-
ta, por medio de una composicidén de materia plédstice tal
como una espuma formada por la mezcla de dos componentes.
5 Se recurre a tal relleno, por ejemplo, para
asegurar la esténquidad de una cavidad o de un orificio
practicado en un muro, para el paso de canalizaciones elég
tricas o de cables telefdnicos.

Bl corddn estanco citado permite evitaer toda
10 entrada intempestiva de agua o de gas en el local conti-
guo al muro, en caso de fuge o-de rotura accidental de ung
canalizacién de distribucién. '
7 Se conocen dispositivos que permiten reali-
zar. el relleno en cuestidn por medio de una composicién
15 pastosa, endloga a un mastique, presentada dispuesta para
el empleo para ser inyectada por medio de una jeringa o
de un tdbo deformable, andlogo a un tubo de pasta denti- |
frica. ‘ 5 ‘

Los dispositivos de inyeccidn en cuestién no
20 ) permiteﬁ efectuar de manera cdmoda el relleno deseado pbr
medio de una espuma obtenida in situ por la megela de gos |
_componentes fluidos. Estos contienen, por ejemplo, res-
pectivamente, un poliol y un isociemato, cuya mezcla pro=-
voéé una reaccidn efervescente que produce una espuma a-
25 | bundante de poliuretano, con un volumen diez o doce veces
suﬁerior al voluvmen total de los dos componenties. Esta
.espuma, inicialmente muy fluidsa, asegura asi de manera efl
.caz el relleno de la cavidad o del orificio a hacer estan

. CO.

- 30 - La finalidad del invento es permitir realigzar
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|_de manera comoda el relleno de una junta en las condicio-
nes que se acaban de indicar, permitiendo. efectuar in situ)
la mezcla de los dos componentes presentados por separado
para obiener la composicidn aproviada, tal como una espuma
necesaria para el relleno.

' El invento se refiere a un dispositivo de in-
yeceldn, especialmente para el relleno de una junta por me
dio de una composicidn de materia pléstica tal como una eg
puma formada por la mezcla de dos componentes; este dispo-
sitivo incluye, para contener, respectivamente, uno y otro
de los componentes citados, dos cartuchos tubulares acopla
dos extremo con extremo uno com otro y suministrados solds
dos de manera estanca aﬁtes del empleo del dispositivo; eg
t4dn previstos medios para poner en comunicacidn los dos”
cartuchos para permitir la megzcla de los dos componentes, y
la impulsién de la composicidn asi formada por una boqui-
1lla que lleva uno de los dos cartuchos.

Segin el inventd, el dispositivo citado estd
caracterizado porque uno de los cartuchos presenta un céii
bre:inferior gl otro cartucho para poderse deslizar en és-
te de manera sensiblemente estanca como un pistdn, para-ﬁ@
pulsar la composicién formada por la mezcla de los dos com|
ponentes a través de la boquilla citada. .

La puesta en comunicacidn de los dos cartuchos
acoplados asegura la formacidn de la composicién deseada
en el momento del empléb,del dispositivo. El relleno de
la junta es asegurado por medio de la boquilla de inyeccidn
que suministra la compogicidn impulsada enérgicamente por
el desplazamiento relativo de los dos cartuchos, a-la ma-

nera de un pistdén introducido en un cilindro. En el caso
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_de una espuma efervescente, la alimentacién de la bogquilla

~rermite la salida de su extremo perforante mis alld del

tremno perforante.

-del vistago permlte la puesta en comunicacidn de los dos
cartuchos, sin que sea necesarlo retlrar, incluso parcial
:mente, el Vdstago una vegz 1ntroduc1do. Como se expone
més adelante, esto permite uli:empleo cémodo del dispositi-
'vo, sin riesgo de derrame o de proyeccién intempestiva de

wno de los componentes. El vdstago puede, en efecto, ser

Hojn nam, 3

de inyeccidn es facilitada, ademds, por la expansidén de la|

espuma. o )

Segin un modo de realizacibén preferido del in
vento, los medios de perforacién previétos.para poner en
comunicacidén los dos cartuchos para asegurar la mezcla de
los dos componentes incluyen un véstago que presenta un ex
tremo ‘perforante que puede ser introducido sensiblemente
de manera axial en un orificio de introduccién de uno de
los cartuchos para atravesar el fondo del bartucho de me~
nor calibre introducido en el otro cartucho. Como se expo
ne més adélante, esta disposicidén permite realizar de una
manera industrial el acondicionamiento de los dos componen
tes y facilita la puesta en cominicacién de los dos cartu-
chos en el momento del empleo. ‘

.De preferen01a, el extremo perforante del vas

tago presenta una seceidn transversal superior a la sececid

trensversal del resto del véstago introducido en el cartu-|

cho;'la longitud -del védstago es tal, que su introduccidn
fondo del cartucho de menor calibre atravesado por el ex~

El rebasamiento citado del extremo perforante

fijadolde manera estanca al cartucho atravesado, por ejem~
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.. plo por romeado. -
‘ ~ ' De una manera ventajosa, los dos cartuchos
son presentados acoplados, dispuestos para el empleo, en
forma de un embalaje unitario que contiene l¢s dos compo-
5 nentes 5 mezclar. De preferencia, estdn previsitos medios
de emclavamiento amovibles para impedir un deslizamiento
relativo de los dos cartuchos antes del empleo. '
Esta dispositidn permite una realizacidén in-
dustrial cémoda y econémica del dispositivo de inyeccidn
10 conforme el invento, como se expone mis adelante.
Otras particulagridades y ventajas del invento
resaltardn todavia de la descripcidn de un modo de realiza

cién preferido del invento, presentado a conbinuacidn a ti

o

tulo de ejemplo no limitativeo, con referencia a los divujo
15 ane jos, en los cuales: -

la figura 1 representa esquemiticamente en
‘ : corte axia1>parcial los dos cartuchos acoplados de un dis-
positivo de inyeccidn conforme al invento; ' ' ’
la figura 2 representa el'véstago de perfora-|
20 cidn previsto para ser utilizado com los dos cartuchos de
1a figura 1; ‘

15 figura 3 es un corte segun III-III de la
figura 2, que representa la seccidn crueiforme del vésta-

8903 : .

25 la figura 4, a cotejar con la figura 7, es

wna vista detallada con arfanque del extremo perforante

del véstago de la figura 23 _" )
la figura 5 representa la boquilla de inyec~-

cién prevista para ser montada sobre el cartucho inferior

30 | de la figura 13

090837
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. la figura 6, andloga a la figura 1, representa el
dispositivo de inyeccién en el momento del empleo;

la figura 7, ansloga a la figura 6, representa los

en otro para la impulsidén de la esponja formada por los dos

componentes mezclados.

En el modo de realizacidn de la figura 1, el dispo-
sitivo de inyeccidn estd previsto especialmente para el re-

lleno de una junta por medio de una composicidén de materia

__pléstica tal como una espuma formada por la mezcla de dos

componentes fluidos. Estos contienen, por'ejemplo, un po-
liol ¥ ﬁn isocianato cuya mezcla provoca una reaccidén efer-
vescente que produce una espuma abundanté de poliuretano,
bajo un volumen diez o doce veces superior al volumen total
de los dos componentes.

Como se ha representado esquemdticamente en las fi-
guras 6 ¥ 7, el relleno realizado por medio de la composi-
cidn inyectada por el diébési%ivo citado estd previsto, por
ejemplo, para asegurar la estanquidad de une cavidad 1 & de
un orificio practicado en un muro para el paso de canalize-
ciones eléctricas o de cables telefdnicos. EL relleno es-
tanco de la cavidad 1 estd destinado, en particulsr, a pre-

servar de una manera duradera un local contiguo al muro, im

|pidiendo la entrada de las aguas de escurrido, o todo derrg

me indeseable en daso de fuga de una canalizacién adyacente
de agua o de gas.

El dispositivo de inyeccidn citado incluye dos carti
chos tubulares 2, 3, por ejemplo cili{ndricos, para contener

respectivamente, uno y otro de los componentes a mezclar paj

realizar la composicidén deseadz. Los dos cartuchos 2, 3 son

dos cartuchos deslizantes del dispositivo, introducidos wmo |
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- tregados cerrados de manera estanca antes del empleo del

dispositivo,

vistos para poner en comunicacidén los dos cartuchos 2, 3,
puede ser introducido de una manera sensiblemente axial

"cartucho 2. As{ introducido, el vdstago 6 puede atrave-
| sar el fondo 2A del cartucho 2 de menor calibre introduci

do en el éartucho 3

" Hoja nGm, O

Conforme al invento, uno de los cartuchos,
tales como 2, presenta un menor'calibre externo, sensible
mente igual al caelibre interno del otro cartucho 3, para
poder ser introducido coaxialmente en éste por uno de sus
extremos 24. 4si, el cartucho de menor calibre 2 puede
deslizarse de maners sensiblemente estanca como un pistdén
en el otro cartucho 3. Ia estanquidad del deslizamiento
citado es mejorada por una junta anuler 2B llevada por el
extremo 24 del cartucho 2, y asocisda a la cara interna
de la pared del cartucho 3 (fiBuras 1, 6.y 7).

Medios de perforacidn descritos méds adelante
éstén previstos para poner en comunicacidén log dos cartu-
chos 2, 3, acoplades uno en otro, y para permitir la mez-
cla de los dos componentes fluidos. Una boquilia de‘;pf
yeccidn 4 (figufa's) puede ser montada en una virola de . .
salida 5 del cartucho 3, para la impulsidn de la compbsié
cidn desplagada por el deslizamiento relativo de los d6s
cartuchos 2, 3 uno en otro (figuras 1 y 7).

' - De preferéncia, los medios de perforacién pryg

para asegurar la mezcla de los dos componentes, incluyen

un:VéstagO-S.que presenta un extremo perforante 6& que

en un orificio de imtroduccidn de uno de los cartuchos,
tal como, por ejemplo, el orificio de introduccién 7 del
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= De preferencia igualmente, el extremo perfo-
rante 64 del véstago 6 (figuras 2 a 4) presenta una seccid
transversal superior a la seccidn transversal, por ejemplo
cruciforme, del resto del vastago introducido en el cartu~
cho 2. Ia longitud del véstago 6 es tal, que su introduc-
¢ibén en el cartucho 2 permite un rebasamiento de su extre-
mo perforante 6A mds alli del fondo 2A del cartucho 2 de
menor "calibre atravesado por el extremo perforante citado
(figura T). .

| De una manera ventajosa, tapohes 8, por ejem
plo de materia pléstica, estdn previstos para obturar de
manera es%anca el fondo 2& y el orificio de introducéidn
T del cartucho 2, asi como la virola de salida 5 del car-

tucho 3. En el momento del empleo del dispositivo, Llos tg

pone més adelante, para permitir la puesta en comunicasidn
de los dos cartuchos 2, 3, ¥ la eyeccidn de la composicidn
resultante de la mezela de los dos componentes contenidoé
en los dos cartuchos. En particular, la boguilla de in-
_Yyeccidn 4, de preferencia amovible, lleva medios de perfo-
racién para destruir el tapén 8 de la“virola de salida 5
aei'cartucho 3 en el momento de la colocacién en su sitio
de la boquilla 4 sobre la virola 5, por ejemplo por rosca
dos '
‘ Como se ha representado en lag figuras 5 y 7,
iéé’medios de mperforacidn de la boqﬁilla de inyeccidn 4
inecluyen, por ejemplo, un punzdn axial 44 dispuesto en la

parte de la boquilla agociada a la virola de selida 5, pa-

| ra destruir el tapén 8 de la virola 5, gracias al esfuerzo

axial resultante del roscado de la boquilla 4 sobre la vi-

pones 8 de los cartuchos 2 y 3 son destruidos, como se ex-|
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_rola., Adem4s, la bogquilla de inyeccidén 4 lleva en su ex-
tremo un opéreculo ligero 4B destinado a ser arrancado por
la eyeccidn de la composicién impulsada por la boguilla en
el momento del empleo del dispositivo, como se expone mis
adelante, '

Estén previstos medios de inmovilizacidn para
mantener el védstago &e perforacién 6 introducido en el car
" $ucho 'asociado tal como 2, después de la travesia del fon;
do 24 del cartucho de menor calibre 2, por el extremo per-
forante 64 del vdstago 6. Por ejemplo, los medios de in-
movilizacidn del véstago incluyen un fileteado 11 sobre és

te que puede ser aplicado en una parte terrajada 12 del
orificio de introduccién 7 del cartucho 2. De preferencia
una junta anular 1l estd montada glrededor del vdstago 6
en la proximidad del fileteado 11, para mejorar la estan—
quidad del véstago 6 fijsdo al cartucho 2, como se ha re-
presentado en la parte suverior de la figura 7.

Como se ha representado en la figura 1, en
un modo de realizacién industrial del invento, los'dos car
tuchos 2, 3, son entregados ventajosamente acoplados dis-
puestos para el empleo, en forma de un embalaje unitario
14 que contiene los dog componentes a mezclar., De prefe~
rencia, estdn previstos medios de enclavamiento amovibles
para impedir el deslizemiento relativo de los dos cartucho
2, 3, antes del empleo del dispositivo. .

En el modo de realizacidn representado en las
figuras 1 y 6, los medios de enclavamiento citados inclu-
yen una hoja rigida curva 15, por ejemplo de materia plds-
tica o de cartan gruesp, hecha deidos coquillas semicilin-

dricas 154, 15B. Ios elementos citados estén adaptados a

vi
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i_la cara externa del;cartucho 2 de menor calibre, y manteni
dos aplicados contra la cara citada, por ejémplo por medio
de dos cintas adhesivas 16. ]

Antes del empleo del dispositivo 14, las dos
5 coguillas 154, 15B se encuentran apoyadas entre un reborde
17 en saliente radial del extremo del cartucho de menor cal
libre 2 opuesto al otro cartucho 3, y un reborde en salien
te 18 'del cartucho 3, para impedir el deslizamiento relati
vo de los dos cartuchos 2, 3.
10 ) Conforme a las disposiciones que se acaban de
indicary. se ha previsto una realizacién industrial del dig|
positivo ée inyeceidn gue incluye dos cartuchos c¢ilindri-
cos 24 3, que tienen cada uno, aproximadamente, 45 mm de
diémetro y 130 mm de longitud dtil, que representan una ca

15 pacidad wnitaria del orden de 200 m3. Se prevén en cada

cartucho aoproximsdamente 60 cm3 de uno de los componentes
fluidos cuya mezéla produce aproximadamente 1,5 dm3 de es~
puma de poliuretano, a razdin de un coefipiente de expan-
gidn del orden de doce veces la suma de los voliumenes de
20 | los dos componentes. '

_ ' De una manera ventajosa, para una fabricacidn!
econdmica en gran serie, los cariuchos 2, 3, estén previs-
tos para ser realizados de materia pléstica moldeada, asi
com§ la boquilla de inyeccidn 4 y el véastago de perfora¢> .
25 cidn 6., Los cartuchos 2, 3, incluyen, por ejempio, seg-

ﬁeﬁtos destubog calibrados, eﬁhiertds por dos sombreretes

roscados. La fabricacidén en materia plédstica moldeada de
los cartuchos 2 y 3 permite realizar econdmicamente por
- moldeo los- tapones 8 de la virola de salida 5, del-fondo
30 éﬁ y dél orificio de introduccidén 7. Los tapones 8 proce

09087
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| con referencia a las figuras 1 a 7.

VHan nam. 10

- dentes de moldeo de una sola pieza con lag vartes citedas
de los cartuchos 2, 3, son destruidos por los medios de pe;

173

foracidn del dispositivo, en el momento del émpleo. '
Se expondrd ahora el empleo y el funcionamien

to del dispositivo de inyeccidn que acsba de ser descrito

Bl dispositivo es entregado en forma del emba
laje unitario 14, comstituido por los dos cartuchos 2, 3,
.acoplados y que contienen los dos componentes a mezclar,
Se quitan las bandas adhesivas 16, para separar las dos
coquillas semicilindricas de enclavamiento 154, 15B, que
impiden el deslizamiento relativo de los dos cartuchos 2,
3 '

Se pone en su sitio la bhoquilla de inyeccidn
4, roscéndola sobre la virola de salida 5 del cartucho 2.
Al hacer esto, el punzdn axial 4A de la boguilla destruye
el tapén 8 de la virola de salida 5, dejando libre el paso
interno de esta virola. Sin embargo, el componente fluido
contenido en el cartucho inferior 3 es retenido toéavia
por.el opérculo 4B de la quuilla 4, destinado a ser arran
cado més tarde por la eyeccidn de la composicidn impulsada
por la bogquilla 4. .

Al introducir el extremo perforante 64 del
véstago 6 en el orificio de imtroduccidn 7 del cartucho su
perior 2 (figura 1), se destruye el tapdn 8 del orificio 7,
para el paso del vistago 6. Bl extremo perforante 6A pue~
de llegar entonces al tapén 8 del fondo 24 opuesto del car
tucho 2, para destruir iguslmente este segundo tapén 8. Se
puede roscar entonces el fileteado 11 del vdstago 6 en la

parte terrajada correspondiente 12 del orifiecio 7 y apre~
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| forma de un conjunto unitario 14 (figura 1) asegura una 8o

Hojn ntm. 11

_tar la junta anulér'llA, asegurando la fijacidn estanca
del véstago 6 sobre el cartucho 2.

Como se ha representado en la figura 7, la
longitud del véstago 6 completamente introducido en el car)
tucho superior 2, ésegura el rebasamiento del extremo per-
forante 64 mds 2114 del fondo 2A atravesado por el extremo
citado. EL componente fluido contenido en el cartucho su-

perior 2 puede as{ pasar mds alld del fondo 2A para mezcla)

[ 38

se con el otro componente. fluido contenido en el cartucho
inferior 3. '

En la posicidn inicial de los dos cartuchos
2,. 3, (fiéura 2), estando el véstago 6 completamente'intrg
dueido en el cartucho 2, como en la figura 7, se activa a
voluntad la mezcla de los dos componentes, volviendo va=
rias veces y sacudiendo el conjunto 14 constituido per los
dos cartuchos.

' En élgunos segundos, la reaccidn provocade -
por la mezcla de los dos compbnentes comienza a producir
una espuma abundante de poliuretaﬁo, que arranca el opér-

_ cu16.4B. Se puede introducir entonces el pico de la bogui
1la de inyeccién 4 en la cavidad 1, 6 en el orificio a
guarnecer, para agegurar el relleno de la junta. Se acti-|
va laeyeccidn de la espuma introduciendo completamente el
carfucho de menor calibre 2 en el carfucho 3 a la maners
de un pistén, como se ha representado en la figura 7.

o ‘ Como se ha visto, el dispositivo conforme al
invento presenta varias ventajas importantes.

La presentacidén de log dos cartuchos 2, 3, en

éificaéidn exacta de los dos componentes, y permite obte-
oS
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- ner un volumen suficiente de la composicidn de relleno,
tal como una espuma de poliuretamo, adaptado al volumen
de la cavidad 1 6 del orifiecio a guarnecer, previsto en
consecuencia. , '
5 . El sistema de perforacién congtituido por el
extremo 24 del vdstago 6 asegura de manera cdmoda,la pues
ta en comunicacidn de los dos cartuchos 2, 3, en el momen
to del empleo. Ia fijacidén estanca del véstago 6 sobre
el cartucho 2 por medio de la junta anular 114, evita to-
10 da proyeccidﬁ 0 derrame intempestivos del componente con-~
tenido en el cartucho 2. Esto elimina en particular los
 riesgos de bontacto de las manos del opersdor con el com-
ponente citado. El sistema de perforacidén constituido
por el punzdn axial 44 de la boquilla de inyeccidn 4 age-
15 gura cémodamente la destruccidn del tapdn 8 de la virola
de salida 5, en el momento del empleo del dispositivo.
Grécias 2 los medios de perforacidn citados,

se pueden utilizar tapones 8 sdlidos y estancos, por ejeum

plo moldeados de una sola pieza con las partes adyacentes
20 de los dos cartuchos. Esto permite asegurar eficazmente
| la conservacidén de los componentes fluidos contenidos en
‘log dos cartuchos 2, 3, evitando todo contacto de las ma-
nos del operador con los componentes citados en el momen-
to de la destruccidn de los tapones.
'25 . El rebagamiento del. extremo 64 del Véstago
‘mds alld del fondo 24 del cartucho 2, asociado a una me-
nor accidn transversal del resto del vdstago, asegura cdmg
" damente la vuesta en comunivacidn de los dos cartuchos 2,
3,'péra'permitir la mezcla de los dos componentes fluidos
30 'sin comprometer la estanquidad externa de los dos cartu-
1

09087
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_chos 2, 3 (fizura 7).
El deslizamiento relativo de 1los dos cartu-
chos ajustados uno en otro, a la manera de un pistdn monta

=

do en un cilindro, asegura wna impulsién enérgica de la co!
5 posicién destinada al relleno de la junta. '
' La realizacidn de los dos cartuchos 2, 3, de
la boquilla de inyeccidn 4 y del véastago de perforacidén 6'
de matefia pldstica moldeada que permite una fabricacidén
econdmica en gran serié, asegura une utilizacidn odmoda
10 del dispositivo conforme al invento como embalaje perdido,
empleado una sola vez para el relleno de una junta. Esto
. evita todo contacto del operador con los componentes flui-
dos contenidos en los cartuchos 2 y 3. _

‘Naturalmente, el invento no estd limitado al
15 modo de realizacidn que se acaba de deseribir a titulo de

ejemplo, y se pueden introducir en el mismo diversas varia

L

tes sin salir del 4mbito del invento.
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uno de los dos cartbuchos, caracterizado porgue uno de o3

quilla citada.

cidn 18, en el cual los medios previstos para poner en co-

‘municacidén los dos cartuchos incluyen un vistago en gue un

>
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REIVINDICAGIONES

Los puntos de invencidn propia y nueva gque se
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Paten~
te de Invencidén en Bspafia, por VEINTE afios, son los que se
recogen en las reivindicaciones siguientes:

12,~ Dispositivo de imyeccién, principalmente
para el rellenc de una junta por medio de una composicidén
de materia pldstica tal como una espuma formada por la
mezcla de'dos componentes, incluyendo este dispositivo pa-
ra contener, respectivamente, uno y otro de los componen-
tes citados, dosg cartuchos tubulares acoplados extremn zon
extremo uno sobre otro y entregados soldados de manera es-—
tanca antes del empleo del dispositivo, estendo previstos
medios para ponef en comunicacidén los dos cartuchos para
permitir la mezcla de los dos'componentes ¥ la impulsidn

de la composicidn asi formada por una boguilla llevada por

cartuchos presenta un calibre inferior al otro cartucho
para poderse deslizar en dete de manerz sensiblemente es-

anca como. un piston, vara impulsar la composicidén forma-
t on 6 a 1 1la compo 6n f

da'ﬁor la mezela de los dos componentes a través de la bo-

28,~ Dispositivo counforme a la reivindica-

extremo perforante puede ser introducide de manera sensi-

blemente axial en un orificio de introduccidn de uno de
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- 1los cartuchos para atravesar el fondo del cartucho de meno
caiibre introducido en el otro cartucho, caracterizado poyr)
gue el extremo perforante del véstago presenta uma seccidn
transversal superior a la seccidn transversal del resto
5 del vdstago introducido en el cartucho, siendo la longitud
del vdstago suficiente para permitir la introduccién de su
extremo perforante mds alléd del fondo del cartucho de me=~
noer calibre, . . . '
38,.~ Dispositivo conforme ala reivindicacién
10 28, caracterizado porgue incluye medios de inmovilizacidn
‘parsa mgnténer el véstago de perforacidn introducido en el
cartucho asociado después de la travesfa del fondo citado
del cartucho de menor calibre por el extremo perforante
» del vdstago.
15 48,~ Dispositivo conforme a la reivindicacidn
38, caracterizado porque los medios de inmovilizacién del
véistago incluyen un filetesdo en-éste que puede ser aplirg
do en uma parte terrajada del orificio de introduceidn del
cartucho, '
20 } 58,- Dispositivo conforme a una de las reiviy
dicaciones 12 a 58, caracterizado porque la boquilla de in
yeccién es amovible e incluye medios de perforacidén para
dejar libre un orificio de salidg del cartucho asociado,
en el momento de la colocacidn de la boguilla en su sitio
25 en el cartucho. .
' 68,~ Disposi%ivo conforme a una de las reivin
dicaciones 12'a 58, en el cval los dos cartuchos son pre-
sentados acoplados, dispuestos para el empleo, en forma de
un embalaje unitario que contiene los dos componentes a

30 megclar, caracterizado porgue incluye medios de enclava~

\7g
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A
. miento amovibles para impedir el deslizamiento relativo de
ios dos cartuchos antes del empleo,

72.- Dispositivo conforme a la reivindicacidn
68, caracterizado porque los medios de enclavamiento cita-
dos incluyen umna hoja rigida curva adaptada a la cara exte;

13

na del cartucho de menor calibre y mantenida aplicada con-
tra esta pared antes del empleo del dispositivo, presentan
do la-pared externa del cartucho de menor calibre un rebor
de en galiente radizl en su extremo opuesto gl otio cartu-
cho, encontrdndose la hoja rigida curva apoyada entre el
saliente citado y un reborde en saliente del otro cartucho}
para impeéir el desligamiento relativo de los dos cartu~
chos. ‘ ;

82,~ DISPOSITIVO DE INYECCION, PRINCIPALKENTE
PARA EL RELLENO DE UNA JUNTA POR MEDIO DE UNA COMPOSICION
DE MATERIA PLASTICA.

Tal y como se ha descrito en la Memoria quc
antecede, representado en los'dibujos que se acompafian y
para los fines qué se han especificado;

Esta Memoria consta de dieciséis hojas escra-

tas a méquina por una sola cara.
Medrid, 13.A60.1577

P.A.
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