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MEMORIA DESCRIPTIVA

La invención se re fie re  a un procedimiento que 

permite r e a liz a r  un disco de fonógrafo, provisto de una 

inscripción  en su parte cen tral, particularmente en una 

prensa de compresión, obteniéndose con e l  nisno por lo me­

nos e l  grabado de surcos musicales a  p a rt ir  de un elemento 

del molde conseguido mediante un depósito galvánico de-me­

t a l  sobre un soporte no conductor grabado de antemano.

Se obtienen lo s  discos de fonógrafo -empleando 

moldes en lo s  que una cara comporta e l  grabado que se ha 

de reproducir. En realidad , l a  obtención de estos discos 

se re a liz a  siguiendo dos técn icas d iferentes:

Ir por medio de una prensa de compresión que ex i­

ge un importante intercambio térmico, ya que debe en friar­

se e l  molde después de cada operación en e l  curso de l a  

cual se comprime e l disco en ca lien te ;

2r mediante una prensa de inyección que no tiene 

la s  mismas exigencias, desde e l  punto de v is t a  del in ter­

cambio térmico. Se puede re a liz a r  en un molde adecuado para 

e s ta  operación! constituyendo l a  parte central un cliché 

independiente que reproduce e l  texto que ha de fig u ra r  en 

e l  centro del disco y colorear o "en tin tar" .esta su perfic ie  

para que aparezca e l  texto deseado, por contraste y en hue­

co .

Este procedimiento no es posible cuando se traba­

j a  con una prensa de compresión, pues no se podría asegurar 

e l  ciclo  de intercambio térmico del cliché cen tral. Es im­

pensable producir discos en e sta s  condiciones. Los discos 

de fonógrafo producidos por medio de una prensa de compre­



sión , con un ciclo  de calentamiento y enfriamiento que a l t e r ­

ne e l  ritmo elevado do l a  producción, deben e s ta r  provistos 

de etiquetas corrien tes. Esta operación es evidentemente ho-

norosa y puede re tra sa r  seriamente dicha producción^ ,!
El f in  de l a  invención es economizar tiempo y mano ' 

de obra, racionalizando especialmente l a  ap licación  de un 

-texto sobre l a  parto central del disco que se ha obtenido oon 

una prensa de compresión y, eventualnento, también oon una 

prensa de inyección.

Se disponen oon este  f in  diversos medios que rea­

lizan  un grabado en hueco en l a  parte central dél soporte ¡ 

no oonduotor, pro cediéndose seguidamente a l  depósito galvá­

nico del metal sobre e l mencionado soporto para formar un 

elemento del molde que da lugar a una cara del d isco .

Ei una forma de realizac ión  ventajosa se obtiene 

dicho hueco en re lieve , disponiendo en e l  centro del citado 

soporte no conductor una capa de una solución fo tosen sib le  

que se expone debajo de una p e lícu la  fo to g rá fic a  l a  cual re -  } 

produce e l  texto o l a  g ra f ía  deseada, y disolviendo localmen­

te e l  soporto no conductor a f in  do obtener un grabado en 

hueco de dicho texto o g ra f ía , que permite e l  posterior depó­

s ito  galvánico do metal, con miras a r e a liz a r  un elemento 

del molde.

En o tra  forma do realizac ión  se l le v a  a  cabo e l
i

hueoo en re liev e  de l a  parto contral dol soporte no conductor 

utilizando una p e lícu la  grabada en hueco y fijando l a  p e lí­

cula en l a  parto central del soporto no conductor, destinado 

a re c ib ir  o que ya ha recibido o l grabado do lo s  surcos musi­

ca le s, y se procede a l  depósito galvánico do metal sobre todo



e l  soporte no conductor.

Aparecerán otros d e ta lle s  y ventajas de l a  inven­

ción en l a  descripción que sigue y que corresponde a  un pro­

cedimiento e l  cual permite colocar en un disco de fonógrafo 

un toxto o análogo. Se describe solamente como ejemplo no 

lim itativo  de l a  invención.

A f in  de poder comprender mejor la s  diversas va­

rian tes correspondientes a e s ta  invención, nos referiremos 

a  l a s  fa se s  de fabricación  de una matriz del molde. Dicha 

m atriz se obtiene mediante un depósito e le c tro lít ic o  de me­

t a l  en una capa do p la ta  de algunas m ilim icras, depositada 

sobre un grabado que se ha Realizado previamente en un so­

porte no conductor. El soporte no conduotor tratado con ob­

jeto  de formar en e l mismo un depósito m etálico, so llama 

tambión negativo galvánico. El soporto no metálico puede e s­

ta r  constituido por acetato de ce lu lo sa .

En una primera forma do realizac ión  so l le v a  a ca­

bo l a  invonción empleando, para grabar en hueco l a  zona cen­

t r a l  dol negativo, una capa do una solución fotosensib le  

esparcida sobre e l  m aterial que lo constituye, por ejemplo, 

en e s ta s  circunstancias, e l  acetato do celu losa . Esta so­

lución fo to sen sib le  se expone despuós debajo do una pelícu­

l a  fo to g rá fic a  y so revela, apareciendo en hueco e l  toxto que 

ha de reproducirse.

Toniendo en cuenta que e l toxto so graba en hueco 

en e l  negativo, l a  eleotrodeposición del metal sobre ésto 

dará lugar a que dicho toxto aparezca en re liev e  en e l mis­

mo sentido que lo s  surcos m usicales del d isco . La placa me­

tá l i c a  que re su lta  do l a  eloctrodeposición, ocasiona en la s
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prensas do compresión y tambián en l a s  de inyección, una 

zona que comporta, clasicamente, dichos surcos m usicales y 

una parto central que presenta un texto en hueco. Bata par­

te o stá  recubierta con una p e lícu la  coloreada, do modo oo- 

5 . nocido. Esto hace que aparezca e l  texto o una g ra f ía  aná­

loga en hueco y por contrasto. ¡

La capa fo tosen sib le  extendida sobre l a  parte 

contral del disco puedo se r  una polianida so lu b le . Esta so­

lución tambián debo contener un foto in ic iad or, como bonzo- 

10. fenona o antr aquino na. Evidentemente, tambián se puedo em­

p lear cualquier otro foto in iciador que sea ú t i l .  La capa 

debe comprender en solución, como es norma, un e s ta b il iz a ­

dor tórmico que puede e s ta r  formado por hidroquinona. ) 

El. revelado de l a  capa fo to sen sib le 'S e  r e a liz a  

15 . fácilmente mediante cualquier disolvente adecuado que a ta ­

que tambián e l  soporte no metálico en lugares no protegi- 

.dos, es decir, a l l í  donde l a  capa fotooonductora haya sido 

revelada y d isu e lta .

En o tra  forma de realizac ión  se puede disponer 

20. tambián, en e l centro del disco grabado que sirv e  para f a ­

b ricar e l negativo galvánico, un pequeño disco o p e lícu la  

que pueda rovolarse en hueco por lo s  mismos procedimientos 

o procedimientos análogos.

Una dltima variante del procedimiento consisto 

2$. en colocar en e l contro dol soporte no conductor una hoja

m etálica grabada previamente en capa f in a . Se lle v a  a cabo 

l a  f i ja c ió n  de e sta  hoja m etálica en e l centro dol sopor­

to no conductor medianto cualquier tácnica conocida por e l 

e sp e c ia lis ta . El depósito de l a  capa do partida, a base de
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p la ta , se r e a l iz a  muy fácilmente sobre e l  soporte mixto 

que e s tá  formado por una parto que es conductora y o tra  

parte que no lo e s .

E l depósito galvánico realizado sobre lo s  sopor- 

5. te s  obtenidos, de conformidad con una u o tra  de la s  técn i­

cas expuestas, o rig in a lo s  elementos del moldo que compor­

tan en cada cara e l  grabado de lo s  surcos y, a l a  vez? e l 

del texto que so ha de reproducir en e l  centro del mismo. 

Este texto aparece en hueco, cuando se ha entintado l a  zo- 

10. na adyacente por medio de una técnica corriente que poimite

una producción a un ritmo muy alto

Se ap lica  l a  invención, más concretamente, en e l 

campo do la s  prensas llamadas de compresión, porque la s  

exigencias del ciclo de calentamiento y enfriamiento de lo s 

15. moldes no permiten disponer en e l  centro del molde una par­

te individual portadora del tex to , que da lugar a  un graba­

do en hueco sobre e l  disco f in a l .

La invención, en princip io , se puede ap licar  a 

l a  fabricación  do discos realizados en pronsas denominadas 

20. de inyección, páro lo s  diversos imperativos do e sta s  pren­

sa s  también se pueden s a t is fa c e r  también empleando otros 

medios. Como ya se ha dicho, se pueden f i j a r  sin  inconve­

niente, en e l  centro do lo s  moldes u tilizad o s en e sta s  pron­

sa s , diversos elementos, como un cliché de cobro o zinc cu- 

25. yas propiedades de intercambio térmico se acomoden con la s

del rosto del molde.

Por consiguiente, l a  invención procura una solu­

ción o rig in a l para fa b ricar  elementos de lo s  moldes corres­

pondientes a  l a s  prensas do compresión, que permite una pro-
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10.

15.

ducción a un ritmo elevado do discos do fonógrafo lo s  cuales 

deben su fr ir  solamente una operación de entUntadura en e l  

centro para que aparezca é l  texto o bien cualquier imagen 

o reproducción g rá fica , que se desee, en e l  centro do cada 

cara del d isco . Esta operación se efectúa evidentemente a 

gran velocidad que no puede compararse con l a  que correspon- 

- de a una aplicación  de etiqu etas.

Evidentemente, l a  invención no se lim ita  a  l a  fo r­

ma de realizac ión  d escrita  antes y podrían aportarse a l a  

misma no pocas modificaciones ¿ sin  s a l i r  del campo que abar­

ca l a  presente so lic itu d  de patente, especialmente en lo que 

se re fie re  a l  número, disposición  y constitución de lo s  e le ­

mentos que intervienen en l a  realizac ión  de l a  misma.

= . = ¡

REIVINDICACIONES '

Descrito e l  objeto del presente invento, se decla­

ran nuevas y de propia invención la s  sigu ien tes re iv in dica­

ciones, con prioridad de l a  so lic itu d  Belga n& 843912 

(PV 0/L68739) del 8 de Ju lio  do 1976.

1 .-  Procedimiento para l a  fabricación  do discos de 

fonógrafo provistos de una inscripción en su parto cen tral, - 

especialmente en una prensa do compresión y, de conformidad 

con e l mismo, se obtiene a l menos e l  grabado de lo s  surcos 

m usicales, partiendo de un elemento del molde realizado me­

diante depósito galvánico do metal sobro un soporte no con­

ductor previamente grabado, caracterizado porque so proveen 

medios que realizan  un grabado en hueco de l a  parte dentral  ̂

del soporto no conduotor, sobre cuyo soporto se procedo se - ¡ 

güilamente a l  depósito galvánico de metal para formar un e le -



monto do moldo que orig in a una cara dol d isco ,

2.  -  Procedimiento do conformidad con l a  re iv in d i­

cación procedentes, caracterizado porque dicho hueco en re­

lie v e  se r e a l iz a  disponiendo en e l  centro del mencionado so-

5, porto no conductor una capa de una solución fotosensib le  que

se expone debajo do una p e lícu la  fo to g rá fic a  que reproduce 

e l  texto o l a  g ra f ía  deseada, y disolviendo localmente e l 

soporte no conductor a  f in  do obtener un grabado en hueco 

del citado texto o g ra f ía , permitiendo e l  depósito galváni-

10 . co po sterio r del metal, con miras a re a liz a r  un elemento de

mo ld e .

3 .  -* Procedimiento de conformidad con l a  re iv in d i­

cación 1 , caracterizado porque se r e a liz a  dicho hueco en re­

liev e  en l a  parte central del soporte no conductor, u t i l i -

15 . zando una p e lícu la  grabada en hueco, fijando e s ta  p e lícu la

sobre l a  mencionada parte central del soporte no conductor 

destinado a re c ib ir  o que ya ha recibido e l  grabado de lo s  

surcos musicales y procediéndose a l  depósito galvánico de 

metal sobre e l  conjunto de soporte no conductor.

20. 4 .-  Procedimiento do conformidad con l a  re iv in d i­

cación 1 , caracterizado porque se dispone, en e l  centro del 

soporto no conductor, una hoja m etálica grabada en hueco pro­

piamente y se procedo a l  depósito galvánico dol metal so­

bre e l  conjunto dol soporte.

25. 5 .-  Procedimiento para l a  fabricación  do discos

de fonógrafo.

Según se describe y ro iv ind ica on l a  prosente me­

moria d escrip tiva  que consta de 9 páginas fo lia d a s  y e sc r i-
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ta s  a máquina por una so la  de sus caras.

Madrid, a *  ?  JUL. !977
P w S,#

npc.
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