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LIEMORIA DESCRIPLIVA '

La invencidn se refiere a un procedinientc que
pernite realizar wn discc de fondgrafo, provisto de una
inseripeidn en su parte central, particularmente en una
prensa de conpresidn, obteniéndose con el mismo por lo nme-
nos el grabado de surcos musicales a partir de w elenento
del molde conseguido mediante un dendsito galwdnico de-me-
tal sobre un soporte no conductor grabade de antenanu.

Se obtienen los discos de fondgrafo f’en:}leando.
moldes en los que una cara conporta el grabado que se ha
de reproducir. En realidad, la obtencidn de estos discos
se realiza siguiendv dos técnicas diferentes:

1° por nedic de una prensa de conpresién que exi-
ge wn importante intercambio térmico, ya que debe eﬁfriar—
se ol rmolde despuds de cada operacidn en el curso de la
cual se comprime el disco en caliente:

2% nediante uvna prensa de inyeccidn que no tiene
lag mispas exigenciasg, desde el punto de vista del inter-
cambio térmico. Se puede realizar en wn molde adecuado para
esta operacidn, constituyende la parte central wn cliché
independiente que reproduce el texto que ha de figurar en
el centro del disco y colorear o "gntin‘bar" esta superficie
para que apareczca el texbo deseado, por contraste y en hue-
co.

Este procedinmiento no es posible cuando se traba-
ja con una prensa de conpresidén, pues no se podrda asegurar
el ciclo de intercambio térmico del cliché central. Bs in-
pensable producir discos en estas condiciones. Ios discos

de fondgrafv producidos por medio de una prenss de compre-
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s8idn, con un ciclo de calentaniento ¥ enfrilaniento que alter-
ne el ritmo elevado de la produccidn, deben estar provistos
de etiquetas corrientes. Esta operacidn es evidentemente ho-
norosa y puede retrasar serianente dicha produceidn. |

El fin de la invencidn es econcmigar tiempo y mano

de obra, racicvnalizando especiglmente la aplicaéidn de un

“texto sobre la parte central del disco que se he obtenido con

una prensa de compresidn yy eventualuente, tembidn oon wna
prense de inyecci&n.

Se disponen con este fin diversos medios que rea-
lizan un grabado en husco en la parte central del soporte i
no conductor, procediéndose seguidamente al dep&sito gelvé-
nico del metal sobre el mencionado soporte para:formar w
elemento del molde que da lugar a wna cara del disco,

En una forma’de realizacidn ventajosa se obtiene
dicho hueco en relieve, disponiendo en el centr; del citado
soporte no conductor una capa de una solucidn fotosensible
que se expone debajo de una pelicula fotogrifica la cual re—!
produce el texto o la grafia deseada, y disolviendo 1oea1men;
e el soporte no conductor a fin do obtener un grabado en
hueco de dicho texto o graffa, que permite el posterior depd-
gito galvdnico deo metal, con niras a realizar wn elemonto
del molde.

En otra forma do realizacidén se lleva a cabo el .
hueoo en rolieve de la partc contral dol soporte no conductof
utilizando uma pelicula grabada en hueco y fijandg la peli~
culg en la parto central del soporte no conductor, destinado
a réeibir 0 que ya ha recibido el grabado de los surcos nmusi-

cales, y se procede al depdsito galvdnico de metal sobre todo



10.

15,

20,

25.

]
o
fl

el goporte no conductor.

‘ Aparecerén otros detalles y venfajas de la inven-
cién en la descripeidn que sigue y que corresponde a un pro-
cedimiento el cual permite colocar en un disco de fondgrafo
un toxto o andlogo. Se deseribe solemente como ejemplo no
linitativo de la invencidn.

A fin de poder comprender mejor las diversas va-
riantes correspondientes a esta invencidn, nos referiremos
a las fases de fabricacidn de wna natriz del molde. Dicha
matriz se obtiene mediante uvn depdsito électrolitico de me-
12l en una capa do plats de algunas milimicras, depositada
sobre wm grebado que se ha realigzado previamentc en wn so-
porte no conductor. EL soporte no conduotor traﬁado con ob-
jéto de formar en ¢l mismo un dépdsito metdlico, se llama
tambidn negativo gelvdnico. EL soportc no metdlico puede es-
tar constituido por acetato de celulosa.

En wa prinera forma do realizacidn se lleva a ca-
bo la invencidn egploando, para grabar en hueco la zona con-
tral dol negativo, wma capa de vna solucidn fgtosensible .
esparcida sobre el material que lo constituye, por ejemplo,
en estas circunstancias, ol acetato do celulosa. Esta so-
lucidn fotosensible se expone despuds debajo de una pelicu~-
ls fotogréfica y se revela, aparcciendo en hﬁeco el texto que
ha de rcproducirse.

Toniendo en cuonta que el texto sc graba en hueco
en el negativo, la electrodeposicidn del metal sobre dsto
dard lugar a que dicho texto aparczea en relieve en el nis-
mo gentido que log surcos musicales del disco. La placa me-

t4lica que resulta do la eloctrodeposicidn, ocasiona en las
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prensas do compregidn y también'en lag de inyeccién, ung,
gona que comporta, clasicamente, dichos surcos nusicales y
wng parte central gue pfesenta un texto en hugco. Egta par-
te ostd recubierta con una pelicula coloreada, 4o modo GO
nocido. Esto hace que aparezca ol texto o una grafia and-
loga en hueco y por contraste. |
La capa fotosensible extendida sobre la parte
contral del disco puede ser una polisnida solﬁble. Esta so-
Jucidn también debs contoner wn fotoiniciador, Cono henzo-—
fonona o antraguinona. Evidentemente, tanbién se puede en-
plear cualquier otro fotoinieciador que sea.ﬁtil. La capa
debe compronder on soludidn, como es norma, wn estabiliza-
dor térmico que puede estar formado por hidroquinona. |
Bl revelado de la caps fotosensible:se realiza
facilmente mediante cualquier disolvente adeéuado gue ata~

que tambidn ol soporte no motdlico en lugares no protegl-

.dos, ©s decir, alli donde la capa fotoconductora haya sido

revelada y disuelta.

~ En otra forme de realizacidn se puede disponer
también, en el centro del digco grabado que sirve para fa-
bricar el negotivo galvénico, un pequefio disco o pelicula
que pueda rovelarsc en hueco por los mismos procedimientos
0 procedinientos andlogos,

Una @ltima variante del procedimiento consisto
en colocar en el contro dol soporte no conductor una hoja
metélica grabade proviamente en capa fina. Se lleva a cab?
la fijacidn de csta hoja metdlica en el centro dol sopor-!

to no conductor medianto cualquier téenica conocida por el

especialigta., EL depdsito de la capa de partida, o base de
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plata, se realiza muy ficilmente sobre el soporte mixtbo
que estd formado por wne parte que es coriduc-bora ¥ otra
parte que no lo es.

El depdsito gelvénico realizado sobre los sOpor-
tes obtenidos, de conformidad con wma u otra de las técni~
cas expuestas, origina los olementos del moide que compor-
tan en cada cara el grabado de los surcos y, a la vez, el
del texto que se ha de reproducir en el centro del mismo.
Este toxto aparece en hueco, cuando Se ha entintado la go~
na adyacente por medio de uma técnica corrienfe gue permite
una produccidn a un ritmo muy alj;o; »

Se aplica la invencidn, nds concrgtamente, en el
cempo de las pronses llamadas de compresidn, porque las
exigencias del ciclo de calentamiento y enfriamiento de los
moldes no permiten disponer en el'centro del nolde wa par—
Yo individwal portadora del texto, que da lugar a un graba-
do en hueco sobre el disco fingl,

Lg invencidn, en principio, se puede aplicar a
la :Eabricaci§n de discos realigados on pronsas denoninadas
de inyeoci&n, pdro log diversos imperastivos de estas pren-—
sas también se pueden sa'bisfaoer también enpleando otros
nedios. Como ya se ha dicho, se pueden fijar sin inconve-
nie;rbe, en 6l centro de‘los moldes utilizados en estas pron-
sas, diversos elementos, como un cliché de cobre o zine cu-
yas propiedades de intorcambio térmico se acomoden con las
del resto del molde. _

Por consiguiente, la invoncidn procura uns solu-
¢idn original para fabricar olementos de los moldes corres-

pondientes a las prensas de compresidn, que permite wa pro-
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duceidn a wn ritmo elevado do discos de fondgrafo los cuales
deben sufrir solamente una operacidn de entintadurs en ol :
centro para que aparezca 8l texto o pien cualquiocr imggen

o reproduccidn gréfica, que se desee, en el centro do cada
cara del disco., Esta operacidn se efoctda ovidentemente a

gran velocildad que no puede compararse con la gue correspon~—

- de a we aplicacidn de etiquetas.

l

1

Evidentenente, la invencidn no se limita a la for-
ne de realizacidn descrita antes y podrian sportarse a la
nisma no pocas modificaciones; gin salir del campo qus abar—
ca la presente solic?tud de patente, especialnente en lo que
se refiere al nimero, disposicidn y constitucidén de los ele~
menitos que intervienen on la realizacidén de la nisna.

- -
= . =

REIVINDICACTONES %

-

Descrito el objeto del presente invento, se decla-
rgnh nuevas y de propla invencidn las sigulentes reivindica~
clonos, con prioridad de la solicitud Belga n® 843912

(PV 0/168739) del 8 de Julio de 1976,
l.~ Procedimiento para la fabricacidn do discos de
fondgrafo provistos de una inscripcidn en su parte central, |
especialmentg en une prensa de compresidn y, de conformidad
con el mismo, se obticne al menos el grabado de los surcos
nugicales, partiendo de un elemento del molde realizndo me-—
diante depdsito galvénico @e metal sobre un goporte no con=
ductor previamente grabado, caractsrizado porque se¢ preveen
megios gue realizan un g?abado en husco de la parte dentral!
del soporte no conduotor, sobre cuyo soporte se procede sew—i

guidamente al depdsito galvdnico de metal para formar wn ele-

o
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mento do molde que origina una cara del disco,

2.=- FProcedimiento de conformidad con la reivindi-
cacidn precedentes, caracterizado porque dicho husco en re-
lieve se realiga disponiendo en el centro del mencionado so-
porte no conductor wna capa de una solucidn fotosensible que
ge expone decbajo de una peligula fotogrdfica que roproduce
el toxto o la grafis deseada, y disoiviendo localmente el
goporte no conductor a fip de obtener un grabado en husco
del citado texto o graiia, pernitiendo el depdsito galvéni-
co postorior del metal, con miras a realizar un elemonto do
molde.

3.~ Procedimiento de conformided con la reivindi-
cacidn 1, caracfefizado porgue se realiza dichg hu@co en re-—
lieve en la parte central del soporte no conductor, utili-
zando wna pelicula grabada en hueco, fijando eéta pelicula
gobre la mencionada parte central del soporte no conductor
destinado a recibir o que ya ha recibido el grabado de los
surcos musicales y procedidndose al depdsito galvénico de
metal sobre el conjunto de soporte no conductor.
4.~ Procedimiento do conformidaed con le reivindi-

cacién 1, caractorizado porque s dispone, en 6l centro del
soporte no conductor,; una hoja metdlica grabada en hueco pro-
¥lamente y se procede al depdsito galvénico dol metal so-
bre el conjunto del soporte.

5.~ Procedimiento para la fabricacidn de discos
de fondgrafo.

Segiin se describe y roivindica en la prosente me-—

moris deseriptiva que consta de 9 pdginas foliadas y escri-



tas a mdquina por una sola de sus carvas.,

Madrid, a - 7 JUL, 1977

Pelie

ado: JOSE F. NIETO

mIpe.,
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