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En la Patente de Invencién no 405,502, fud descrito y
reivindicado un procedimients paora el envasado hermético de
objetos, mediante recubrimiento de lémina termopldstica,
adaptuble por vac{o, emplecndo un soporte de base de cartdn
poragso sobre el aue se colocan los ohjetos a envasar, rocu=
briéndolos luego con una ldmina termépldstica que se reblane
dece por cuolor y se moldea sobre los mismos por efecto del
vacio practicade a través de dicha ploca, que ticne una dene
sidad de porosidad con pases variubles, para facilitar la
aspiracién a travds do dicha placa, cuyo estructura, bajo &l
efecto del calery se modifica pora permitir la préctica del
moldeado por vacfo y ol clerre postorior de diches poros. -

En la Patente Principal se¢ hizo fguaimente mencidn de
que sobre el soporte de base se distribuye una tino pelfeula
de recubrimiente totcl o por zonas, cuyo grueso varia seglin
¢l grado de porosidad dessado y cuyos componehtes sntren en
estado pastose ol alcanzar la tomperatura necesaria para el

moldeo al vaefo de la lémina de pléstico, en cuyo momento

" se clerran los poros del cartén de base par efecto del calor

y so adhiere al mismo la 1émina termopléstico gracias a la

polfcula do resincs acrilicas o de cloruro de acetato de po=
livinilo y dispersantes que no obturan por cempleto los poros
propios del cartdn y cuya pelfeula se une o lo lémina de ree
cubrimiento pldstico reblandecida, ol tismpo que obtura los
poros de lc lémina de soporte de modo que, al enfriarse, que~
den fntimamente unidos 8a ldmina de recubrimiento y el sopore

te.
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En el transcurso de las experienclas y desarrollo prdce
tico de dicho procedimiento, se han introducido, en el mismo,
diversos perfeccionomientos que contribuyen a un mejor resule
tado prdctico y que permiten operar con mayor seguridad, oumene
tando el Indice de productividaed, reduciendo fallos o mermas,
siendo las mejoras en cuestisn las que constituyen el objeto
de la presente solicitud de Certiticado de Adieién.

En esencia, diches perfacecionomientos consisten wn sl
hecho de utilizar, como base de soporte o ploaca de sustenta-
cién un sustrato lominar compuesto de fibras celuldsicas agloe
merados o pasta de regencrados celuldsicos y de atras materics
suscoptibles de integrar, una ver laminadas y secas, una 16~
mina sensiblemente consistente pero cuyc cuerpo as de estruce
tura microporoso, de porosidad regular y estable, que no su=-
fra alteraciones al ser sometido a succiones o a la oceidn
térmica, de modo gue su comportomiento durante el proceso de
envasado sec neutro, yo que no so le exige, como ocurrfa en
la ploncha de scortdn provista en lo descripeién de la Patente
Principal, cue su porosidad sec variable y su estructura se
moditiaue por el calor.

Lo Unice que se requiere del soporto'laminur 48 que sen
suficiontemente consistente y franca y regulormente. poroso pa=

ra gue, o través del mismo, actds con intensidad regulor y

“uniforme la succidn aue, junto con la aceidn tSrmica, permite

que la léminc termopléatica de cubricién seo atrafda y quede
perfectamente adoptada y conformada sobre el cuerpo del objeto

previamente depositado sobre dicha ploca de buse o soporte,
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quedando firmemente adheridas entre s{ las partes de lo 1dmie
na do cubricidn y las de la superficie del soporte lominar
poroso, en virtud de una tina pel{cula adhesivadora, previce
mente oxtondida o depositada, ya sea sobre el cnverso del
sustrato lominar poreso, o sobre el reverso de la lémina ter-
mopléstica de cubricién, pues me ha comprobado qua se obtiew
ne un pesultado equivalente y es indistinto que la pelfculs
adhasivadora esté depositoda sobre una u otra parte, o even-
tualmente en ambas.

La citada pelfcula adhesivadora, extendida o distrie
buida por cuclquier medio adecuado y en espesor rogular y
suficiente, estd constituida por resinss en solueién o dis-
persifn y concentracién convenientes, a base de copolimeres
da esteres acrilicos y copolimeros vinilicos con un punto
de reblandecimiento o fusién correspondiente al necesario
para conseguir el reblondecimiento de lo limina de cubrie
¢ién conformable por la accién del vac{o, de tal manera
que por la accidn térmico y o} olconzar la temperatura eri-
tica, dicha pelfeula o copa adhesivadaera adaquiera un estado
de termoplasticidad tal, que permita el paso del aire al ine
cidir en la misma la accidn succionadora ejercida por lo dee
presién o vacfo efectuados debajo del sustrato del soporte
poroso, a trovés del cual y tombién de lo pelfeula adhesivoe
dora reblondecida por el calor se ejerce, ontre el sustrato
de soporte poroso y la lémina de cubricidn, la depresién que
provoca la Intima adaptacidn por conformacién de la lémina

de cubricidn sobre el cuerpo del cbjeto depositade previae
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mante en la placa y una firme adhesién de dicha lémina sobre
el plano superficicl, circundonte del sustrato laminar porow
8o por la aceidn adhesivadora de lo pelfculo reblondecida,
que tiende ademds o introducirse entre los poros del sustroe
to lominar, ofirmando asf lu unién y ol mismo tiempo una
cloerta hermeticidad de la cémara formada entre lu 1émina y el
sustrato poroso gue ocluye al objeto envasado por una préctie
ca obturacidn de los poros del sustrato producida por los
particulas de 1o pelfeula achesiva que han side suceionadas
al producir el vacfo.

La prictica ha demostrado que durante la operacién de
envasado por aspiracién, si los objetos a envasar no itienen
una superficie planc de apoyo sobre el soporte gue formo la
base del envase, se producen, debido a la trepidacidn de 1o
méguina envasadora, desplazamientos fortuitos de dichos obje
tos, cque son cousa de un envosado deficlente, o de pérdidu
de tiempo para restablocer dichos objetos en la posicidn co-
rrecta, |

Para salvar dicho inconvenionte se ha ideado dotar el
soporte, formado por un sustrato lominar poroso, de varies
hendidos, de forma y distribucién odecucda ¢ la configurae
eién de los objetos o envasar, para que resulten estabilirae
dos en la posicidn adecuada para su envasado.’ Dichos hendidos
se obtienen medicnte un molde y contramolde,’ que configuran
su forma y cdistribucién,- ol ser prensade el soporte entre ame
bos, ya seo en frio o en coliente, pudiendo ser los referidos

hendidos de seccidn en media cafiay: que establecen 1fneas cone
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tinuas o fragmentados, o bien afectar formo de paqueRas cavie
dades regularmente espaciadas, o combinadas con hondides Trage
mentados, todos ollos disiribuidos sobre &l plano del soporte
;n disposicidn adecucnda pora establecor zonhas apropiadas paro
1a colecacidn e immovilizacidn de los objetes o envasar,

Lo placa de bose o soporte del envase puede llevar impree
sop toxtos y tiguras clusivas ¢l producto envasado, realizdne
dose dicha impresién con tintos que no modifiquen ni alteren
en modo alguno la estructura porosa del sustrato de bose, a
£in de que ho seo produzean altercciones en el proceso notmal
de anvasade al vacio.

El Cortificado de Adieidn, pors “MEJORAS EN EL OBJETO DB
LA PATENTE PRINCIPAL N¢ 405,502, que se refiers a3 NUEVC PRO
CEDIMIENTO PARA EL ENVASACO HERMETICO DE CBJETOS, MEDIANTE
RECUBRIMIENTO DE LAMINA TERMOPLASTICA ADAPTABLE AL VACION, cuw
yo privilegio de explotacidn en Espafia y sus Provincias de
Ultromar se solicita por el misme perfodo de tiempo que co=
rresponde o la Patente Principal, deberd reccer sobre las

particularidades quo 3@ concretan en las siguientes,
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REIVINDICACIINES

19,0 "MEJORAS EN EL OBJETO DE L& PATENTE PRINCIPAL N% 405,502,
que so roflere us NUEVO PROCEDIMIENTO PARA El ERVASADO HERMEw
TICO DE ORJETOS, MEDIAN*E RECUBRIMIENTO CE LAMINA TERMOPLASTIw
CA ADAPTADLE AL VACIOW, caracteriradas por el hecho de gue se
utiliza, como base de soporte o placa da sustentacidn del en-
vase, un sustroto lominor consistente, reguler y uniformemenw
te parmeable y porpso, susceptible de permitir ojercor, a troe
vés del cuerpo del misme y desde una cara, una aceién succiona-
dora capoz de producir una fuerte deprasidn o vaefo en la zena
inmediato de la cara opuesta, presentando la superficie supe-
rior del sustrato sobrs la cual ha do colocarse o depasitarse
el articulo u objeto o snvosar, uno deposicién o caopa superfi-
cial regular y uniforme, constituido por una sustoncia termpe
pllstica, que en estado pastoso o fluldo no dificulte la accidn
suceionadora que atrae a una léminc termopléstica de cubricidn
aue, por la actifn del calor y del vacio resulta conformada y
odaptoda sobre @l objeto o orticulo a envasar y realizéndose
1o adhercncia Intimo entre la 18mina de cubricidn y el sustro-
to de soports en todo lo periferic y superficie existente en-
tre los objetos, gracias o la accidn acdhesiva de la copa de
resinas termoadherentes previcmente depositodas smpleando cuale
quier medio de aplicacién a dispersidn adecuado.

2¢,~ "MEJORAS EN EL ORJETO DE LA PATENTE PRINCIPAL N% 403,502,
que se rafiers ar NJEVD PROCEDIMIENTO PARA ElL ENVASADO HERME
TICO DE OBJETOS, MEDIANTE RECUBRIMIENTO DE LAMINA TERMOPLASTI-
CA ADAPTADLE Al VACIO*, segln la 1¥ reivindicacién, caracteriw
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135 zadas por el hecho de cue la pelfculc o doposicién tor-
moacherente estd cplicada s0lo en el cnverso de la 1éming
do cubrieidn moldeable y adoptablae, que por accidn térmica
y vacfo se adhiere sobre el sustrato de base.
30, "MEJORAS EN EL ORJETO DE LA PATENTE PRINCIPAL Ne 408,502,

160 tgue se refiere as NUEVO PROCEDIMIENTO PARA EL ENVASARO HERMEw
“TICO DE OBJETOS, MEDIANTE RECUBRIMIENTO DE LAMINA TERMCPLASTIe
CA ADAPTADLE AL VACIO", sogln la 12 reivindicaeidn, corcctes
.fizodas por el hecho de que la deposicidn termoachesiva estéd
aplicada de forme regular continua o discontinua, sobre el .

. 165 anverso del sustrato y/o sobre el reverso de la ldming de cue
- bricifn,
4%, "MEJCRAS EN EL OQJETO DE LA PATENTE PRINCIPAL N2 405,502,
‘que. so refisre a: NUEVO PROCEDIMIENTO PARA EL ENVASADO HERME
TICO DE CRJETOS, MEDIANTE RECUBRIMIENTO CE LAMINA TERMOPLASTIm

170 OA ADAPTABLE Al VACIOW, seglin las reivindicociones pracedentos,
caracterizadas por el hecho de quo la pelfcula o copa superfie
cicl tormada por una sustancia térmiccmente reblondecible,
estd constitulda por resinas en solueién o dispersidn y cone
centracién.convoniantes, a base de copolimeras de esteres

175 acrilicos y copolfmeros vinflicos, con.un punto de fusién cow
rrespondiente al necesdrio porc conseguler el reblandecimisnto.
de la 18mina do cubricidn, de tal munera que por la aceién
34rmica’'y ol oleconzar lo temperatura crftien, dicha peligula
o cape adhosiva edquiera un estado de termoplasticidad que

180 permite el paso del aira al incidir en la mismz la accién

sucgionadore ejarcide por el vacio practicadec debaje del
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rustrato,

§%,« "MEJORAS EN EL OBJETO DPE LA PATENTE PRINCIPAL Ne 405,502,
que se refloere ai NUEVO PROCEDIMIENTO PARA EL ENVASADO HERME
TICO DE CRJETOS, MEDIANTE RECUDNRIMIENTO OE LAMINA TERMOPLASTIe
CA ADAPTABLE AL VACIO", segdn lus onteriores relvindicaciones,
caracterizadag por el hecho re qus si se raealizon impresiones
previas sobre el sustroto de base, tales como indiscaciones,
marcas, o simplemente ornamentcles, las tintes empleadas no
debon modiflcar ni alterar, en modo clguno, la estructura po-
rosa del sustrato de bose, cue o su vez eos suscoptible de pre-
sentar hendidos, relieves, o rehundidos gue faciliten la colow
cocibn, centraje, distribucidn y correcta colocacidn de los
objetos a depositar sobra el mismo paras ser posteriormgnte en-
vasados por racubrimiento de lo lémine termomoldeada por vacfo,
6.~ "MEJORAS EN EL ORJETO DE LA PATENTE FRINCIPAL N2 405,502,
que se refiere gt NUEVO PROCEDIMIENTO PARA EL CNVASADD HERME
TICO DE CBJETQOS, MEDIANTE RUECUBRIMIENTO DE LAMINA TERMCPLASTI
CA ADAPTATLE Al VACIO".~ Todo tal como so ha descrito y demos-
trado en la presente memoria.

Consta de ocho hojas foliadas y meconografiadas por una

sola carde
- Barcelona a 19 JUN 1877
PuAe de Do Jos8 Mateu Sgbastil,
De Juan Mitjons Mitjans y
De JﬁiTe Moret Lledd
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