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REF: Spa-91

RESUMEN DE LA INVENCION

Ias viscosidades de las soluciones o suspensiones
acuosas.que contienen alquilsulfatos, alguilpolioxietilen-
sulfatos o mezclas de dichos svulfatos, como ingrediénteé
tensoactivos anidnicos activos, se reducen incorpordndoles
sulfato sédico de manera que la antidad de sulfato sdédico
es de 4,0 a 14,0 % en peso y el resto es el agente tensoacti
vo anidnico y agua en una relacién ponderal de 1/2,4 a /1.

ANTECEDENTES DE LA INVENCION

Campo de la invencidn

Esta invencidn se refiere a una solucidn o suspensidn
acuosa Ge un agente tensoactivo de elevada concentracidn y

baja viscogidad. Mis especialmente, la invencidn se refiere

a un procedimiento para la prepara016n de una solucidn o sust

pensidén acuosa con fluldcz ¥y baga viscosidad y que contiene
una sal de un éster de alcohol Superlor/ac1do sulfurlco,,una
sal de un éster de etoxilafo de alcohol superior/écid6 sul-
furlco 0 ung mezcla de las mismas como ingrediente tehsoac~
tivo anidnico activo, a una doncentracién de hasta 25 a 50 %

en peso aproximadamente,

Descripeidén de la téenica anterior

En general, los agentes tensoactivos ahidniCOSVQue
cShﬁienen un sulfato tal como una sal de uﬁ ééter de;gicohoi
supefior/écido sulfirico, una sal de un éster‘de etoxilato
de alcohol superion/écidp sulfdrico o una.mezcla de las mis-
mas, se ﬁreparan’en forma de solucidn acuosa que contiene
una gran cantidad de agua por razZones de conveniencia en
las operaciones de preparacidn, v.g., de 65 a 75 % en peso.

Ia solucidn o suspensibén de agente tensoactivo debe presen-
|

tar cierta fluidez y tenér una viscosidad suficientemente
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" mo flufdo. Para mantener la fluidez y la viscosidad baja de

lato de alcohol superior, es decir, wun alquilpolioxietilen—

baja para no interferir con la manipulacidén en las operacios
nes de preparacidn, con la eficacia del aparato de prepara-
cidn y con el transporte del producto. Para la produccidn
en masa del agente tensoactivo anidénico, se ha empleado un
1lamado procedimiento de neutralizacidn continuo donde una
gran cantidad de la solucidén o suspensidén acuosa del éster
de 4cido sulférico se hace circular por una tuberia, por
ejemplo mediante una bomba centrifugs de turbulencia y es
neutralizado por adicién en el conducto de una sustancia
alcalina tal como una solucién acuosa de hidrdxido sdédico.
Para emplear eficazmente este procedimiento, la solucidn o
suspensidn acuosa debe tener una Iluidez suficiente y una
viscosidad baja.

Para satisfacer las condiciones antes mencionadas,
la suspensidn o solucién acuosa'debe tener una viscosidad
(viscosidad aparente déterminada con un viscosimetro de'l vi-
po'Brookfield) iﬁferior a i0.000 cps aproximadamente, prefe-
riblemente de 5000 cps. A medida que aumenté la viscosidad
por encima de unos 10,000 cpé, disminuye la fluidez ¥y éven-

tualmente resulta imposible la manipulacidén de la mezcla co-

la solucidn o suspensién de agente tensoactivo anidnico, el
iimite superior de la concentracidn del agenté activc es de
30 a 33 % en peso para una sal de un éster de}écido sulfiri-
co de un alcohol superiér, es decir, un alguilsulfato

(ROSO3M) (denominado en lo que sigue AS) y de 28 a 30 % en

peso de una sal de un éster de 4dcido sulfiirico de un etoxi-~

Sulfat? (R(OCHZCHQ)nOSO3M) (denominado en lo que sigue ES).

|
l
!
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- fluidez, que no puede ser manipulada como fluido, Ta visco-

de produccidn y el coste del transporte, es conveniente gque

A medida que la concentracidn aumenta todavia mds, la solu-
cidn de agente tenscactivo anidnico se convierte en una pas-

ta o papilla de gran viscosidad pricticamente sin ninguna

gidad de la solucidn o suspensidn no puede ser reducida efi-
cazmente aumentando su temperabtura debido a que una eleva-
cidn excesiva de la temperatura para reducir la viscosidad
de la pasta o papilla ejerce un efecto desfavorable sobre lag
propiedades fisicas de la misma y/o se produce una hidrdéli-
sis excesiva del agente tensoactivo a temperatura elevada.
Por otra parte, teniendo en cuenta la capacidad del

tanque de almacenamiento o tangue de reaccidn, la eficiencia

la concentracidn de la solucidn acuosa o suspensidn de agen+
te tensoactivo sea lo mds alta poéible. Ademds, cuando ha de
obtgnerse un polvo detergente por secado por atomizZacidn,.
cuanto ﬁayor sea.la concentracidn de la solucidn o suspensidt
de partlda, mencr es la cantldad de combustible requer:do pa-t
ra el secado. Por lo taAto, cuanto mayor es la concentiacién,
menor es el coste de reru001dn.

Para obtener una solucidn o suspensidn acuosa de RS )
de ES con viscosida& bhja ¥ alta_concentracidn, se hap pro-
paésto varios procedimipntos tales como un proceso @géﬂe se
agrega un alcohol inferfor, como metanol ¢ etanol para redu-
d r la viscosidad (véase; por ejemplo, la solicitud de paten-
te japoneéa publicada n? 35.706/1974) ¥ un proceso en el gue
l

se utiliza polietilenglicol (solicitud de patente japonesa
i

publicada n® 116.383/1975). Sin embargo, no siemnpre son inte-
ooy
resantes estos procedi ientosﬁ debido a que el aditivo es un

ingrediente innecesario de la composicidn detergente final o
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algunas veces el aditivo interfiere con las aplicaciones y
propiedades del detergente. Ademds, el primer proceso es pe-
ligroso porque se utiliza un disolvente de gran inflamabilid

dade«
BREVE DESCRIPCION DE LAS FIGURAS

Is Figura 1 es un diagrama triangular que representa
composiciones ternarias de acuerdo con el Ejemplo 1, donde
Jas composiciones de la invencidn caen dentro del drea raya-
da del dibujo.

Ie Figura 2 es un diagrama triangular para el Ejem~
plo 2. '

Hemos descubierto un procedimiento de obtencidn de unsg

solucidn o suspensidén acuosa de un agente tensoactivo AS,

ES o mezcla de AS y ES, con elevada concentracidén y una flui

, .
dez inferior a la obtenida por los procedimientos convencio-

nales,

COMPENDIO DE LA INVENCION

" De acuerdo con la invencidén, se proporciona un procedi
miento para la preparacidn dé una solucidn o suspensiir

acuosa de agentes tensoactivos de gran concentracidn, ccns—

alcohol superior, una sal de un éster de 4cido sulfurico de
dﬁ_etoxilatb de alcohol superior o ung mezcla ide los mismos,
cuyo procedimiento cons%ste en sulfatar el aléohol superior
o el etoxilato de alcohdl superior con tridxido de azufre o

Seido clorosulfdénico y después neutralizar el sulfato resul-

tante con una solucidn acuosa de un hidrdxido de metal alca
lino, caracterizado por la operacidn de efectuar la neutra-
lizacidn mediante una nueva adicidén de deido sulfirico, sul-

fato sédico o una solucidni acuosa de los mismos, en canti-
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_rior y mezclas de los mismos dentro de los limites del ntme-

‘etileno adicionadas es Hasta de 5 moles (n es de O a 5);

una solucidn acuosa de[los mismos en una proporcidén especial-

dad tal que la relacidn ponderal de la sol del éster de dei-
do sulfdrico a agua, después de la neutralizapién, estd com--
prendida entre 1:2,4 y 1:1 y la cantidad de sulfato sédico
estéd comprendida entre 4,0 y 14,0 % en peso, calculada so-
bre el peso total de la solucidn o'suspensidn.

Los alcoholes superiores utilizados en esta invencidn
son alcoholes primarios de cadena lineal o ramificada, de

10 a 18 4tomos de carbono (12 & 15 Ztomos de carbono por tér

mino medio) en el grupo alquilo (R), preferiblemente alcoho—
les primarios que contienen mds del 40 % en peso de alcoholeé

de cadena lineal. Puede utilizarse cualquier aleohol supe-

ro de atomos de carbono antes citados, tales como los alcoho-
les obtenidos por reduccibn de las grasas de aceites natura-
les como aceite de coco y los aicoholes sintéticos prepara-
dos por el proceso oxo o el proceso Ziegler. Ios etoxilates

son aductos de éxido de etileno de dichos alcoholes superio-
reé o de alcoholes secundarios de igual ndmero de dtomos de

carbono, preparados por el prbcedimiento de oxidacidn de pa-

rafinas. Bl ntmero medid de moles de unidades de éxido de

De acuerdo coﬁ egta invencién, los alccholes Superio-
rgé_o sus etoxilatos som sulfatados con tridxido de aiﬁfre 0
dcido clorosulfénico. I s productos de sulfatacidn resultan-
tes son después neutral éados con una solucidn acuosa de un
hidréxido ﬁetélico alcallino, como hidréxido sédico o hidréxi-
do potdsico, preferiblemente Pidréxido sédico., En la etapa de
neutralizacidn, se afiade %eidb sulfﬁrico; sulfato sddico o’

mente limitada, de' manera que la solucidn neutralizada con~
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de reducir notablemente la viscosidad de la solucidn o sus=-

final la cantidad especialmente limitada de sulfato sédico,

" ung suspensidn muy concentrads de agente tensoactivo que de

" agente tensoactivo dentro de esos limites, la solucidh-o-sus+.

tenga dé 4,0 a 14,0 % en peso de sulfato sddico, calculado
como sulfato sédico puro, sobre el pese total de la solucién

o suspensién acuosa final del agente tensoactivo, con objeto

pensidn acuosa, Encontrdndose en la solucién o suspensidn

otpa_manera tendria una viséosidad muy elevada de varias de-
cenas de miles de centipoises (v.g. 26.000 cps o més) pero
ninguna fluidez,imedg convertirse en una suspensién fluida
con ung viscosidad incluso inferiof a 10.000 cps, preferi-
blemente de 5000 cps. Por el término "golucidn o suspensién
acuosa muy-concentrada"de agente tensoactivo, se entiende
aqui wna solucidén o suspensién que conticne de 862 96 % en
peso, calculado sobre ei peso totél de la solucidn o suspen-
gidn final, de una‘mezcia de la sél del éster de-deido sul-
fﬁriéq (AS, ES ormezcla de émbos) y agua, en una relacidn
pohderal comprendida entre 1:2,4 y 1:1. En cuanio a la sal
de éster de 4cido sulfdrico, su cantidad estd comprendiﬁa co-

mo minimo entre 25 y 50 % en peso. Con una concentracidn-de

pensidn propiamente dicha .tiene una gran viscosidad y‘n%hgu—
na fluidez pero la viscosidad es reducida notablemente’ me-

diante el précedimiento \de esta invencién. Es%e efecto puedsd
ser mejorado todavia mds regulando la relacidn ponderal de ls
sal de éster de 4cido sulfirico a agua, de manera que esté
comprendido entre 1:1,8 y 1:1, a saber, empleando una gran
concentracidn del orden del 30 al 50 % en peso de la sal del‘
éster de acido sulftrico, El notable efecto de reduccidn de

i
1a viscosidad no se obtieqe en el grado adecuado si el suld
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" .ciones con una viscosidad- inferior a 10.000 cps aproximada-

fato sédico se éncuentra.en una proporcidén inferior al 4 ¢
en peso, calculada sobre el peso total de la solucidn o sus+t
pensidn. Por otra parte, si hay presente mds del 14 % en pet
so de sulfato sddico, la viscosidad aumenta., El efecto se

consigue. cuando la sal del éster de 4cido sulfirico se en-
cuentra a una concentracién comprendida entre 30 y 50 % en
peso. Cuando la concentracidn de la sal del éster de dcido
sulfirico es superior al 50 %# en peso, no puede obtenerse

una viscosidad suficientemente baja. Cuando la concentra-

cidn-de sulfato es inférior al 25 % en peso, puede obtenersg
una solucidn o suspensién fluids de bajé viscqéidad por tée-
nicas convencionzles y; por lo tanto, esta concentracidn

baja estd excluida de la Presenterinvencién. Los limites

de las proporcionzs de los tres.componentes, es decir, sal
del éster de dcido sulfirico (inérediente activo), agua ¥y
sulfato sédico, dentro de los éuales puede ébtenerse ﬁhé S0~
lucidn o suspensién acuosa de agente tensoactivo de baja
viscosidad, de acuerdo con esta invencidn, se encuentran ge-
neralmente dentro de las éreés rayadas de los dibujos gue
acompafian a esta memor'%, con la condicidn de que, dentro

de estas dreas rayadas, solamente estdn incluidas las solu-

mente a 40°C, dentro dél alcance de la invencidén. Ia canti-
dad de sulfato sédico que ejerce el efecto de reduccidn de

la viscosidad mds notable difiere ligeramente con la sal

especifica de éster de ééidq sulfirico empleada, siendo esta
cantidad de 5 a 10 % eh peso, en el caso del AS, del 5 al

12 % en peso en el cago éel ?S (ntmero ﬁedio de ﬁnidades de
éxido de etileno que orﬁan él,aducto =1a5)y alrededor

de 5 & 12 % cn peso en el caso de una mezcla de AS y ES,
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_una baja viscosidad cuando se agrega sulfato sédico en la

‘sulfirico fumante con una concentracidn de SO3 libre del

De scuerdo con esta invencidn, el sulfato sédico se
agrega durante la etapa de neutralizacién del sulfato. Al-

ternativamente, puede afladirse dcido sulfdrico que puede

ser transformado en sulfato sdédico en la solucidn neutrali-j

zada mediante reaccidn con el hidréxido sddico empleado co-
mo agente neutralizante. Para la neutralizacidén continua,
se prefiere agregar el sulfato sédico en forma de solucién
acuosa. Una caracteristica de esta invencién es que puede
obtenerse una solucidn o suspens16n acuosa fluida con una

gran concentracidn de AS, ES o una mezcla de los mismos ¥y

cantidad establecida, Este aditivo no interfiere coﬁ la
eplicacidén de la solucién acuosa de agente tensoactivo,
mientras que las soluciones acuosas convencionalés de agen-
te tensoactivo que contienen un alcohol inferior o similar
como aditivo pueden interferir con su empleo, Especialmente
cuahdo 1a solucidn acuosa ha de ser utilizada como deter-
génte, es muy ventajosa esta invencién donde se utiliza;suL
fato sédico como aditivo para obtener la solucién acuoéa de
agente tensoactivo de gran concentracidn y baja viscosidad,
porque habitualmente se incorpora sulfato sédico a las compd

siciones detergentes como ingrediente reforzante o Ge relled

N

no 1nd1sPensab1e. Este hecho constituye una ventaja especial

de la invencidn,
De acuerdo con la préctica convencional, el AS o el
ES puede ser obtenido por sulfatacién con tridéxido de azu-

fre gaseoso o dcido clorosulfénico o sulfatacién con 4cido

23 % en peso aproximadamente. Sin embargo, de acuerdo con
'

el dltimo procedimiento, para obtener una conversién supe-
, .

/
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la presente invencidn.

con SO3 gaseoso en un dispositivo de reaccidn de sulfa‘ts-

10

rior al S0 % en la sulfatacidn, la relacidén molar de 4cido
sulfirico fumante g alcohol de partida debe ser de 2,2 a

2,6:1. Ia solucidn acuosa de agente tensoactivo con una con-

centracién de ingrediente activo del 25 al 30 % que se obbief

ne por neutralizacidn también del dcido sulfdrico en exceso
ya contiene una gran cantidad (15 a 20 % en peso) de sulfato
sédico y, por lo tanto, este procedimiento no puede ser aplid
cado a esta invencidén. Por lo tanto, esta invencidn se limi:
ta @ realizar la sulfatacidén con SO3 o 4cido clorosulfénico,
que son procedimientos conocidos en este campo y no es nece-
sario describir aqudi.

Ios siguientes ejemplos ilustrativos describen ne jor

EJEMPIO 1
Una, mez@la de alcoholes (nﬁmero medio de carbono:
13,0), producido por reduccién de aceite de coco y un a@@éto
de los mismos aléoholes con 3 moles de éxido de etileno en

cantidades iguales se somete a una reaccidn de sulfatacidn

cidén de pelicula fina,Eara obtener una mezcls de alquilsul-

fatos y alquilpolioxietilensulfatos (AS-ES). El contenido en

-+

gster de dcido sulfirico del sulfato resultante en ese moment

t6° es del 96 % en peso,
Después el sulfdto se neutraliza con soluciones alca:

\
linas de concentraciongs variables, gque contienen sulfato s64

dico mezelado con una golucién acuosa de hidrdxido sédico en

una proporcidn calculadapara obtener la composicidn deseada
después de la neutralizaqidn} Tas soluciones neutralizadas
l i
¢ i . . .
se utilizan como muestras para la determinacidn de la visco-
- 3

sidad,. i
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Tas condiciones de determinacidén de la viscosidad son

1as indicadas a continuacidn:

Viscosimetro ¢  Tipo Brookfield (tipo HM,
- rotor no 4).

Velocidad de rota- 30 rpm, 60 rpm.

cidén del rotor :

Pemperatura : : 40 & 41°¢.

Los resultados de las medidas de viscosidad de las
composiciones y el grado de fluidez de las mismas se en—
cuentran en la Tabla I.

Evaluacién de lg fluidez:

0 : Muy buena fluidez.
A ¢ Pluidez normal

X : Fluidez nula
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Ingrediente activo,
Ndmero AS-ES (% en peso)

H20

(% en peso)

-NaZSO

- 12

TABLA 1

(% en peso)

.
Y

1 50,0
2 41,25
3 35,20
4 30,10
5 35.90
6 45,0
7 48,1
8 35,0
9 41,2
10 40,0
11 41,0
12 37,0
13 38,3
14 30,0
15 34,5
16 36,4
17 ' 31,6
18. 35,4
19 38,5
20 10,9

48,1
57,1
63,9
69,2
58,0
50,0
47,5
57,6
51,3
50,0
50,7
53,1

51,7

56,6
53,9
50,3
54,1
49,1
47,2
44,7

1,30
1,05
0,90
0,70
4,70
5,0
4,6
7,4
6,97
10,0
8,2
9,9
10,0
13,5
11,7
13,3
14,3
15,5
14,3
14,4

Vi

Rotor, 30 1

> 20,000
>-20, 000
> 20,000
4.000
2.120
2,200
11. 600
2.700
2.260
1.820
2.800
1.520

wee’ 1,820

400

‘ 1.320

8.200
8,420
14.000
18.500
>'20.000

Nota: i) Las muestras ndmeros 1 a 4 eran sulfatos neutrallzados cen so.

a la que no se habia agregado espe01a1mente sulfato sédlco.
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Viscosidad, (cps)

TABLA I - -

%

peso) Rotor, 30 rpm
30 > 20,000
35 >: 20,000
30 > 20,000
70 4.000
70 2.120
0 2,200
6 11. 600
4 2.700
97 2.260
) 1.820
2 2.800
3 S 1.520
? ~a 1,820
5 .. 400
7 L 10320
3 ;e 8.200
3 et 8,420
5 ; 14.000
3 o 18.500
4 L s 20.000

neutralizados cen solucid

nte sulfato sédico.

Rotor, 60 rpm

> 20.000
20,000
> 20,000
2.600
1.500

> 10.000
2.630
2,200
1.550
1.150
1.180
360

960

1> 10,000

7.500
8.450
> 10.000
> 10.000

Fluidesz

>

B O O O O O O O O M OO o O PO

T B

e

\
1 'geuosa de hidréxido sédico sélo,
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mas,., Los resultados se encuentran en la Tabla II. Ias visco-

Tas viscosidades medidas a 40°C y 30 rpm estdn repre~ 15
sentadas en el diagrama triangular de la Fig. 1, donde las !
viscosidades inferiores a 5000 cps estén indicadas con el

simbolo 0, las viscosidades entre 5000 y 10.000 cps estén

indicadas con el simbolo A y las viscosidades superiores a

10,000 cps estdn indicadas por el simbolo X. Hn la figura,

1

el drea dentro de las lineas raysdas indica los limites ge
nerales de esta inveﬁoién. Tas muestras dentro de esta in-
vencidn (indicadas por O y A ) tienen una viscosidad infe-
rior a 10.000 cps y presentan una fluidez excelente a 40°¢.

Fuera de los limites de la invencién, la viscosidad es muy

elevada y con una viscosidad superior g 10,000 eps -(indicada
por X), 1a7f1uidez es extraordinariamente baja y es dificil

manejar la muestra como un flufdo. Especialmente, con una

viscosidad superior a 20.000 cps,'apenas se observan propie
dades de fluidez. | | |
| ETEMPIO 2 |
Se prepara un sulfato de alcohol superior (AS) en la
forma deserita en el Ejemplo!'1 a partir de un alcohol sinté~
tico preparado por el -procedimiento oxo (ndmero de étq@os de

carbono: 14 a 15, contenido en cadenas lineales: alrededor

.

del 60 % en peso, nombre comercial: Oxocol 1415). Se mi. A1 ero;

las viscosidades de las muestras con diversas concentracionep

de AS ¥ sulfato sédico y se determind la fluidez de 1as mis

\

sidades medidas a 40°C y 30 rpm estén representadas en la
Fig. 2.

Fn dicha Fig. 2, 0 indica una viscosidad inferior a
5000 cps, A indica una viscosidad comprendida entre 5000 y
10.000 c¢ps y X indica uné viscosidad superior a 10.000 cps.

i
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En la figura, la zona rayada indica los limites eficaces pa~
ra el AS de acuerdo con esta invencidn. Los valores de la
fluidez -indicados en la Taﬁla II fueron evaluados de la mie-
ma forma que en el Ejemplo 1.

Ios resultados indican que, dentro de los 1imites de
esta invencién, pueden obtenerse muestras de baja viscosidad

y excelente fluidez pero, fuera de los limites de la inven-

- ¢idn, la viscosidad aumenta notablemente y apenas se obtiene

fluidesz.
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TABIA IT

Ingredientc:a activo, H20 Naz'soa, LE

Ndmero AS (% en ?aso) (% en peso) (% en peso) Rotor, 30
1 10,0 . 58,9 . 1,1 > 20,00
2 35,2 63,8 \=\ 1,0 > 20,00
3 30,2 69,0 0,8 | 5.40
4 25,1 - 4,2 0,7 1.90
5 51,5 44,2 4,3 10,30
6 46,3 | 48,8 4,9 5.00
7 41,2 54,4 4,4 8.40
8 36,0 59,0 5,0 . 9.30
9 50,1 VRV 5,5 7.00
10 45,5 48,5 6,0 4450
11 38,4 55,0 6,6 2.00
12 48,1 42,9 9,0 {f't 16.80
13 41,5 | 48,7 9,8 T 5060
14 35,4 54,0 10,6 o0 5,00
15 31,4 57,5 1,1 750
16 47,9 ' 43,8 8,3 ;n > 20,00
17 33,2 54,8 12,0 :t::' 18.00
18 45,1 N 43,4 11,5 > 20,00
19 36,2 : 49,7 14,1 ;,;Z: 18,20
20 32,4 52,8 14,8 ’“'xu > 20,00




TABIA II
Na2304 Viscosidad (cps)

(% en peso) Rotor, 30 rpm Rotor, 60 rpm Fluidez
1,1 > 20,000 > 10,000 . X
1,0 s 20,000 > 10,000 X
0,8 - 5. 400 3.600 0
0,7 1,900 1.900 0

4,3 10.300 4.400 A
4,9 5.000 3.400 0
4,4 8.400 7.950 A

5,0 : 9.300 . 9.000 A
545 7.000 5.850 A
6,0 45500 2.050 0
6,6 2.000 1.830. 0
9,0 - 16,800 .- - 310,000 x
9,8 " s5.600 2740 0

10,6 e 5,000 .- .3.150 0
1,1 7s00 5700 o
8,3 o 20,000 . > 10.000 X
12,0 . 18,000 ﬁ_f > 10.000 X
11,5 ,”‘; > 20,000 'i‘i, > 10,000 X
14,1 q:f 18,200 '; . > 10.000 X

Tlea iae X

14,8 > 20,000 5 10,000
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EJENPIO 3

Se prepara un sulfato de etoxilato de alcohol supe-
rior (ES) en la forma descrita en el Ejemplo 1 a partir de
un aducto de un alcohol sintético preparado por el procedi-~
miento oxo (nvmero de gtomos de carbono: 12 a 13, nombre co-
mercial: Oxocol 1213) y 3,0 moles de déxido de etileno. Se mi-
dieron las viscosidades de 1és muestras de diversas concen-
traciones a 40°C y se determiné la fluidez de las mismas.
Tos resultados se encuentran en la Tabla III.

Los resultados indicados‘én la Tabla III demuesiran
que, también para el ES, debe obtenerse una viscogidad baja

y wna fluidez excelente dentro de ests invencidn.:
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TABIA III

o T st D) Tower 30
1 30 69,5 0,5 460
2 32,3 67,1 0,6 _ > 20.000
3 50,0 45,0 5,0 © 8.650
4 42,0 55,0 3,0 14,240
5 40,0 52,5 7,5 516
6 10,0 50,0 10,0 496
7 45,0 50,0 5,0 1.356
8 45,0 47,5 45 1,992
9 45,0 45,0 10,0 4.800




TABIA IIT

NaéSOlL Viscosidad (cps)

% en peso) Rotor, 30 rpm Rotor, 60 rpm Fluidez
0,5 . 460 334 0
0,6 , > 20,000 > 10.000 X
5,0 © 8.650 [ 5.580 A

3,0 14,240 > 10,000 X
7,5 516 670 0
10,0 495 296 0
5,0 ' 1.356 1.366 0
7,5 C 1.992 1.380 0
10,0 ~ 4,800 3.930 0
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Fn resumen, la Patente de Invencidn que se solici-

ta deberd recaer sobre las sigulentes:

REIVINDICACIONES

1. Mejoras en un procedimiente para la prepara-
cién de una solucidén o suspensibn acuosa de un agente ten-
soactivo de férmula R(OCH20H2)n OSO5M, donde R es a%guilo
de 10 a 18 Atomos de carbono y el nimero medio de dtomos de
carbono de R es de 12 a 15, n es un nimero e 0 a 5y M es
sodio o potasio, o mezclas de dichos agentes tensoé&@ﬁ?os,
cuyo procedimiento se caracteriza porque comprende hocex
reaccionar un compuesto de foérmula RCOCH2CH2)n OH con.un de-

rivado de azufre seleccionado del grupo foimado por wribxido

de azufre y &cido clorosulfénico para producir la corraspon-

A

diente xeaccién de sulfatacidén y obtener un compuesvd de
formula R(OCHQCHz)n 080z ¥, despliés, someter a reaccidn de
neutralizacidén el producto obtenido con una solucibn acuosa
alcalina, cuya mejora consiste en efectuar la neutralizacion
con adicidn de Acido sulférico, sulfato sbédico o una solu-
cién ponderal de R(OCH2CH2)n OSOBM a agua en la solucidn o
suspensidn acuosa neutralizada es de 1:2,4 a 1:1 y la canti+
dad de sulfato sédico es de 4,0 a 14,0 % en peso, calculada
sobre el peso total de diqha solucibén o suspensidn acuosa,
téﬁiendo la solucidn o suspensidn una viscosidad no superior
a 10.000 c¢ps, medida con un viscosimetro de tipo Brookfield
a 40°C y 30 rpm. '

2. Mejorag seglin la reivindicacién 1, donde el
&lcali es hidrbxido sbdico.

3. Mejoras segin la reivindicaciln 1, donde la
relacién ponderal de R(OcﬁacHg)nOSOBM a agua es de 1:1,8 a
1:1. / |

y

i




10

15

20

25

30

- 19~

4, Mejoras segdin la reivindicacidén 1, donde n es
0 v la cantidad de sulfato sbdico afiadida en la solucidn ald
calirna es de 5 a 10 % en peso, calculada sobre el peso total
de la solucidn o suspensidn.

5. Mejoras segin la reivindicacién 1, donde n es
de 1 a 5y la cantidad de sulfato s6dico aifiadida en 1§ S0~
lucidn alcalina es de 5 a 12 % en peso, calculada ésbré el
peso total de la solucidn o suspensidn.

6. Hejoras segﬁnrla reivindicacidn 1, donde el
agenfetensoactivo es una mezcla de sustancilas dondéiﬁ'es
Oyneslab5y la cantidad de sulfato sddico afiadidv en

la solucidn alcalina es de 5 a 12 % en peso, calcuiada so-

‘bre el peso total de la solucidn o suspensidn.

7. Mejoras segfin la reivindicacidn 1, donde. M es
sodio. |

8. Se reivindica por Gltimo como objeto sobre el
que ha de recéér la Patente de Invencidn que se sollcita:
MEJORAS EN UN PROCEDIMIENTO PARA ILA PREPARACION DE UNA S5O~
IUCION O SUSPENSION ACUOSA DE UN AGENTE TENSOACIIVO.

Todo onforme queda descrito y reivindicado en la
presente memoria descriptiva que consta de diecinueve pé-
ginas mecanografiadas.

"u

Madrid, 5 julio 1.977
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