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L Este invento se refiere a un método de fabrica-

cién de un interruptor eléctrico,

Mds particularmente, este invento ge refiere a
un método de fabricacidén de un interruptor eléctrico, del ta
po que comprende una caja o alojamiento de material eléctri-
cariente aislante, que tiene un par de contactos fijos dis-
puestos para ser puenteados por un miembro de contacto mévill
que puede moverse selectivamente a una posicién de uniédn de
los contactos y viceversa mediante un miembro accionador que
se encuentra tamblén en el alojamiento.

Se conocen interruptores de esta clase que tiene
patillas de conexidn salientes que se extienden desde el alo
jamiento o caja para establecer conexiones eléctricas, por
ejemplo, entre los contactos del interruptor y conductores
de una placa de circuito impreso, o similar, de tal forma
gque el interruptor puede utilizarse para establecer e inte=-
rrumpir caminos de conduccidn eléctrica a través de la placa
de circuito impreso. Tales interruptores comprenden, fre-
cuentemente, una pluralidad de parejas individuales de con=-
tactos fijos y miembros de contacto méviles, asociados indi-
vidualmente, y miembros accionadores sustentados por un alo-
jamiento comin.

Segin este invento, un método de fabricacién
de un interruptor eléctrico del tipo descrito anteriommente,
incluye las operaciones de moldear una armazén o bastidor de
material eléctricamente aislante alrededor de partes de un
miembro conductor, prolongdndose las partes extremas foxma-
doras de las patillas del miembro conductor al exterior de

la armazén y una parte intermedia del miembro conductor
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dispuesta sobre una abertura de la armazdn; y a continua-
qién interruﬁpir la parte intermedia del miembro conductor
en uﬁa posicién situada sobre la abertura en la estructura
y cuprvar las partes de la parte intermedia a cada lado del
punto de interrupcidn entre si y sobre el borde de la abér~
tura que hay en la armazdén, formando con ello el par de con
tactos fijos.

El método de este inventé tiene las ventajas
de que es relativamente barato y fécil de ejecutar, y pro-
porciona los contactos fijos necesarios con un minimo de
operaciones de montaje y de conformacién, de tal forma que

el doblado de las partes de la zona intermedia del miembro

conductor sobre el borde de la abertura existente en la ar

mazdén, borde que sirve como toﬁes alrededor de los cuales

se doblan las partes, da como resultado contactos fijos de

forma curvada deseable, en una sola oberacién.

. Este invento se deseribiri ahora a titulo de

ejemplo haciendo referencia a los dibujos, en los cuales:
La Figura 1 es una vista en perspectiva de un

primer interrubtor fabricado segiin el método del invento;
La Figura 2 es una vista en corte tomada por

las. lineas II-II de la Fig. 1j

La Figura 3 es una vista similar a la Figura

2, pero que muestra el interruptor en una condicidén operati

va diferente;

| La Figura 4 es una vista en corte tomada por
las lineas IV-IV de la Figura 2;

| La Figura 5 es una vista en corte.tomada por
las 1fneas V-V de la Figura 2;

La Figura 6 es una vista en perspectiva de un
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_ segundo interruptor fabricado segin el método del invento;

La Figura'7 es una vista en corte tomada por
las lineas VII-VII de la Figura 63

La Figura 8 es una vista similar a la Figura
7, pero que muestra un tercer interruptor fabricado segiin
el método del invento; y

. La Figura 9 es una vista similar a la Figura

5, pero que muestra un cuarto interruptor fabricado por el
método del invento,

La Figura 1 muestra un interruptor miltiple

 que comﬁrende un alojamiento o caja 1 moldeada con material

eléctricamente aislante y formada de una armazdn o bastidor
de base 2 y una cubierta 3 enganchada a la armazén 2, La
cubierta 3 tiene una ﬁluralidad de cursores 4, cada uno de
los cuales constituye el miembro accidnador de unNinterrup-
tor individual existente dentro del alojamiento 1, Dos fi-

las de patillas 5 sobresalen del alojamiento 1, formando

 cada far de patillas alineadas 5 conexiones para uno de los

distintos interruptores del alojamiento 1,

Haciendo referencia ahora también a las Figu-
ras:z a 5, y considerando cada unc de los interruptores del
alojamiento 1, la armazén de base 2 del interruﬁtor esta

moldeada alrededor de partes de un miembro conductor, cuyas

partes extremas sobresalen fuera de la armazdn de base 2

para formar las patillas 5., Inicialmente, una barte inter-
media del miembro conductér sobresale por una abertura 6
que hay en la armazon de base 2, La parte iﬁfermedia del
miembro conductor ha sido seccionada o inferruﬁpida central
mente en la abertura 6 y las partes de la zona intermedia

que hay a cada lado del'punto_de seccionamiento han sido
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‘ra quedar alojada entre los corresﬁondientes contactos 8,

Hojn misn. 1

curvadas hacia fuera una de otra y sobre los resaltos 7 for
mados por el -borde de la abértura 6, para formar un par de
contactos fijos 8,

El moldeo de la armazdn 2 de la base alrededor
de los miembros conductores para todos los interruptores de
la caja 1, seguido por el seccionamiento y doblez de los
miembros conductores, pueden llevarse a cabo fdcilmente en
forma automatizada, por lo que el interruptor completo re-
sulta barato y fécil de fabricar,

Como se muestra claramente en las Figuras 2 y
3; la cubierta 3 del interruptor tiene salientes 9 de en-
ganche que encajan en rebajos 10 existentes en la armazdn

2 de la base para sujetar la cubierta a la armazdén 2 de la

base,

La superficie de cada cursor 4 que mira hacia
dentro tiene un rebajo curvado 11 que contiene una bola con

ductora 12 que constituye el contacto mévil del correspon-

se muestra en la Figura 2, la bola 12 hace contacto sola-
mente con uno de los corresbondientes contactos 8 y, por lo
tanto, el interrubtor estd abierto., Cuando el cursor es
désﬁlazado hacia la izquierda, hasta la ﬁosicién que se -~

muestra en la Figura 3, la bola 12 es desplazada con &1 pa

con lo que se cierra el interruptor,
Como se muestra en la Figura 4, cada cursor 4
estd sujeto a la cubierta 3 mediante patas 13 que estin re-

cibidas en ranuras 14 existentes en la cubierta 3, ranuras

14 -que. determinan el camino de movimiento de los cursores

4, Los extremos libres de las ﬁatas 13 tienen salientes 15:

'
1
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. qﬁe encajan debajo de la parte superior de la cubierta 3 pa

Hoja nam. 5

ra impedir ld extraccién del cursor 4 de la cubierta 3. Es-
tando la bola 12 en la posicidn que se muestra en la Figura
3 y a la derecha en la Figura 4, la parte superior de la cu-
bierta 3 queda deformada, como se muestra en”la Figura 4, pa
ra proporcionar una accidén de resorte que mantenga la bola
el contacto con los contactos fijos. '

Haciendo referencia esﬁecificamente a la Figura
5, ésta muestra los miembros conductores para tres interrup-
tores, los dos suﬁeriores de los cuales han sido secciona-
dos para ﬁroﬁorcionar pares de contactos fijos 8. El miembrd
conductor inferior no ha sido secciona&o y doblado .y, por
lo tanto, todavia broporciona un cortocircuito entre las pa
tillas 5 del mismo,

Con referencia ahora a las Figuras 6 y 7, el in-
terruﬁtor que se muestra en ellas tiene la misma armazdn de
base 2 y configuracién de contacto fijo 8 que el interrupton
de las Figuras 1 a 5, pero tiene montado en la misma un me-
canismo de accionamiento diferente., La cubierta 3 de este

interruptor engancha en la armazdn de base 2, como en el in-

sor 4 disﬁuesto para el cierre en secuencia de los pares de
contactos fijos 8, El cursor 4 estd guiado por una sola ra-
nura 16 existente en la cubierta 3. .El contacto mdvil com-
prende igualmente una bola conductora 12 que estd recibida
en el cursor 4 y se ve impulsada hacia los contactos fijos
8 ﬁor un muelle de compresi§n>17. Cvando se mueve entre 95
res contiguos de contactos fijos 8, la bola 12 se desplaza
sobre la armazdén 2 de la base entre aberturas contiguas 6

existentes en la misma,
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El interruptor que se muestra en la Figura 8
utiliza asimismo la armazén de base 2 y la de estructura
de contactos fijos 8 del interruptor de las Figuras 1 a 5,
pero-incluye un mecanismo de accionamiento que comprende
una pluralidad de balancines 18 asociados con pares de con
tactos fijos 8, respectivamente, teniendo cada balancin 18
un contacto mévil en forma de bola conductora 12 impulsada
hacia los contactos fijos por efecto de un muelle de compre
sién 17.

Haciendo referencia ahora a la Figura 9, el in
tefruptor que se muestra en ella utiliza igualmente la arma

zdn de base y la estructura de contacto fijo como se utili-

za en los interruptores de las Figuras 1 a 8, pero utiliza

una cubierta 3 que tiene ranuras estrechas 19 a través de
las cuales puede introducirse un destornillador o similar
para mover la bola 12 sobre los contactos fijos 8, segin se

precise,
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REIVINDICACIONES

Los puntos de invencién propia y nueva que se
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Patente
de Invencidén en Espafia, por VEINTE afios, son los que se reco
gen en las reivindicaciones siguientes:

12,~ Un método de fabricacidén de un interrup-
tor eléctrico del tipo que comprende una caja o alojamiento
de material eléctricamente aislante que tiene un par de con-
tactos fljos dispuestos para ser puenteados o unidos entre
sf{ por un miembro de contacto mévil que puede moverse selec-
tivamente a una posicién de contacto y viceversa mediante
un miembro accionador sustentado también por la caja, carac-

terizado por las operaciones de moldear una armazén de matee

rial eléctricamente aislante alrededor de piezas de un mieme-
bro conductor, con partes extremas que forman patillas del
miembro conductor sobresaliendo de la armazén y con uha par-
te intermedia del miembro conductor sobre una abertura exis-
tente en la armazén; y seccionar a continuacién la parte ine
termedia del miembro conductor en una posicién sobre la abexr
tura existente en la armazén y doblar las partes de la zona
intermedia a cada lado del punto de seccionamiento, una con
respecto a otra y sobre el borde de la abertura existente en
la armazdn, para fommar as{ el par de contactos fijos.

22,~ Un método de fabricacién de un interrup-
tor eléctrico.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que
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antecede, representado en los dibujos que se acompafian y pa-
ra los f£ines que se han especificado,
Esta Memoria consta de ocho hojas escritas a

miquina por una sola cara.
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