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El Estatuto vigente sobre Propiedad Industrial, de
26 de Julio de 1929, en su texto refundido publicado el 30

de Abril de 1930, establece los caracteres de patentabili#

‘dad de las invenciones de tipo industrial que tienen por

objeto obtener ventajas sobre lo ya conocido, admitiendo

por consiguiehte como patentables, las nuevas mAquinas, a-

paratos, instrumentos, procesos de fabricacidn, etc. La am

plitud de conceptos previstos como patentableg, La llevado
al legislador a aclarar (Art2, 46) que la enumeracidn cop-
tenida en dicho cuerpo legal es puramente enunciativa y no

11m1tat1va, haciéndola extensiva incluso a los descubrlmlen

“tos de tlpo cient{fico (Arte, 47),"

El Decreto de 26 de Diciembre de 1947, recogiendo
la Orden de 18 de Noviempée de 1935, confirma el criverio
legal de que también ser?n pdtentables los instrumentos, ob |-
jetos, o partes de los m&smos, que aporteh a la funcidn a
que son destinados, un beneficio o efecto nuevo, y en defi
nitiva que coﬁstituyan una mejora sustancial sobre lo ante
riormente cbnodidé;r:' SR

Pues bien, a tenor de lo expuesto, y en base al ar
ticulado. que recoge lbs'conceptos'expresadoé, debe conside—
rarse, qne,la invencion a que se refiere la presente memo—
ria, constltuye una novedad 1ndustria1 con caracterlstlcas
Yy ventagas qne ‘la’ hacen merecedora del prlvileglo de explo-

taclon exclusmva que por ella se sollclta, premiando asi

»alpSimérltOSAdQ quien aporta a la industria del pais una me-

Jjora efectiva y precisamente comprendlda entre las enuncias |-
das por la Ley como patentables. (Arts. 46 y 47 en relaclon'
con el 171, en su nueva redacclon afectada por la Orden de

18 de Noviembre de l.935).£
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Hasta ahora, las prendas mixtss de tejido y létex no
se han construido corpdreas, sino que se ha partido de un de
sarrollo plano o todo lo més de un cuerpo tubular mis o me-
nos silueteado, segin la regidn anatémica gue ha de cubrir,

Esta base de partida, por mads que se adapte al cuer-
PO humano, 51empre al eaercer presibn sobre él produce un a-
plastamlento en sus formas- asi por ejemplo en el casc de u-
80 de las fajas pantaldn, la regidén glitea queda falts de su
relieve‘natura;, formando una apariencia extrafia conferida -
por la faja.

El objeto de la invencidn consiste en unos perfeccig

: namlentos para la obtenclon de- prendas mixtas de tejido y 14

.tex, gracias a las cuales 1as prendas adoptan formas corpd- |

reas que realmente modelan las zonas anatbémicas’ a que estan
, .

destinadas, sin deformarlas.
Tales perfeccionamientos consisten en:
. a) Inmersionar en una suspensidn acuosa de latex no

curado un tejido tubular ellstico en ambos sentidos, de su-

- | perficie dcanalada por una o ambas caras, conteniendo un mo}l| .

.2

de plano y cerrado por sus bocas.

b) Extraer el conjunto, esterlormente recublerto de

laxex, para someterle a secado a una temperatura aproxlmada

de 602 ¢ para obtener una gellflcaclon con un ﬁecado aparen-

te. . S - '!
' ¢) Descoser seguidamente una.de las bocas del tejido
tubular.
- d) Sltuar entre el tegldo recubierto y el molde pla-

no, uno o varios moldes corpbreos complementarios que afec-

| tan parcialmente el tejido bubular recubierto.

e) Recoser la boca descosida y tensar por presidn ex

|
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continuacidén el tejido tubular con su recubrimiento para sex

tpo tubular -1= de tejido elastlco en todos los sentidos, aq%

- | tubular -1- enfundando 14 plantilla -2- ¥ cosido por sus bo-]

. ?0 | cas ﬁediante las costuras 4 y 5.

'flcac16n del latex con ecado aparente,

terior la superficie recubierta de litex, en secado aparen~
te para adaptar el tejido y el latex a la conformacién del ~
molde,

f) Someter el conjunto a un vuleanizado con tempera-
turas de 80 a 500o C durante un tlempo de 15 a 120 mlnutos.

g) Por ultlmo, se enfria el conjunto, extrayéndose o

confeccionado por,médios convencionales.

. Con objeto de aclarar suficientemente cuanto hemos -
expuestb; se acompafian-dos hojas de dibujos en las que se i—;
lustran gréficéﬁenﬁe los perfecbionamientos descritos.

En la figura 1 se aprecla una parspectlva de un cuey

nalado o no por una o ambas caras, cuyo cuerpo ‘est4 situado
en proyeccidn de acoplamiento sobré una plantilla plana rigi
da -2~ en la que se han previsto ionas abatibles -3~ cuya mi
sibén se veri més adelante.

En la figura 2 se aprecia una perspectiva del cuerpd

E1l conjuﬁto Tepr sentado en esta figura es inmersio-

nado en una suspensidén apuosa de latex no curado, tras lo -
cdal, una- vez extraido impregnado en léatex, es sometido a un

prlmar secado a una temperatura de 602 C obteniendo una gel%

En la figura 3 egaprecla cémo la boca -4~ del cuer-

po tubular -l- es desco i&a, ¥ las zonas abatibles =3= son -~
levantadas y sujetas en pqsicién vertical por la riostra~6-.

o l i .
Zs de seflalar gue el perfil ~7- de las zonas abati-

bles -3- corresponde a |la silueta de la parte carnosa mis s9
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fré la hendidurae de la regidn anatbémica concreta es lograda -

sino que por el comtrario, su utilizacidén es general para -

bresaliente: la correspondiente a la regidn glGtea.
#n la figura 4 se aprecia como la boca -4~ del cuerpo

tubular ~l- ha sido cosida de nuevo y la curva que determing

por un tensor -8, tras lo cual el conjunto es vulcanizado -

-~

para producir el secado total.

Enfla figura 5 se muestra el cuerpo tubular -l- del -
que se exfrae la plantilla -2-, una vez descosidas las bocas
~4~ y -5- ¥ extraido el tensor -t-, seflalandose las zonas -
curvo sallentes -10- y -ll— correspondientes al perfil -7~ =~

de las zonas abatlbles ~-5—.

Asi pues, tras el des rrollo de las operacionss des—
pritas, 1lustradas ¥y referenciadas, hemos obtenldo une base
de confeccidn para.prendas mixtas de tejido y latex, que es-
tén corporeizadas de acuerdo con la regidn anatbdmica a cubrid,
Es por ello que debemos resaltar el hecho de qué los dibujos
corresponden a un ejemplo de realizacién que, materializado

en una'faja, no significa que sea ésta su {nica aplicacidn,

cualquier tipo de prenda que plantee similares necesidades.
| No se considera necesario hacer mas extensa esta des-
cripclén para que cualquler .persona perita en la materia com
prenda perfectamente cual es la idea que se desea represen-

tar, .asi como las ventajas que de su realizacibém industrial

\

han de derivarse.




PO S
’

10

30

Hecha la descripcién a que se refiere la meworia
que anteqede,~es preciso insistir en que los detalles de
realizaci6n de la idea expuesta, pueden variar{ es decir,
que pueden sufrir pequefias slteraciones, basadas siempre"
en los principios fundementales de la idea, que son en esen

cia los que quedan reflejados en los pérrafos de 1la descrip|

cién hecha. En efecto, el Articulo 48 del Estatuto vigente:

sobre .Propiedad Industrial, establece.coﬁb no patenvatles,
en su apartado tercero, "los cambios de forma, dimensuiones,
proporciones y materias de un objeto ya patentado" fijéndo 
as{ el’criteri; del legislador en el sentido de que reten—~
tade una idea que pueda dar lugar a una realidad préctica.
e:industrializable, nadie podréd apoyarﬁe en ella para, a
pretexto de pabe; introdgcido ligeras ﬁodifigaéiones, pre-
sentarla como nueva y prsﬁia. ‘
Es#e pr;ncipio, en cuanto al'élcgncg de la profec;.
cibén del objeto patentado se refiere, se haila confirmado
por numerosas Sentencias del Tribunal Supremo, & entre -
ellas, como mds terminantes, én las ‘de fechas 16 de octuﬁre'
de 1954, 23 de enero de 1959, 20 de marzo-de 1964 y otras.
) Establecido ¢l concepto expresado, en cuanto & la
amplitud q@e debe darse & la proteccidn solicitada, se .re-
dacta & continuacién la Nota de Reivindicacion%s,-dé acuer
do con lo que se establéce en el #iltimo p&rrafé dei apar-
tado tercero del Artlculo 100 de la Ley, sintetizando asi
las novedades que se desean reiv1ndica¥
NOTA DE REIVINDICACIONES
. En resfimen, el ﬁrivi;egio de explotacién exclusi-

ve que se solicita, recaeré sobre las reivindicaciones si-

\

guientes: E'i
W% i ‘
.

i
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mente el tejido ‘tubular recubierto, recosiendo la boca des-

12, ~ PERFECCIONAMIENTOS EN LA OBTENCION DE FRENDAS
MIXTAS DE TEJIDO Y LATEX, caracterizados esencialmente por-
que consisten en inmersionar en una suspensidn acuosa de
létex no curado, un tejido btubular elistico en ambos senti-
dos de superficie acanalada por una o ambas caras, conle-
niendo un‘molde plano y cerrado por.sus bocas, extrayendo
el conjunto, exteriormente recubierto de litex, para some-
terle a secado a una temperatura aproximada de 602 C para’
obtener una gelificacidu con un sccadc aparenbe, tras lo

cual una de las bocas del tejido tubular es descosida,situéJ

10

dose entre el tejido recubierto y el molde plano, une o -~

varios moldes corpdreos complementarios que afectan parcial

cosida y tensado por presidn exterior la superficie rebu-
bierta’de létex, en secado aparente para adapbtar el tejido
y el l&tex a la conformacidén del molde, siendo finalmente
sometido el conjunto a un vulcanizado con temperaturas de
80_& 3002 C durante un tiempo de 15 & 1202 minutos, tras lo
cual es egfriado, extrayéndoqe el tejido tubular con su re-
cubrimiento para ser confeccionado por medios convencionales

22,~ Se reiyiﬁdica por Gltimo como objeto sobre el
que ha de recaer el registro de Pateﬁfe de Invencidn que se
solicita por:"PERFEGCIONAﬁIENTOS EN 1A OBTENCION DE PRENDAS
MIXTAS DE TEJIDO Y LATEX",

\
\
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Todo conforme queda descritc y reivindicado en
la presente memowxia descriptiva que consta de oche phginas

necanografiadas y dibujos adjuntos.

Madrid, 4 de Julio de 1977
BERNARDO UNGRIA

PePs
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