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‘por un macho mbévil, y con una mesa giratoria prevista para

2 mm, y cuya utilizacidn no origine estrias en los elementos

-/v " REF.: 18 247
R

/ 3 o :
) C .

EY invento se'refiere a un dispositivo para doblar ele-
mentos de construccibén de gran superficig, en especial pa-
redes de tubo soldadas de_manera’hermética Yy déstinadas a lg
construccidén de calderas, con una ‘mesa de apoyo para la par-|

te del elgmeﬁto de construccidn que no ha de ser deformada

¥y que, al -menos en la zona de plegado, es mantenida sujeta

doblar la parte restante del elemento de construccidn, y quej

estéd provista de una placa de deslizamiento apoyada contra

el elemento de construccidén que va a ser doblado. - 3
Dispositivos para doblar del tipo descrito mds arriba

srn conocidos en Qistinﬁas formes q§_realizacién. En general

adolecen del inconﬁeniente de'qne la dobladura en el punto

predéterminado unicamente es posible con grandes tolerancias}

y de que al efectuarse la dobladura, se producen estrias en
el elémento de construceibén, que no pueden evitarse, por muy
cuidadoéo que sea realizado el trabajo. |

- El invento se ha propuest? arear un dispositivo del ti-
po descrit6 al principio, cestinado a doblar elementos de -
construccidén de gran éuperficie, en especial paredes de tubo
soldadas de manera hermética para la construccibn de calde=-
ras, con el.que sea ﬁosiblg efectuar la dobladura en el pun-

to predcterminado, observando una tolerancia de tar sclo 1 a

de gonstruqcién que han de ser dotlados, pudiendo ademés el
radic de curvatura ser adaptado de manera sencilla a las ciry
cunstancias de cada caso,

A partir de un dispositivo con una mesa de apoyo para la
parte del elemento de construccién que no ha de ser deforma-

da, y con una mesa giratoria provista de una placa de desli-
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zamientb,'para dob;ar la parte restante dei elemento de cons
trugcién, este problema se resuelve conforme al,invento por
el hecho de que la placa de deslizamiento esté conducida de
maneraldesplaZable libremente con relacidén a la mesa gira-
toria, en la direccién ;ongitudinal de la misma.

Con este perfeccionamiento de acuerdo con el invento

queda asegurado que, al ser doblado el elemento de construc-

cidn, no se produzcan estrias en el mismo, puesto que la pla
ca ae dgslizamiento se puede desplazar libreunente cou reia—
¢ibn a ia ﬁesé giratoria y, por comsiguiente, se apoya du-
; ,

rante~ei‘proceso de dobladura contra el elemento de cons-
tiuccién que estéd siendo doblado, con lo que se- excluyen mc-
vimiéntoé rblafivo; entre ei elemeﬁfo de.construccién.que ha
de ser doblado, por una parte, y la'parte de lé méduina que
lleva a cabo el movimiento de curvado, por otfa parte.

Con el fin de poder adaptar el radio de curvatura a las

necesidades de cada caso y a las propiedades de} elemento de

. . /
construccidén que va a ser doblado, propone otra caracteris-

i

tica del invento que el macho que sujeta el elemento de cons

13

truccién sobre la mesa de apoyo, esté provisto en su lado anj
terior con una pieza perfilada recambiable, correspondiente
al radio de curvatura de cada caso; para la adaptacidn del
proéeso de dobladura al,radio de éurvatura predeterminado en
cada caso, el éje de giro de la mesa giratoria es a su véz

/
doble

regulable, tanto con respecto al armazdn, como tamkién con
o

relacibén a la placa de deslizamiento. Mediante esta
posibilidad de ajuste queda asegurado que el elemento de

construccidén apoyado sobre la placa de deslizamiento sea do~-
blado, teﬁiendo en cuenta su grueso, s@empre segin la pieza

perfilada dispuesta en el macho, de modo que en especial se
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evitaﬁ de maneravsegura aplastémienfﬁs de 1aé paredes de tu-
‘bo durante el proceso de dobladura.’

De acuerdo con el invento seAeﬁita gue la placa.de des—
lizamiento se‘éalga dé ;a guia en ia mesa giratoria, por el
hecho de que ld flgca de deslizamiento esté suspendica por
ambos lados del arﬁazén, por medio de sendas.cadenas.

Una forma.de realizacidén preferente para la regulacidn
del eje de giro tiene lugar, de acuerdo con el invento, re-
cambiando piezas de soporte que, por un lado,'estén dispues-
tas en una escotadura de bridas de la mesa giratoria y, por
otro lado, en escotaduras dé bridas de soporte del armazbn,
¥y en bada:casc ratél provistas dé un talaaro para un LETno
de 50p6rte,rtaladro que esté dispuesﬁo.de mahera correspon-
diente a la posicidn deseada del eje de giro..En esta forma
de realizacidén.es por lo tanto necesario exclusivamente dis-
poner; de manera correspondiente a la pieza perfilada exis-
tente en el macho; dos clases dg piezas de soporte, corres-
pondientes entre si, en el apoyo comprendido entre ls mesa
de giro y el armazdn, piezas que debido a la posiciédn en ca-
da'caso del taladro practicado en ellas para el perno de so-

porte, aseguran cue el movimiento de giro ejercido por la

B

placa de desiizamiento en torno de la pieza perfilada emplea;
da en.éada caso, ce corresponda exactamente con:el radio de
curvatura predeterminadof

.En una forma preferente de realizacidn, el macho es mo-
vible por al usenos dos cilindros de regulacidén. La mesa de
giro es hecha girar, de-acuerdo con el invento, por al mends
dos cilindros de giro, que estén dispuestos entre la mesa gi-
ratoria y~e1 armazén. '

Con el invento se crea en general un dispositivo para do-

IR T




10

18

20

28

30

[blar elementos de construccidn de gran superficie, que ga-

|pleada en las bridas ae soporte del armazén;

rantiza una dobladura exactamente en el punto predetermina-
do y observando el radio de curvatura previsto, pudiendo los
elemnentos de construccidn de gran superficie ser doblados
formando'épgulo con respecto a su.sentido longitudinal, yv
pudiendo los dobleces tener lugar bajo un éngulo cualquiera
comprendido entre cero y 90°.

En el dibujo ha sido representado un ejemplo.qg ealiza-
cibén del d?spositivo de acuerdo con el iﬁvento, moétrando:

La fig. 1, una seccidn vertical a través del dispositivo

la fig. 2, una vista desde arriba sobré la fig. 1;

| la fig. 3, una vista dé’frente del ¢ispositivo de acuer-

do con l?s figs. ly2; REE

la fig. 4, una seccibén a través del apoyo dé la mgsé gi-
ratoria en el armazén, conforme a la 1iﬁea de corte IV - IV
en la fig. 2;

la fig. 5, un alzado lateral de una pieza de soporte em—

la fig.A6, un alzado latefal correspondiente de una piezs
de soporte empleada en las bridas de la mesa giratoria, y

la fig. 7, un 2lzado lateral, parcialméﬁte en<geccidbn,
de la suspensidn de la placa de deslizamiento.. '

El dispositivo representedo eﬁ las figs., 1 a % posee un
armazdén 1 que, en el ejemplo de realizzcidn, consiste en un
cabezal delantzro la, un cabszal posterior 1b, largueros lc
que unen los cabezales la y lb, y dos montantes 1ld dispuestog
a los lados y que, por su extremo superior, estén unidos en-
tre si por medio de una traviesa le. En,este armazbén 1 esté
conformadé una mesa de apoyo fija 2, sobre la que se coloca

la parte del elemento deconstruccidén a tratar que no ha de
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V pueatOn entre el armazon 1 y la mesa glratorla 5. La mesa g1"

|un gorrén 9. Estos gorrones. 9 forman por lo tanto el eje de

_ila pared de tubo R.

| | ,,
ser deformada y que, en el ejehp10‘de realizacién represén—
tadp, consiste en una pafed de tub§VR constituida por tubos
soldados entre si en formg impeimeable a los géses.

Esta pared.de tubo R se_mantiéne sujeta sobre la mesa de
apoyo 2, a sdber, en las pfoximidades de la zona de dobladu-
ra, bér medio de un macho 3. El macho 3 es movible por dos

cilindros de regulacidén 4, que se hallan dispuestos en la

traviesa le, y cuyos vastagos.de &mbolo 4a estén unidus con

La parte de la pared de tubo R que ha de ser doblada, se
apoya sobre una mesa giratoria.5, que puede ser hhcha girar

por medio de dos clllndros de ba»culacmon 6, jue estan dlS“

ratoria 5 esta provista a ambos lados de sendas bridas 5a de
mesa giratoria. Cada brida 5a de mesa giratoria estd soportas

da de manera basculable entre dos bridas de soporte 1f, sobr

giro X-X, que se aprecla Ge manera Sptima en la fig. 3.
Para. exclulr en el mov1m1ento de giro de la mesa glratc-
ria 9 ua movimiento relativo enlre la pared de tubo R, por
vn lado, y la superficie de apoyo de la mesa giratoria 5,
por otro lado, esté ccnducida de manera desplazable libremen-
te sobre la superfizie de la mesa glratorla 5 una placn de
des llzamlentc 7, que <urante el proceso de giro se apoya de
manera fija sobre la pared de tubo R, llevando a cabo un mo-
vimiento relativo con resyrecto a la mesa giratoria 5. De estd

modo se evita de manera segura que se produzcan estrias en

Fara pbder adaptar el radio.de curvatura de la pared de

tubo R a las exigencias de cada caso, y para asegurar adenés
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mo que la pieza de soporte 10 es de tamafio mayor que las pie

.Inada por las piezas perfiladas 8 empleadas en cada caso, se

-

que sea imposible’un aplastamiento'de la pared de tubo R; el
eje de giro X-X de la mesa giratoria es regulable, tanto con
respecto al armgzén 1, como también con relacién a la placa
deslizamiento 7, de acuerdo con ei dngulo de curvatura ele-
gido en cada caso. Este radio de curvatura viene predetermi-
nado por piezas perfiladas 8, Que pueden ser fijadas de ma-
nera recambiable en el lado delanterc del macho 3. EL eje de
giro X-X formado por los gorrones 9 se ajusta por el hecho

de que.los dos gorrones 9 estén dispuestos en cada caso en

tres piezas de soporte 10 y 11, encontrandose las piezas de

soporte 10 en una escotadura de las bridas Ha de ha mesa gi-

i

ratoria, y las piezas ce soporte_ll,‘en na escotadura de la
bridas de.soporte-lf. Cada una de éétés piezas de soporté 10
¥y respectivamente 11 estd dotada de un taladro'IOa Yy respec-
tivamente 1lla, .cuya disposicién proporciona la posicidn de-
seada del eje de giro X~-X. Los elementos de construccidén
mencionados anteriormente se aprecian de manera Sptina en

las figs. 4 a 6. Esta representacién grafica muestra asimis-
' |

zas de soporte 11, de modo gque se impide de manera segura

¢ue las piezas de soporte 10 se puedan deslizar, saliéandose

por los lados.

‘El 2juste del eJe de giro X-X en la posicién predetermi-

realisza por consiguiente exclusivamente montando las piezas
de soporte 10 y 11 correspondientes a la pieza perfilacda 8
de cada caso, tanto en las bridas 5a de la mesa giratoria,
como también en las bridas de soporte 1f. Empleando los ele-
mentos de construccidn correspondientes entre si, se asegura

de este modo con medios sencillos, que sea observado el radig¢
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de curvatura pred;ﬁerminado,-y que'ée evite el aplastamiénto
de la pared de tubo R. ' '

Para 1mped1r que la placa de desllzamlento 7 se escurra
¥ se salga de las guias de la mesa glratorla 5, tal como po-
dria ocurrir; por ejemplo, en un giro de la mesa giratoria 5
sin la pared de tubo R, la placa de deslizamiento 7 esté
_suspendida por ambos lados én el armazbén 1, de acuerdo con
la fig. 7, por medio de sendas cadenas 12. Estas cadeﬁas 12
:im“lde‘ guc 1o placa de deslizmemionte sé salpa de ianera im..
premeditada de las gulas de la mesa giratoria, sin en cambio
estorbar el movimiento relativo entre la placa.dq desliza-
miento 7 y la mesa girabtoria durante el proceso de curvado.
 En reéuﬁen, la Patente de-InveﬁbiBﬁ que se solicita de-
fbera recaer sobre las siguientes:

-~ RETVINDICACIONES -

1. Uﬁ dispositlvo para doblar elementos de construccidn
de grén superficie, en especial paredes de %ubo soldadas de
manera hermética y destinadas aAla construccibn de calde-
ras, con uﬁa mesa de apogo paéa la parte del elemento de
construccién que no ha de ser d=formada y que, al ﬁenos en
Jas proximidades de la zona de plegado, es mantenida sujeta

wor m macho mdvil, ¥ con una mesa giratoria prevista para

esté frovista de una placa de deslizamiento apoyada contra
el elzmento de construccidn que va a ser doblado, caracteri-
zado porque la placa de deslizamiento estéd conducida de nmane
ra desplazable libremente en direccidn longitudinal con re-
lacidn a la mesa giratoria.

l 2. Un dispositivo de acuerdo con la reivindicacién 1,

caracterizado porque la placa de deslizamiento estd unida

doblax la parte rectante.del elemento de construccidn, y que|
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por los dos lados con el armazbn, a través de sendas cadenas

.3. Un dispositivo de acuerdo con las reivindicaciones 1
y 2, caracterizado porque el macho estl provisto en su lade
delantefo de ﬁna’pieza perfilada recambiable, que se corres-
ponde con el.radio de curvatura de cada céSo, ¥y porque el
eje dé giro de la mesa giratoria es ajustable, tanto con res+
pecto al armazbén, como también con relacidn a la placa de

deslizamiento.

4, Un dispositivo de acuerdo‘con las reivindicaciones 1

1

a 3, ca#acterizado porque el ajuste del eje de giro se efec~
tha mediaﬁte el recambio de piezas de soporte que, por un la+
do, estén dispuestas en una escotadura de bridas de la mesa
giratoria y, por otro lado, en escétaduras'de bridas de so-
porte, y que en cada caso estén proviétas de un taladro para
un gor:én, dispuesto de la manera ‘correspondiente,a la posi-
cibn deseada del eje de giro.

5. Un dispositivo de acuerdo con las reivindicaciones 1

_ f
a 4, caracterizado porque el macho es movible por dos cilin-

dros de regulacibn.
" 6. Un dispgsitivo de acuerdo con las reivindicaciones 1
a é, caracterizado porque la mesa giratoria puede ser hecha
girar por al menos dos cilindros de basculacidn, que se ha-
llan‘dispuéstos witre la mesa girétoria v el armezdnr.
7. Be reivindica por Ultimo como objeto sobre el gue ha
de recaser la patente de invencién que se solicita:XDISPeéImg

VO PARA DOBLAR ELEMENTOS DX CONSTRUCCION DE GRAN SUPERFICIE.
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Todo conforme queda descrito y reivindicado en

la ppresente memoria descriptiva que consta de diez paginas

mecanqgfafiadas y dibujos adjuntos.

Madrid, 4 de Julio de 1.977

BERNARDO UNGRIA
' -p.p.
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