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El invento se'refiere a un dispositivo para doblar ele­
mentos de construcción de gran superficie, en especial pa­
redes de tubo soldadas de manera hermética y destinadas a la 
construcción de calderas, con una mesa de apoyo para la par­
te del elemento de construcción que no ha de ser deformada 
y que, al menos en la zona de plegado, es mantenida sujeta 
-por un macho móvil, y con una mesa giratoria prevista para 
doblar la parte restante del elemento de construcción, y que 
está provista de una placa de deslizamiento apoyada contra 
el elemento de construcción que va a ser doblado.^

Dispositivos para doblar del tipo descrito má!s arriba 
son conocidos en distintas formas de realización. En general 
adolecen del inconveniente de que la dobladura en el punto 
predeterminado únicamente es posible con grandes tolerancias, 
y de que al efectuarse la dobladura, se producen estrías en 
el elemento de construcción, que no pueden evitarse, por muy 
cuidadoso que sea realizado el trabajo.

- El invento s*e ha propuesto crear un dispositivo del ti­
po descrito al principio, destinado a doblar elementos de - 
construcción de gran superficie, en especial paredes de tubo 
soldadas de manera hermética para la construcción de calde­
ras, con el,'que sea posible efectuar la dobladura en el pun­
to predeterminado, observando una tolerancia de tan selo 1 a 
2 mm, y cuya utilización no origine estrías en los elementos 
de construcción que han de ser doblados, pudiendo además el 
radio de curvatura ser adaptado de manera sencilla a las cir­
cunstancias de cada caso.

A partir de un dispositivo con una mesa de apoyo para la 
parte del elemento de construcción que no ha de ser deforma­
da, y con una mesa giratoria provista de una placa de desli-
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zamiento, para doblar la parte restante del elemento de cons 
trunción, este problema se resuelve conforme al,invento por 
el hecho de que la placa de deslizamiento está conducida de 
manera desplazable libremente con relación a la mesa gira­
toria, en la dirección longitudinal de la.misma.

Con este perfeccionamiento de acuerdo con el invento 
queda asegurado que, al ser doblado el elemento de construc­
ción, no se produzcan estrías en el mismo, puesto que la pía 
oa de deslizamiento se puede desplazar.libremente con reía 
ción a la mesa giratoria y, por consiguiente, se apoya du­
rante el proceso de dobladura contra el elemento de cons­
trucción que está siendo doblado, con lo que se excluyen mo­
vimientos relativos entre el elemento de construcción,que ha 
de ser doblado, por una parte, y la parte de la máquina que 
lleva a cabo el movimiento de curvado, por otra parte.

Con el fin de poder adaptar el radio de curvatura a las 
necesidades de cada caso y a las propiedades dejL elemento de 
construcción que va a ser doblado, propone otra caracterís­
tica del invento que el macho que .sujeta el elemento de cons­
trucción sobre la mesa de apoyo, esté provisto en su lado an­
terior con una pieza perfilada recambiable, correspondiente 
al radio de curvatura de cada caso; para la adaptación del 
proceso de dobladura.al.radio de curvatura predeterminado en 
cada caso, el eje de giro de la mesa giratoria es a su vez 
regulable, tanto con respecto a3 armazón, como también cpn 
relación a la placa de deslizamiento. Mediante esta\doble 
posibilidad de ajuste queda asegurado que el elemento de 
construcción apoyado sobre la placa de deslizamiento sea do­
blado, teniendo en cuenta su grueso, siempre según la pieza 
perfilada dispuesta en el macho, de modo que en especial se
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evitan de manera segura aplastamientos de las paredes de tu­
bo durante el proceso de dobladura.

De acuerdo con el invento se evita que la placa,de des-
lizamiento se salga de la guía en la mesa giratoria, por el

5 hecho de que la placa de deslizamiento está suspendida por 
ambos lados del armazón, por medio de sendas cadenas.

Una forma de realización preferente para la regulación 
del eje de giro tiene lugar, de acuerdo con el invento, re­
cambiando piezas de soporte que, por un lado, están dispues-

10 tas en una escotadura de bridas de la mesa giratoria y, por
/. / otro lado, en escotaduras de bridas de soporte dei armazón,

/ . '- / *f ; / . y oh cada-.caso están provistas dé un taladro para un perno
- de soporte, taladro que está dispuesto.de manera correspon-

diente a la posición deseada del eje de giro..En esta forma
15 de realización es por lo tanto necesario exclusivamente dis-

poner, de manera correspondiente a la pieza perfilada exis-
tente en el macho, dos clases de piezas de soporte, corres-
pondientes entre sí, en el apoyo comprendido entre la mesa
de giro y el armazón, piezas que debido a la posición en ca-

20 da caso del taladro practicado en ellas para el perno de so-
porte, aseguran que el movimiento de giro ejercido por la
placa de deslizamiento en torno de la pieza perfilada emplea--

j da en cada caso, se corresponda exactamente con<él radio de
curvatura predeterminado.'

25 En una forma preferente de realización, el macho es mo­
vible por al menos dos cilindros de regulación. La mesa de

- giro es hecha girar, de acuerdo con el invento, por al menos
dos cilindros de giro, que están dispuestos entre la mesa gi-
ratoria y el armazón.

30 Con el invento se crea en general un dispositivo para do-
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blar elementos de construcción de gran superficie, que ga­
rantiza una dobladura exactamente en el punto predetermina­
do y observando el radio de curvatura previsto, pudiendo los 
elementos de construcción de gran superficie ser doblados 
formando ángulo con respecto a su.sentido longitudinal, y 
pudiendo los dobleces tener lugar bajo un ángulo cualquiera 
comprendido entre cero y 90°.

En el dibujo ha sido representado un ejemplo de realiza­
ción del dispositivo de acuerdo con el invento, mostrando:

La fig. 1 , una sección vertical a través del dispositivo 
la fig. 2, una vista desde arriba sobre la fig. 1; 
la f{g. 3t una vista de frente del dispositivo de acuer- 

do c^n l^s figs. 1 y 2;
la fig. 4 , una sección a través del apoyo de la mesa gi­

ratoria en el armazón, conforme a la línea de corte IV - IV 
en la fig. 2; '

la fig. 3) un alzado lateral de una.pieza de soporte em­
pleada en las bridas ae soporte del armazón;

la fig. 6, un alzado lateral correspondiente de una'piezí 
de soporte empleada en las bridas de la mesa giratoria, y 

la fig. 7, un alzado lateral, parcialmente en-^qcción, 
de la suspensión de la placa de deslizamiento..

El dispositivo representado en las figs. 1 a 3 posee un 
armazón 1 quej, en el ejemplo de realización, consiste en un 
cabezal delantero la, un cabezal posterior Ib, largueros le 
que unen los cabezales la y Ib, y dos montantes Id dispuesto 
a los lados y que, por su extremo superior, están unidos en­
tre sí por medio de una traviesa le. En.este armazón 1 está 
conformada una mesa de apoyo fija 2, sobre la que se coloca 
la parte del elemento ce construcción a tratar que no ha de
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' ' í " . "ser deformada y qúe, en el ejemplo de realización represen-

* tado, consiste en una pared de tubo R constituida por tubos
soldados entre sí en forma impermeable a los gases.

' Esta pared de tubo R se mantiene sujeta.sobre la mesa de
3 apoyo 2, a saber, en las proximidades de la zona de dobladu-

ra, por medio de un macho 3- El macho 3 es movible por dos
cilindros de regulación 4 , que se hallan dispuestos en la

¡ traviesa le, y cuyos vastagos.de émbolo 4a están unidos con 
el macho 3 *

10 La parte de la pared de tubo R que ha de ser doblada, se

/" 
/ -

apoya sobre una mesa giratoria 5, que puede ser h)echa girar
por medio de dos cilindros de basculación 6, que están dis-

/' ' -
/'/

puestos entre el armazón 1 y la mesa giratoria 3* La mesa gi-
ratoria 3 está provista a ambos lados de sendas bridas 3& de

13 mesa giratoria.. Cada brida 3a. de mesa giratoria está soporta-
; da de manera basculable entre dos bridas de soporte lf, sobro
í un gorrón 9 . Estos gorrones 9 forman por lo tanto el eje de

giro X-X, que. se aprecia de manera óptima en la fig. 3 .
tPara.excluir en el movimiento de giro de la mesa gírate-

20 ria 3 un movimiento relativo entre la pared de tubo R, por
. un lado, y la superficie de apoyo de la mesa giratoria

por otro lado, está conducida de manera desplazsble libremen-
te sobre la superficie de la mesa giratoria 5 una placa de
deslizamiento 7, que durante el proceso de giro se apoya de

25 manera fija sobre la pared de tubo R, llevando a cabo un mo­
vimiento relativo con respecto a la mesa giratoria 5 . De este
modo se evita de manera segura que se produzcan estrías en
la pared de tubo R. - . *

-, ^ Para poder adaptar el radio.de curvatura de la pared de
30 tubo R a las exigencias de cada caso, y para asegurar además
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que sea imposible'un aplastamiento de la pared de tubo R, el 
ejê  de giro X-X de la mesa giratoria es regulable, tanto con 
respecto al armazón 1, como también con relación a la placa 
deslizamiento 7; de acuerdo con el ángulo de curvatura ele­
gido en cada caso. Este'radio de curvatura viene predetermi­
nado por piezas perfiladas 8, que pueden ser fijadas de ma­
nera recambiable en el lado delantero del macho 3- El eje de 
giro X-X formado por los gorrones 9 se ajusta por el hecho 
de que.los dos gorrones 9 están dispuestos en cada caso en 
tres piezas de soporte 10 y 11, encontrándose las piezas de 
soporte 10 en una escotadura de las bridas $a de [la mesa gi­
ratoria, y las piezas de soporte 11, en una escotadura de la 
bridas de soporte lf. Cada una de estas piezas de soporte 10 

y respectivamente 11 está dotada de un taladro 10a y respec­
tivamente lia, cuya disposición proporciona la posición de­
seada del eje de giro X-X. Los elementos de construcción 
mencionados anteriormente se aprecian de manera óptima en 
las figs. 4 a 6. Esta representación gráfica muestra asimis- 
mo que la pieza de soporte 10 es de tamaño mayor que las pie 
zas de soporte 11, de modo que se impide de manera segura 
que las piezas de soporte 10 se puedan deslizar, saliéndose 
por los lados.

El ajuste del eje de giro X-X en la posición predetermi­
nada por las piezas perfiladas 8 empleadas en cada caso, se 
realiza por consiguiente exclusivamente montando las piezas 
de soporte 10 y 11 correspondientes a la pieza perfilada 8 
de cada caso, tanto en las bridas 5a de la mesa giratoria, 
como también en las bridas de soporte lf. Empleando los ele­
mentos de construcción correspondientes entre sí, se asegura 
de este modo con medios sencillos, que sea observado el radie
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de curvatura predeterminado,- y que se evite el aplastamiento 
de la pared de tubo R.

Para impedir que la placa de deslizamiento 7 se escurra
íy se salga de las guías de.la mesa giratoria 5, tal como po­

dría ocurrir, por ejemplo, en un giro de la mesa giratoria 5 
sin la pared de tubo R, la placa de deslizamiento 7 está 
suspendida por ambos lados en el armazón 1, de acuerdo con 
la fig. 7 ) por medio de sendas cadenas 1 2. Estas cadenas 12

premeditada de las guías de la mesa giratoria, sin en cambio 
estorbar el movimiento relativo entre la placa, dej desliza­
miento 7 y la mesa giratoria durante el proceso de curvado.

'En resumen, la Patente de-Invención que se solicita de­
berá recaer sobre las siguientes:

- REIVINDICACIONES -
1 . Un dispositivo para doblar elementos de construcción 

de gran superficie, en especial paredes de tubo soldadas de 
manera hermética y destinadas a la construcción de calde- 
ras, con una mesa de apoyo para la parte del elemento de 
construcción que no ha de ser deformada y que, al menos en 
las proximidades de la zona de plegado, es mantenida sujeta 
-por un macho móvil, y con una mesa giratoria prevista para 
doblar la parte restante-del elemento de construcción, y que 
está provista de una placa de deslizamiento apoyada contra 
el elemento de construcción que va a ser doblado, caracteri 
zado porque la placa de deslizamiento está conducida de mane 
ra desplazable libremente en dirección longitudinal con re­
lación a la mesa giratoria.

2 . Un dispositivo de acuerdo con la reivindicación 1 , 
caracterizado porque la placa de deslizamiento está unida
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por los dos lados con el armazón, a través de sendas cadenas 
.3 . Un dispositivo de acuerdo con las reivindicaciones 1 

y 2, caracterizado porque el macho está provisto en su lado 
delantero de una pieza perfilada recambiable, que se corres­
ponde con el-radio de curvatura de cada caso, y porque el 
eje de giro de la mesa giratoria es ajustable, tanto con res 
pecto al armazón, como también con relación a la placa de 
deslizamiento.

4 . Un dispositivo de acuerdo con las reivindicaciones 1 

a 3) caracterizado porque el ajuste del eje de giro se efec­
túa mediante el recambio de piezas de soporte que, por un la­
do, están dispuestas en una esqotadura de bridas de la mesa 
giratoria y, por otro lado, en escotaduras de bridas de so­
porte, y que en cada caso están provistas de un taladro para 
un gorrón, dispuesto de la manera correspondiente,a la posi­
ción deseada del eje de giro*

Un dispositivo de acuerdo con las reivindicaciones 1 

a 4 , caracterizado porque el macho es movible por dos cilin­
dros de regulación.

' 6. Un dispositivo de acuerdo con las reivindicaciones 1 

a 5, caracterizado porque la mesa giratoria puede ser hecha 
girar por al menos dos cilindros de basculación, que se ha­
llan dispuestos t̂ ntre la mesa giratoria y el armazón.

7. Se reivindica por último como objeto sobre el que¡ ha/
de recaer la patente de invención que se solicita: 'J)ISPOSITI 
VO PARA DOBLAR ELEMENTOS DE CONSTRUCCION DE GRAN SUPERFICIE.
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