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r La presente Memoria descriptiva se refiere, 
como su enunciado indica, a un procedimiento de fabrica­
ción de lentes orgánicas, cuya novedad, con. relación, a 
cuanto se ha practicado en. la materia hasta el momento 
presente., lo hace acreedor del privilegio de explotación 
exclusrva.

La finalidad de la presente invención es mejorar 
la fabricación de lentes para gafas de sol, empleando ma­
teriales orgánicos, tal que Allymer, Peróxido de benzoílo 

10 y sulfato de sodio en las proporciones adecuadas, cuyos 
productos pasan por una primera fase de mezclado en un 
orden y condiciones preestablecidas; la mezcla así obte­
nida se inyecta mediante un sistema neumático en troque­
les adecuados, desde donde pasan a una fase de polimeriza- 

15 ción mediante un horno de temperatura variable, procedien­
do después del citado proceso a la liberación de los len­
tes para pasar a un baño colorante, a base de pigmentos 
orgánicos Ciba Gey en caliente con movimientos de inmer­
sión gradual, obteniendo lentes de distintas curvaturas 

20 y coloraciones.
Con. el fin de facilitar la interpretación más 

exacta del objeto sobre que ha de recaer el presente pri­
vilegio, se describe a continuación una forma práctica pa-
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ra su realización industrial y únicamente a título de ejem 
pío y, por consiguiente, sin. carácter exhaustivo sino me­
ramente informativo.

De acuerdo con. la invención., el material orgá­
nico para la fabricación de lentes para gafas de sol, 
consiste en Allymer (ácid,o plastificado Allymer CR 39),

[_?e:Peróxido de benzoílo al 70% y Sulfato de sodio, así como
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pigmentos orgánicos Ciba Gey. j
En. primer lugar se procede a mezclar en frió 

con agitador mecánico los componentes anteriormente ci­
tados en las siguientes proporciones y por el orden siguien 
te:

Allymer CR 39 ........ *.. 100%
Peróxido de benzoílo .... 3%
Sulfato de sodio. 6%

Introducido en la cubeta el componente base, es 
decir el Allymer CR 39; se añade el peróxido de benzoílo 
en las proporciones establecidas y se mezcla con. el agi­
tador mecánico a 700 r.p.m. durante dos horas. Se añade 
después el sulfato de sodio y se mezcla durante el mismo 
tiempo. Se deja decantar el producto durante cuatro horas 
y a continuación se filtra a presión, de aire en. un filtro 
propilénico de 10 mieras. Finalmente, se filtra con fil­
tro propilénico de 3 mieras.

La materia así homogeneizada y filtrada se inyec­
ta a presión, de aire en. troqueles de vidrio perfilados do­
bles por lente, uno cóncavo y el otro convexo, retenidos 
por un anillo de plástico, boquilla de dos orificios se­
parados para la inyección, y salida del aire.

Seguidamente se pasa a una fase de polimeriza­
ción en. horno de temperatura variable, preferentemente en 
un horno de acero inoxidable de 400 litros de capacidad, 
con una resistencia de 800 watios, con mando eléctrico 
temporizado.

Es decir, los troqueles se introducen en el hor­
no previamente caldeado a 30 grados durante una hora; a 

j continuación se eleva la temperatura de 60 a 809 C. duran-__ j30
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_ jTé dos horas y de 80 a 853 C. durante las siete horas si- j 
guientes, es decir, que el tiempo total de polimerización 
comprende catorce horas. Los troqueles permanecen en el 
horno previamente descargado de agua-hasta la temperatura 

g de 60S C. que debe alcanzarse en las siguientes seis horas.
Después*de esta fase de polimerización se pro­

cede a la liberación de las lentes, por un procedimiento 
mecánico, cortándose manualmente los anillos de unión de 
los troqueles, de modo que el troquel y contratroquel se 
Separan mediante la acción de la palanca. La lente se se-

feras.
Una vez desprendidas las lentes se procede a su 

coloración mediante un baño de colorante en caliente en la 
máquina con movimientos de inmersión, graduada, obteniéndose 
lentes de distintas curvaturas de CR 39 y con diferentes 
coloraciones.

Dichas lentes, una vez acabadas, comportan, las 
siguientes características técnicas:

- Dureza Rockwell M 95 - M 100
- Curvatura (base) 4-6-8
- Transparencia superior al vidrio
- Infragilidad, ya que se obtiene una 

elasticidad a la flexión de 1 Kg/mm^.
Por otro lado, las propiedades físicas del co- 

polímero o Allymer CR 39 se enumeran a continuación:
- Peso específico a 253C = 1,32
- Indice de refracción a 20°C nD (589 mm) = 1,528
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, nD = 1 = $7,8

- Factor de dispersión: ---------------
Df nc J.
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- Transmisión, (espesor de 6,8 mm)% = 89-92 j
- Resistencia a la abrasión (deslustrado)

O- Módulo de elasticidad en flexión. Kgs/mm :
a 50S C = 112-140 
a 25a C = 185-235 
a IOS C = 305-325 
a 5 7a C = 390

- Resistencia a la tracción Kgs/mm = 3s5 - 4,2
- Módulo de elasticidad en la compresión =210
- Temperatura máxima recomendada durante el 

empleo, sin carga, en servicio continuo =]100sc
Todo aquello que sea accesorio en la realización 

del procedimiento descrito, podrá ser objeto de modifica­
ciones y las cuestiones de forma, dispositivos y máquinas 
utilizadas en la ejecución de la invención deberán tomarse 
como de orden secundario, pudiéndose emplear aquellos que 
mejor convengan en tanto no alteren, fundamentalmente las 
particularidades características.
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IB).- Procedimiento de fabricación de lentes 
orgánicas, c a r a c t e r i z a d o  porque en primer 
lugar se procede a la mezcla de los componentes siguien­
tes: Allymer CR 39; Peróxido de benzoílo al 70% y Sul­
fato de sodio, en proporciones adecuadas, para después 
de filtrado sea inyectada la mezcla a presión neumática 
en troqueles de vidrio, uno cóncavo y otro convexo, re­
tenidos por un anillo de plástico con una boquilla de 
dos orificios, uno de entrada de la mezcla y otro de sa­
lida de aire; dichos troqueles pasan a una fase de polime­
rización. en un horno adecuado, después de cuya fase se 
liberan las lentes, cortando manualmente los anillos de 
unión de los troqueles, separándolos mediante apalancamien 
to, para retirar la lente de la matriz de vidrio con cho­
rro de aire a 3 atmósferas, cuyas lentes pasan a la fase 
final de coloración en baño colorante con. movimientos de 
inmersión, graduada.

2B).- Procedimiento de fabricación de lentes 
orgánicas, según la anterior reivindicación, caracterizado 
porque la mezcla de los distintos componentes se realiza 
en frió con. agitador mecánico, introduciendo en. la cubeta 
el componente base Allymer CR 39 en una proporción de 100%, 
se añade el peróxido de benzoílo en una proporción del 
3% y se mezcla con. el agitador a 700 r.p.m. durante dos 
horas; seguidamente, se añade un 6% de sulfato de sodio y 
se mezcla durante el mismo tiempo, para después de decan­
tado pasar a una doble fase de filtrado en. filtros propi- 
lénicos de 10 y 3 mieras respectivamente, desde donde pa- 

[ san a la fase de moldeo.30
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! 3s).- Rcocedimiento de fabricación de lentes "****]
orgánicas, según la la) reivindicación, caracterizado 
porque la fase de polimerización se realiza introducien 
do los troqueles en un horno previamente caldeado a 30a C., 
durante una hora, después de la cual se eleva de 60 a 80 
grados durante dos horas y de 80 a 85 durante siete ho­
ras, permaneciendo los troqueles en. el horno previamente 
descargado de agua hasta la temperatura de 60a C. que de­
ben alcanzarse en las seis horas siguientes, para pasar 
seguidamente a la fase de desmoldeo.

4^).- "PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE LENTES
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ORGANICAS".
Todo ello según, queda expuesto en la presente

Memoria que consta de seis hojas foliadas y mecanografía-

!
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