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El presente invento se refiere a. un émbolo ex 
pulsor para un recipiente de extrusión cilindrico y dotado 
de una parte de émbolo anular que presenta una pared exte­
rior de émbolo cilindrica, asi como de un plato de cierre 
que forma el fondo del émbolo y está dispuesto en uno.de 
los extremos de'la parte de émbolo anular, cuyo lado apar­
tado de la parte de émbolo anular está curvado en forma 
convexa. Un émbolo expulsor de este tipo puede utilizarse, 
por ejemplo, en un recipiente cilindrico o parcialmente ci 
líndrico o en un cartucho para masa plástica y para la in­
serción en. una pistola expulsora accionada manualmente o 
de forma neumática. La pared cilindrica del cartucho o de L 
recipiente, que puede estar hecha, por ejemplo, de material 
sintético o de cartón, es frecuentemente tan flexible que 
no se consigue la obturación deseada entre émbolo y pared 
interior del recipiente a través de la expulsión del con­
tenido del recipiente, de modo que se puede producir una 
fuga en el émbolo.

La memoria de Patente Alemana 2,034.047 des­
cribe un émbolo del tipo inicialmente citado en el que el 
plato de cierre, abombado está provisto en su lado cóncavo 
de un labio de tope anular que puede hacer contacto en el 
vástago expulsor. Este labio de tope está configurado de 
modo que la presión de expulsión ejercida sobre él puede 
conducir a una reducción del grado de abombado del plato 
de cierre y, por tanto, a una mejora del contacto y de la 
obturación entre la pared del plato de cierre y suoerficie 
interior del recipiente. En el émbolo conocido citado, 
donde la parte de émbolo anular está unida-rígidamente al 
plato de cierre en el borde del mismo, la disminución de
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Moja nAm. 2

-abombado deseada o el aplanado del plato de cierre viene 
contrarrestada en ana fuerte medida contraria.

El invento se basa en la misión de crear un 
embolo expulsor del tipo conocido y descrito inicialmente 
que haga posible una obturación mejorada entre el émbolo 
y la pared interior de recipiente que coopera con él. Se­
gún el invento, esto se consigue gracias a que la parte de 
émbolo anular y el plato de cierre están configurados de 
forma mutuamente desplazable en sentido axial. El plano 
de cierre tiene preferiblemente una parte de borde flexibl 
periférica libre, y la parte de émbolo anular y el plato 
de cierre están configurados preferiblemente de tal manera 
que la parte de émbolo anular puede ser puesta en contac­
to transmisor de fuerza con la parte de borde del plato.
La parte de émbolo anular, cuyo diámetro exterior corres­
ponde preferible y principalmente al diámetro interior del 
recipiente cilindrico y puede servir, por tanto, de mane 
ra conocida como órgano de guia de émbolo, durante una ope 
ración de expulsión es apretada hacia dentro en el reci­
piente, por ejemplo por medio de una pistola expulsora ac 
cionada a mano o con aire comprimido, y, por tanto, hace 
tope contra la parte de borde de plato flexible. La pre­
sión ejercida por la. masa en el recipiente sobre el plato 
de cierre y la que ejerce la parte de émbolo anular sobre 
la parte de borde del plato tiene una tendencia a disminuí 
el abombamiento del plato, con lo que, durante una opera­
ción de expulsión, el borde del plato hace siempre contac 
to obturador contra la pared interior del recipiente.

El plato de cierre y la parte de émbolo anu­
lar pueden hacerse y utilizarse como partes separadas no
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^uñidas. En este caso, la porte de émbolo anular puede es­
tar formada, ventajosamente, por una parte del vastago de 
una pistola expulsora asociada. Sin embargo, la parte de 
émbolo anular y el plato de cierre pueden estar unidos, 
ventajosamente, a través de al menos una parte de unión, 
preferiblemente flexible o plegable, lo cual ofrece venta­
jas en relacióh con la fabricación y el montaje del émbolo. 
La parte de unjión comprende venta.jo sámente un tramo de pa­
red periférico plegable que cierre herméticamente, de modo 
que una eventual masa de fuga no puede penetrar en la par­
te de émbplo interior central pasando por entre la parte 
de émbolo anular y el plato de cierre. La realización pie 
gable del tramo de pared citado o de la parte de unión per 
mite una cierta separación de las partes de émbolo unidas 
entre sí a través de la parte de unión, lo cual, en la fa­
bricación del émbolo por fundición inyectada, hace posible 
una retirada de los machos. En la parte de émbolo anular 
o en el plato de cierre, respectivamente, pueden configu­
rarse partes de bloqueo enclavables, de modo que, por com

* presión axial mutua de la parte .de émbolo anular y del pía 
to de cierre, aquellas pueden ser hechas enclavar en una o 
varias posiciones axiales mutuas de estos dos elementos.
El diámetro exterior del plato de cierre puede elegirse 
luego de modo que el plato, en estado exento de tensión o 
principalmente exento de tensión, pueda ser enchufado con 
facilidad y de forma no totalmente obturadora en el reci­
piente cilindrico asociado, y gracias a ello puede salirse 
durante la operación de enchufe del émbolo el aire que pue 
da haberse quedado en el recipiente cilindrico, pasando 
por el borde del plato de cierre. A continuación de ello,
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-y antes de empezar la operación de expulsión, la parte de 
ómbolo anular y el plato de cierre pueden ser apretados 
axialmente una contra el otro de tal manera que se consi^ 
gue la obturación deseada entre borde de plato y pared in­
terior de recipiente, y durante el enclavamiento de las 
partes de bloqueo, la parte de ómbolo anular y el plato de 
cierre pueden ser retenidos fijamente en esta posición mu­
tuamente comprimida en sentido axial. Las partes de blo­
queo están realizadas ventajosamente de modo que permiten 
una compresión axial adicional de la parte de ómbolo anu­
lar y del -plato de cierre.

En el dibujo están representados dos ejemplos 
de realización diferentes del ómbolo según el invento, mos 
trando:

La figura 1, un alzado lateral, parcialmente 
en sección, de un recipiente de extrusión;

las figuras 2 a 4, secciones parciales aumen­
tadas que representan un primer ejemplo de realización del 
ómbolo que coopera con el recipiente de extrusión; y

las figuras 5 y 6, secciones parciales que 
representan un segundo ejemplo de realización del ómbolo.

La* figura 1 muestra un recipiente de extru­
sión 11 cilindrico lleno de una masa plástica 10, por ejen 
pío masa obturadora, pegamento o similar, el cual puede 
fabricarse, por ejemplo, de material sintótico o de otro 
material que cede elásticamente. El recipiente 11 está 
cerrado en uno de los extremos por un ómbolo desplazable 
12 y en el otro extremo por una pared transversal 13 que 
está provista de una boquilla de expulsión 14. El ómbolo 
12 comprende un plato de cierre 1$, abombado convexamente
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-hacia, la. cámara de reserva del recipiente 11, que forma el 
fondo del émbolo, y una oarte de émbolo o tramo de émbolo 

.16 anular que sobresale hacia fuera desde el plato de cie­
rre.

En el ejemplo de realización mostrado en las 
figuras 2 a 4, el plato de cierre 15 y el tramo de émbolo 
16 están unidos entre sí a través de una parte de unién 17 
configurada como tramo de pared plegable anular delgado y 
periférico. El émbolo 12 puede estar hecho, por ejemplo*, 
por fundicién inyectada a partir de material sintético y, 
tal como se ha indicado en las figuras 2 y 3, la parte de 
unión plegable permite, después de la operacién de colada, 
una extracción de machos de colada 18, de los que se ha moa 
trado sélo uno en las figuras 2 y 3.

Cuando la masa 10 ha de ser expulsada del re­
cipiente 11 a través de la boquilla de expulsién 14, éL re­
cipiente 11 puede disponerse, por ejemplo, en una pistola 
expulsora no mostrada y accionada a mano o con aire compri 
mido, o en un aparato de accionamiento similar. A conti- 
nuaclén se ejerce sobre el tramo de émbolo anular 16, a trn 
vés de un vástago 19 de la pistola expulsora, una fuerza dj. 
rígida hacia dentro, que en la figura 4 está señalada con 
una flecha 20. Esta fuerza es transmitida al plato de cié 
rre en una parte de borde flexible y libre 24 de dicho pía 
to de cierre 15 y ocasiona en combinacién con la fuerza de 
reaccién ejercida por la masa 10, que en la.figura 4 está 
señalada con una flecha 21, una disminucién del abombado 
del plato de cierre 15, con lo que el borde exterior del 
plato de cierre, que puede estar configurad^ como labio ob 
turador no mostrado, es apretado firme y herméticamente
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- contra la pared interior del recipiente 11. Si las fuer­
zas 20 y 21 aumentan, el plato de cierre 15 se aplana aún 
más, con lo que se consigue una obturación todavía mejor 
entre borde de plato y pared interior del recipiente.

En el ejemplo de realización mostrado en las 
figura 5 y 6 se han previsto varias partes de unión 17 en 
forma de cinta, flexibles o plegables. Entre cada pareja 
de partes de unión 17 siguientes entre sí está configura­
da sobre el plato de cierre 15 una parte de bloqueo 22 que 
sobresale axialmente hacia fuera y está provista de dien­
tes de trinquete. En el ejemplo de realización mostrado 
en las figuras 5 y 6, cada parte de bloqueo 22 está provis 
ta de dos dientes de trinquete que pueden cooperar con sen 
dos salientes de bloqueo 23 que penetran radialmente hacia 
dentro. En estado exento de tensión (figura 5), el plato 
de cierre 15 del embolo mostrado en las figuras 5 y 6 tie 
ne preferiblemente un diámetro exterior tal.que el émbolo, 
después de llenar el recipiente 11 con la masa 10, pueda 
ser introducido ligeramente y sin dificultades en el extre 
mo abierto del recipiente, y al mismo tiempo puede salir 
del espacio del recipiente el aire encerrado entre el pla­
to 15 y la masa 10. El plato de cierre 15 y el tramo de 
émbolo anular 16 pueden ser apretados luego uno contra 
otro en sentido axial hasta que los salientes de bloqueo 
23 puedan enclavarse (figura 6) en cada caso detrás de uno 
de los dientes de trinquete sobre las partes de bloqueo 
22. A través de esta operación de apretar una contra otra 
en sentido axial las partes de émbolo se disminuye el abon 
bado del plato de cierre 15, de modo que el borde del pla­
to es apretado firme y herméticamente contra la pared inte
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-rior del recipiente, y las partes 22 y 23 que encajan una 
en otra sujetan el plato de cierre 15 y el tramo de émbolo 
anular 16 en esta posición axial mutua. Al apretar uno 
contra otro el plato de cierre 15 y el tramo de émbolo 16, 

5 las partes de unión 17 son curvadas o comprimidas (véase 
figura 6). En lugar de ello, las partes de unión 17 pue­
den configurarse de tal manera que se rómpan en caso de 
compresión axial. Las oartes de bloqueo 22 pueden susti­
tuirse por una sola parte de bloqueo circular que está pro 

10 vista de dientes de trinquete circulares continuos. En es 
te caso, las partes de unión 17 flexibles o plegables pue­
den partir, por ejemplo, del borde libre de la parte de 
bloqueo 22.
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Los puntos de invención propia y nueva que se 
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Paten­
te de Invención en Esnaña, por VEINTE años, son los que se 
recogen en lasj reivindicaciones siguientes:

13.- Perfeccionamientos introducidos en un ¿m 
bolo expulsor para un recipiente de extrusión cilindrico 
y dotado de una oarte de ómbolo anular que presenta una pa 
red exterior de ómbolo cilindrica o parcialmente cilindri­
ca, asi como de un plato de cierre, que forma el fondo del 
ómbolo y está dispuesto en un extremo de la parte de ómbo­
lo anular, cuyo lado apartado de la parte de ómbolo anular 
está curvado en forma convexa, caracterizados porque la 
parte de ómbolo anular y el plato de cierre están configu­
rados de forma mutuamente desplazable en sentido axial.

2§.- Perfeccionamientos según la reivindica­
ción 13, caracterizados porque el plato de cierre presen­
ta una parte de borde libre perifórica flexible, y porque 
la parte de ómbolo anular y el plato de cierre están con­
figurados de modo que la parte de ómbolo anular puede ser 
puesta en contacto transmisor de fuerza con la parte de 
borde del plato.

3&.- Perfeccionamientos según una de las rei­
vindicaciones 18 y 28, caracterizados porque la parte de 
ómbolo anular y el plato de cierre están unidos a travós 
de al menos una parte de unión, preferiblemente flexible 
o plegable.
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'4-.- Perfeccionamientos sef̂ in la reivindica- 
cíén 33, caracterizados porque la parte de unién comprende 
un tramo de pared periférico plegable que cierra hermética 
mente.

53.- Perfeccionamientos según una de las rei­
vindicaciones 18 a 4 8 , caracterizados porque el émbolo ex­
pulsor tiene partes de bloqueo enclavables, realizadas so­
bre la parte de émbolo anular o el plato de cierre, que es 
tán configuradas de modo que, apretando una contra otro en 
sentido axial la parte de émbolo anular y el plato de cie­
rre, pueden ser hechas enclavar en una o varias posiciones 
axiales mutuas de estos dos elementos.

68.- Perfeccionamientos según la reivindica- 
cién 58, caracterizados porque se han dispuesto alternati­
vamente en forma circular partes de unión realizadas como 
tiras flexibles y partes de bloqueo asociadas entre sí.

78.- Perfeccionamientos según una de las rei­
vindicaciones 28 a 68, caracterizados porque la parte de 
émbolo anular y el plato de cierre están realizados de mo­
do que la parte de émbolo anular puede ser puesta en con­
tacto con la parte de borde del plato en la proximidad de 
esta periferia.

88.- Perfeccionamientos segiin una de las rei­
vindicaciones 18 a 7 8 , caracterizados porque dicho* émbolo 
expulsor está hecho en una pieza de material sintético.

98.- PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN UN EM 
BOLO EXPULSOR PARA UN RECIPIENTE DE EXTRUSION CILINDRICO.

Tal y como se.ha descrito en la Memoria que 
antecede, representado en los dibujos que se acompañan y 
para los fines que se han especificado.
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