


Esta invención se refiere a un elemento de filtro que 
está destinado a ser usado en la filtración de las partículas 
de un flujo de gas (tal como aire) o liquido, siendo el elemen 
to de filtro de la clase (referida en lo que sigue como de la 

5* clase especificada) en la que una hoja de material de filtro - 
esta formada con una pluralidad de lineas de plegado paralelas 
y espaciadas alrededor de las cuales es plegado dicho material 
para formar una serie de pliegues, estando conectados entre si 
los extremos de dichos pliegues para formar una pluralidad de 

10* bolsas*
Los elementos de filtro de la clase especificada pue­

den ser usados por ejemplo para filtrar las partículas de un - 
flujo de aire usado para formar una mezcla combustible en un - 
motor de combustión interna y es conocido el empleo de tales - 

15. elementos de filtro en una configuración tanto plana como en - 
forma de panel o en una configuración cilindrica! precisándose 
frecuentemente el tipo plano o en forma de panel cuando (como 
ocurre en muchos diseños modernos de vehículos a motor) el — - 
compartimento del motor precisa tener un perfil relativamente 

20. bajo* Se presenta no obstante un problema para asegurar que —  

los extremos de la serie de pliegues estén conectados de una - 
forma segura entre si para formar la pluralidad de bolsas y —  

evitar'de este modo todo vacio en tales bolsas que haría que - 
al menos parte del fluido a filtrar nó pasase por el.material 

25* del filtro*; Puede usarse adhesivo para conectar entre si di­
chos pliegues para formar las bolsas pero se presenta otro pr£ 
blema ál asegurar que las bolsas, cuando son formadas en el —  
elemento de filtro terminado, queden espaciadas a la distancia 
deseada* Hasta la presente, en una maquina conocida para for—  

30. mar tales elementos de filtro se usa paletas a modo de engrana

■1.
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jes que gngw^ri entre si pero hay que tener cuidado para que 
tales paletas no se pongan en contacto con el adhesivo cuando 
es usado el mismo y además la velocidad de la maquina y por - 
consiguiente la cadencia de producción de elementos de filtro 

5. son limitadas. Igualmente, el uso de tales paletas para for—  
mar los pliegues puede hacer que dichos pliegues no sean conec 
tados entre si por el adhesivo en toda la profundidad de los - 
pliegues, por ejemplo debido a los problemas que pueden presen 
tarse con respecto al alineamiento y la sincronización de las 

10. paletas* y por consiguiente las bolsas formadas posteriormente 
pueden tener en efecto los vaoios indeseados antes mencionados 
formados en sus extremos»

EL objeto de la presente invención es proporcionar un 
elemento de filtro mejorado de la clase espedificada y que, en 

15, tre otros, pueda ser fabricado a una velocidad relativamente - 
alta y de manera que evite las desventajas mencionadas an­
teriormente*

De acuerdo con la presente invención se proporciona un 
elemento de filtro de la clase especificada en el que una por- 

20, ción de dicha hoja de material de filtro, a lo largo de un bar 
de de la misma que se extiende en una dirección transversal a 
dichas lineas de plegado, es plegada interiormente para propor 
cionar un doble espesor de material a lo largo do dioho borde* 

la hoja de material de filtro puede ser formada sobre 
25* su superficie oon una pluralidad de salientes espaciados forma 

dos de manera enteriza. Iguálente, puede retirarse material de 
- « dicha porción de borde plegada interiormente en posiciones ad­

yacentes a los «xtremos de las lineas de plegado que, cuando - 
es plegada la hoja de material de filtro para formar pliegues 

30. como se ha dicho anteriormente, serán dispuestas en el exterior
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de la curvatura de tales pliegues,
la invención será descrita ahora más particularmente 

con referencia a los dibujos que se acompañan, en los que;
la figura 1 es una vista en perspectiva de un ejemplo 

5, de un elemento de filtro parcialmente plegado, construido de 
acuerdo con la invención, mostrándose no obstante el elemento 
sin los salientes que pueden ser formados en el material de — 
filtro,

la figura 2 es una vista en planta de un elemento de 
•¡0, filtro construido de acuerdo con la invención, y

las figuras 3 y 4 son respectivamente una vista de —  

frente y de costado del elemento de filtro mostrado en la fi­
gura 2, :representándose los salientes antes citados en las fi 
guras 2¿ 3 y 4,

15, Habiendo referencia primeramente a la figura 1, un ele
mentó de filtro construido de acuerdo con la presente inven—  

ción es formado a partir de una hoja generalmente rectangular 
de material de filtro 10 de cualquier clase conveniente y co­
nocida tal como papel impregnado de resina# A intervalos a lo 

20, largo de su longitud dicha hoja 10 es formada con una plurali. 
dad de lineas de plegado transversales# paralelas y espaciadas 
11 y al mismo tiempo la hoja es formada también con una plura 
lidad de salientes enterizados espaciados 12 (como puede verse 
por ejemplo en las figuras 2, 3 y 4), Tales salientes 12 son 

25, formados por abollonado del material de filtro de tal modo —  

que un saliente de una superficie de la hoja corresponda a un 
hueco correspondiente de la otra superficie de la hoja* Igual 
mente# los salientes 12 son dispuestos de tal modo que se pro 
yeeten unos de una superficie mientras que el resto se proyee 

30, ta de la superficie opuesta*
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La hoja 10 es plegada también a lo largo de por lo me­
nos un borde y, según 3e ha representado, a lo largo de cada 
ano de dos bordes opuestos que se extienden en direcciones —  

transversales a dichas lineas de plegado 11* a saber los dos — 
5. bordes longitudinales, con el fin de proporcionar porciones in 

dicadas por el numero de referencia 13 que están plegadas inte 
riórnente con respecto al resto de la hoja para descansar sobre 
la parte adyacente de la hoja y formar asi un. doble espesor de 
material a lo largo de cada uno de dichos bordes longitudinales* 

10. La hoja de material 10 provista de las lineas de plega
do 11 como ya se ha indicado puede ser plegada asi alrededor 
de dichas lineas de plegado con el fin de producir una plurali 
dad de pliegues como se ha mostrado en el lado derecho de la fi 
gura 1. Igualmente* si se aplica adhesivo a las superficies ex 

15. teriores de dichas porciones 13 ser- formara una pluralidad de 
bolsas conectadas, indicadas generalmente por el numero de re­
ferencia 14* La finalidad de los salientes 12 antes citados es 
asegurar que tales bolsas permanezcan en una condición abierta 
como se ha mostrado por ejemplo en las figuras 2 y 4» con los 

20* salientes de lados opuestos de la bolsa en contacto unos con - 
otros como se verá en estas figuras* lío obstante, cuando se es, 
tá realizando el plegado, es necesario proteger dichos salien­
tes con el fin de que no sean aplanados y resulten de este modo 
ineficaces* La previsión de tales porciones plegadas 13 que —  

25. proporciona un doble espesor de material a lo largo de cada uno 
de los bordes longitudinales de dicha hoja facilita tal protec 
ción para los salientes 12 cuando se efectúa el plegado* No —  
obstante, si tales porciones 13 fuesen continuas a lo largo de 
los respectivos bordes longitudinales de la hoja 12 se observg. 

30* rá que, cuando es llevado a cabo el plegado, los pliegues al—



temos tendrán# en la proximidad, de sus "bordes opuestos# por—■ 
clones de tal material 13 que estarán dispuestas en el exte­
rior de las curvaturas producidas por tales pliegues* Dicho - 
en otras palabras# a la vista de la figura 1# el pliegue si—

5, guiente a efectuar a lo largo de la linea de plegado 11 que es 
adyacente a la sección ya plegada dará como resultado partes 
de las porciones 13 que se encuentran en el fondo de la "bolsa 
siguiente formada y estas partes serán dispuestas evidentemen­
te en el interior de la curvatura que forma el fondo de la bol 

10* sa« Por otra parte, el pliegue siguiente que será formado"dará 
como resultado partes de dichas porciones 13 que se encuentran 
en el exterior del pliegue siguiente a efectuar, encontrándose 
evidentemente estas partes en la zona superior de la bolsa si­
guiente* Jales partes estarán en tesión y a menos que se supri 

15, ma o alivie tal tensión el elemento de filtro tenderá a enros­
carse alrededor de un eje que es generalmente paralelo a las - 
citadas lineas de plegado 11 y ello puede ser inaceptable en - 
un elemento de configuración plana o en forma de panel* Con el 
fin de impedir que suceda lo que precede, se suprime por consi 

20, guiente parte del material de dichas porciones 13 en la proxi­
midad de los extremos de las lineas de plegado que se extien­
den a lo largo de la parte superior del elemento de íiltro como 
puede verse en la figura 1. Jal material puede ser suprimido - 
de cualquier manera conveniente. Puede efectuarse por ejemplo 

25, cortando agujeros o muescas a intervalos espaciados a lo largo 
de los dos bordes longitudinales de la hoja 10 antes de que —  

sean plegadas las porciones 13 sobre tal pliegue o disponiendo 
muescas en los extremos de lineas de plegado alternas* Alter­
nativamente, segán se ha mostrado en la figura 1, la hoja 10 

3Q* puede ser formada con tales muescas, como se ha indicado por -
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30*

el numero de referencia 15 una vez que se ha plegado las por­
ciones 13, y las muescas pueden ser formadas, por ejemplo, me­
diante una cuchilla o por medio de una rueda de esmeril* Como 
se ha mencionado anteriormente, se aplicará también adhesivo 
a las superficies exteriores de las porciones 13 de manera, —  

que al plegar la hoja 10 se forme una pluralidad de bolsas in­
terconectadas 14 manteniéndose abiertas tales bolsas por los - 
salientes 12 con el fin de presentar la máxima area de material 
del filtro al fluido (tal como por ejemplo aire) que fluye des 
de un lado del elemento de filtro al otro. En comparación con 
los elementos de filtro conocidos ha3ta la presente de tamaño 
total similar, un elemento de filtro de acuerdo con la presen­
te invención proporcionará de este modo un area de filtración 
incrementada» Igualmente» en la formación de un elemento de —  
filtro de acuerdo con la presente invención puede suprimirse -
las ruedas en foiroa de engranajes antes citadas y los disposi­
tivos de sincronización para las mismas, y los pliegues pueden 
ser formados ejerciendo presión sucesivamente sobre las serles 
de lineas de plegado paralelas y espaciadas después de lo cual 
puede completarse el pliegue empujando el material en una di­
rección longitudinal (siendo mantenidos o retenidos 103 plie­
gues formados anteriormente, por un medio apropiado) a modo de 
acordeón y las bolsas que se formarán entonces, dado que los - 
pliegues adyacentes están conectados entre si por el adhesivo, 
serán espaciadas automáticamente a la distancia deseada debido 
al entrelazado de dichos salientes 12 que actúan en coopera­
ción con las porciones replegadas 13*

Un elemento de filtro formado como se ha descrito más
arriba puedé ser usqdo en una forma plana o a modo de panel en 
la que es montado en una base de resina sintétioa o en una base



formada como una bandeja metálica. Alternativamente, dicho ele 
mentó de filtro puede ser dispuesto en un rollo generalmente - 
cilindrico y en este caso no es preciso suprimir material de — 
dichas porciones de borde plegadas hacia dentro como se ha deŝ  

5. crito anteriormente con el fin de que el elemento de filtro *—  
tienda entonces a enroscarse en una forma generalmente curvada 
o cilindrica.

Igualmente, aunque los salientes 12 formados en el ma­
terial déL filtro son, segán se ha mostrado, de forma circular, 

10* se comprenderá que pueden ser alargados o.de otra forma o in­
cluso pueden ser suprimidos.

Igualmente, en vez de formar muescas 15 para aliviar o 
suprimir la tensión cuando el elemento de filtro ha de ser usa 
do en |m° condición plana como se ha descrito anteriormente, — 

15. el elemento de filtro puede ser hendido a través del doble es­
pesor de material en los extremos de las lineas de plegado 11 
donde las porciones 13 se encuentran en el exterior de la cur­
vatura de los pliegues, es decir en posiciones oorrespondien—  

tes a las posiciones de las muescas 15 mostradas en la figura 
20. 1. Tal hendido puede ser efectuado por medio de un par de rodi

líos usados para formar dichas lineas de plegado 11, teniendo 
un rodillo una serie de aletas en saliente hacia el exterior y 
espaciadas circunferencialmente, mientras que el otro rodillo 
tiene ara serie de ranuras correspondientes, estando, conforma— 

25. dos los extremos de aletas alternas y ranuras cooperantes, en 
relación entre si, con el fin de realizar el hendido del mate­
rial como se ha. descrito anteriormente.

B O I A
la Patente de Invención que se solicita por veinte *—  

30. años, para España, de acuerdo con la vigente Legislación de-
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bera recaer sobres "ELEMENTO DE FILTRO PARA SU USO EN LA FIL­
TRACION DE LAS PARTICULAS DE UN FLUJO DE GAS 0 LIQUIDO**, con 
Prioridad de la solicitud de Patente en Gran Bretaña n» — - 
27786/76 de fecha 3 de julio de 1976, según las característi­
cas esenciales de las siguientes»

10.

15»

20.

25.

30.
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R E I V I N D I C A C I O N E S
19.- EL emento de filtro para su uso en la filtración, de 

las partículas de un flujo de gas o liquido en el que una por­
ción de dicha hoja de material de filtro, a lo largo de uno de 
sus bordes que se extiende en una dirección transversal a di­
chas lineas de plegado, es plegada hacia el interior? ̂para pro­
porcionar un doble espesor de material a lo largo de dicho bor 
de.

23.— Elemento de filtro para su uso en la filtración de 
las partículas de un flujo de gas o liquido según la reivindi­
cación 1, en el que las porciones de la hoja de material de —  
filtro, a lo largo de ambos bordes opuestos de la misma que se 
extiendan en direcciones transversales a dichas lineas de ple­
gado, son plegadas hacia el interior para proporcionar un do­
ble espesor de material a lo largo de ambos bordes citados.

39.—  ELemento de filtro para su uso en la filtración de 
las partículas de un flujo de gas o liquido según la reivindi­
cación 1 o la reivindicación 2, en el que la hoja de material 
de filtro está formada en su superficie con una pluralidad de 
salientes espaciados formados de manera enteriza.

4a.- ELemento de filtro para su uso en la filtración de 
las partículas de un flujo de gas o liquido según una eualquie 
ra de las reivindicaciones precedentes, en el que el elemento 
es de configuración plana o a modo de panel.

51*- ELemento de filtro para su uso en la filtradó¿'de 
las partículas de un flujo de gas o liquido según la reivindi­
cación 4, en el que se suprime material de la/o de cada una de 
dichas porciones marginales dobladas hacia el interior en posi 
clones adyacentes a los extremos de las lineas de plegado que, 
cuando es plregada la hoja de material de filtro para fornar las



10,

series de pliegues» serán, dispuestas en. el exterior de la cur 
vatura de tales pliegues*

63*- Elemento de filtro para su uso en la filtración de 
las partículas de un flujo de gas o liquido segtín la reivindi- 

5, cación 4» en el que el material es hendido a travós de dichas 
porciones de borde:’ plegadas hacia el interior en los extremos 
de las lineas de plegado que» cuando es plegada' la hoja de. ma­
terial de filtro para formar las series de pliegues, serán di£ 
puestas en el exterior de la curvatura de tales pliegues* 

jO, 73,- Elemento de filtro para su uso en la filtración de
las partículas de un flujo de gas o liquido según zana cualquie 
ra de las reivindicaciones precedentes, en el que se fórmala - 
hoja de material de filtro a partir de papel impregnado de re­
sina*

15, 88*- Elemento de filtro para su uso en la filtración de
las partículas de un flujo de gas o liquido según una cualquie 
ra de las reivindicaciones precedentes, en el que se recubre - 
una cara del/o cada uno de dichos bordes plegados hacia el in­
terior con un adhesivo antes de plegar la hoja de material de 

20» filtro alrededor de dicha pluralidad de lineas de plegado pa­
ralelas y espaciadas de tal modo que, una vez efectuado dicho 
plegado, el citado adhesivo actúe para coneotar entre si los 
extremos de pliegues adyacentes para formar la pluralidad de - 
bolsas*

25. 98,- "ELEMENTO PE PILTRO PARA SU USO M  LA FILTRACION
. DE LAS PARTICULAS DE UN FLUJO DE GAS 0 LIQUIDO",

Según queda sustancialmente descrito en la presente
• *«•/«** *



Memoria que consta de once hojas escritas a máquina por una so
la cara y acompañada de dibujos»
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