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Esta invencidn se refiere a un elemento de filtro que b
estd destinado a ser usado en la filtracién de las particulas
de un flujo de gas (tal como aire) o liquido, siendo el elemen
to de filtro de la clase (referida en lo que sigue como de la
clase especificada) en la que una hoja de material de filtro -
egta formada con una pluralidad de lineas de plegado paralelas
y espaciadas elrededor de las cuales es plegado dicho material
para formar una serie de pliegues, estando conectados entre si
los extremos de dichos pliegues para formar una pluralidad de
bolsas. '

Ios elementos de filtro de la clase especificada pue--

den ser usados por ejemplo para filtrar las particulas de un -

flujo de aire usado para formar uns mezcla combustible en un -

motor de combustién interna y es conocido el empleo de tales -
elementos de filtro en una configuracidn tanto plana como fen -
forms de panel o en una configuracidn cilindrica, precisdndose
frecuentemente el tipo plano 0 en forma de panel cuando ,(con_zq
ocurre en muchos disefios modernos de vehfculos a mofor) el -—
compar'bimento del motor precisa tener un pgrfil relativamente
bajo, Se presenta no obstante un problema pars asegurar que —
los extremos de la serie de pliegues estén conectados de una -
forms Segura entre si para formar la pluralidad de bolsas y =-
evitar de este modo todo vacio en tales bolsas que haria que -
al menos parte del fluido a filtrar no pasase por el.material
del filtro. Puede usarse adhesivo para conecte;r entre si di--
chos pliegues para former las bolsas perc se presenta otro pro
blema &1 asegurar que las bolsas, cuando son formadas en el ~=
elemento de filiro terminado, queden espaciadas a la distancia
desea&a% Hasta la presente, en una maguina conoceida para fore-

mar tales elementos de filiro se usa paletas a modo de engrang
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jes que engranan entre si pero hay que tener cuidado para que ol
tales paletas no se pongan en contacto con el adhesivo cuando
os usado ol mismo y ademds la velocidad de la mdquina y por =
consiguiente la cadencla de produccién de elementos de filtro
gson limitadas'._. Igualmente, el uso de tales paletas pars TOYw
mar los pliegues puede hacer que dichos pliegues no sean coneg
tados entre si por el adhesivo en toda la profundided de los =
pliegues, por ejemplo debido a los problemas que pueden presen
tarse con respecto al alineamiento y la sincronizacidn de las
paletasy y por consiguiente las boleas formadae posteriormente
pueden tener en efecto los véoios indeseados antes mencionados
formados en sus extremos.

El objeto de la presecnte inveneidn es proporcionar un
elemento de filtro mejorade de la clase espedificada ¥ q_ue;. .eg
tre otros, pueda ser fabricado a uns velocidad relativamente <
alta y de unn manera que evite las desventajas mencionadas ans
teriormentes

De scuerdo con la presente inveneidn se proporciona un
elemento de filtro de la clase especificada en el gue una por-
cidn de dichs hoja de material de filtro, a lo largo de un bor
de de 1z misma que se extiende en una direccidn transversal a
dichas 1ineas de plegamdo, es plegada interiormente para propoxr.
cionar un doble espesor de material s lo largo de dicho borde.

1a hoja de material de filtro puede ser formada sobre
su superficie con una pluralidad de salientes espaciados formg._

dos de manera enteriza. Iguslmente, puede retirarse material de

.+ dicha poreidn de borde plegada interiormente en posiclones ad=

yacentes g los extremos de las lineas de plegado que, cuando -
es plegada la hoja de matorial de filtro para formar pliegues

como se ha dicho anteriormentey gerdn dispuestas en el exteriar
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de la curvatura de tales pliegues, :
Ia invencidn serd descrita mhora mds particularmente
con referencia a los dibujos que se acompafian, en los ciue%
Ia figura 1 es una vista en perspectiva de un ejemplo
de un elemento de f£iltro parcialmente plegado, construido de
acuerdo con la invencidn, mostrdndose no obstante el elemento

sin los salientes que pueden ser formados en el materisl de =

 filtro,

Ia figura 2 es una vista en planta de un elemento de
filtro éonstruido de acue:fdo con la invencidne y

-Las figuraes 3 ¥ 4 son respectivamente una viste de —
frente y de costado del elemento de filiro mosirado en la fi-
gura 24 grepresenténdose los salientes antes citados en las fi
gures 2 3 7 4e |

Hofdendo referencia primeramente a la figura 1, un ele
mento de filtro comstruido de acuerdo con la presente inven——
cidn es formado a partir de una hoja generalmente rectangular
de materlgl de filtro 10 de cualguier clase conveniente y coe
nocida %al como papel impregnado de resina. A intervalos a 1o
largo de su longitud dicha hoja 10 es formada con una plurali
dad de lineas de plegado transversalesy paralelas y espacigdas
11 y al mismo tiempo 1la hoja es formada tambien con una plurg
lidad de salientes enterizados espaciados 12 (como puede verse
por sjemplo en las figuras 2, 3 y 4). Tales salientes 12 son
formados por abollonado del material de filtro de tal mode —
gue un saliente de una superficie de la hoja corresponda s un
hueco correspondiente de la otra superficie de ia hqjaz.z Isual
menteg los salientes 12 son dispuestos de tal mode que se o
yeeten unos de una superficle mientras que el resto se proyeg

ta de la superficie opuesta«
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Ie hoja 10 es plegada tambien a lo largo de por 10 me-
nos un borde ¥y, segin se ha repregentado, a lo largo de cada
uno de dos bordes opuestos que se extienden en direcciones —
tronsversales a dlichas lineas de plegado 11, =2 saber los dos - !
bordes longitudinales, con el fin de proporcionar porciones in '
dicadas por el numero de referencla 13 que estdn plegadas inte
riormente con respecto gl resio de la hoja para descansar sobre
la parbte adyacente de la hoja y formar asi un doble espesor de
material a lo largo de cada uno de dichos bordes longitudinales,

Ia hoja de material 10 provista de las lineas de plegg
do 11 como ya se ha indicado puede ser plegada asi alrededor
de dichas lineas de plegado con el fin de producir una plurali
dad de pliegues como se ha mostrado en el lado derecho de la fi
gura 1. .Igualmen*be; si ae aplica adhesivo a las superficles ex
teriores de dichas porciones 13 se? Formerd una pluralidad de
bolsas conectadas, indicadas generalmente por el numero de re-
ferencia 14. Ia finalidad de los salientes 12 antes cltados es ;
asegurar que tales bolsas permanezean en una condiciﬁﬁ ablerta |
como e ha mogstrado por ejemplo en las figuras 2 y 4, con los
galientes de lados opuestos de la bolsa en contacto unos con -
otros como se verd en estas figuras. No obstante, cuondo se eg
t4 realizando el plegado, es necesarlo proteger dichos salienw
tea con el fin de que no seangplanados y resulten de este modo |
ineficaces, Ia previsién de tales porciones plegadas 13 que — i
proporclona un doble espesor de material a lo largo de cada uno
de los bordes longitudinales de diche hoja facilita tal proteg
cién para los salientes 12 cuando se efectua el plegados Ko —
obstante, oi tales porciomes 13 fuesen continuas a lo largo de
los respectivos bordes longitudinales de la hoja 12 se observg

v4 que, cuando es llevado a cabo el plegado, los pliegues al——
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ternos tendrdn, en la proximidad de sus bordes opuestos, por— dro

ciones de tal material 13 que estardn dispuestas en el exte-

rior de las curvaturas producidas por tales pliegues. Dicho -

en otras palabras, a la vista de la figuz;a 1, el pliegue S e

guiente a efectuar a lo largo de la linea de plegado 11 que es
adyacente a la seceidn ya plegada dard como resultado partes |
de las porciones 13 que se encuentran en el fondo de la bolsa

siguiente formada y estas partes serdn dispuestas evidentemen=
te en el interior de la curvatura que forma el fondo de la bol
Sae. Por otra parbe, el pliegue siguiente que serd formado “dard
como resulitado partes de dichas porciones 13 que se encuentran
en el exterior del pliegue siguiente a efectuar, engontrandose
evidentemente estas partes en la zona superior de la bolsa Sie
guiente, Tales partes estardn en tesién y a menos que se supri
ma, o alivie tal tensidn el elemento de filfro tenderd a enros-
carse alrededor de un eje> que es generalmente paralelo a Jag =
eitadas lineas de plegado 11 y ello puede ser inaceptable en =
un elemento de configuracidn plana o en forma de panel. Con el
fin de impedir que suceda lo que precedey se guprime por consi
guiente parte del material de dichas porciones 13 en la proxi-
midad de los extremos de las lineas de plegado gue se extien=e
den = lo large de la partesuperior del elemento de filtro como
puede verse en la figura 1. Tal material puede ser suprimido -
de cualquier manera conveniante; Puede efectuarse por ejemplo

cortando agujeros o muescas a intervalos espaciados a lo largo
de los dos bordes longitudinales de la hoja 10 antes de gue ==
sean plegadas las porciones 13 sobre tal pliegue o disponiendo
muescas en los extremos de lineas de plegado alternas. Alter—

nativemente, segin se ha mostrado en la figura 1, la hoja 10

puede ser formada con tales muescas, COMO ge ha indicado por -
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el numero de referencia 1'5 una vez que se ha plegado las po:ﬁ;(
ciones 13, y las muescas pueden ser formadas, por ejemplo, me-
diante unz cuchilla o por medio de una rueda de esmeril. Como
se ha mencionado anteriormente, se splicard tambien adhesivo
a las superficies exteriores de las porciones 13 de peners
que al plegar la hoja 10 se forme una pluralidad de bolsas in-
terconectadas 14 man'heniendoée abiertas tales bolsas por 1os =
galientes 12 con el fin de presentar la midxims area de materiel
del filtro al fluido (tal como por ejemplo aire) que fluye des
de un lado del elemento de filtro al otro. In comparacidn con .
loz elementos de filtro conocidos hasta la presente de tamafio
totel similar, un elemento de filtro de geuerdo con la presen=
te invencién proporcionars de este modo un area de filtracidén
incrementada. Igualmente, en la formacién de un elemento de =
filtro de scuerdo con la presente invencidn puede suprimirse -
1as ruedas en forma de engranajes antes citadas y los disposi-
tivos de sincronizacidn para las mismas, y los pliegues pueden
ger formados ejerciendo presidn sucesivamente sobre las series
de liness de plegado parslelas y espaciadas después de lo cual
puede completarse el pliegue empujando el material en una i p
receidn longitudinagl (siendo mantenidos o retenidos los plie-
gues formados anteriormente, por un medio apropiado) a modo de
acordedn y las bolsas que se formardn entonces, dado que los ...
pliegues adyacentes estdn conectados entre si por el adhesivoy
serdn espaciadas auntomaticamente a la distancia desenda debido
al entrelazado de dichos salientes 12 que actuan en cooperg=—
¢idn con las porciones replegadas 13.

On elemento de filtro formado como se ha deserito mds
arriba puedd ser usgdo en una forma plana o a modo de panel en

la que es montado en una base de resina sintdtica o en una base
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formada como una bandeja metdlica. Alternativamente, dicho elg
mento de filtro puede ser dispuesto en un rollo generalmente -
cilindrico y en este caso no es preciso suprimir materdal de -
dichas porciones de borde plegadas hacia dentro como se ha deg
crito anteriormente con el fin de que el elemento de filtro ~-
tienda entonces z enroscarse en una forma generalmente curvada
o cilindrica.

Igualmente, aunque los salientes 12 formados en el na-
terial dd filtro son, segin se ha mostrado, de forma circular,
se comprenderd que pueden ser alargados 0. .de oira forma 0 in-
cluso pueden ser suprimidos.

Izuslmente, en vez de formar muescas 15 para aliviar o
suprimir la tensién cuando el elemento de filtro ha de ser usg
do en una condieidn plans como se ha descrito anbterlormente, -
el elemento de filtro puede ser hendido a través del doble es-
pesor de material en los extremos de las lineas de plegado 11
donde las porciones 13 se encuentran en el exterior de la cure
vatura de los pliegues, es decir en posiciones gcorrespondien-—
tea a las posiciones de las muescas 15 mostradas en la fisura
1. Tal hendido puede ser efectuado por medio de un par de rodf
1los usados para Formar dichas lineas de plegado 11, teniendo
un rodillo una serie de aletas en saliente hacia el exterlor ¥
espaciadas circunferencialmente, mientras que el otro rodillo
tiene una serie de ranuras correspondientes, estando. conforma-~
dos los extremos de aletas alternas y ranuras cooperantes, en
relacidn entre gi, com ¢l fin de realizar el hendido del mate=-
rizl como-ge ha descrito anteriormente,

NOTA
Ia Patente de Invencidén que se solicita por veinte -

afios, pars Espafia, de acuerdo con la W}igente Legislacidn de=
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bers recaer sobre: "ELEMENTO DE FILTRO PARA SU USO EN IA FIl-
TRACION DE LAS PARTICULAS DE UN FLUJO DE GAS O LIQUIDO®, con
Prioridad de la solicitud de Patente en Gran Bretafia n¥ —www—-
2'1;786/76 de fecha 3 de julio de 1976, segin las caracteristi--

cas esenciales de las siguientes?
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REIVINDICACIONGES

18,= Elemento de filtro para su uso en la i’iltracién de
las particulas de un flujo de gas o liquido en el gue wna pore
cidn de dicha hoja de material de filtro, a lo largo de umo de
sug bordes que se extiende en una direceién transversal a it T
chas lineas de plegado, es plegade hacia el interiorrpara pro=
porcionar un doble espesor de material a lo largo de dicho bor
des

28,- Tlemento de filire para su uso en la filtracidn de
las particulas de un flujo de gas o liquido seglin la reivindi-
cacién 1, en el que las porciomes de la hoja de material de —
£iltro, a lo largoe de ambos bordes opuestos de la misma que se
extienden en direcciones transversales a dichas lineas de ple=
gado, son plegadas hacia el interior para proporcionar un do-
ble espesor de material a lo largo de ambog bordes citados.

38,~ Elemento de filtro para su uso en la filirecidn de
las particules de un flujo de gas o liquido segim la relvindle
cacidn 1 o la reivindicacidén 2, en el gue la hoja de material
de filtro estd formada en su superficie con une pluralidad de
splientes espaciados formados de manera enteriza;

48 .= Hlemento de filtro para su uso en la filtracidn de
las particulas de un flujo de gas o liguido segiin una cualquig
ro de las relvindicaciones precedentes, en el que el elemento
es de configuracidn plana o a modo de panel,

58.,- Klemento de filtro para su uso en la filtracidi’de
las particulas de un flujo de gas o liquide segin la reivindie
cacién 4, en el que se suprime material de la/o de cada una de
dichas porciones marginales dobladas hacia el interior en posi
ciones adyacentes a los extremos de las lineas de plegado que,

cuando es phegada la hoja de material de filtro para formar las
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geries de pliegues, serdn dispuestas en el exterior de la cur
vaturas de tales pliesues.
62 ,~ Elemento de f£iltro para su uso en la filtracidn de |

las particulas de un flujo de gas o ligquido segin la reivindi-
cacién 4, en el que el material es hendido a través de dichas

porciones de borde plegadas hacia el interior en los extremos
de las lineas de plegado gue, cuando es plegada la hoja de. ma~
terial de filtro para formar las series de plisgues, serén.dig
puestas en el exterior de la curvatura de tales pliegues;

75.- Flemento de filtro para su uso en la filiracidén de I
las particulas de un flujo de gas ¢ liquido segin una cualquig
ro de las reivindicazeiones precedentes, en el que se formala =
hoja de material de filtro a partir de papel impregnado de re~

sina;
88 ,~ Elemento de filtro para su uso en la filtracién de

las particulas de un flujo de gas o liquido segiin una cualquie [?
ra de las reivindicaciones precedentes, en el que se recubre -
una eara del/o cada uno de dichos bordes plegados hacia el ine-
terior con un adhesivo antes de plegar la hoja de material de

filtro alrededor de dicha pluralidad de lineas de plegado pa=-

ralelas y espaciadas de tal modo quey, una vez efectuado dicho

plegado, el citado adhesivo actie para conectar entre si los

extrenos de pliegues adyacentes para formar la pluralidad de - i

bolsas; _
95;- PRLENENTO DE FILTRO PARA SU USO EN LA FILTRACION

DE TAS PARTICUTAS DE UN FLUTO DE GAS O LIQUIDOW,
Segin queds sustancialmente deserito en la presente

Cl‘./'c‘.




Hemoria que consta de once hojas escritas a miquina por una sQ

1la cara y acompafiads de dibujos.
Ty

Madrid,
LUCAS INDUSTRIES LIMITED
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