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controlables a las superficies mientras que los limpiadores

_gar la limpieza. Sin embargo, la formulacifn de una composi-

cibn adecuada no es sencilla. En especial las partlfculas abral

/ REF: RE/PEK/MP 210/U.K.
2 -

Esta invencidn se refiere a composiciones limbiﬁdo—
ras liquidas que contienen un material abrasivo insoluble y
se utilizan como limpiadores de suberficies,duras. Los.liqui
dos homogéneos de este tipé ofrecen ventajas evidentes sobre

los limﬁiadores abrasivos s6lidos en la limpieza de superfi-

cies duras. Pueden ser aplicados en cantidades ficilmente

s6lidos deben ser dispersados en aguz antcs de gue teuya lu-

sivas son generalmente mds densas que el medio liguido en el

que estén suspendidas y presentan tendencia a depositarse co-

mo sedimento. Ademds, es necesario gue la composicién sea bas

tante viscosa.: para ser aplicada fdcilmente. También es nece-
sario-que el medio lfquido conserve su caricter homogéneo y
sea capaz de mantener el abrasivo en suspensidn homogénea du-

rante prolongados periodos de Flmacenamiento.

Coﬁvencionalmente estas composiciones contienen un
agente tensoactivo no iéniéo'como agente lavador activo junto
con cantidades adecuadas de un abrasivo y agua. Estas composit
ciones no son establéé por.éi solas y es necesaria la inclusiér
de otro ingrediente si se desea formﬁlar un producto estable.
En la patente britdnica 955.081 se propone el uso de materia-
lés anifnicos como jabones y agentes tensoactivos sintéticos
como aditivos de este tipo.

i La formulacidn de cualquiera de estas composiciones
no es sencilla ya que la adicibn dé cualquier ingrediente pue-
de ser suficiente para desestabilizar el sisteﬁa. Una clase

particular de coadyuvantes detergentes que produce problemas 1
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nicas de los dcidos fosféricos: condensados. §

| poracién a las composiciones liguidas de base acuosa de cuald

{do pollfosfatos inorgénicos como ingredientes de los limpiado~

" lhol, no habiendo presente ningftn polifosféto. Estas soluciones

especialmente onerosos en este aspecto son las sales inorgé-

Estos polifosfatds han-sido ampliamente admitidos
como ingredientes ﬁtlles de 1as composiciones limpiadoras
debido a su acc16n como secuestradores, agentes suspensores

de la su01edad y reforzantes de la dete;gencia pero su incor-

quier.tipo estd comblicada ?or su molubilidad on agua rela-
‘tivamente pequefia. Cuando se agregan a una composicién acuo-
sa concentrada, los polifosfatos suelen producir ia separa-
cibén de un ingrediente de la coméosicién; La mayorfia de las
Acomp;siciones limbiadoras liquidas Queden describirse como
.conéentradas ya gque édn‘formuladaS’bara que'confengan la maxit
ma proporcién posible de ingredientes lavadores activos. Las
compo;iciones que contienen un abrasivo. insoluble plantean
problemas esbeciales,en este aspecto, debido a la tendencia

siempre presente de las particulas abrasivas a separarse de

la suspensidn y, que los solicitantes sepan, no se han emplea-

res abra31vos debido al problema de su compatibilidad..

La incorporacién de alcoholes grasos a las composicio-
neéalimpiadoras abrasivas ha sido propuesta en la patente ?ri~
ténica 1.308.190. Esta patente describe composiciones en lés
que puede suspenderse un abrasivo que comprende un detergente

/

anidnico y un disolvente orgénico polarizable asf como el alcoy
ST ]

se formulan de manera gue presentan una viscosidad y unas pro-

biedades de cizallamiento particulares. Ahora hemos descubiert

Tue pueden producirse composiciones abrasivas con buena estabi-

Lidad que pueden contener polifosfatos, sin necesidad de incluj
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"un agente tensoactivo anidnico y un disolvente, si hay pre-

tancial de agente tensoactivo anifnico desestabiliza llas com-

yIO a 18 Stomos de carbono por molécula, que esti esencialmenté

sente un albohol_graso: La omisién de disolvente es conyeﬁie%~
te por razones de economia y la ausencia del agente tensoacti
vo anibnico ééfmite mayor flexibilidad de forﬁulacién de la
compqsicién, por eﬁemplo bermitiendo la adicién de agentes

tensoactivos catiénicos.

En realidad, la presencia de cualquier cantidad sus-

posiciones de esta invencibm. Por consiguiente, en un; aspec-—

to, esta invencifn proporciona una composicibn acuosa que

comprende un agente tensoactivo no idnico, un material abrasi

1IN

Vo ihsbluble en agua y un alcohol graso con un promedio de

i
N}

exenta de agentes tensoactivos anidnicos.
' El medio liquiao ée.formula de manera que ﬁresenﬁe 1a$
propigaades desea@aé de viscosidad y estabilidad. Normalmente
contiene de 2 a-10 %-en peso de uno o mis materiales tensoacti-
vos no idnicos. Preferibiemenéé el agente tensoactivo no idni-
co es un~dérivado alcoxilado de un alcohol graso, aunque pue-
deﬁ emplearse otros agentes tensoactivos no ibnicos tales co-
mo derivados alcoxilaﬁosvde alguilfenoles y écidos»grasos que
co;tienen como minimo 10 &tomos de carbono bor molécula o mo-
noaiéanolamidas (o] dialcan?lamidas de &cidos'grasos, en espe-
cial.mono— O'ai-etanolamidas. Otrqs agentes tensoactivos no

iénicos adecuados son los descritos en el volumen 19, é&gs.

531 a 554 de la Ehcyclopedia of Chemical Technology (segunda
edicién) dé Kirk-othmers; publicada_ﬁor John Wiley & éons en
1969. Preferiblemente, el agente tensoactivo no iénico es el

obtenido por condensacidn de 3 a 20 moles de un 6xido de alquify

leno, en especial 6xido de etileno u 6xido de propileno, con uj
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- xilados distintos. Estas mezclas estén constituidas por alco-
-holes grasos C,,=C;s condensados con 7 moles como minimo y

preferiblemente con 9 moles como minimo de 6xido de etileno

pesb del medio liguido, en ausencia de cualguier material

. . ! ’ ™ s
alcohol alifético que contiene de 8 a 22 &tomos de carbono.

En el caso mis preferido; se emplean de 3 a 10 moles de 6xidg
de etileno por mél de alcohol y él alcohol contiene por térmj-
no medio de 10 a 18 étqmos de carbono; ' ;

En el caso més pre:erido; el material tensoactdi no

iénico estd constitufdo por una mezcla de dos alcoholes alco-

y con 2~4 moles, preferiblemente 3 moles, de 6xido de etileng,
en proporciones variables entre 20/80 y 80/20. El agente ten-

soactivo no iénico constituye normalmente del 3 al 6 % del

abrasivo.
Los alcoholes grasos fitiles de acuerdo con esta inven
cibén contienen de 10 a 18 &tomos de carbono por molécula y

son preferiblemente alcoholes monohidricos. Pueden ser saturaj

dos o insaturados o ?ueden derivar de fuentes naturales o sin]
téticas. Pueden se alcoholes individuales o mezclas de dos o
m&s de estos alcoholes.

’ ’Son«éﬁimﬂps‘dg élquﬂes Gtiles.en esta.ﬂﬁ@mcﬁillos alcoholes
oleflico, cetiliéo, laurilicb, esteaxiliéo y miristflico. Se
prefieren los alcoholes de 14 o mis &tomos de carbono por molg-
cula. Los alcoholes infefiores, de 10 a 14 &tomos de carbono,
son menos convenientes y normalmente solo se encuentran como
parte minofitaria de una mezcla con los alcoholes superiores,
donde el nfimero medio de &tomos de carbono en el alcohol es
superior a 14. Estos alcoholes.ipferiores son algo menos efec-
tivos como estabilizantes de la composicién cuando se comparan

sobre una base ponderal con los alcoholes superiores y puede
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‘1fquido y, si es necesario, de la cantidad de abrasivo enpled

|

, / :
ser necesaria una cantidad mayor para obtener un grado dado

de estabilidad. Esta mayor cantidad de alcohol es menos con-|
veniente ya que reduce la eficacia liméiadora de la composid
ci6n debido a su interaccién con los ggentés tensoactivos
presentes (ya que.el alcohol bor si solo no presenta propie-
dades detergénteé).

Los élcéholes son eficaces como agéntes suspensores
cuando se emblean en cantidades relativamente pequefias. Nor-
malmente cénstituyen del 0,2 al 2,0 % y preferiblemente del
0,5 al 1,0 % del beSO«del medio liquido, en auseTcia de cual
éuier matérial abrasivo. | _
' El uso de estos alcoholes es ventajoso ya que aumen-|
taAla estabilidad en almacenamiento a lapgd ﬁlazo de cual-
quier composicién dada y también =porgue la ausencia de cualf
qﬁie; material aniénico como ingrediente esencial de la com~
posicibn significa que pueden incoréorarse coadyuvantes de-
te;gentes'catiénicos a la'coméosicién si asi se desea.

El medio liéuidé es normalmente aclioso y se agrega-
rédn cantidades de agua apropiadas a los otros ingredientes’
sélubles en agua o miscibies con el agua, para ?roducir un
medio liquido con 1aé propiedades deseadas de viscosidad y
capaz de suspender la cantidad deseada de material abrasivo
iné;luble en agua. Una viscosidad adecuada para un limpiador

de superficies duras estd compreﬂdida entre 50 y 100 centis-

tokes a 20°C y esta viscosidad puede ser conseguida normalmer

te mediante ajustes aprobiados de la composicién del medio

da. E1 medio liquido contiene de 30 a 70 $ y preferiblemente
de 40 a 60 % en pe56 de ggué;

5i es necesario, puede agregarse al medio liguido un
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‘abrasivos la sflice, el féldesbato, la piedra pomez, la tie-

dividido. El tamafio de las particulas abrasivas puede variar

.quiér'formulacién particular, pero,. en general, el tamaiio de

-1 -

solubilizante o codisolvente orgénico. La presencia de estos

aditivos constituye un aspecto menos breferido de esta inven
cibn. . ‘

El material abraéivo éméleado en las composiciones
pqede'ser cualquiefa de{st materiales qﬁe han sido conven-

cionalmente utilizados para este f£in. Son ejemplos de estos

rra de kieselguhr y el carborundo, aunque se observarid que

puede utilizarse cualguier mineral o roca en polvo finamente
de acuerdo con el trabajo limpiador al que se destina cual-

1a§ partfculas abrasivas estdn comﬁrendido’entre 50 y 500 mi+
cras. En los limpiadores de suéerficies duras domésticas que
constituyen unAaspecto preferido de esta invencibn, el tama-
flo del abrasivo estd comprendido entre 60 y 200 micras.
La cantidad de abrasivo empleado en la%!composiciones
pﬁede variar entre amplios limites de acuerdo con el uso a
que se destine el producto. La‘préporcién de abrasivo puede '
eétar.comprendida entre 20 y 60 % del peso del medio liquido,
y preferiblemente entre 35 y 50 % en peso.
N, En un aspecto especialmente preferido,las composicio-
heé‘de esta invencif6n contienen ademds una sal soluble en
agua de uno 6 mis &cidos fosféricos condensados. Como se/ha
descrito antes, los polifosfatos son ingredientes interqban-
tes de una composicidn limpiadora debido a sus propiedades
de suspensitn de la suciedad y reforzamiento de la detergen-
cia y también hemos encontrado que aéarentemente interaccio-
nan con el alcohol graso de forma que aumentan la estabilidad

en almacenamiento a largo plazo de las composiciones de esta
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invenciéﬁ. El polifosfato utilizado puede sef_cuaiquier sal
de metal alcalino, amonio o amina orxgdnica de un &cido poli-
fosf6rico con un grado de condensacibén medio dé 2 como mini-
mo. Entre 1aé especies adecuadas se encuentran los pirofos-
fatoé, fripolifoéfatos, vidrios de fosfato, v.g. los hexahe-
tafoéfatos, y las sales obtenidas por neutralizaci6n de un

dcido polifosfdrico que céntiene de 80 a 86 % en peso de pen
téxido de f6sforo con una base adecuada, de manera que se’

evite cualquier hidr6lisis de la especie polifosfatd presen-

te en el &cido. Son espeCLalmente preferidas para eéta apli-

cacién las sales de metales alcalinos del &cido trlpollfos-

fS#ico, siendo preferido en especial el tripolifosfato s&-
dico.
i s

El polifosfato puede ser aéregado al medio liguido

en forma de sb6lido o mas convenientemente como solucidn

_acuosa. Se agrega . en cantidades que proporéionan de 0,1

a 5,0 partes, preferiblemente de 0,5 a 2,0 partes en peso de
P205 por 100 partes en peso del medio liguido.
Las comp051c1ones de esta invencifn también pueden

contener coadyuvantes detergentes convencionales de un tipo

'que no perturbe a la estabilidad del sistema. Generalmente

pueden incorporarse a las.composiciones pequefias cantidades

de coadyuvantes como perfumes, germicidas y colorantes, en

‘las cantidades convencionales, sin que se desestabilice el

producto en grado significativo. Cuando se desee, pueden

incorporarse en pequefias cantidades, v.g. hasta el 5 % del |.

peso del medio liquido, otros ingredientes inorgénicos solu-

bles en agua conocidos por su interés en las composiciones
limpiadoras, tales como sulfato s6édico, carbonato sbédico y

bicarbonato s8dico. Se observari que la incorporacidn de es-
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-tos ingredientes'tiendé a desestabilizaf Cualquier com?osi—
’grédientes pafa obtener un'érbducto estable.Este ajuste estéd
~ marse o no una cqmposiciéﬁ estable.

-debe tenerse cuidado de evitar un excesivo arrastre de aire.

.los ingredientes esenciales de la composicién solubles en

. agua o miscibles con agua, mezclando.los citados ingredientes

-

cibén particular y que puede ser necesario’ajustar adecuada-

mente las cantidades relativas de uno o més dg los otros in-

al alcance del experto en la técnica y una sencilla prueba

de cualqﬁier formulacién éarticular establecerd si puede for:

Las composiciones de esta invencién pueden ser formu~

ladas mezclando simplemente los ingredientes deseados; aunqué

Convenientemente se prepara un medio liquido qgue comprende

si es necesario a temperatura ele?ada, por ejemplo a 50°C.
A continuaqién'puede agregarse al medio liquido asfi produciddg
el abraéivd insoluble en agua.

.La invencifn es ilustrada mediante los siguientes
éjemplos: 3
EJEMPLO 1

Se prepara un limpiador liquido de fregado de la si-

guiente composiciéﬁ (todas las partes se dan en peso):

T Empilan KA3 ' < 2% ;
T Empilan KM9 ‘ 3% '
Mezcla 1:1 de alcohol cetilico/ /

~oleflico 0,5 %
Tripolifosfato sédico R 2% /
Calcita abrasiva* (Omya D40) 40 % |
Agua ' 52,5 %

El producto es una emulsifn homogénea, estable al pex

manecer en reposo durante largo tiempo.
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T..Un derivado etoxilado con‘3 y 9 méles respectiva-
mente de una mezcla de alcoholes grasos, yendido por Albrigh
& Wilspn (Empilan es una marca registrada).

*_Mafca propiedad del fabricante de calcita con un
tamafio de particula comprendido entre 8 y 200 micras, vendi-
da pbrzcroxtan and Garry Ltd. '

EJEMPLO 2
Se prepara un limpiador liquido para fregado con la

siguiente composicifn:

Empilan KA3 ; 2%
- Empilan KM9 | : 3 %,
‘- Laurex Ll ' ' . 0,5% |
‘ Calcita abrasiva (Omya(§40) 45 %-,
Agua | . 49,5 %

Laurex Ll es una marca de alcoholes grasos natura-

les clo-clé' predominantemehte ch' vendida'por Albright &

Wilson Ltd. ' o _ . )
EJEMPLO 3

Empilan CDE . : 3%
Empilan KM9 . .11%;
Laurex 'Ll - - - 0,5 %'

N Tripolifosféto sédico ) | 2,0 %

~ Calcita abrasiva (Omyakn40) 40 % . 5

Agua. ) . 53,5 %

Empilan-CDE es una marca propiedad del fabricante
de dietanélamida'de coco; fabricada por Albright & Wil%on Lt
derivada del dcido graso del coco. '

Los produ;ﬁos de los Ejemplos 2 y 3 son emulsiones
homogéneas, estables durénte largos periodos de tiempo.

En resumen, la Patente de Invencidn que se solicita

.......

. o o ) MG



10

20

25

30

"~ 1, donde el alcohol graso es un alcohol monohidrico.

" no iénico contiene por término medio de 3 a 20 moles de

-1l -

deberd recaer sobre las siguientes:

REIVINDICACIONES

1. Un procedimiento para la preparacién de
nuevas composiciones limpiadofas liquidas estables abrasi-
vas caracterizado porque comprende hacer reaccionar un ma-
terial abrasivo insoluble en agua con uno o mis alcoholes
grasos conteniendo de 10 a 18 &tomos de carbono por molécu
la en un medio liquido acuoso a una temperatura de O a
500C en presencia de un agente tensoactivo no iénico y op-
cionalmente, en presencia de una sal de un metal alcalino,
de amonio o de amina orginica de un &cido polifosférico.

2. Un procedimiento segin la Reivindicacidn

3. Un procedimiento segin las Reivindicacio-
nes 1 o 2, donde el alcohol graéo contiene por término me-
dio de 14 a 18 &tomos de carbono por molécula.

4, Un procedimiento segin cualquiera de las
precedentes reivindicaciones, donde el agente tensoactivo
no iénico es un alecohol graso alcoxilado, donde el alcohol
contiene de 8 a 22 Atomos de carbono.

5. Un procedimiento segin cualquiera de las

precedentes reivindicaciones, donde el agente tensoactivo

6xido de alquileno por molécula.

6. Un ppoc;diﬁiento segliin la Reivindicacién
5, donde el agente tensoactivo no iénicq es un alcohol ali-
fatico de 10 a 18 &tomos de carbono por molécula.

7. Un procedimiento segin la Reivindicacién 6
donde el alcohol contiene de 3 a 10 moles de Oxido de eti-

H
leno.

| T m—
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8. Un procediniento segin cualquiera de las
precedentes reivindicaciones, donde la composicidn contiene
una mezcla de dos aleoholes grasos alcoxilados como minimo.

9. Un procedimiento segin la Reivindicacién
8, donde un componente de dicha mezcla contiene como minimo
7 moles de 6xido de etileno por molécula y el segundo compo
nente contiene de 7 a 4 moles de 6xido de etileno por molé-
cula. |

10. Un procedimiento segin cualquiera de las
precedentes reivindicaciones donde la composicidn contiene
de Q,2 a 2,0 % del peso del medio liquido, en ausencia de
cualquier material abrasivo, de un alcohol graso.

11. Un procedimiento segin cualquiera de las
precedentes reivindicaciones, donde el agente tensoactivo
no iébnico constituye del 3% al 6 % del peso del medio liqui-
do;

12. Un procedimiento segin cualquiera de las
precedentes reivindicaciones donde la composicidn, contiene
un abrasivo insoluble cén un tamafio de particula de 50 a
500 micras. '

13. Un prpcediniento segin la Reivindicacidn
l}; donde las particulas abrasivas constituyeh del 20 al

-66\% del peso del medig lfquido.
- 14, Un procedimiento segin cualquiera de las
precedentes reivindicacibnes, donde la composicidén compren~

de una sal de metal alc¢alino, de amonio o de una amina orgi

nica de un &cido polifgsférico con un grado medio de conden-
> L 4 4 - i
sacidn de 2 como minimp.

15, Un procedimiento segin la Reivindicacién

14, donde la composicién contiene un tripolifosfato.
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- 13.

16. TUn procedimiento éegﬁn la Reivindicacidn
15, donde la composicidn contiene tripolifosfato sbdico.

17. TUn procedimiento segin cualquiera de las
Reivindicaciones 14 a 16, donde la composicibén contiene
de 0,1 a. 5,0 partes de polifosfato, expresado como partes
en peso de P205, por 100 partes en peso del medio ligquido
en ausencia de cualquier abrasivo.

18. Un procedimiento segin la Reivindicacidn
15, donde la composicién contiene de 0,5 a 2,0 partes en
peso del polifosfato.

19, Se reivindica por dltimo, como objeto so-

bre el que ha de recaer la Patente de Invencidn que se so-

" licita: UN PROCEDIMIENTO PARA LA PREPARACION DE NUEVAS COM
POSICIONES LIMPIADORAS LIQUIDAS ESTABLES ABRASIVAS,

Todo conforme queda descrito y reivindicado en
la presente memoria descriptiva que consta de trece pigi-
nas mecanografiadas.

, Madrid 1 Julio 1.977

+ BERNARDO BNGRIA
B - ‘\\xp N
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