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' que contiene gas difixido de carbono segin sa describe en Ia Patente Es-

-

La pregente invencidn se refliere a la produccidn ds

caramelos carbonatados. El caramelo de la invencifn es un caramelo duro

tadounidense N2 3.012.é93. Dicho caramelo se fabrica por el procedimiento
que comprende fundir un azucar fusibla, poner dicha azucar fuslble en con|
tacto con gas a presién de 3,51 a 70,31 kg/cm2 durante un tiempo suficien|
te para permitir la absorcién de dicha azucar de 0,5-15 cc. de gas por g%
de azucar, mantener la temperatura del azucar durante la absorcifn por zn
cima de la temperatura de solidificacifin del azucar fundida y enfriar ei

azucar a presifn a una temperatura menor que su temperatura de fusidn, -

obteniendoss de ssts modo un sélido con contenido gaseoso.

En la patente Estadounidense N2 3,012,893, el proce.-
dimiento se lleva a cabo en un reactar Parr (que es un recipiente de pre
8ifin de casco grueso provisto de agitador). La ﬁemperatura de la mszcla
en el reactor Par; se mantiene generalmente por encima de 1002 C, Se ad-
mite al reactor diéxido de carbono, que es el gas preferible, paré poner
lo a una presidn de 42,18 kg/cmz. La mezcla se agita entonces por espacio
de 5 a 10 minutos. La presién de 42,18 kg/cm2 relativos se mantiene dentrp
dsl reactor y se enfria a una temperatura de aproximadamente 212 C, El -
rsactor.Parr se abre ahora y el producto de su interior se debe extraer
a mano rompiendolo en pequerfios trozos por ejemplo por méedioc de un picahig
los. Los trozos de caramelo carbonatado extraidos da este modo son de ta
mafio muy variable,

Otro método consiste en enfriar el fundido caliente ep
un recipiente de presifn por separado. La extraccién del caramelo soli-
dificado es todavia una tarsa dificil. El recipiente de enfriamiento se
debe golpear para romper la masa solidificada. Dicho golpe suele haéer
que una mayor parte de la matriz sélida se reduzeca a forma granular. N;
obstante, gran parte del material queda adherido a la paredes del reci-
piente de presién, En ocasiones, grandes cantidadss del producto permang
cen segmentadas o aisladas en el interior del tubo. Entonces es necesariao

extraer a mano producto solidificado del tubo, Frecuentemente el produc-

to estd tan apretado en el tubo que el Unico método viable de su eliming
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| ducto del tubo ds enfriamiento.

"8l segundo recipiente de presi6n a un valor menor cue.la presién superat

_,sificadé se convierta en una matriz s6lida con.cqntenidoAgas;oso. Despuéq

cifn es lavar todo el tubo de enfriamiento, Los problemas anteriores dan
por resultado un producto de calidad y tamafio carentes de uniformidad y,
como es légico, un;drap desperdicio y pérdida de produccién.

‘ Por lo tanto, seria muy conveniente si se ideara un |

método sencillo que permitiera la extraccidén completa umiforme del pro- |

Este invento se rsfiere a un método para mezclar un
caramelo carbonatado granular. Un fundido de caramelo caliente se gasirl
ca en un primer recipiente de presién. Después, mientras el fundido se en
cuentra todavia a tempergtura y presién elevadas, se traslada a un segun
do recipisnte de presidn que tiene supeficis intericres pulidas. €l pro-
ducko se hace pasar desde el primer recipiente de presiﬁn a través de ung
conduccién hasta sl fondo del segundo recipients de presifn gue se manti
ne inicialmgnta a una temperaturay presién equivalentes al primer reci- |

piente, El traslado se efectfia manteniendo la presién superatmosférica en

mosférica em el primer recipiente de presién y ventilado la parte supericr
del'sagundn recipiente de presién a la atmésfera. Qpando el traslado se

ha completado, se cierra la ventilacién y se aisla al segundd recipiente
de presién. Después, el segundo recipients de presién se eﬁf;&a a una tem
peratura por debajo de 219 C mientras se mantiene la presién superatmos-

férica en el interior del recipiente de modo que el fundido caliente ga=-

el segandoérecipiente\de presidn se ventila a la atmésfera de modo que
el cambic de presidn rebéngino haga que la matriz s6lida con contenida
gaseosg se div{da en ahltiplés grafméntas y se sﬁél%e de las saper%icies
int;fibfssAaulidas del récipiente de enfriamiento. ' \ '
Seglin el procedimlento del invento, un primer reci-
plente de presifn se carga con el fundido de caramelo caliente. E1 fune
dide se mantiene una temperatura por encima de 93¢ C y, preferiblemente,
entre 157 y 1622 G, En el recipientz se admite gaé a presifn superatmos-

férica, entre 3.51 y 70,31 kg/cmz, y preferiblemente entre 3,85 y 4,86
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kg/cmz. La agitécidn del fundido, mis la presifn del gas, preferiblemen
te didxido de éaébono, hace queel gas se incopore en el interior de un
fundido de caramelo. Un segundo recipiente de presifn que tiene superfi
cies interiocres pulidas, se conecta al primer recipiente de presién pur ]
_medio de una conduccifn o tubuladura de conducciones, teniendo la condqgl
cibn o conducciénes medios para aislar los recipientes entre si. Normal
mente, se coloca una vdlvula de bola en una conduccifn qus une entre si
los dos recipientes. Mientras el fundido de caramelo se gasifica en el
primer recipiente de presién, la vdlvula se encuentra en posiclén cerrz
da, Un gas, preferiblemente igual que el del primer recipients, se admi
t2 en el segunda recipiente de modo que no sxista diferencial de presidén
entre los dos recipientes, Asf, al final-del ciclo de mezcla, cuando la
vélvula y la conduccién que conecta los dos recipientes se abre, no se
produce trasladn;

El orificio de entrada de gas en ambas recipientes -
esté situado en su parte superior. La conduccifn de conexifn pasa desde
gl fondo del primer tanque al fondo del segundo tanque. Se utilizan v&l
vulas reguladcréa en las conducciones de gas para mantener presiones par
ticulares. El segundo recipiente tiene un dispositivo de ventilacién en
la parte superior. Para conseguir sl traslado entre los reciplentes, el
regulador en el primer recipiente se pone a un valor ligeramente mayor
que el segundo recipiente, v.g., 45,89 kg/cm2 en lugar de 42,18 kg/cmz,
y se abre la ventilacién en sl segundo recipiente. La diferencial de pre
sibn exacta slegida puede variar, como es 1l6gico, y normalmente se lee-
ré del orden de 0,35 a 1,05 kg/cmz. La diferencial de presién y la ven-
tilaciébn hacen que el fundido de caramelo se traslada del primer reciplenm
te al segundo recipiente,

En la modalidad preferible de este invento, la confi
guracifn del segundo recipie&te de presifn es la de un tubo cilindrice
con un didmetro de 114 mm, y una longitud de 3.657 mm. Se constuye pare
reslistir presiones de por lo menos 70,31 kg/cm2 a temperaturas que pue-

tden alcanzar hasta 2042 C, El1 exterior ss encamisa para establecer la -
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circulacidn & un medn refrigerante apropiade, por gjempla agua, proplle~
glicol o amonface lfquido. La parte superior e inferior del tubo estardn
provistas de pestafias para dar accesoc y ﬁermitir la extraccifn del produg

to, Las paredes, interiores estdn niqueladas y pulidas sn una superficle

El pulimento del tubo se define como una superficie
brufiida qus tiene una desviacién superficiel de 101 a 813 micrones medi
do por un perfilémetro (Metodo del promedio de la raiz cuadrada) segfln
se describe em Product Enginesring (16 ds Agosto de 1965) publicada por

Penton Publications Company, Cleveland, Ohio U,S,A.

Ea iéportante gue las presiones entre los dos tubos
se equilibren antes de abrir‘una vdlvula y la conduccién que las conec-
ta. Esto evita la evaporacifin instantinea dslfundido o la ebullicién de
la mezcla. En todo instante la solucidn de caramelo se debe mantener a
prasidn superatmosférica antes de enfriarlo y antes de la ulterior trang
formacién del fundido a una estructufa cristalina. Es preferible mantener
la presitn en el tubo de enfriamiento a un valor constante antes de extraer
el producto refrigerado del tubo., Es mds preferible mantenerls presién
en el tubo de enfriamiento por lo menos al mismo valor que lapresién de
gasificacifn original. Sino se hace asi,.el producto perderdms o fluido)
La conduccidn de transferencia permite que el fundida de cargmelo salga
del fondo del primer recipiente y penetre en el fondo del segundo reci-
piente, El dispositivo de ventilacién consiste normalmente en una vélvy
la de aguja o en otro medioc similar que permita un control preclso sobre
la salida del gas. La cantidad de gms ventilada es equivalente al volumen
del fundido de caramelo que se traslada, Asf, al final del ciclo de tras
lado, se cierra la vdlvula en la conduccidn de conexidn entre los reci-
pientes., El primer recipiente se puede descomprimir y utilizarse para co
menzar a gasificar otra carga de fundido de caramelo., De estemodo se pug
de utilizar un recipiente de presién mezclador para abastecer producto
gasificado a una pluralidad de tubo de enfriamiento,

El fundido de caramelo en el segundo recipientz de
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presifn se deje_que se enfrie a una temperatura por debajo de 37¢ C y -
preferiblements por debajo de 212 C, todo ello manteniendo a presifén a

la presifn de gasificqciﬁn original, v?é., 42,18 kg/cm2 en este punto -
del proceﬂimientp»Iggﬁprnductores da la tecnologia anterior ventilaridn

el tubo de anffiamiento en intentariin después extasr sl producto del -

interior del tubo y¥reducir la matriz a ffagmentos multiples golpeando
las paredes latérales;dél‘tubo normalmermte con un martillo, E1 products
se adhiere tenazmente a las superficies interiorss del tubo de enfria-—
miento, La extraccifn de todo el producto ss dificil de frecuentements
incompleta, El tratamientc de golpes excesivos y necesaric pera la asxtre
ceién del caramelo produce un efecto perjudicial en la calidad dsl pro~
ducto. Normalmente, del S0 al 60 % del producto cuando se emplea trata-
miento de choque consiste en finos (tamafios de partfculas que son dema-
siado pequefios para incluirse con el producto Finai).

Seglin el procedimiento del presente invento, las super|.
Ficias'interiores pulidaes del tubo de enfriamienmto permiten que el pro-
ducto se desprenda inmediatamente de las paredes laterales y se rompa en

fragmentos multiples simplemente ventilando el tubo a la atmdsfera. El

. disefio del tubo de enfriamiento habra de tener las caracteristicas nece

sarias para que la relacién de anchura a longitud sea de por lo menos 20
a 1. 9 pusden emplear relaciones entre 20 a 1 y 6§ a 1, siendo la gama
preferible la comprendida entre 40 a 1 y 50 a 1, Las superficies interig
res del tubo se niquelan y pulen de modo que sean lisas y estén exentas
de imegularidades. La cantidgd de finos del producto acabado se reducs -
notablemente segln el procedimiento del presente invento,
EJEMPLD

Se preparéd caramelo fundido mezclando 16,19 kg de sa-
carosa, 8,72 kg de jarabe de maiz, 5,89 kg de agua y 8 gm de colorante
8n una marmita de 58 litros de capacidad. La mezcla se calenté a una tem
pesratura comprendida a aproximadamente entre 1572 C y 1622 C para elimi
nar agua @ un nivel inferior al 2%, E1 fundido ss caryd en un autoclave

Dépendable Welding Service precalentado y se afadieron 31,5 cc de adul-
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corants, El autoclave se cerrd herméticamente y se introdujo diéxido de
carbonc a una presién de 42,18 kg/cmz en el espacio de cabeza entre el

nivel lfquido de fundido de caramelo y la parte superior del autoclave.
Un agitador, se mont&éverticalmente a través de la parte superior del -

autoclave, ‘se hizo funcionar por espacio de 5 minutos, Un tubo de enfrig

"miento encamisado, ¢on un difmetrn de 140 mm y una altura de 4,318 mm,

s montéivarticalmente adyacente al autoclave. Una conducelén encamisa-
da de 25,4 mm, con una vdlgula de bola en su punto medio, conectada el
fondo del autoclave con el fondo del tube de enfriamiento. La vélvula -
de bola se encontrava en posicifin cerrada. E1 tubo se puso a prssién con
Co_ a 42,18 kg/cmz. Estanda ambos recipientes a una presién de 42,18 kg
cm  y habiendose completado la mezcla, se abrié la vdlvula de bola, Deg
pués se aumentd la presién en el autoclave a 45,69 kg/cm2 y s8 abrié len
tamente una vilvula de agujas que ventils la parte superior del tuvo de
enfriamiento a la atmésfera, Cuande se trasladé todo el fumdido de carmg
lo al tubo de enfriamiento, se cerrd la vdlvula da bola y después de la
vdlvula de aguja de ventilacidn. Se hizo circular agua a una temperatura
de 152 0 en la camisa del tubo de enfriamiento por espacio de 3 horas pa
ra reducir la temperatura del rpoducto a 212 C, El producto a esta tempg
ratura salfa como una matriz sélida con contenido gaseosa,

Las condiciones de agua refrigerante y de gas se des-
conectaron y 8l tubo de enfriamiento se ventil$ a la atmésfera. Este cam’
bio repentino en la presidn en el interior del tubo hizo que la matriz
se desmenuzara en partfculas granulares que tenidn un tamafio relativamen:
te uniforme.

El producto resultante consistla en ur caramelo que
conterda gas difxldo de cérbono quz, al tenerlo en la boca, produce una
sensacidn de picor agradable, Las particulas tienen forma grznular y un
taﬁaﬁn relativamente uniforme.

Descrita suficisntemente la naturaleza del invento, asi
como la manera de realizarle en la pridctica, debe hacerse constar que

las disposiciones anteriormente indicadas son susceptihles de modifica-




ciones de detalle sn aanto no altersn su principis fundamental.,

iy N
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- RETVINDICAGIONES

1.~ Procedimiento para fabricar varamelos carbonata-
dog, caracterizado porgue comprende las fases de:

Qbéener un fundido de caramelo caliente.

Introducir el fundido calients &n un primer recipien
Ee de presién

Introducir un gas a presifdn sobre atmosférica en el
primer recipiente de presifn de modo gue sl gas de disparse en el interlor
del fundido calisnte.

Introducir un gas a presisn scbreatmosférica en un sg
gundo fecipienta de presiﬁn que tiene superficies interiores pulidas a un
valor equivalents a la presidn en el interior del primer recipiente de -
presidn, teniends el primer y segundo recipientss de presidn una enduccidn
de conexiéin con medios de vdlvula entre el primer recipiente y el fondo
del segundo reciplente,

Trasladar el fundido czliente gasificado al segundo
recipiente de presién a través de la conduccién de conexifn abriendc el
dispositivo de vAlwula y creandeo despuds una diferencial de presién entre
los dos recipientes, efectuandose la diferencial regulande la presibn so-
breatmosférica en el segundo recipiente de presién a un valor menor que
la presifin sobreatmosférica en el primer recipiente de presién y ventiiqg
do la parte superior del segundo recipiente de presién,

Aislar el segundo recipiente de presifn mientras se
continua manteniendo a presién sobreatmosférica.

Enfriar el segundo recipiente de presién de modo quse
el fundido caliente gasificado se convierta en uma matriz sdlida con cop
tenido gaseosa.

Ventilar el segundo reciplentede presifin con lo que
la matriz == desmenuza en fragmentos multiples.-

Abrir el segundo recipiente de presién para que se
pueda extraer el producto.

2,~ Procedimiento segdin la reivindicacién 1, caracte-
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rizado porgue el gas diéxido de carbono.

...9..

3.~Procedi miento segln la reivindicacién 2, caracte-
rizado porque la presién sobreatmosférica se mantiene entre 3,51 kg/cm2
y 70,30 kg/cmz,

4,~ Procedimiento segin la reivindicacién 3, caractg
rizade porgque la diferencial de presién mantenida durante el traslado es
del orden de 0,35 a 1,05 kg/cm=. '

§,- Procedimiento segln la reivindicacién 4, caracte
rizado porque la temperatura del fundido es de par lo menos 100eC,

- Procedimiento segln la reivindicacién 5, caracte
rizado porque la cantidad de gas en dispersién en cada gramo de fundidn
es de 0,5 a 15,0 cc.

‘ 7.~ Procedimiento segln la rsivindicacién 6, caracts
rizado porque el tratamiento de choque de)l segundo recipiente de presién
es eficaz para desmenuzar la matriz sédlida con contenidc gaseoso en par-
ticulas granulares que tienen un tamafio rslativamenté uniforme,

8.~ Procedimiento segln la reivindicacién 7, caractg
rizado porque el segunde recipiente de presidn se ventila a la atmésfera
a través de medics que permiten el control precisc del gas de salida.

8,- Procedimiento seglin la reivindicacidn 8, caractg
rizado porque la presién en el segundo reciplente de presién se mantisne
a un Qalor constante de las fases de introducir un ges a presidn sobreat
mosférica en el primér recipiente y aislar el segundo recipienis de pre-
sién mientras se mantiene a presidn sobreaﬁmosférica.

10,~ Procediento para fabricar caramelos carbonatados
tal y como queda sustanclalmente descrito en la presente Memoria e ilus-

trado por los dibujos adjuntos.,

3y
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Eata Memoria consta de diez hojas escritas a miquina por

una sola cara.

Madrid, 2§ Jlj, 1977
GENERAL FOODS CORPORATION.

% W Y PORED

“‘“/l_,L—/'
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