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La presente invención se refiere a la producción de 

caramelos carbonatados. El caramelo de la invención es un caramelo duro 

que contiene gas dióxido de carbono según se describe en la'Patente Es­

tadounidense Na 3.012.893. Oicho caramelo se fabrica por el procedimiento 

que comprende fundir un azúcar fusible, poner dicha azúcar fusible en con 

tacto con gas a presión de 3,51 a 70,31 kg/cm durante un tiempo süficien 

te para permitir la absorción de dicha azúcar de 0,5-15 cc. de gas por gm 

de azúcar, mantener la temperatura del azúcar durante la absorción por en 

cima de la temperatura de solidificación del azúcar fundida y enfriar el 

azúcar a presión a una temperatura menor que su temperatura de fusión, - 

obteniéndose de ests modo un sólido con contenido gaseoso.

En la patente Estadounidense N9 3.012.893, el proce­

dimiento se lleva a cabo en un reactor Parr (que es un recipiente de pre 

sión de casco grueso provisto de agitador). La temperatura de la mezcla 

en el reactor Parr se mantiene generalmente por encima de 100a C. Se ad­

mite al reactor dióxido de carbono, que es el gas preferible, para poner
2

lo a una presión de 42,18 kg/cm . La mezcla se agita entonces por espacio
2

de 5 a 10 minutos. La presión de 42,18 kg/cm relativos se mantiene dentro 

del reactor y se enfria a una temperatura de aproximadamente 213 C. El - 

reactor Parr se abre ahora y el producto de su interior se debe extraer 

a mano rompiéndolo en pequeños trozos por ejemplo por medio de un picahie 

los. Los trozos de caramelo carbonatado extraídos de este modo son de ta 

maño muy variable.

Otro método consiste en enfriar el fundido caliente en 

un recipiente de presión por separado. La extracción del caramelo soli­

dificado es todavía una tarea difícil. El recipiente de enfriamiento se 

debe golpear para romper la masa solidificada. Oicho golpe suele hacer 

que una mayor parte de la matriz sólida se reduzca a forma granular. N^ 

obstante, gran parte del material queda adherido a la paredes del reci­

piente de presión. En ocasiones, grandes cantidades del producto permane 

cen segmentadas o aisladas en el interior del tubo. Entonces es necesario 

extraer a mano producto solidificado del tubo. Frecuentemente el produc­

to está tan apretado en el tubo que el único método viable de su elimina
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ción es lavar todo el tubo de enfriamiento. Los problemas anteriores dan 

por resultado un producto de calidad y tamaño carentes de uniformidad y, 

como es lógico, urx,'gran desperdicio y pérdida de producción.

Por lo tanto, seria muy conveniente si se ideara un 

método sencillo que permitiera la extracción completa uniforme del pro­

ducto del tubo de enfriamiento.

Este invento se refiere a un método para mezclar un 

caramelo carbonatado granular. Un fundido de caramelo caliente se gasifi 

ca en un primer recipiente de presión. Después, mientras el fundido se en 

30 cuentra todavía a temperatura y presión elevadas, se traslada a un según 

do recipiente de presión que tiene supeficia interiores pulidas. &1 pro­

ducto se hace pasar desde el primer recipiente de presión a través de una 

conducción hasta el fondo del segundo recipiente de presión que se mantie 

ne inicialments a una temperaturay presión equivalentes al primer reci- 

lg píente. El traslado se efectúa manteniendo la presión superatmosférica en 

el segundo recipiente de presión a un valor menor que la presión superat 

mosférica en el primer recipiente de presión y ventilado la parte supericjr 

del segundo recipiente de presión a la atmósfera. Cuando el traslado se 

ha completado, se cierra la ventilación y se aísla al segundo recipiente 

20 de presión. Después¡ el segundo recipiente de presión se enfria a una ten 

peratura por debajo de 219 c mientras se mantiene la presión superatmos­
férica en el interior del recipiente de modo que el fundido caliente ga­

sificado se convierta en una matriz sólida con contenido gaseoso. Después 

el segundo*recipiente de presión se ventila a la atmósfera de modo que 

2g el cambio de presión repentina haga que la matriz sólida cori contenido

gaseoso se divida en múltiples grafmentos y se suelte de las superficies 

Interiores pulidas del recipiente de enfriamiento.

Según el procedimiento del invento, un primer reci­

piente de presión se carga con el fundido de caramelo caliente. El fun­

go dido se mantiene una temperatura por encima de 939 G y, preferiblemente,

entre 157 y 1629 c. En el recipiente se admite gas a presión superatmos-
2férica, entre 3.51 y 70,31 kg/cm , y preferiblemente entre 3,86 y 4,56



- 3-

kg/cm . La agitación del fundido, más la presión del gas, preferiblemen 

te dióxido de carbono, hace queel gas se incopore en el interior de un 

fundido de caramelo. Un segundo recipiente de presión que tiene superfi 

d e s  interiores pulidas, se conecta al primer recipiente de presión por 

medio de una conducción o tubuladura de conducciones, teniendo la conduc 

d ó n  o conducciónes medios para aislar los recipientes entre si. Normal 

mente, se coloca una válvula de bola en una conducdón que une entre si 

los dos recipientes. Mientras el fundido de caramelo se gasifica en el 

primer recipiente de presión, la válvula se encuentra en posición cerra 

da. Un gas, preferiblemente igual que el del primer recipiente, se admi 

te en el segundo recipiente de modo que no exista diferencial de presión 

entre los dos recipientes. Asi,, al. final- del dclo de mezcla, cuando la 

válvula y la conducdón que conecta los dos recipientes se abre, no se 

produce traslado.

El orificio de entrada de gas en ambos recipientes - 

está situado en su parte superior. La conducción de conexión pasa desde 

el fondo del primer tanque al fondo del segundo tanque. Se utilizan vál 

vulas reguladoras en las conducciones de gas para mantener presiones par 

ticulares. El segundo recipiente tiene un dispositivo de ventilación en 

la parte superior. Para conseguir el traslado entre los recipientes, el 

regulador en el primer redpiente se pone a un valor ligeramente mayor 

que el segundo redpiente, v.g., 45,69 kg/cm en lugar de 42,IB kg/cm , 

y se abre la ventilación en el segundo redpiente. La diferencial de pre 

sión exacta elegida puede variar, como es lógico, y normalmente se lee- 

rá del orden de 0,35 a 1,05 kg/cm . La diferencial de presión y la ven­

tilación hacen que el fundido de caramelo se traslada del primer recipien 

te al segundo redpiente.

En la modalidad preferible de este invento, la confi 

guración del segundo redpiente de presión es la de un tubo cilindrico 

con un diámetro de 114 mm, y una longitud de 3.657 mm. Se constuye para 

resistir presiones de por lo menos 70,31 kg/cm a temperaturas que pue­

den alcanzar hasta 2049 C. El exterior se encamisa para establecer la -
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circulación té un meció refrigerante apropiado, por ejemplo agua, propile- 

glicol o amoniaco liquido. La parte superior e inferior del tubo estarán 

provistas de pestañas para dar acceso y permitir la extracción del produc 

to. Las paredes.interiores están niqueladas y pulidas en una superficie 

lisa.

El pulimento del tubo se define como una superficie 

bruñida que tiene una desviación superficial de 101 a 813 micrones medi 

do por un perfilómetro (Método del promedio de la raiz cuadrada) según 

se describe en Product Enoinesring (16 de Agosto de 1965) publicada por 

Penton Publications Company, Cleveland, Ohio U.S.A.

Es importante que las presiones entre los dos tubos 

se equilibren antes de abrir*'.una válvula y la conducción que las conec­

ta. &sto evita la evaporación instantánea delfundido o la ebullición de 

la mezcla. En todo instante la solución de caramelo se debe mantener a 

presión superatmosférica antes de enfriarlo y antes de la ulterior trans 

formación del fundido a una estructufa cristalina. Es preferible mantenei 

la presión en el tubo de enfriamiento a un valor constante antes de extraer 

el producto refrigerado del tubo. Es más preferible mantenerla presión 

en el tubo de enfriamiento por lo menos al mismo valor que lapresión de 

gasificación original. Sino se hace asi, el producto perderácps o fluido.

La conducción de transferencia permite que el fundido de caramelo salga 

del fondo del primer recipiente y penetre en el fondo del segundo reci­

piente. El dispositivo de ventilación consiste normalmente en una válvu 

la de aguja o en otro medio similar que permita un control preciso sobre 

la salida del gas. La cantidad da gas Ventilada es equivalente al volumen 

del fundido de caramelo que se traslada. Asi, al final del ciclo de tras 

lado, se cierra la válvula en la conducción de conexión entre los reci­

pientes. El primer recipiente se puede descomprimir y utilizarse para co 

menzar a gasificar otra carga de fundido de caramelo. De estemodo se pue 

de utilizar un recipiente de presión mezclador para abastecer producto 

gasificado a una pluralidad de tubo de enfriamiento.

El fundido de caramelo en el segundo recipiente de
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presión se deja-..que se. enfrie a una temperatura por debajo de 373 G y -

preferiblemente por debajo de 213 c, todo ello manteniendo a presión a
- 2

la presión de gasificación original, v'.:g., 42,IB kg/cm en este punto - 

del procedimiento -ley:productores da la tecnología anterior ventilarían 

el tubo de enfriamiento en intentarían después extaer el producto del - 

interior del, tubo ^reducir la matriz a fragmentos múltiples golpeando 

las paredes laterales', del tubo normalmente con- un martillo. El producto 

se adhiere tenazmente á las superficies interiores del tubo de enfria­

miento. La extracción de todo el producto, es difícil de frecuentemente 

incompleta. El tratamiento de golpes, excesivos y necesario para la extra 

cción del caramelo produce un efecto perjudicial en la calidad del pro­

ducto. Normalmente, del 50 al 60 % del producto cuando se emplea trata­

miento de choque consiste en finos (tamaños de partículas que son dema­

siado pequeños para incluirse con el producto final).

Según al procedimiento del presente invento, las super 

ficies interiores pulidas del tubo de enfriamiento permiten que el pro­

ducto se desprenda inmediatamente de las paredes laterales y se rompa en 

fragmentos múltiples simplemente ventilando el tubo a la atmósfera. El 

diseño del tubo de enfriamiento habra de tener Tas características nece 

sarias para que la relación de anchura a longitud sea de por lo menos 20 

a 1. Se pueden emplear relaciones entre 20 a 1 y 60 a 1, siendo la gama 

preferible la comprendida entre 40 a 1 y 50 a 1. Las superficies interio 

res del tubo se niquelan y pulen de modo que sean lisas y están exentas 

de inegularidades. La cantidad de finos del producto acabado se reduce - 

notablemente según el procedimiento del presente invento.

EJEMPLO

Se preparó caramelo fundido mezclando 16,19 kg de sa­

carosa, 8,72 kg de jarabe de maiz, 5,89 kg de agua y 8 gm de colorante 

en una marmita de 58 litros de capacidad. La mezcla se calentó a una tem 

paratura comprendida a aproximadamente entre 1573 C y 1623 c para elimi 
nar agua a un nivel inferior al 2%. El fundido se cargó en un autoclave 

Oependable Welding Service precalentado y se añadieron 31,5 cc de adul-
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corante. El autoclave se cerré herméticamente y se introdujo dióxido de 

carbono a una presión de 42,18 kg/cm^ en el espacio de cabeza entre el 

nivel liquido de fundido de caramelo y la parte superior del autoclave. 

Un agitador, se montón-vertí cálmente a través de la parte superior del - 

autoclave, se hizo funcionar por espacio de 5 minutos. Un tubo de enfila 

miento encamisado, con un diámetro de 140 mm y una altura de 4.318 mm, 

se montó&verticalments adyacente al autoclave^ Una conducción encamisa­

da de 25,4 mm, con una válvula de bola en su punto medio, conectada el 

fondo del autoclave con el fondo del tubo de enfriamiento. La válvula - 

de bola se encontrava en posición cerrada. El tubo se puso a presión con 

C0^ a 42,18 kg/cm . Estando ambos recipientes a una presión de 42,18 kg 

cm y habiéndose completado la mezcla, se abrió la válvula de bola. Oes 

pués se aumentó la presión en el autoclave a 45,69 kg/cm y se abrió len 

tamente una válvula de agujas que ventiló la parte superior del tuvo de 

enfriamiento a la atmósfera. Cuando se trasladó todo el fundido de carme 

lo al tubo de enfriamiento, se cerró la válvula de bola y después de la 

válvula de aguja de ventilación. Se hizo circular agua a una temperatura 

de 153 c en la camisa del tubo de enfriamiento por espacio de 3 horas pa 

ra reducir la temperatura del'rpodccto a 213 c. El producto a esta tempe 

ratura salla como una matriz sólida con contenido gaseoso.

Las condiciones de agua refrigerante y de gas se des­

conectaron y el tubo de enfriamiento se ventiló a la atmósfera. Este cam* 

bio repentino en la presión en el interior del tubo hizo que la matriz 

se desmenuzara en partículas granulares que tenián un tamaño relativamen

te uniforme.

El producto resultante consistía en urí caramelo que 

contenia gas dióxido de carbono que, al tenerlo en la boca, produce una 

sensación de picor agradable. Las partículas tienen forma granular y un 

tamaño relativamente uniforme.

Descrita suficientemente la naturaleza del invento, asi 

como la manera de realizarlo en la práctica, debe hacerse constar que 

las disposiciones anteriormente indicadas son susceptibles de modifica-
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---REIVINDICACIONES

1.- Procedimiento para fabricar'Caramelos carbonata­

dos, caracterizado porque comprende las fases de:

Obtener un fundido de caramelo caliente.

Introducir el fundido caliente en un primer recipien

te de presión

Introducir un gas a presión sobre atmosférica en el 

primer recipiente de presión de modo que el gas de disperse en el interior 

del fundido caliente.

Introducir un gas a presión sobreatmosférica en un se 

gundo Recipiente de presión que tiene superficies interiores pulidas a un 

valor equivalente a la presión en el interior del primer recipiente de - 

presión, teniendo el primer y segundo recipientes de presión una onducción 

de conexión con medios de válvula entre el primer recipiente y el fondo 

del segunda recipiente.

Trasladar el fundido caliente gasificado al segundo 

recipiente de presión a través de la conducción de conexión abriendo el 

dispositivo de válvula y creando después una diferencial de presión entre 

los dos recipientes, efectuándose la diferencial regulando la presión so­

breatmosférica en el segundo recipiente de presión a un valor menor que 

la presión sobreatmosférica en el primer recipiente de presión y ventilan 

do la parte superior del segundo recipiente de presión.

Aislar el segundo recipiente de presión mientras se 

continua manteniendo a presión sobreatmosférica.

Enfriar el segundo recipiente de presión de modo que 

el fundido caliente gasificado se convierta en una matriz' sólida con cog 

tenido gaseoso.

Ventilar el segundo recipientede presión con lo que 

la matriz se desmenuza en fragmentos múltiples.

Abrir el segundo recipiente de presión para que se 

pueda extraer el producto.

2.- Procedimiento según la reivindicación 1, caracte-



rizado porque el gas dióxido de carbono.

3. -ProcecH.miento según la reivindicación 2, caracte-
2

rizado porque la presión sobreatmosférica se mantiene entre 3,51 kg/cm 

y 70,30 kg/cm^,

4. - Procedimiento según la reivindicación 3, caracte

rizado porque la diferencial de presión mantenida durante el traslado es
2del orden de 0,35 a 1,05 kg/cm .

5. - Procedimiento según la reivindicación 4, caracte 

rizado porque la temperatura del fundido es de por lo menos 1009C.

6. - Procedimiento según la reivindicación 5, caracte 

rizado porque la cantidad de gas en dispersión en cada gramo de fundido 

es de 0,5 a 15,0 cc.

7*- Procedimiento según la reivindicación 6, caracte 

rizado porque el tratamiento de choque del segundo recipiente de presión 

es eficaz para desmenuzar la matriz sólida con contenido gaseoso en par­

tículas granulares que tienen un tamaño relativamente uniforme.

3.- Procedimiento según la reivindicación 7, caracte 

rizado porque el segundo recipiente de presión se ventila a la atmósfera 

a través de medios que permiten el control preciso del gas de salida.

9. - Procedimiento según la reivindicación 8, caracte 

rizado porque la presión en el segundo recipiente de presión se mantiene 

a un valor constante de las fases de introducir un gas a presión sobreat 

mosférica en el primer recipiente y aislar el segundo recipiente de pra'-* 

sión mientras se mantiene a presión sobreatmosférica.

10. - Procediento para fabricar caramelos carbonatados, 

tal y como queda sustancialmente descrito en la presente Memoria e ilus­

trado por los dibujos adjuntos.

**9**
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Esta Memoria consta de diez hojas escritas a máquina por

una sola cara

Madrid,

GENERAL FOODS CORPORATION.
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