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" MAQUINA PARA FORNMAR RESORTES HELICOIDALES",

Memoria descriptiva

La invencidén que se sitlda en la esfera de la fabrica
¢ién de resortes halicoidales, se rsfiere mé&s precisamente a %
una méquina para formar los mencionados resortes y su dispositi
vo de mando.

Las maquinas para bobinar los resortes llavan, como
se sabe, una barra-mandril de arrollamiento de resortes monta-
da sobre urebroca rotativa fijada sobre un carrc mévil que asg
gura su desplazamiento longitudinal., El carro mdévil as arras-— !
trado sobre sl banco realizado de esta forma por un husillo gi
ratorio que, mediante medios dasembragables, manda el desplaza
miento del carro, y por consiguiente 8l paso y el nimero de espi
ras del resorte. A las ranuras helicoidales del husillo utilji
zado de esta mansra corrssponde por consiguisnte un resorte de
tipao precisc., Si el fabricante dessa realizar resortss de tipos;
difersntes debs disponer de una gama de husillos que corrsspon %
de a la gama de resortes que se han de fabricar. Este 8s un
inconveniente importante debido a la dificultad de obtener por
una parte un husillo provisto de ranuras precisas y por consiguien

te de realizacidn costosa y por otra parte por el tiempo de

inmovilizacidén de la méquina quse sa nscesita a causa de la sus
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titueidn del husillo,

Otro inconveniente de las méquinas utilizadas general
mante se refiera a los medios desembragables gue unen el carro
al husillo, medios constituidos gensralmente por una llave de
tuercas que se vuelve a cerrar sobre gl husillo pero cuya manig
bra reguiere frecuentaments una ejecucidén prolongada s impreci
S8

La invencidn propone una nueva méquina para formar
los resortes helicoidalss qus no presenta ninguno de los incon
venientes citados antsriormente, y gque presenta esencialmente
la ventaja de sar ripidamente adaptable sin ninguna modificacidn
mecénica complicada como la de sustituir el husillo en la rsa-—
lizacién de una gran variedad de rssortes y permitir la puesta
en memoria programable de datos de fabricacién de resortes para
poder repetir un programa de fabricacidn,

A gste efecto segln la invencidén se sincroniza con
8l mandril de arrollamiento del resorte un cilindro giratorio
que lleva una traza helicoidal que corresponde a la hélice del
resorte que se va a realizar, se hace transportar por el carro
de arrastre longitudinal del mandril un érgano explorador del
tipo de una célula fotoeléctrica de haz giratoria orientada an
direccidn del cilindro giratorio, y se dispone de un sistema
electrénico de mando del husillo que desplaza longitudinalmen
te al carro, que reacciona a los datos proporcionados por el

érgano explorador.
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Segdn otra caracteristica de la invencidn, se prevén

drganos de control de movimisntos relativos de rotacidn del
mandril y del husillo, para la puesta en memoria de datos com

parativos que resultan de los mismos con vistas al mando autg

‘mAtico ulterior de la méquina,

Otras caracterf{sticas especiales asi como las venta
jas de la invencidn resultardn de la lectura de la descripecidn
siguiente de un ejemplo no limitativo de realizacién y en re-=
ferencia a los dibujos anexos que representan:

La Figura 1: una vista en elevacidén longitudinal de la méiquina.

La Figura 2: una vista en planta de la méquina segdn las flechas

A de la figura 1.
La Figura 3: una vista en seccidén de la mdgquina segdn la fle-

cha BB' de la figura 2. %

lLa mdquina para formar los resortes helicoidales re

presantada sobre las figuras implica un banco fijo 15 sobre el
cual se puede desplazar un carro mévil 1. Una broca giratoria
horizontal 16 engranada por una extremidad en el bloque sopor
te 17 solidario del banco, atraviesa la parte superior del ca
rre 1 y arrastra en rotacidn un plato 18 qus soporta un man
dril 6 sobre el cual se enrrollaréd el resorte, El mandril 6
gstid guiado por una consola 19 fijada en la otra extremidad
del banco 15, El hilo 28 que se ha de enrrollar sobre el man-
dril estd guiado por una polea 21 acoplada de manera regulable

a la consola 19, La extremidad del mandril 6 lleva un espirrago
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¢s enganche 23 de la extremidad del hilo. El carro mévil 1
est4 arrastrado longitudinalmente sobre el banco 15 por un
husillc de arrastre 5 cuyo fileteado coopera con una virola
de arrastre 22 dispussta sobre sl carro. El husillo es arrag
trado en rotacién por el motor 4.

Sobre el lado del banco fijo, un cilindro giratorio
3 mantenido por riostras lleva una traza helicoidal que corres
ponde a la hélice del resorte qus hay que rsalizar, Esta tra
za tiene una longitud L idéntica a la longitud del resorts
acabado, siendoidenticos los pasos de la traza y del resorts
correspondiente., Este paso es regular, uniformemente crecisen
te o uniformemente decreciente segln sea el paso del resorts
que s8 va a realizar, Ventajosamente, la traza helicoidal
est4 realizada sobre un tubs de revestimiento que corona sl
cilindro 3, o también ssté praefabricada sobre una placa plana
y ligera que se arrolla posteriormente sobre el cilindro 3.
Para la realizacién propiamente dicha de la traza sobrs el tu
bo de revestimientoc o sobre la mencionada placa ligera, se
puede efectuar una impresién en hueco o en relieve, o se pueds
también imprimir simplemente la traza, se puedé fijar final-
ments en ella una cinta o un hilo mediante encolado o cualquier
otro maedio andlogo.

Sobre un caballete 7 que sobresale lateralmente del
carro 1 estd fijado un 6rgano explorador 2 que a@s por sjemplo

una célula fotoeléctrica de haz giratoria, orientada en direg
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¢ién del cilindro giratorioc. El movimiento de rotacién de
gste cilindro 3 esté sincronizados con el del mandril 6. Una
t

cadena o una correa de transmisidn B acopla a este sfecto una

polea de arrastrs 9 a una polea 10, montada sobre el husillo

16 de arrastre del mandril 6.

El cilindro giratorio 3 lleva pues una traza heli
coidal que es la imagen del resorte gue hay que realizar,

Para multiplicar las posibilidades de realizacidn el cilindroi
giratorio es desmontable y fé4cilmente sustituible debido al %
hechc de que un acoplamianto 11 existente entre la polsa 9 vy |
8l mencionado cilindro permite su desmontaje ré4pido. Se obser
vard ademés que 8l dismetro del cilindro 3 no es nscesaria
mente sl del resorte que se va a efectuar; existe independan
cia entre los dos,

El motor de arrastre 4 del husillo 5 que desplaza |
longitudinalmente el carro 1 sst4 mandado por el drgano explga
rador 2, es decir gue sl carro 1 sigue exactamentes la traza
llevada por el cilindro giratorio., Un sistema alectrénico
permite esta sincronizacién. A sste Fip un primer gsenerador
de impulsos 12 estéd arrastrado por la broca rotativa 16 dsl
mandril giratorioc 6 por medio de una correa o tramsmisidn
andloga montada sobre la extremidad de la broca. Un segundo
generador de impulsos 14 estd montado sobre el drgano da
arrastre del husillo 5. Los dos gensradores 12 y 14 emiten

impulsos que son recogidos por un bloque elsctrdnico de control
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13, asequrando este bloqus slectrénico la comparacidn de estos
impulsos y a partir de ahf el mando del carro mdvil.

Memorias programables intercambiables registran
los datos emitides por el bloque de control 13 para sl man-—
do ulterior y repetido de un ciclo de fabricacidn determina
do; el cilindro giratorioc 3 se desmonta esntonces o se vuelvs
inactivo, Esta puesta en memoria de la lectura correspondien
te a un resorte determinado permite sl mando automitico ultg
rior de la méquina y evita el almacenaje de cilindro o de
soporte da traza.

La invencidén no se limita a la forma de realizacidn

dascrita, sino que abarca todas las variantes constructivas

de la misma.

-t e e e

1). Méquina para formar resortes helicoidales dn
calients o en fric que comprende un mandril giratorio, manda
do por un motor, en torno al cual se efectda el conformado
del hilo, un carro mdvil que llseva una broca portamandril gus
asegura su desplazamisnto lon9i£udinal, un husillo de arras-
tre del mepcionado carro, un motor de arrastre del husillo,
y medios ds gufa del hilo gque se va a arrollaf sobre el man
dri%,caracterizad% por 8l hecho de que el carro mdvil 1 1llg

va un érgano explorador orientado en direccién a un cilindro

giratoric que lleva una traza helicoidal correspondiente a
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la hélice del resorte que hay quse realizar, — que el movimien
to de rotacidn del cilindro est4 sincronizado con el del man-
dril, - que el motor de arrastre del husilloc que desplaza

longitudinalmente 8l carro estd mandado por sl mencionado 6rga

'no explorador a través de un sistema slectrénico - y que los

datos comparativeos que resultan del control de la medida de

los movimientos relativos de rotacidén del mandril y del husi-
llo son puestos en la memoria para el mando automé&tico ulterior
de' la maquina.

£

2). MAquina segln la reivindicacién 1 caracterizada
por el hecho de que sl érgano explorador es una célula Fotoal&g
trica de haz giratoria, montada sobrs un caballete que sobre-
sale lateralmente dsl carro.

3). Méquina segln la reivindicacidn 1 caracterizada
por el hecho de gus la traza helicoidal del cilindro tiene una
lonmgitud L idéntica a la longitud del resorts terminado, siendo
idénticos al paso de la traza y del resorte correspondiente, ‘

4). Méquina ssglin la reivindicacién 1 caracterizada
for el hecho de gque 8l paso de la traza helicoidal del cilindro
as regular, uniformementa crecisnts o uniformemente decrecien
te siguiendo el paso del resorte que hay que rsalizar.

5), Maquina segln la reivindicacién 1 caracterizada
por el hecho ds que el didmetro del cilindro es independisnte |

del del resorte que se ha de realizar,

6). Méquina segln las reivindicaciones 1,3 y 4, carac



170

175

180

185

180

terizada por el hecho de que la traza helicoidal esté realiza
da sobre un tubo ds revestimiento que corona el cilindro.

7)e Néquina segdn las reivindicaciones 1,3 y 4, ca
racterizado por el hecho de que la traza helicoidal esté prg
fabricada sobre una placa plana y ligsra destinada a ser arrg
llada sobre el cilindro.

8). Mé&quina segdn las reivindicaciones 6 y 7 carag
terizada por el hscho de que la traza helicoidal se obtisne
por medio de impresidén en hueco o en relisve.

9). Maquina saegdn las reivindicaciones 6 y 7 carag
terizada por el hecho des que la traza hslicoidal se obtiens
por medio de una impresidn.

10). Méquina segdn las reivindicaciones 6 y 7, ca
racterizada por el hecho de que la traza helicoidal se obtig
ne mediante una fijacién de una cinta o de un hilo scbre el
soports,

11). Méquina seglin la reivindicacidén 1, caracteri-
zada por el hecho de que el movimiento de rotacifn del cilifi
dro est4 asegurado por medio de una cadena o correa de trang
misidn que acopla su polsa de arrastre a la polsa de mando del
mandril 6.

12). Maguina segdn las rsivindicaciones 1 y 11, ca
racterizada por sl hecho de que el cilindro es sustituible
y qua un acoplamiento existente entre la polea y el menciona

do cilindro permite su desmontaje répido.
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13). Maquina segdn la reivindicacién 1, caracteri
zada por 8l hecho ds qus un primer generador de impulsos esté
montado sobre la broca rotativa del mandril giratorio, que
un segundo generador de impulsos estd montado sobre el 6rga-
no de arrastre del husillo, y por el hacho de qus un blogue |
electrénico de control asegura la comparacién continua de los
impulsos emitidos respectivamente por los dos generadoras.

14). Miguina segdn las reivindicaciones 1 y 13 ca
racterizada por el hecho de que mamorias eléctronicag progra
mables, intercambiables, raegistran los datos emitidos por el
blogque de control para el mando ulterior y repstido de un ci
clo de fabricacidén determinado, estando desmontado o inacti
vo el cilindro,

15). "NMAQUINA PARA FORMAR RESORTES HELICOIDALES ™,

Esta memoria consta de 11 hojas foliadas y mecané—

grafiadas por un solo lado de sus caras.

fladrid, 1 de Julio de 1,977
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