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R REP: AS/LR No. 785/45

El presente invento se refiere a conectores o
contactos eléctricos de alta presidn, y en‘particular a con-
factos eléctricos que tienen una resistencia eléctrica extre
madamente reducida entre un elemento de contacto macho y una
superficie conductora de la electricidad destinada a recibir
dicho contacto macho. .

El invento es aplicable particularmentle a la
Pabricacidn de conectores separables y que pueden sgr utili
zados de nuevo, y el objeto del invento consiste en jrealizar
superficies de contacto de alta presidn, estancas a los gases,
utilizando materiales de recubrimiento tales como estafio, en
lugar de oro, y asegurando sin embargo un rendimiento y una ,
fiabilidad comparables. )

Estos contactos eléctricos de presidn elevada
se caracterizan por una multiplicidad de elementos de muelle
extensibles, que tienen cada uno un punto de contaéto macho,
estando dichos elementos y dichos puntos de contacto realiza
dos con un metal conductor de la electricidad revestido por
una capa de material blanco Qeformable, y un elemento de re-
cepcidn que incluye un substrato que lleva en él una multi- f
plicidad de elementos conductores de la electricidad hechos
de un metal conductor de la electricidad, estando también re
vestidos estos elementos con un material blanco deformable
dhctil, estando dicho cohector enchufable provisto de dichos
puntos de contacto machos revestidos,adaptado para realizar
wa conecidn de contacto eladstica separable con dichos elemen
tos revestidos de dicho elemento de recepcidn, de tal manera
que cvando dicha multiplicidad de puntos de contacto machos
estin en contacto de penetraéién elistica con los elementos

revestidos de dichos elementos de recepcidn, los revestimien
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tos de metal blanco en la zona de contacto se deformen mutua
mente de manera pléastica en el punto de contacto, para asegu
rar un contacto de resistencia baja entre los puntos de con-
tacto machos revestidos y dichos elementos conductores de la
electricidad revestidos.

El término "metales blancos gefoimables ahieti-
les" que se utiliza aqui se refiere demaneraggneral a meta-
les y aleaciones tales como 1los que se definen en la pagina
41 del "Metals Handbook" (volumen 1, octava edicidm 1,961 -~
American Society of Metals), y que incluyen metales blancos
con puntos de fusién relativamente bajos .(por ejémplo plomo,
bismuto, estafio, cadmio, zinc, etc.) y aleaciones basadas en

estos metales.
Bl término "contacto de alta presidn" utiliza-

do aqui significa contactos en los cuales la presidn necesa-
ria es suficiente para establecer un nivel de deformacidn
pléstica en la superficie de separacidén de los contactos, sien
do el grado de penetracidn del contacto tal que se obtenga una
resistencia a la corrosién producida por algunos gases corro-
sivos. :

De acuerdo con un modo de realizacién del inven
to, una fuerza de contacto baja predeterminada entre un ele-
mento de contacto macho y una superficie de recepcidm, se ob-
tiene disefiando el contacto macho bajo la forma de un muelle
dotado de una rigidez particular a la cual puede aplicarse du
rante el contacto la fuerza méxima tolerable. Un ejemplo de
un conector eléctrico al cual puede aplicarse una fuerza elas
tica y que tiene la forma de un muelle de lamina, se represen
ta en las figuras 1A y 1B donde el elemento macho esté repre-

sentado en cooperacidén con un substrato de recepcidn consti-
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tuido por unaplaca de circuito impreso 35 dotada de un elemen
to de circuito eléctricamente conductor hecho de cobre 36 con
un revestimiento de metal blanco blando tal como estafio, cuyo
espesor ‘ha sido exagerado para que sea visible. |

La clavija que soporta el elemento de pontactoj

macho se representa en seccidn transversal parifal c!n el ele

mento en forma de muelle 38 que se ilustra también eh linea
de puntos en su posicidén 39 en la cual se extiende l}bremente
sin estar sometido a fuerzas antes de ser aplicado céntra la
supérficie de recepcibén. E1 contacto y el muelle estén monta
dos en un cuerpo de pléstico 40 provmsto de paredes de separa
c1on 41 destinadas a aislar cada elemento de contacto macho
dellotro. Cada elemento esti conectado por medio de los ter
mlnales 43A a los hilos de conexibn 43. El clemento de con-
tacto estd revestido con una capa de material blanco deforma
ble, cuyo espesor ha sido exagerado para que sea visible. El
punto 38A del elemento macho se forma mediante perforacion
con un troquel para producir el tipo ilustrado en las figurag
2A y 2B (tira 45 con filo cortante 46). >§
Por tanto, cuaﬁdo se efectha el acoplamiento de
la clavija de conexidn con. la placa de circuito 35 por unos
medios que no se representan, en contra de la accibn ded ele-
mento de muelle de contacto macho, se aplica al elemento de
contacto macho una carga representada por la flecha 42 que es
té iredeterminada para no rebasar una carga maxima fija capaz
de producir la penetracibén del elemento de contacto macho dei
la manera representada en la figura 4. El punto de contactoi
estard constituido preferentemente por un filo cortante con
un &ngulo incluido amplio superior a 60°'y Preferentemente su~

perior a 900, por ejemplo un angulo de 120°,



m e e wiemm o

.

10

15

20

25

30

Se ha observado que los metales blancos defor-
mables blandos utilizados como materiales de revestimiento
son 1os que dan resultados netamente mis favorables. Unos
examenes microscépicos han indicado que esto se debe a las
caracteristicas de deformacién del metal blanco blando, Es-~
to se ve claramente en las figuras 3 y 4. En %a figura 3 se
representa la porcidn de contacto macho 25 hecﬁa de cobre con
revestimiento de estafio 26, acercéndose a una placa de circuj
to impreso 27 o superficie de contacto constituida por un
elemento conductor de la electricidad 28 hecho de cobre re-
vestido con una capa deformable de soldadura 29 &60% de Sn~-
40%. de Pb). Cuando entran en contacto con la superficie de
contacto, 10s revestimientos 26 y 29 (véase figura 4) se de-
forman mutuamente el uno contra el otro cuando el punto del
contacto macho penefra vy efectfia el contacto con el revesti
miento del substirato de éobre 28 de la placa de circuito im-
preso. Como se observard en la figura 4, se forma una unidn
eléctrica sustancialmente hermética a los gases por medio de
los revestimientos de metal ?1ando que se deforman mutuamente
y que proporcionan una estructura en forma de corddn de unidn
30, que incluye un reborde de metal blando desplazado que fg
dea sustancialmente la zona de contacto.

En términos generales, y contrariamente al con
féqto de los conectores convencionales, el sistema segin el
invénto facilita un contacto de forma triangular con un filo
cortante. '

Este borde cortante viene impuesto por la rela-
cibn entre fuerza y presidén. E1 Filo cortante concentra la
Puerza elédstica de contacto en una zona reducida, fécilitando

presiones mds elevadas y un mayor contacto metal-metal.
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En resumen, la presente Patente de introduccidn ‘
que se solicita deberi recaer en las siguientes:
' REIVINDICACIONES

1.) Conector o contacto eléctrico de alta pre-
sidn caracterizado por wna multiplicidad de elementos exten-
sibles elasticos, que tienen cada uno un puntoiﬁe contacto
macho, estando dichos elementos y dichos ﬁuntoﬁ'de contacto
hechos con un metal conductor de la electricidad revestido
con vna capa de metal blanco deformable, y un elemento de re
cepcidn coustitﬁido por un substrato provisto en &l de una
multiplicidad de elementos conductores de la electricidad he
chos de wn metal conductor de la electricidad, estando dichos
elementos igualmente revestidos con un metal blanco deforma—§
ble dtctil, estando dicho conector enchufable con dichos pugi
tos de contacto machos revestidos, adaptado para realizar una
conexibn de contacto eléstico separable con dichos elementos
revestidos?de dicho elemento de recepcidn, de tal manera que
cuando dicha multiplicidad de puntos de contacto machos es-
tén en contacto de penetracién con carga elééfica con los ele
mentos revestidos de dicho eiemento de recepcidn, los revesti
mientos de metal blanco en 1a'zona de contacto,-se deformen ?
mutuamente de manera plistica en el punto de contacto, para
Pacilitar un contacto de resistencia baja entre los puntos
de contacto machos revestidos y dichos elementos conductores
de la electricidad revestidos.

2.) Conector o contacto eléctrico de alta pre-
sidn caracterizado por un contacto de forma triangular con f£i
lo cortante..

3,) Conector o contacto eléctrico de alta pre-

'sibn caracterizado porque el elemento metélico con punto de
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contacto revestido esta caracterizado por un punto de contac
to en forma de filo cortante.

4.) Se reivindica por Gltimo como objeto sobre
el qﬁe ha de recaer la Patente de Introduccién gue se soli~-
cita: CONECTOR O CONTACTO ELECTRICO DE ALTA PRECISION.

Todo conforme queda descrito y r&ivindicado en
la presente memoria descriptiva que consta detsiete péginas
mecanografiadas y dibujos adjuntos. .

Madrid, 30 junio 1.97¢
BEByARDO UNGRIA
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