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Cuando se fabrica cable a partir de tna pluralidad de hilos’
conductores, wm hilo conductor se suele pasar a travée de un trayecto y
go trenza hilo conductor de cable alrededor del hilo conductor de micleo
a medida que el hilo conductor del ndcleo se mueve a lo largo de su traqu
to. Esta funcién se suele realizar empleando maquinaria de velocidad ralgl
tivamente elevada, que suele comprender un bastidor cableador rotatorio 6
caga y una pluralidad de bobinas portaderas de hilo conductor sitéadas en
ol interior del bastidor. El hilo conductor de niicleo se suele sacar de ~
una bobina montada en el exterior del bastidor y se pasa a través del bas
tidor, y los hilos conductores procedentes de las bobinas montadas en ei
exberior del bastider se trenzan alrededor del hilo conductor del midcleo
sogin giran las bobinas con el bastider alrededer del hilo conductor del
nicleo.

En el pasado, las bobinas portadoras de hilo conductor monta—
dos en el bastidor de una cablesdora se han montado normalmente de modo -
que las bobinas tenfan que girar alrededor de sus propios ejes longitudi-
nales para tender el hilo. Este dispositivo suele exigir un cierto control
de la rotacidn de las bobinas, por ejemplo wn mecanismo de freno para ca~
da bobina, de modo que las bobinas no continuen girando cuando el bastidox
de la cableadora ha dejado de girar. Los dispositivos de fremo hacen que
la tensién del hilo conductor que sale de las bobinas varian durante el -
funcionamiento de la cableadora, puesto gque las fuerzas de frenada necess
ria para una bobina llena es notgblemente mayor que la necesaria para tma
bobina parcialmente agotada. A pesar de que la fuerza de frenada inicial
puede ser suficiente tan solo para controlar las bobinas, la misma fuerza
de frenada aplicada a una bobina .con un suministro de hilo conductor par-
cislmente agotado es frecuentemente suficiente pera estirar el hilo adel-
gazandolo, lo cual hace que el cgble formado por la cableadora se malfor—

K. Asfmismo, debido a las fuerzas de frenada que se admiten a cada bobing

antes de la puesta en marcha inicial de la cableadora, existe también la
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tendencia de que el hilo extraido de las bobinas se estire antes de que -
la cableadora alcance su velocidad normal de funcionamiento, y el frenado)
innecesario de las bobinas durante el arranque inicial de la cableadora'-
oxige mas trabajo para hacer funcionar la cableadora. Debido a los frecueh
tes averias de los fremos de las cableadoras, los hilos conductores pro—

cedentes de las bobines del interior del bastidor de la cableadora cont{s]
nuan en ocasiones saliendo de las bobinas después de haber finalizado =1

funcionamiento de la cableadora, y debido a las diferentes fuerzas de fgg
nadas aplicadas a las distintas bobinas Y a causa de las diferentes ten-

siones creadas en la extraccion del hilo conductor de las bobinas debido

a efectos variables de las fuerzas de frenada y suministro de hilo condug]
tor en las bobinas de ;a cgbleadora el cable formado por las cableadoras

tiene frecuentemente uno & mas cables trenzados flojos alrededor del hilo
conductor de niéicleo, estando los hilos conductores restantes trenzados —

mas apretados, dando lugar a un producto de cable consistentemente forma-
do, ¥ por lo tanto, de baja calidad.

Descrito brevemente, el presente invento comprende una ca=
bleadora para formar cable a grandes velocidades, practicamente sin ries-|
go de formar un cable con hilos trenzados flojos, estirados. Las bobinas
portadoras de hilo conductor se montan en un bastidor rotatorio con sus -
ejes longitudinales aproximademente perpendiculares al eje de rotacidn =
del bastidor y el hile conductor se extrae de las bobinas a lo lergo de —
los ejes longitudinales de las bobinas sin exigir que las bobinas giren
alrededor de sus ejes geométricos individualese Los hilos extraidos de =
las bobinas de esta manera se pueden Sacar practicamente con la misma tep|
8idn del hilo conductor en toda la operacién de extraccidén de la bobina =
sin exigir dispositivo de fremo. En aquellas circunstancias en que sea -
conveniente controlar de una forma positiva la tension en el hilo conduc—
tor extraido de las bobinas, un dispositivo de control simplificedo se sji

tda adyacente a cada bobina que normalmente no exige ajuste y que es fia-
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ble para conducir una tensién uniforme em cada hilo conductor procedente
de cada bobina. El dispositivo es de tal naturaleza que, cuando la rota-
cién del bastidor de la cableadoras ha terminado, no existe la tendencia

de que salga hilo conductor de cualquiera de las bobinas del interior del
bastidor, ¥y cuando comienza la rotacidén del bastidor, virtualmente no exig
te friceidn estdtica del fremo gue haya que Vvencer.

Por 1o tanto, el presente invento tiene por objeto proporcio~
nar ung cableadora de pgran velocidad para formar cable, que se caracterizpn
porgue los hilos conductores del cable se extraen de bobinas sin exigir
gque las bobinas giren.,

Otro objeto de este invento e¢s proporcionar una cableadora de
gran velocidad que es fiable, barate, de fdcil mantenimiento y que tiendJ
a formar un cable con hilos conductores trenzados alrededor de un hils =
conductor de nicleo aproximadamente con la misma tensién de trenzado.

Otro objeto de este invento es proporcionar una cableadora de
gran velocidad con un pequefio nimero de piezas moviles, que se carga fa-
cilmente con hilo conductor,

Otros objetos, caracteristicas y ventajas del presente inven—
to resultaran evidentes en el transcurso de la descripcién que sigue, to-
mando como referencia los dibujos adjuntos.

La figura 1 es una vista superior de una cableadora de gran -~
velocidad que tiene sus bobinas sitladas perpendiculares al eje longitug%
nal de la cableadora. .

La figura 2 es una vista parcial en seccidn transversal de la
cableadora de gran velocidad de la figura 1, pero ilustra solamente deta—
lles del dispositivo de sustentacidn de la bobina.

Refiridndonos ahora con mas detalla al dibujo, en el cual los
nimeros iguales indican piezas semejantes en todas las diversas vistas, -

lg figura 1 ilustra una cableadora de gran velocidad 10 que comprende m

bastidor § cuerpo 11 montade sobre una pluralided de cojinetes de rodillﬁs
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12, por lo que gira sobre su eje longitudinal 14. El bastidor 11 se inhi-
be a lo largo de su longitud por tabiques divisorios de sustentacién y de
. guia de hilos conductores 15.
Fn el bastidor se monta rigidamente una pluralidad de disposi

tivos de sustentacion de bobinas 16 dispuestos para mantener una bobina -
portadora de hilo conductor 17 con su eje longitudinal aproximadamente -
perpendicular al eje de rotacion 14 del bastidor. Para dispositivos de -
sustentacion de bobinas comprende un cubo 18 y un vastago de sustentacién
de bobina 19 unida pivotalmente a cada cubo 18 por medio de un pasador pi
vote 20, Los vastagos 19 y los cubos 18 se extienden perpendiculares al ~
eje de rotacidn 14 del bastidor 11, y los vastagos 19 pivotan a una posi-
cién perpendicular al eje 14 alrededor de pasadores pivote 20. Una bobina
portadora de hilo conductor 17 se monta en cada vastage 19 haciendo pive-|
tar el vastago 902, extendiendo una bobina a través de una abertura en el
bastidor 11, y haciendo pivotar la bobing y el vastago 902 de nueve a la

posicién de funcionamiento.

Un dispositivo de control de tensidn de peso ligero y en dis-

positivo de gufa de hilo conductor, como la guia rotatorio 21, se monta -

en el extremo de cada vastago y permanece unido al mismo por la caperuza

j}-

22, El dispositivo tiene las caracteristicas necesrias para que el eje 1l
gitudinal 23 de cada bobina se extienda perpendicular al eje de rotacidn
14 del bastidor 1l. Cada guia rotatoria 21 comprende un brazo de sustent
cién 24 que sale mis alld de la periferia de su bobina 17 y wma guia @uéj

lar en forma de U 25 se une al extremo contrario del brazo 24, Cada guia

en forma de U 25 se dispone para levantar el hilo de su bobima 17 sin hacer
que el hilo se enganche con las cabezas extremas de las bobinas. Las guias
21 se disponen para girar libremente alrededor del eje 23 de su cubo 19,
ol vistago 19 y la bobina 17, de modo que cuando la bobina estd llena, 1l

guia en forma de U gire con relativa lentitud, y cuando ls bobina estd -

précticamente agotada, la gufa del hilo girara a una velocidad angular mg
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Los hilos conductores extrafdos de las bobinas 17 se enfilan
a través del dispositivo de puia 26 que se une rigidemente al bastidor 11
7 las aberturas 27 en los tebiques divisorios de guia del hilo conducter
15 que se alinean.en el eje de rotacién 14 del bastidor, de modo que el -
hilo condmctor procedente de cada bobina 17 se extraida de la bobina e lo
largo del eje longitudingl de la bobina. De este modo, las bobinas no ne-
cesitan girar para que se pueda extraer el hilo conductor. Los hilos con-—
ductores que pasen a través del dispositive de gufa 26 y las aberturas 27
de los babiques divisorios de sustentacién y de guia de hilo conductor 15
pasan entonces a través de poleas de gufas 28 unidas al bastidor 1i. Los
hilos conductores se dirigen entonces hacia el extremo de enrollamiento |
29 del bastidor, donde son recibidos per la cabeza cerradora 30. El kilo
conductor de nfcleo 31 se extrae de una bobina 32 montada fuera del basti
dor 11 y penetrg en el bastidor a través de la abertura trasera 33. Ei -
hilo conductor de nilcleo 31 ée gofa a través de aberturas alineadas 27 en
los tabiques divisorios de sustentacién y de gufa de hilo conductor 15 a
lo large del bastidor 11, hasta que alcanza el extremo de enrollamiento -
del bastidor, déspués de lo cual pasa alrededor de las poleas de gufa 34
que devuelve el hilo conductor de niicleo al eje de rotacidn del bastidor.
El hilo conductor de nicleo se extrae a través del extremo de enrollamien
to del bastidor a través de la abertura 35 y los hilos conductores del cg
ble 36 se trenzan alrededor del hilo conductor de nidcleo.

La figwa 2 es una vista en seccidn transversal del invento -
q;e ilustra cada bobina 1& y en la posicidén de funcionamiento con mm dis-
positive de inmovilizacidn 37 acoplado con el cubo 18 7 el vastago 19 pa-
ra sujeter la bobina en su posicién de funcionamiento., Asimismo se ilus-
tra con l{neas imaginariaé 1; bobina 17 gue ha girado 902 sobre el vasta=
go 19 alrededor del pesador pivote 20, para faciliter su extraccidn a trg

vés de la abertura 38 del bastidor 11. Las bobinas utilizadas con el Pre
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"esperar estiramiento de los hilos conductores. Ademds, el hilo conductor

-6~

sente invento pueden ser del tipo que tienen superficies interiores incli
nadas 39 sobre sus cabezas extremas 40, para ayudar a la extraccion del =

hilo conductor de la bobina.

Se observara que el hilo conductor se extrae de las bobinas

lo largo de los ejes longitudinales de las mismas sin necesidad de qne_lZL
bobinas giren y virtualmente no cabe esperar una tensién variable en el -
hilo a pesar del abastecimiento variable del hilo presente en la bobina.
El resultado es que el cable formado por el hilo puede temer una tensién

mas uwniforme en los hilos enrollados 6 trenzados y virtualmente no cabe —

de cable se retuerce a lo largo de su longitud segin se extrae de una bo-
bina 17, y se induce una torsidn de 3602 c;mpleta en el cable en cada ex—
traccion de hilo conductor alrededor del suministro de hilo conductor ea
la bobina. El hilo conductor que forma el cable mantiene su torsidn des—
pués de haberse tremzado alrededor del hilo conductor de nicleo 31. De =
este modo, la torsidn en el hilo conductor del cable produce mmn efecto de
apriete con respecto al cable formado por los hilos conductores, y esta -
torsidn & efecto de apriete evita que el cable forme "jaula de pajaro” &
se destrence.

Por lo tanto, el montaje de las bobinas dentro de la caja con
el eje de las bobinas perpendicular al eje de rotacién de la caja, actia
para hacer que el cable fabricado de este modo se trence mas apretado,

A pesar de que este invento se ha descrito con detelle con rg
lacion en particular a modalidades preferibles del mismo, se ‘comprendera
que se pueden efectiar variaciones y modificaciones dentro del espiritu ¥
alcance del invento, segin se ha descrito anteriormente, y segin se defi-
ne en las reivindicaciones adjuntas.

Descrita suficientemente la naturaleza del invento, asi como

la menera de realizarlo en la practica, debe hacerse constar que las dis-

posiciones anteriormente indicadas son susceptibles de modificaciones de



detalle en cuanto no alteren su principio fuondamental.
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REIVINDICACIONES

1.- Parfeccionamientos en cableadoras para formar cables & &i

rio generalmente cilindrico, medios de guia de hilo comductom para hacer

que se introduzca un hilo conductor de nficleo por un extremo del bastidor

haciéidolo pasar a través del bastidor y sacandolo por el otro extremo dej
bastidor a medida que el bastidor gira, por lo menos un dispositivo de sqL
tentacidn de una bobina sostenido por el bastidor rotatorio para mantener
una bobina portadora de hilo conductor fija respecto a la rotacidn alreade
dor del eje longitudinal de la bobina y para mantener dicha bobina porta-—
dora de hilo conductor con la orientacidn necesaria para que el eje longi

tudinal de la bobina se extienda en general perpendicular al eje de rota—

cién del bastidor, y medios de gufa de alimentacion de hilo conductor par
guiar el hilo conductor procedente de la bobina y a través del bastidor -
rotatorio sin necesidad de que la bobina gire alrededor de su eje longiQ%
dinal a medida que se extrae hilo conductor de la bobina.

2.~ Perfeccionamientos segin la reivinflicacién 1, caracterizg
dos porgue el dispositivo de sustentacién de la bobina se une r{gidamente
al bastider y comprende medios de inmovilizacidn para mantener el disposi
tivo de sustentacidn de la bobina y la bobina sostenida por el mismo en
posicion generalmente fija mientras gira el bastidor.

3.~ Perfeccionamientos segin la reiviniicacion 1, ceracterizg
dos porgque comprende ademas elementos de gufa montados a intervalos a lo
largo del bastidor rotatorio, que definen aberturas de guia péra.recibir
y guiar el hilo extrafdo de la bobina.

8.~ Perfeccionamientos segfin la reivindicacién 1, caracterizj
dos porque comprende ademas elementos de guiam montados a intervalos a lo
largo del bastidor rotatorio, que definen aberturas de gufa para recibir

y guiar el hilo extraido de la bobina.

4.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 1, caracterizg
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‘ma generglmente conica inclinada hacia fuera a partir del cuerpo cilindri

| de su longitud en la posicidn de cada bobina montada en el bastidor, y -

—g-

dos porgue el dispositivo de gsustentacién de le bobina se construye y_dig
pone para hacer pivotar su bobina correspondiente desde la posici6n de -
funcionamiento de la bobina a una posicidn aproximadamente perpendicular
al eje longitudinal de la bobina cuando la bobina esta en posicidn de fun
cionamiento.
 B.— Perfeccionamientos segin la reivindicacidn 1, caracterizy
dos porque dicho dispositivo de sustentacion de la bobina, & dispositive
de sustentacién de bobinas, comprenden una pluralidad de medios de sustg%
tacidn de bobinas separados a lo largo del eje de rotacidn del bastidor.
8.~ Perfeccionamientos segdin la reivindicacidn 1, cafacteriQ5
dos parque dichg bobina comprende un carrete que incluye un cuerpo gene-
ralmente cilindrico y cabeza extremas que se extienden generalmente haciJ

fuera en sentido radial a partir de los extremos del cuerpo cilindrico, -

definiendo por lo menos una de las cabezas extremas una superficie de for

COe
7+~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidn 1, caracterizg

dos porque el bastidor rotatorio cil{ndrico define aberturas a lo largo -

porque el dispositive de sustentacién de la bobina comprende un elements
de vastago que pivota por uno de sus extremos a partir de wna posicién -
aproximademente paralela a las aherturas a una posicion aproximadamente —
perpendicular a las aberturas.

8.~ Perfeccionamientos segin las reivindicaciones 1 a 7, ca—
racterizados porque comprende un bastidor rotatorio, medios de guia de -
hilo conductor dispuestos para introducir un hilo conductor de ntcl eo por
un extremo del bastidor en el eje de rotacién del bastidor, hace pasar -
después el hilo a lo largo del bastidor a través de un trayecto desplaza=~

do del eje de rotacién del bastidor, y sacarlo después por el otro extrem

del bastidor en el eje de rotacidn del mismo, wna pluwralidad de dispositi
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vos de sustentacién de bobinas sostenidos por el bastidor y dispuestos pg
ra sostener bobinas portadoras de hilo conductor a intervalos a lo large
del eje de rotacién del bastidor fijos con relacién a la rotacion alrede-
dor de los ejes longitudinales respectivos de las bobinas y con los ejes
longitudinales de cada una de las bobinas portadoras de hilo conductor -
orientados aproximadamente perpendiculares al eje de rotacidn del basti-
dor y medios de guia de alimentacién de hilo conducter para guiar hilc -
conductor de cada bobina en direccidn practicemente perpendicular a la di
reccidn de movimiento del hilo conductor de nicleo a través del bastidor,
primers desde la periferia y alrededor de un extremo de la bobina y ﬁacié
el eje longitudinal de la bobina 8in exigir que la bobina gire alrededor
de sw eje longitudinal, después a lo largo del bastidor a través de wn -
trayecto desplazado del eje de rotacidn del bastidor y alrededor de otra%
bobinas y hacia el otro extremo del bastidor, saliendo después por el -
otro extremo del bastidor en el eje de rotacidn del mismo.

9.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidn 8, caracterizg
dos porque el dispositivo de sustentacion de la bobina se sostiene pive-
talmente por el bastidor y comprende medios de inmovilizaeidn fara mante-
ner el dispositivo de sustentacidn de la bobina, y la bobina sostenida -
por el mismo en upa posicidn de funcionamiento generalmenté fija mientraﬂ
gira el bastidor.

10.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacifn 8, caracteri-
zados porque el dispositivo de alimentacidn y guia comprendeAun elemento
de guia montedo adyacente a un extremo de cada bobina y que gﬁra alrede—
dor del eje longitudinal de la bobina y define wna gbertura de gia del -
hilo conductor mas alld de la perifer{a de la bobina para recibir y guiar
el hilo conductor procedente de la bobina y alrededor del extremo de la

bobina.

11,~ Perfeccionamientos segin la reivindicacion 8, caracteri-

ados porque comprende un dispositivo de alimentacion y gufa de hilo con-
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ductor para girar ;lrededor del eje lomngitudinal de la bobina con el fin
de gufar hilo conductor extrafdo generalmente en direccidn axial mientraj
la hobina queda refrenada para que no gire alrededor de su eje longitudi-
nal por lo que la tensién en el hilo, segin se extrae de la bobina, sera
préc'ticamenté constante cualquiera que sea el suministro de hile co.nc’.uc-
tor que permanezca en la misma,

_ 12.~ Perfeccionamientos en cableadoras para formar cables 3
gimilares; tal y como queda sustancialmente descrito en la presente bemo-
ria e ilustrado en los dibujos adjuntos.

Esta Memoria consta de 11 hojas escrites a maquina por una &9

la cara.

Madrid, 24 OCT. 1977
SOUTHWIRE COMPANY.
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