s o018 ot 54 s b o m Serrbrap it @ b Ses

RHVISTERIO DE INDUSTRIA

@ NUMERO @ A!
REGISTRD DE LA BRGPIEDAD m'uusmm ES 460,212
- H @ FECMA DE PHESEHTACION

28.6.77

ESPANA

<30; PRIORIDADES: ©

" @numcno - : € reoma - @ rass
703.989 - 9-7-76 _ Estados Unidos
: @?ECRA BE pPUALICIDAD @CLASKFICACION lN?E“NACIQNAL“ T .;@N;;‘:;ﬂ‘g ;E”LA QUE EX DIVISIONAHIA

F168

@TITULO DE LA IHVENCION

DISPOSITIVO DE ANCIAJE

@ SOLICITARNTE (3) N 1

-ILLINOIS TO(?I: WORKS INC.

OOMICILIO DEL, SOLICITANTE

8501 Vest nggms Road, Ch:.cago, Ill:.no:.s 60631 - Estados Unidos.

pyon

(72 mvenror s

Elbert Eugene Williams, Jr. y Richard John Ernst de nacionalidad
estadounidense,

@ TITULAR (ES)

@ REPRESENTANTE v

D. BERNARDO UNGRIA GOIBURU

20 JUL.1978

UNE A-4  wMOD, 3108 UTILICESE COMO PRIMERA PAGINA DE LA MEMORIA

ancedido ol Reglstro de acuerde
con los datos que figuran en la pre~
sente decorisaiin y segln el cons
tenido de la Memoria adjunta.

e

BAD ORIGINAL L




10

15

20

25

30

REF.: Case 3037 Spain

EXTRACTO DE LA DESCRIPCTON

Se describe un dispositivo de anclaje auto-perfors-

dor y auto-roscador.destinado & ser utilizado en estrutiuras

. de mamposteria, que incluye une porcién superior roscadcra y

una porcidén de véstago inferior de estsbilizacibn y de’ recep-
cién del polvo, entre la parte roscadora y la punta de~perfo~
racién. E1 vdstago inferior tiene una seccidn transvé;éa; de
configuracidén tal .que defina una dimensién radial méxiﬁany u-
na dimensién radial minima, siendo la dimensién méxima supe-
rior o igual al agujero que se perfora con el objeto défeéta~
bilizar axialmente y soportar el dispositivo de anclajeVmienr
tras se introduce en la mamposteria. Ia Gimensién ra&ial’mini
ma, y‘la pared del agujero forman un depSsito destinado a reci
bir el polvo de mamposteris qurante la perforacidn,

ANTECEDENTES DEL INVENTO

El presente invento se refiere de marera general a

- un dispositivo de anclaje en mamposteria, y mds particularmen

te a un dispositivo de anclaje auto-perforador destinado a
ser utilizado en estructuras huecas de paredes de mamposteria.

Los dispositivos de la técnica anterior imponen a
los usuarios unos costes de instalacién relativamente elevados
porque estos dispositivos estén constituidos por varias piezas
y/o necesitan operaciones miltiples para su instalacién.

\ ~ Ios dispositivos de anclaje tipicos de la técnica
anéerior para aplicacidén en mamnposterfa necesitan por lo me-
nos cuatro operaciones de instalacidn separadas, es decir una
operacidén para retirar ei material de la estructura de mampog
terfa, una operacién de extraccién o de retroceso del taladro
o del aparato destinado a retirar el material de la mamposte-

ria, la operacién de colocacién del dispositivo de anclaje en

e L DLt N S e T



10

15-

20

25

30

el agujerc o-en el orificio, y finalmente la operacién que con

- siste en colocar o sujeter el dispositivo de anclaje en la es~

tructura.
Log dispositivos de anclaje de la téenica anterior
son igualmente aparéﬁos que incluyen varias piezas y que in-
corporan, bien un tornillo con un elemento de acufiamiento o un
tornillo con un dispositivo de ensanchaniento o de fijocidén en
el lado ciego-del blogue de hormigéﬁ de pared hueca. Esfios dig
positivos de variés piezas, contribuyen también de manera evi-
dente a avmentar el coste de inetalacidén debido a2 su ensamnbla-—
do previo,’suVmanipﬁlaci§n, etc.
RESUMEN DEL INVENTO

s+ En razén de las limitaciones e inconvenientes de la

' cnica anterior, un objeto principal del invento consiste en
proporcionar un dispositivo de anclaje roscado de una sola pie

za capaz de ser introducida en una estructura de mamposteria

" sin que sea necesario preparar previamente un orificio en la

estructura.

Otro objeto del invento consiste en proporcionar un
dispositivo de anclaje de una:sola Pieza que puede fabricarse
fécilmente y de manera eficaz utilizando procedimientos y equi
pos convencionzales. ‘

Un objeto mds perciso del invento consiste en pro-
porcionar un dispositivo de anclaje en mamposterfa capaz de
p;rforar un agujero en un bloque de mamposteria hueco, y que
puede anclarse en este agujero en una sola operacién.

Una ventaja particular del invento consiste en la
utilizacién de un dispositivo de anclaje capaz de perforar un
agujero en una estructura de mamposteria, proporcionando sin

embargo una zona donde el polvo de mamposteria puede acumular-
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se fdcilmente sin perjudicar las operaciones de perforacibn o
- de anclaje.
Todos. los objetos y ventajas descritos mds.arriba

se .obtienen gracias al presente invento que incluye uy vésta-

A%

go roscado provisto en una extremidad de una punta de perforg
cién y en la otra extremidad de un cabezal de introduccidn y
de una regidén de véstago inferior situada entre el véétééo
roscado y la punta de perforaciém. Ia regién de véstago- infe~ -
rior tiene preferentemente una longitud igual o supericr al
10 espesor de la pared de mamposteria que ha de ser perforada y
ademés presenta una configuracibén de seccibn transversel que
incluye una dimensién redisl mfzima y una dimensién redisl mf
nima. Ie dimensién radial minima proporciona, conjuntamente
con la pared del agujero que se desea perforar, un depésito
15 en el cual el polvo de hormigdn o de mampostérfa puede circu-
lar libremente, Ia dimensibn méxima de la regién de vastago
inferior proporciona ventajosamente un soporte continuo con-
tra las paredes del agujero que se perfora, aseguréndo asi
la estabilidad vertical-.o axial del dispositivo de anclaje
20 ‘ mientras se degplaza a trayés%de la pared. Por este motivo,
 la dimensién radial mixime serd prefefenteménte un poco supe-
rior a la dimensién radial de la punta de perforacién.
. Se ha comprobado que la utilizacibén de puntas de
“m = Derforacién directamente adyacentes a una regidén de roscado
25 : dé‘gn védstago roscado, como en un tornillo de perforacién con
venéional, es inadecuada y, de hecho, ineficaz en mamposteria
con un espesor de materiél superior & la longiiud de la junta
de perforacién. Ya que la junta de perforacién es generalmen-—
te muy corta, esta configuracidn presente una utilidad préc-

30 tica reducide. en los bloqués huecos de las paredes de mampos-
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teria. En los bloques de espesor superior a la longitud de la

junta de perforacidn, esta configuracidén no puede utilizarsec

como dispositivo de anclaje prédctico en razdén de varia:z difi-

cultades que se combinan entre si. Por ejemplo, el desplasa-
miento axial adecuado y la velocidad de rotacién apropeda ne-
cesarios para perforar eficazmente, son frecuentemente muy di
ferentes de la velocidad de rotacién y de la velocidad gg deg
plazamiento necesarias para producir el enroscamiento eh el
blogue. Unaiéifeféhgié éﬁfre la velocidad de enroscamientp v
la velocidad de perforacién ds lugar, bien a una perforacidén
inadecuada, o 'bien & un desprendimiento de los hilos de rosca
formados en la pared del agujero: Ademds de esta dificultsd,
el ﬁolvo ¥y los residuos formados durante la perforaciébn en el
hormigén han de ser evacuados adecuadauente y alejados de la
punta de perforacién so pena que ésta seté sometida a un ca-
lor excesivo dando lugar a una reduccidén del rendimiento de
perforacidn. Ademds del calor, el polvo y los residuos compri
midos y aprisionados aumentan mucho la friccién y a continua-
cién puede producirse un blogueo del dispositivo de anclaje
roscado en el agujero, dando lugar en'muchos casos a una sepa’
racién de la cabeza respecto al véstago. .

Desde luego, existen en la téonica anterior torni-
1llos autowroscadores en los cuales una parte del vdstago situa
da inmediatemente encima de la punta de pérforacién presenta
wn didmetro reducido. Sin embargo, esta configuracién, condu-
cird en esta aplicacién,\a la deformacién y a la rotura ulte~
rior, o por lo menos a un blogueo del véstago en el agujero
antes de su instalacidén completa.

Las nuevas caracteristicas que facilitan la obten

cién de las ventajas y los objetos del invento podrdn verse
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clar l.en‘l;e leyendo la siguiente descripcidén tomada conjunia-

’menteicon log dibujos 'adjuntos que forman parte de esta ﬁemg

i

.o BREVE DESCRIPCION DE LOS DIRUJOS

-

Ia figura 1 es una vista en alzado lateral de un

modo de realizacién preferido del dispositivo de anclaﬂe se~

‘gin el invento, e

i
- la figura 2 es une vista en alzado lateral dnl‘dl”'
poultlvo de anclaje que se representa en la flaura 1y tomada
despues de un giro de 90 con relacibn a la vista de 1& fI
ra 1. N
las figuras 3y 4 son vistas progresivas, en s é~
ci6h transversal, de la utilizacién gel dispositivo de ancla
je durante la operacién de perforacién y de montage en un blo
que de mamposteria. ‘

‘ Ia figura % es una vista en seccién transversal
de!la regién inferior de vastago del dispositivo de anclaje,
to&ada a lo largo de las lineas 5-5 de la figura 3. .

 Las figuras 6~10 son variantes de configuracibn de
la seccién transversal de la regibn inferior de vdstago, tomg,
das a lo largo de una zona del védstago inferior similar a la
que se ilustra en el plano de la linea 5-5 de la figura 3.
La figure 11 es una vista en alzado lateral de otro
mgdo'de realizacién del dispositivo de énclaje.
A DESCRIPCION DEL ¥0DO DE REALIZACIOKN PREFERIDO

Exsminando en primer lugar las figuras 1 y 2, se

ve que el modo de realizacién preférido del dispositivo de
anclaje 10 incluye una cabeza 12 ensanchada radialmente en una
extremidad, una regién de vistago superior roscada 14, una pun

ta de perforacibén 18 en la‘éxtremidad_Opuesta y una regién in-

A —-—- it s s o



10

15

20

30

ferior de védstago 16 adyacente a la yunta de perforacién y si

*tuada entre la punta de perforacién y el véstago roscodo.:

. Ta regién de vdstago roscado 14, en el mode de rea
lizacién preferido, inclﬁye una configuracién de rosca de dos
pasosigeparados constituida por una primera rosca helicoidal
20 de altura dada y una gegunda rosca helicoidal 22 de zliura
inferior a 1a rosca helicoidal 20, Ia rosca mis alta Zo.yiene
una altura de cresta que aumenta preferentcmente desde 1o re-
gién inferior de vdstago hasta la cabeza, de manera progresi-
va conforme la hélice se acerca a la cabeza. Para facilitier
elienrdscamienko progresivo de las roscas corresﬁondientes en
un ?gujero de hormigdn, pueden formarse unas muecas 21 cn la
cre?ﬁa he la rosca més alta.

} En las figuras 1, 2 y 5 se observard que la confi-
gurac;éh de la seccidn transversal de la regibn de véstagoin-
ferior 16 es tal que presente una dimensién radial mdxima y
una dimensidén redial minima. Para una finalidad que se expli~-
card mds adelante, la dimensién radial médxime estd situada
por lo menos en dos posiciones separadas circunferencizlien—
te en el vdstago. En el modo de realizacién preferido, las PO
siclones radisles mdximas estdn diametralmente opuestas, y
las dimensiones radiales minimas estdn igualmente diametral-
mente opuestas y formadas por unas porciones sustancialmente
planas que se extienden longitudinalmente.

‘x

. - Un aspecto importante del invento es la relacidn
que existe entre las varias dimensiones radiales de las va-
rias porciones del dispo;itivo de anclaje, Ia vunta de nerfo-
racifén 18 puede ser definide como incluyendo una primera di-
mensién radial A mientras que las crestas de las roscas 14

pueden describirse como teniendo una segunda dimensidén radial
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B. Ia'regifn de védstage inferior 16 tendrd une tercera dimen~

" sifn redial G, y una cuarta dimensién radial D, respectivamen

te, dezlnlnndo sus dlmen51ones radiales méxima y mlrrma;ues—
crrta% més arriba. , ;L

i Ia importancia de las dimensiones radiales relati-
vas se demostrard haciendo referencia particular a las %igu-
ras 3 ¥ 4 que representan el dispositivo de anclaje utiliza-
do para perforar un blogue hueco de mamposteria de parééféS ¥
para uugetar en éste un aparato 32, - PR

Ia junta de perfora016n 18 prodace efectlvameate

un agujero 30 de una dlmen516n compatible con la primera di-
mensién radial A. Ia tercera dimensién radial C debe también
ser 1gua1 0 superior a la dimensién A, pero no 1n1er10r‘é la
dlmensyén A. Ia importancia de esta relacién se representa
en lalflgura 3 en la cual una dimensién radial ensanchada C
se acuila contra la pared del agujero 30 y de este modo esta-
bilize verticalmente el dispositivo de anclaje mientras se
introduce a través de la pieza. Sin esta estabilizacidén y es-
te soporte firme, el dispositivo de anclaje podria inclinarse
libremente y. dejar de estar alineado axialmente con el aguje-
ro dando lugar a una perforacidén ineficaz, a un cambio en la
direccién de perforacién y a la aplicacidn de fuerzas anormno-
les al .dispositivo de anclaje. En la préctica, la dimensidn
C es preferentemente un poco superior a la dimensién A, de mo
dd”que el tamafio del agujero pueda ser determinado con preci-
sién y, de hecho, pulido, prepardndolo para el enroscamiento
eventual y el empotfamiehto de las crestas de las roscas 20
en la pared. Estas caracteristicas de dimensionado y de sopor
te cobran una importancia particular en una estructura de man

posteria, hormigén, ladrillos, etc., ya que la presencia de

.
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‘un material de duresa y consistencis. no uniformes. la perfo-—

racibn de este tipo de estructura produce un agujero coa co~
vidades o puntos blandos en un lado y dridos en los lados o-
puestos del-agujeroi Ademés,’eé écbnsejable que la superfi-
cie de dimensién radial méxima esté situada en una multiplici
dad de emplazamientos separados circunferencialmente en la re-
gibén de vdstago inferior para equilibrar las fuerzas y—SOpor—
tar mds adecuadamente el dispositivo de anclaje durante 1z
perforacién, Ias funciones de dimensionado y de pulido reali-
zadas por la fegién de véstago inferior 16 crean‘una supersi-
cle de pared wéds uniforme en 1a cual se enroscan 1los hilos de
roscea., N
Durante le operacibn de perforacién{ la gimeneibn
radial transversal reducida D forma un depdsito entre la pa~
red lateral del agujero 30 y la regién de véstago inferior.
Ya que la longitud de la regién de véstago inferior es prefe-
rentemente igual por lo menos al espesor de la pieza trabaja-
da, este depésito o estos depbsitos comstituyen un espacio a-
decuado en el cuzl el polvo, los resi@uos, etc., pueden alejar
se de la junta., Cuando la longitud de la regién de védstago in
ferior es igual por lo menos al espesor de la pieza trabajada,
no se ostaculiza el enrosca miento de los hilos de rosca.

. Ia dimensién radial B definida por la cresta de la

rosca ha de ser superior a la dimensién radial .C de modo que
el vistago roscado 14 pueda empotrarse adeeuadzmente en la Da
red del agujero formado en la pieza.

Otra dimensién radial suplementaria que ha de ser

“tenida en cuenta en el modo de realizacién preferido represen

tado, es la dimensién B que define el didmetro de cresta de
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la rosca inferior a 22. Ia dimensidn radisl E asi definida ha

" de ser sustancialmente igual o incluso ligeramente superior a

le dimensidén radial C, permitiendo asi que ests roscz’de altu

I

©

‘in?ermedia 22 sirva como dispositive suplementariol@é'esté
bilimacibn axial cuando el vdstago roscado se enroseca ph el
agujefo. Los espacios formados entre roscas adyacentes 20 y 22
sirven como depdsito secundario para recibir cualquler polvo
que no haya podido alojarse en el depésito o para re01b1r el
denéslto creado durante la operacidén de enroscamiento. ~

Aungue la punta de perforacién 18 pueda pre=nn+¢r
cualquier configuracién de tipo conocido, el modo de resliza-
916n prexerwdo representa una punta de perforacidn que 1nclu-.
ye'uﬁ par de acanzladuras 24 que sirven también pars recibir
el pol%o extraido. El modo de realizacidén preferido represen-
ta también las acanaladuras 24 alineadas y directamente inter
conec%adas con las superficies que definen la dimensién radial
minima para-asegurar uns cirewlacién sin ostdculos del polvo.
ILa tecnologia de forjado puede ser empleads para facilitzr 1a
fabricacién de este dispositivo,de anclaje. Tanfo la junta de
perforacidén 18, como lg regién de‘véstago inferior 16 pueden
formarse simultdneamente utilizando esta tecnologia.

Tas figuras 6 10 representan varias configuraciones
dlferentes de la se0016n transversal de la regidn de védstago
inferior 16. Se observard que cada una de estas diferentes con
figuraciones de seccifn transversal incluyen una dimensién ra
dial mdxima y una dimensién radial minima, similares a las:di
mensiones C y D descritas mds arriba. Cada uno de estos modos
de. realizacién incluye por lo menos dos superficies que se ex
tienden longitudinalmente y que estdn situadas en la dimensién

radial méxima para soportar el dispositivo de anclaje en dos
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re"lOLeS separadas circunferencialmente en el agujero. Ias fi

'gurasl7 ¥ 8 representan las ren;ones de véstagzo 1nfer10reﬂ 16h

¥ 160 en las cugles un nimero 1mpar de superficies gue se ex=—
tlcnden longitudinalmente estdn formadas para asegura r.un so-
porte, equilibrado alrededor Gel agujero. Las Figuras 6,«8, 9
¥y 10 representan unas superficies que se extienden 1ohaubua1—
nalmente en las regiones de vdstago 16z, 16¢,.16d y 16e,_;4u
cuales, asociadas con lg dimensidén radial mdxima, son gon%ra;
mente curvas para pulir el interior del agujero. ' ]

| Ademés de utilizar las configuraciones de ﬂeco{én
transversal sustancialmente constanie que presentan dimersio-
nes radiales mdximes y minimas que se extienﬁen'longitudiial-
men%e, los objetos y las ventajas del invento pueden obtener-
se utilizandc una impresién helicoidal formada en el vdstago
inferior. Por ejemplo, el dispositivo de anclaje 100 que se
repreeenta en la figura 11 1ncluye ung hélice 116 de este ti
po en la cual su cresta tiene una dimensién radial similar a
la dimensidén radial méxima C, como en el modo de realizacidn
preferido, y une dimensién de raiz que representa le dimen-
sién radial minima D, como en‘el modo de reslizacién preferi
do. En esta variante de realizacidén, la hélice sirve para de
terminar la dimensidén del agujero, asi como para estabilizar
el dispositivo de anclaje cuando se introduce en la pieza.
La relacién entre las dimensiones radiales del vdstago infe-
ribr‘116, de la punta 118 y de la cresta de la rosca 114
perméneCe similar a la ;elacidn correspondiente que existe
entre la punta 18, la rosca 14 y el vdstago 16 del modo de
realizacién preferido. Ademds, la forma helicoidal de la sec

cién estabilizadora sirve para desplazar positiﬁamente el

polvo mediante accibn de bombeo dentro de la raiz entre las
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crestas de las roscas 116.
‘ .

nnque e1:§h§eﬁt6 hé&é sido descrito e ilustrado de
maners algo detallada, se entiende que esta descrlpclon se da

solamentb a titvlo de ejemplo y que pueden realizarse numevo- ‘

.u:"

sas varlaclones Yy cambios sin alejarse del e¢p1r1tu Yy del al-

cance del invento segin se reivindica mas adelante.

En resumen, la Patente de Invencidén que se SOllClta
debera recaer sobre las s1gu1entes.

REIVINDICACIONES

:E 1. D15p051t1vo de anclaje en mamposteria del tlpo

o
N
P
1
auto-perforador ¥ auto-roscador en combinacién con una est %
tura de trabado de mamposteria de un grosor predetermlnaao, ]
que comprende un cuerpo de vastago de forma alargada con una'
punta de perforacién en una extremidad y una cabeza de monta-
je radialmente ensanchada en su extremidad opueéta, incluyen;
do la ?unta de perforacién unos bordes constantes que definen
una prlmera dimensidén radial predetermlnada, incluyendo el -
cuerpo de véstago una regién superior con una rosca de suje-
cién formada en é1 que tiene un ?giémetro de cresta predeter-
minado, teniendo dicha rosca una regidén de fondo axialmente
separada con un didmetro de cresta miximo que va aumentando
gradualmente desde la régién mas inferior hasta la mids supe-
rior, definiendo la regién mds inferior dicho didmetro de cres-
ta predeterminado, con lo que el didmetro de cresta predeter-
minado de dicha rosca define una segunda dimensién.radial pre
determinada, una fegién inferior de cuerpo de véstago, que
forma un dispositivo receptor de material y de estabilizacién »
axig;, directamente adyacente.a la punta de perforacién con

una configuracidn de seccidn transversal que incluye unas

tercera y cuarta dimensiones radiales predeterminadas, res-
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pectivamente, que definen una dimensién radial maxima y una
dimensién radial minima en dicha regién de véstago inferior,
siendo definida, la dimensidn radial tercera, méxima, en la
regién inferior del<cuerbo de vastago, por una pluralidad de
superficies efteﬁdiéndose longitudinalmente y que se separan
circunferencialmente,siendo, la segunda dimensidén radial pre-
determinada, superior a la primera dimensién radial predeter-
minada, lo que permite que por lo menos las crestas de lé ros
ca, de éujecién se empotren en las paredes del agujero formade
por la punta de perf&racién, siendo la tercera dimensién T
dial predeterminada mayor que la primera y menor que la se-
gunda de las roscés, de forma gue el cuerpo inferiér ajusve
exactamente con el agujero y estabiliza axialmente el dispo~
sitivo de anclaje durante 1a perforacidn, al tiempo que pro-
porciona un area entre las parcdes del agujero y la cuarta di-
mensién radial ninima de la regidn inferior del vistago, don~-
de el serrin de la mamposteria puede enfrar Y acumularse, te-
niendo la punta de perforacién una extensidén axial sustancial-
mente menor que'el grosor predeterminado de la pieza de tra-
bajo, teniendo el cuerpo inferior del vistago wna longitud
sustancialmente igual a dicho grosor predeterminado.

2.~ Dispositivo de anclaje en mamposteria del tipo

auto-perforador y auto-roscador segin la reivindicacién 1,

"caracterizado porque la regidén inferior de vastago tiene una

dlmen816n que disminuye transversalmente de manera sustancial-
mente uniforme en sy extensmén longltudlnal.

3.~ Dispositivo de anclaje en mamposteria del tipo
auto-perforador y auto-roscador segin la reivindicacién 1, ca-
racterizado porque el cuerpo de vastago inferior tiene una

configuracidn tal que incluye unas superflcles opuestas sus-
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tancislmente planas que se extiénden longitudinalnente desde

. la punta de perforacidén hasta el Vastago roscagdo.

4 - DlSpOSltlvo de anclaae en namposteria del tipo
agto-per orador y auto-roscador 'segun la relv1ndlcac10n s
caracterizado porque 1as superflcles 1nferlores del vasuago
que deflﬂen dichas dimensiones radiales miximas son curvas,
',5.- Dispositivo de anclaje en mamposteria del tiﬁq
aufo-perforador ¥y auto-roscador, segin la reivindicaciéﬁ;éA
carcctorizade porque la punta de perforacidn incluye un nard
de acanaladuras generalmente longitudinales que estén. general-

" e

mente alineadas e interconectadas directamente .con las superw

’ flcleslonuestas que forman la dimensidén transversal mlnlma

para facllltar la circulacidn del polvo de mamposteria ex-

traido de‘los bordes de corte hasta el deposmto formado por

¥ entre §ichas superficies opuestas y la pared del agujero.
‘6.- Dispositivo de anclaje en mahposteria del tipo

auto-perforador y auto-roscador segun la reivindicacidn 1, ca~

racterizado porque la punta de perforaéién se forma mediante

i

una operacidén de forjado.

7.~ Dispositivo de anclaje en mamposteria del tipo
auto-perforador y auto-roscador segin la reivindicacién 1, ca~
racterizado porqe el vastago roscado inéluye una primera ros~
ca he;icoidal que tiene una multiplicidad de espirés ¥y una
altura predeterminada relativamente elevada para definir di-
cha primera dimensidén radial predetermingda, una segunda ros-.

ca helicoidal que tiene una multiplicidad de espiras y una

altura predeterminada inferior a la altura de la.primera ros-

ca péﬁa definir una dimensidén radial sustancialmente igual a
la tercera dimensién radial predeterminada de la regidn de

véstago inferiox,
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8.- Se reivindica por #ltimo como objeto sobre el que
ha de recaer la Patenté de Invencidén que se solicita: "DISPO-
SITIVO DE' ANCLAJE". '

Todo conforme gueda descrlto ¥y reivindicade en 1& pre-
wente Memoria descripbtiva, que oonsta de quince péginas neva-

nografiadas y dibujos adjuntos. _ <

Madrid, 29 de junio de 1977

BERNARDO UNCRIA

P.De.

|




	Bibliographic data
	Description
	Claims



