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La presente invención se refiere a un dispositivo apto pa­
ra utilizarse en asociación con una máquina para la confec­
ción de neumáticos, al fin, primero, de extraer, sin la ne­
cesidad de intervención manual, el neumático confeccionado 
del tambor de confección y, luego, de descargar el neumáti­
co mismo de la máquina hacia la zona de siguiente utiliza­
ción.
Gomo es conocido, las máquinas para la confección de neumá­
ticos comprenden sustancialmente un tambor de confección 
giratorio, en el cual, el neumático viene, primero, confec­
cionado y, luego, conformado, utilizando aire comprimido 
alimentado en una cámara de aire anular que forma parte del 
tambor mismo.
Algunas máquinas de este tipo comprenden, además, un tambor 
de arrollamiento de las telas del intermedio cintur ante del 
neumático, coaxial con aquel de confección, en el cual vie­
ne preparado un conjunto de telas, y un anillo de transfe­
rencia, apto de desplazarse en la dirección del eje de los 
tambores, para transferir el conjunto citado del primer tam 
bor al segundo.
En una máquina del tipo descrito las operaciones de extrac­
ción del neumático conformado del tambor de confecolón y de 
apartar éste de la máquina, h a d a  la zona de siguiente uti­
lización, son efectuadas por el operador, el cual, despuás 
que ha sido descargado el aire de la citada cámara de aire 
del tambor de confección, ejerce, manualmente, sobre el 
neumático, fuerzas axiales de intensidad y direcciones opor 
tunas, para hacerlo mover sobre el tambor y caer de éste, 
para alejarlo, seguidamente, de la máquina misma.
Estas operaciones manuales requieren esfuerzos notables y 
su duración, siempre demasiada larga, depende de la habili­
dad y de la experiencia del operador; lo que resulta ser



obstáculo a la realización de los procedimientos de prepa— 
ración de un neumático, en los cuales la mayor parte de 
las fases operativas tienden a efectuarse automáticamente* 
Además, tales operaciones resultan ser extremadamente difi- 
oilee en el oaso de confección de neumáticos de grandes 
dimensiones*
El fin de la presente Invención es aquel de realizar un dis 
positivo para la extracción y la descarga de un neumático 
confeccionado de un tambor de confeación de una máquina del 
tipo descrito, el cual permita efectuar tales operaciones 
sin Intervención manual y, por lo tanto, elimine los incon­
venientes antes recordados*
El dispositivo de la invención está caracterizado por el he­
cho que comprende una armazón movible, apta de soportar el 
neumático y medios para gobernar el desplazamiento de la ar­
mazón misma en una primera dirección paralela al eje de di­
cho tambor y en una segunda dirección perpendicular a la 
precedente, dicha armazón estando provista de medios de so­
porte del neumático que comprenden una primera serle de ro­
dillos giratorios, aptos de ser llevados en contacto de pre 
fijadas zonas de la superficie del neumático en rotación pa­
ra ser puestos en rotación por óste, y de medios de descar­
ga del neumátioo de dicha armazón, aptos de desplazar el 
neumático respecto a la armazón con un movimiento que tie­
ne dirección 3ustanclalmente ortogonal a aquella de dicho 
eje del tambor de confección, dichos medios para gobernar 
el desplazamiento de la armazón siendo activables, en suce­
sión, para desplazar la armazón, primero, en dicha primera 
dirección y en sentido tal de conducirla sustancialmente de­
bajo del neumático oonfeoclonado en el tambor de confecolón, 
para mover, luego, la armazón en dicha segunda dirección y 
en sentido tal de llevar dichos rodillos giratorios de los
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medios de soporte en contacto con dichas zonas del neumáti­
co, y para desplazar» seguidamente» la armazón en dicha 
primera direooidn pero en sentido opuesto al precedente» de 
modo de extraer el neumático del tambor de confección, y di­
chos medios de descarga del neumático de la armazón siendo 
activables después la activación de los medios para gobernar 
el desplazamiento de la armazón» para mover el neumático 
respecto a la armazón misma en dicha dirección ortogonal al 
eje del tambor de confección y para descargarlo de ella*
Para una mejor comprensión de la presente invención será 
ahora dada la descripción de una forma particular suya de 
realización» con referencia a los dibujos adjuntos en los 
cualess
- la figura 1 representa una vista lateral» esquemática, de 
una máquina para la confección de neumáticos a la cual está 
aplicado un dispositivo de la invención;
- la figura 2 representa una vista en perspectiva del dispo­
sitivo de la invención en sucesivas fases operativas*
Con referencia a las figuras de los dibujos adjuntos, el 
dispositivo de la invención, indicado en su conjunto con 1, 
es aplicado a una máquina para la confección de neumáticos, 
representada esquemáticamente en la figura 1* Sal máquina 
comprende sustancialmente una armazón 2, un tambar de con­
fección giratorio 3 soportado a un lado sobre un árbol, ac­
cionado por un grupo do gobierno 4» un tambor de arrolla­
miento de las telas de cintura 5» accionado por un grupo de 
gobierno 6, y, finalmente, un anillo de transferencia 7*
Como es conocido, el tambor de confeooión 3 comprende una 
cámara de aire sustancialmente anular, en el interior de la 
cual puede 3er introducido aire a presión para conformar un 
neumático 8 dispuesto en la cámara misma* El oonjunto de las 
telas que sirve para dar origen al intermedio clnturante



5

10

15

20

25

30

del neumático viene preparado en el tambor de arrollamiento 
5, y de «ato, transferido sobro el otro tambor 3, mediante 
el anillo de transferencia 7» Cuando tal oonjunto ha sido 
proparado sobre el primer tambor mediante arrollamiento so­
bre el de un número prefijado de telas, el anillo 7 se mue­
ve hacia la Izquierda de la figura 1, hasta circundar comple 
tamente tal conjunto para poderlo aferrar y, seguidamente, 
hacia la derecha, hasta disponerse alrededor del tambor de 
confección 3, para transferir el conjunto mismo sobre este 
último.
El dispositivo de la Invención, visible en perspectiva en 
la figura 2, comprende sustanolalmente una armazón 11, la 
cual está fijada, de cualquier modo conveniente, a una plan­
cha movible 12, desllzable en dlreoolón vertical sobre una 
plancha fija 13, unida a. la superficie lateral del anillo de 
transferencia 7 que está vuelto hacia el tambor de confec­
ción 3. Entre las dos planchas citadas están predispuestas 
gulas oportunas, para permitir un correcto desplazamiento, 
en dirección vertical, de la armazón 11 respacto al anillo 
7. Tal desplazamiento está gobernado, por ejemplo, por un rao 
tor elóctrico 14, el cual hace rodar un vástago fileteado 15 
que engrana en una tuerca (no representada), solidarla a la 
plancha 12 de la armazón,
la armazón citada puede estar convenientemente construida 
con trozos de elementos tubulares y comprender una plurali­
dad de travesafios 15' dispuestos paralelos al eje de rota­
ción del tambor de confección 3# Sobre ésta está giratorio 
un bastidor 16, que comprende su3tanclalmente un par de ele­
mentos 17, que tienen curvatura prefijada, para adaptarse, 
del modo que se dirá, a la curvatura del neumático dispuesto 
en el dispositivo, y un par de elementos rectilíneos 18 y 
19, Convenientemente, el bastidor 16 es giratorio alrededor
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del eje del elemento 18, eomo está claramente visible en la 
figura 2| a tal fin en el interior del elemento mismo está 
acoplado un árbol cuyas extremidades están enbisagradas en 
correspondientes orificios de aletas 20, solidarias a la ar­
mazón* El movimiento de rotación de tal bastidor está gober— 
nado mediante un cilindro fluodinámico 22, cuya envoltura y 
vástago están convenientemente enbisagrados respectivamente 
en una vara 23 de la armazón y a una plancha 25 solidaria al 
bastidor mismo* Tal cilindro es preferiblemente del tipo te­
lescópico, en grado esto es de determinar desplazamientos 
axiales de la extremidad del vástago 24- de amplitud notable* 
En el elemento 18 del bastidor 16 está giratorio un par de 
rodillos 26, cada uno de los cuales está provisto de su­
perficie Bustanoialmente cónica 27 apta de venir en contac­
to, del modo que se dirá, con la superficie externa del neu- 
máticoj convenientemente los dos rodillos citados son gira­
torios juntos con la parte de elemento 18 que está comprendi­
da entre ellos*
Otro par de rodillos giratorios 28 está soportada por un ár­
bol 29, enbisagrado en orificios de aletas 30, solidarias a 
un tr a ve safio 19 de la armazón 1 1*
la posición relativa de los rodillos 26 y 28 es tal de permi­
tir soportar en las superficies cónicas 27 de ellos un neumá­
tico que venga apoyado en los rodillos mismos, como está con 
claridad representado en la figura 4*
El dispositivo de la invención comprende, además, un brazo 
oscilante 32, solidario a un árbol 33, giratorio sobre «ng 
plancha 34 fijada al anillo de transferencia 7 de la máquina, 
como está con claridad representado en la figura 2* la rota­
ción del brazo citado está gobernada por un cilindro fluodi­
námico 35, cuya envoltura está enbisagrada, en 36, a la plan­
cha citada y cuyo vástago 37 está enbisagrado a una manivela
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38 solidarla al árbol 33*
A una extremidad del brazo oscilante 32 está fijada la extre 
midad de un árbol 39» sustanclalmente paralelo al eje de ro­
tación del tambor de confecoldn 3» y en el cual está girato- 

5 rio, a lo menos, un rodillo 40, similar a los rodillos 26 y 
28 antes descritos. En la otra extremidad del árbol citado 
está unida una palanca 43» dispuesta en un plano sustanclal­
mente paralelo a uquel en el cual está dispuesto el braco 
oscilante 32 y cuya posición angular respecto a este último 

10 puede ser regulada mediante un acoplamiento 44, En una ex­
tremidad del braso 43 está giratorio otro rodillo 45, del 
todo similar al 40, los dos rodillos 45 y 40 están dlstanoia 
dos, en la dirección del oje de rotaoión del tambor de con­
fección 3, en medida tal de poder tener (cuando el braso os- 

15 olíante 32 viene girado oportunamente) sus superficies cóni­
cas 27 en contacto con la superficie de un neumático montado 
en el dispositivo, como está representado en la figura 4;co­
mo se ve en tal figura, la superficie cónica 27 del rodillo 
40 está sustanclalmente en contacto con la superficie de uno 

20 de los flancos del neumático, mientras aquella del rodillo 
45 está en contacto con la superficie del otro flanco del 
neumático.
El funcionamiento del dispositivo descrito sucede del alguien 
te modo,

25 Al final de la fase do confección de un neumátioo, efectua­
da en el tambor de confecoldn 3, (figura 1), viene descarga­
do aire a presión de la cámara de aire del tambor mismo, y 
por consiguiente el neumátioo está en condición de ser ex­
traído de éste y descargado de la máquina. Estas operaciones 

30 se efectúan, sin necesidad de intervención manual, por el 
dispositivo de la invención,
Al principio del ciclo de funcionamiento del dispositivo, la
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armazón 11 se encuentra en su posición de final de carrera 
hacia ahajo; tal posición viene impuesta de modo de tener 
el dispositivo en posición suficientemente baja para evitar 
que los rodillos 2 6  y 28 vayan en oontaoto con la superficie 
externa del neumático que está en el tambor de confección 3 
cuando el dispositivo viene desplazado hacia el neumático 
mismo junto al anillo de transferencia 7. Al principio del 
ciclo, el brazo oscilante 32 e3tá completamente guiado en 
sentido horario en la figura 2, de modo que ni aun los rodi­
llos 40 y 45 puedan ir en contacto con la superficie del neu­
mático cuando el dispositivo viene desplazado hacia el neu­
mático mismo*
Si se supone que al principio del ciclo el anillo de trans­
ferencia 7 se encuentra en la posición representada en las 
figuras 1 y 3, tal ciclo se desarrollo activando, primero, 
los medios que gobiernan la traslación del anillo 7 hacia 
la derecha en la figura 1, ha3ta llevar la armazón 11 debajo 
del neumático 8; el movimiento del anillo viene detenido 
cuando los rodillos de los dos pares de rodillos 2 6  y 28 es­
tán dispuestos simétricamente respecto al plano ecuatorial 
del neumático*
Seguidamente, viene activado el motor 14, en sentido tal de 
determinar la elevación do la armazón 11 respecto al anillo 
7; tal movimiento viene detenido apenas las superficies có­
nicas 27 de los rodillos 26 y 28 van en contacto oon la su­
perficie de los flancos del neumático* Estas primeras fases 
del oiclo de funcionamiento del dispositivo vienen efectua­
das cuando todavía el tambor de confección 3 está en rota­
ción por lo que, cuando loo rodillos 26 y 28 van en contac­
to con la superficie del neumático, éstos son llevados en 
rotación por el neumático mismo y lo soportan en tal rota­
ción*
Contemporáneamente a la activación del motor 14 que gobier-
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8

na la elevación de la armazón 11» viene activado el cilin­
dro fluodinámico 35 que gobierna la rotación del brazo os­
cilante 32» para llevarlo de su posición de reposo de las 
figuras 2 7 3 a la posición de trabajo» en la cual las su­
perficies cónicas 27 de los rodillos 40 y 45 van en contac­
to con la superficie del neumático» como está claramente re 
presentado en la figura 4* Al final de esta primera parte 
del ciclo de funcionamiento del dispositivo el neumático re 
sulta estar soportado por los rodillos del dispositivo en 
ouatro zonas distintas» cada una coinoidente con un plano 
diametral del neumático mismo, y por consiguiente éste está 
perfectamente guiado y sostenido durante la rotación en el 
tambor de confección 3*
Cuando ha sido descargado completamente el aire de la cáma­
ra de aire del tambor de confección 3 y* por consiguiente, 
los talones del neumático están libros de la cámara misma» 
vienen de nuevo activados loa medios que gobiernan la tras­
lación axial del anillo de transferencia 7, en sentido tal 
de desplazar éste hacia la izquierda en la figura 1. Duran­
te tal desplazamiento, el neumático 8 viene extraído del 
tambor mediante los rodillos 26 y 28 que apoyan en el flan­
co del neumático que está a la derecha en la figura 1 y por 
el rodillo 40, y sostenido por éstos y por los otros rodi­
llos cuando ha sido completamente extraído del tambor mismo* 
Solo cuando el neumático ha sido completamente extraído el 
movimiento del anillo de transferencia viene detenido, en 
una posición prefijada, y viene seguidamente activado el ci­
lindro íluodinámico 35 para gobernar la rotación del brazo 
oscilante 32 en sentido horario, y alejar loa rodillos 40 y 
45 de la superficie del neumático# Viene, finalmente, acti­
vado el cilindro Iluodinámico 22, el cual gobierna la rota­
ción del bastidor 16 en sentido antihorario en la figura 2,



5

10

15

20

25

30

9

de modo do determinar la descarga del neumático, como está 
con claridad representado en la figura 5» como se ve en tal 
figura, durante la rotación del bastidor 16, el elemento 19 
y la plancha 25 del bastidor mismo va a apoyar en la super­
ficie del neumático, aplicando a éste fuerzas suficientes 
para hacer rodar éste sobre la armazón y de ésta hacia una 
adecuada superficie de descarga, dispuesta cerca de la má­
quina*
El cilindro fluodinámico 22 viene luego, nuevamente, acti­
vado para gobernar la rotación del bastidor 16 en sentido 
opuesto al precedente y aportar, por lo tanto, el dispositi­
vo a las condiciones de reposo de la figura 2, de modo de 
permitir el inicio de un ulterior ciclo operativo*
Es evidente que a la estructura del dispositivo descrita 
pueden aportarse modificaciones, sin apartarse del ámbito 
de la invención*
En particular puede ser preferible predisponer un distinto 
número de rodillos, del tipo de los rodillos 26, 28, 40 y 
45, aptos de venir en contacto con zonas distintas de la su­
perficie externa del neumático, para soportarlo cuando éste 
gira sobre el tambor de confección 3 y para extraerlo del 
tambor mismo; en el árbol 39 puede estar predispuesto un par 
de rodillos en vez de uno solo, como sucede para el árbol 
29 de la armazón 11 y, análogamente, en la extremidad de la 
palanca 43 puede estar fijado otro árbol, también este pro­
visto de un par de rodillos en vez de uno solo* También el 
bastidor 16 puede tener una estructura distinta de aquella 
representada y descrita y proveer otras portes, aptas de ir 
en contacto oon la superficie del neumátloo 8 al fin de des­
cargarlo del dispositivo*
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10
REIVINDICACIONES
1,- Dispositivo para la extracción y la descarga de un neu­
mático de un tambor de confección de una máquina para la 
confección de neumáticos» caracterizado por el hecho que 
comprende una armazón movible apta de soportar el neumático 
y medios para gobiemar el desplazamiento de la armazón mis­
ma en una primera dirección paralela al eje de dicho tambor 
y en una sola dirección perpendicular a la precedente» dicha 
armadura estando provista de medios de soporte del neumáti­
co que comprenden una primera serie de rodillos giratorios» 
aptos de ser llevados en contacto de prefijadas zonas de la 
superficie del neumático en rotación» para ser llevadas en 
rotación por éste» y de medios de descarga del neumático de 
dicha armazón» aptos de mover el neumático respecto a la ar 
mazón con un desplazamiento oon dirección sustanolalmente or. 
togonal a aquel de dicho eje del tambor de confección» di­
chos medios para gobernar el desplazamiento de la armazón 
siendo aotivables» en sucesión» para mover la armazón, pri­
mero, en dicha primera dirección y en sentido tal de llevar­
la sustancialmente debajo del neumático confeccionado en el 
tambor de confección, para mover, luego, la armazón en di­
cha segunda dirección y Un el sentido tal de llevar dichos 
rodillos giratorios de los medios de soporte en contacto 
oon dichas zonas del neumátioo, y para mover» seguidamente, 
la armazón en dicha primera dlreooión pero en sentido opues 
to al precedente, de modo de extraer el neumátioo del tam­
bor de confección, y dichos medios de descarga del neumáti­
co de la armazón siendo aotivables después de la activación 
de los medios para gobernar el desplazamiento de la armazón 
para mover el neumátioo respecto a la armazón en dicha di­
cha dirección ortogonal al eje del tambor de confección y 
paira descargarlo de ésta*
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2*" Dispositivo segán la reivindicación 1 * caracterizado 
por el hecho que comprendo, además, un brazo oscilante y 
medios para gobernar el desplazamiento del brazo mismo en 
dicha primera dirección paralela al eje de dicho tambor, 
dicho brazo, estando provisto de una segunda serie de rodi­
llos giratorios, tambión éstos aptos de ser llevados en con 
tacto con prefijadas zonas de la superficie del neumático, 
la oscilación de dicho brazo estando gobernada por medios 
de accionamiento aptos de llevarlo de una primara posición 
de reposo, en la cual dichos rodillos no están en contacto 
con el neumático, a una segunda posición, en la cual dichos 
rodillos van en contacto oon dichas zonas del neumático*
3.- Dispositivo segán la reivindicación 1 o 2, en el cual 
dicha máquina comprende además un tambor de arrollamiento 
de las telas del intermedio clnturante del neumático, en el 
cual viene preparado un conjunto de telas para tal interme­
dio y un anillo de transferencia apto de desplazarse sustan 
cialmente en dicha primera dirección paralela al eje del 
tambor para transferir dicho conjunto de telas del tambor 
de arrollamiento al tambor de confección, caracterizado por 
el hecho que dicha armazón movible y dicho brazo oscilante 
están unidas a dicho anillo de transferencia*
4*- Dispositivo segán la reivindicación 3, caracterizado 
por el hecho que entre dicha armazón movible y dicho anillo 
de transferencia están dispuestos medios de guia de la arma­
zón, aptos de permitir el desplazamiento de la armazón res­
pecto al anillo en dicha segunda dirección* dicho desplaza­
miento estando gobernado por un motor y por medios de arras 
tre de la armazón accionados por el motor mismo*
5*- Dispositivo segán la reivindicación 3 o 4, caracteriza­
do por el hecho que dicho brazo oscilante pacila en un per­
nio solidario a dicho anillo de transferencia, dicha osci-
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laoión estando gobernada por un cilindro fluodlnámlco cuya 
envoltura está enbisagrada a dicho anillo y cuyo vástago es­
tá enbisagrado a una manivela solidaria a dicho pernio* 

Dispositivo según una de las reivindicaciones preceden—
5 tes, caracterizado por el hecho que dicha armazón comprende 

dos paros de rodillos, loa rodillos de cada par estando dis­
puestos en un árbol y teniendo una superficie sustanoialmen- 
te cónica apta de venir en oontaoto con la superficie del 
neumático, y dichos árboles estando paralelos entro si*

10 7*» Dispositivo según la reivindicación 6, caracterizado por
el hecho que comprende un bastidor, oscilante respecto a di­
cha armazón sustanoialmente alrededor de un eje paralelo al 
eje de dicho tambor de confección, dicho bastidor estando 
provisto de partes aptas do venir en oontaoto con la super- 

15 fióle del neumático para descargarlo de la armazón, la osci­
lación de dicho bastidor estando gobernada por un cilindro 
fluodinámico dispuesto entre óste y la armazón*
8*- Dispositivo según la reivindicación 7, caracterizado por 
el hecho que el eje alrededor del cual oscila dicho bastidor 

20 coincide con el eje de uno de dichos árboles en los cuales 
están dispuestos rodillos de dicha primera serle de rodi­
llos*
9*- Dispositivo según una de las reivindicaciones de 2 a 8, 
caracterizado por el hecho que en dicho brazo oscilante es- 

25 tán giratorios a lo menos dos rodillos de dicha segunda se­
rie de rodillos*
10*- Dispositivo según una de las reivindicaciones de 2 a 9, 
caracterizado por el hecho que en una extremidad de dicho 
brazo oscilante está solidarlo un árbol, sustanolalmente pa- 

30 ralelo a dicha primera dirección del eje del tambar de oon- 
feooiÓh, y en el cual está giratorio a lo menos uno de di­
chos rodillos, a dicho árbol estando unida una palanca en la
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cual está giratorio a lo menos otro de dichos rodillos*
11*- Dispositivo segán la reivindicación 10* caracterizado 
por el hecho que están predispuestos medios para permitir 
variar la posición angular de dicha palanca respecto a dicho 
brazo oscilante* para variar la posición relativa de los 
rodillos llevados por dicha palanca respecto a los rodillos 
llevados por dicho árbol*
12*-"Bispositivo para la extracción y la descarga de un neu­
mático de un tambor de confección de una máquina para la 
confección de neumáticosn*
Consta la presente memoria descriptiva de trece hojas fo­
liadas* escritas por una sola cara*
Barcelona,21 de Junio de 1977*
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