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P A T E N T E  DE I N V E N C I O N
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M e m o r i a  d e s c r i p t i v a

La presente Invención aa aplica esencialmente a lo8 enva- 
eea metólicoa dal ti¡So que comprenden un cuerpo cilindrico y fondos 
engarzadas por enrollamiento de los bordas periféricos de dichos 
cuerpos y los fondos y/o la tapa.

5 Las disposiciones características según la invención se re­
fieran más especialmente, aunque no exclusivamente, a los envases 
de gran capacidad, por ejemplo, bidones da 100 a 200 l i t ro s .

Debido a tales -grandes capacidades, dichos envasas presen­
tan un contacto, entre los elementos del fondo y del cuerpo, en una 

10 superficie relativamente muy importante.
Por el examen da ampliaciones fotógraficas de la sección 

rad ial de dicho engarce de por s i conocido, y principalmente el en­
garce representado en la figura 6 de la  Patente belga no 418.665 in 
duetrializada por la entidad so lic itan te , se observa que es d if íc i l  

15 casi prácticamente imposible, asegurar un contacto verdadero, regu­
la r  y contiguo, entre los diferentes espesores de metal aplicados 
alternativamente sobre los bordes lim ítrofes o extremos del cuerpo 
del bidón y sobre los bordee lim ítrofes o extremos de los fondos o 
tapa.

20 La unión entre e l cuerpo y el fondo y/o la tapa implica, por
tanto, que se puedan asegurar, no solamente un gran número da pUa- 
guBs o dobleces de engarce, sino también disposiciones complementa­
ria s  susceptibles de to lerar ciertos movimientos de deslizamiento 
de las partas locales adyacentes, respectivamente del cuerpo y de la 

25 tapa y el fondo, en el caso de que se produzcan impactos o choques



igualmente importantes, ain menoscabo de la astanqueidad.
Por otra parta, parece qua los autores de Patentes anterio­

res relativas a l engarce entre el cuerpo y el fondo o la tapa han 
considerado caei exclusivamente esta cuestión de astanqueidad.

De una manera general, la cuestión ha sido resuelta median 
te la introducción, entre las partea lim ítrofes del cuerpo y de los 
fondos o tapas, de una junta anular poeioionada generalmente en una 
parta del engarce.

La presenta invención tiene por objeto unos perfecciona­
mientos en la fabricación da envases metálicos del indicado tipo 
que se caracteriza por el hacho de que, después del engarce, al c i­
tado elemento de astanqueidad se desarrolla de manera qua presenta 
varias capas concéntricas y alternativas en el engarce.

En un caso de realización preferente, el citado aigarce se 
realiza da ta l manara que presenta s ite  espesores de metal que se 
alternan con una pluralidad de capas da elementos anulares con lo 
que forman simultáneamente la  junta de astanqueidad y la guarnición 
o empaquetadura deformable proporcionalmente de acuerdo con los mo­
vimientos relativos eventuales entra loe diferentes espesores de me­
ta l en e l engarce. De este modo, tiene efecto una alternancia entre 
por lo menos cinco espesores de metal y tres espesores de un material 
relativamente e lástico ..

El producto da astanqueidad podrá estar constituido por un 
material da caucho natural o sintético da por s i  conocido.

El borda periférico del fondo presenta, despóse del nngsr- 
CB un p e rfil ta l que el engarce resulte asimismo todo lo apretado y 
compacto posible.

A continuación se describe una forma de realización de acuajr 
do con los presentas perfeccionamientos solamente a titu lo  de ejemplo
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no lim itativo , con referencia a l dibujo único adjunto en e l que sa¡írepresenta una sección rad ial considerada por el engarce.
El borde periférico del fondo o tapa -1- y la parte yuxta­

puesta a la  parte correspondiente del borde lim ítrofe del cuerpo 
5 ^  del bidón -2- ea enrollan al mismo tiempo que la capa que constitu­

ya al elemento de estanqueidad da ta l modo que al engarce resultan­
te presenta, en este caso, sie te  espesores de metal -3- a -9- que 
se alternan con por lo menos tres a cinco espesores de un material 
de estanqueidad -10- a -14-.

10 0e esta manera se realiza un engarce en el que la superficie
de contacto metal con metal es substituida en gran parte, por un con 
tacto metal con material de estanqueidad.

Esta realización se podrá llevar a la práctica en forma esen 
cialmsnte variables en proporción a l número de pliegues en e l angar­

ia  ce, del número de espesores de material de estanqueidad y de la na­
turaleza del material de estanqueidad que se u tilíc e .

Podrá observarse que, a la inversa de las realizaciones tra ­
dicionales dB engarce con junta dB estanqueidad, esta no queda con­
finada en una parte relativamente reducida del engarce, sino que se 

2  ̂ dispone de manara que presenta una superficie de contacto máximo con
el metal. Por el contrario, las capas de material de estanqueidad s 
se hallan aplicadas en una altura próxima a la altura del engarce.

De esta nueva concepción resulta  que el material de estan­
queidad participa mucho más en el engarce asegurando, a l mismo tiem- 

26 po, una estanqueidad sa tisfac to ria  y un engarce en el que los p lie ­
gues del metal pueden acusar eventualmente ciertos movimientos re la ­
tivos, por ejemplo, en el caso de solicitaciones accidentales. Dichos 
movimientos relativos son ta les que, incluso en el caso de deforma­
ción permanente, dentro de lim ites determinados se mantiene evidente
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menta una continuidad da contacto entra los aapaaorea dal metal y 
laa capea da material da estanqueidad.

La invención concierna a todos loa envasas metálicos y más 
especialmente a todos los bidones metálicos en los que los fondos 
o tapas aa solidarizan con el cuerpo del envasa por medio de un en­
garce de conformidad con le invención.

M O T A
MSBSHSCMB

Se reivindica como objeto de la  presente patente de inven­
c ión

1 . - Perfeccionamientos en la  fabricación da envasa)metálicos 
mejorando la  unión entre el cuerpo y la  tapa y/o al fondo, caracte­
rizados porque el engarce por medio del cual se solidarizan la  tapa 
y/o los fondos aon el cuerpo del envasa se lleva a cabo formando una 
pluralidad de pliegues del metal alternados con una pluralidad de ca 
paa de un material de estanqueidad .

2 . - Perfeccionamientos en la fabricación de envases metáli­
cos, según la reivindicación 1, caracterizados porque en el engarce 
entre loe fondos y/o la tapa, por una parte y el cuerpo, por otra 
se formansiáta espesores de metal alternados con por lo menos dos 
espesores dal material de estanqueidad.

3 . - Perfeccionamientos, según la s  reivindicación 1 ó 2, ca­
racterizados por aplicar las capas del material de estanqueidad se­

gún una altura próxima a la altura da engarce.
4 . -  Perfeccionamientos en la fabricación de envases metálicos 

mejorando la unión entre el cuerpo y la tapa y/o el fondo.
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Esta memoria consta da sais paginas escritas por una sola
cara.

BARCELONA, 2 1 JU M .1 9 7 7
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