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lemordis deseriptive

La .presente Invenocidn se aplics esencialmente a los enva-
eos metdlicoe del tipo ﬁue comprenden un guerpo cilindrico y fondus
engarzados por enrollemiento de los bordes periféricos de dichos
cuerpos y los fondos y/o le tapa.

Las disposiciones caracteristicas segln la invencidn ce re-
fiersn més especielmente, eunque no exclusivements, 8 los envases
de grén éapacidad, por ejemplo, bidones da 100 & 200 litros.

'Dabidn e telss -grsndes capscidades, dichos envases presen-
tan un contecto, entrs los elementos del fondo y del cuerpa, en una
auperficia'relativam;nte muy importente.

Por el examsn da smplimciones Fotdg;aficas de la seccidn
redial de aicho ghgarce dg por af conocido, y principelmente el en-
garce representado en la figuia 6 de la Patente belga n? 41B.665 in
dustrislizada por le entidqd solicitente, se observa que es dificil
casi prédcticamente imposible, asegurar un contacto verdadero, ragu-
ler y continuo, entre los diferentes espesores de metal eplicedog
alternativamente sobre los bordes lim{trofes o extremas del cuerpo
del biddn y sobre los bordees lim{trofes o extremos de los fandos o
tapa.

La unidn entre el cusrpo y el fondo y/o le ‘tapa implica, por
tanto, que se puedan asegurar, no solemente un gran nimera de pliae-
gues o dobleces de engarce, sino tembién disposicionss complemenia-
rias susceptibles de tolerer ciertos movimisntos de deslizamiento
dq'las partes locales adyacentes, respectivemente del cuerpo y de la

tape y el fondo, sn el caso de'que se produzcen impactos ochoques
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igualmante importentes, sin menoscebo de le aestangueidad.

Por otre parte, parsce que los eutorss de Patentes anterio-
res relativas al enparce entre sl cuerpo y'el fondo o la tape han
considerado cesi exclusivamente esta cusstidn de estengueidad,

De une menera general, la cuestidn ha sido resuelte median
te la introduccidn, entre las partes limitrofes del cuerpo y de los
fondos o tepas, de una junte anuler posicionade generalments en une
partea del engarce.

La presents invgncidn tiene por objeto unos perfecciona=-
mientos en la fabricacidn de envasses metdlicos del indicado tipo
que ee carecteriza por el hecho de qus, degpues del engarce, sl ci-
tedo elemento de sstanqueidad se desarrdlls de manera que presenta
veriss cepas concéntricas y alternativas en el engerce.

En un caso de realizacidn preferente, el citedo evgarce se
realiza da tal menere gue presente slte espesores de metal que se
elternan con una plurelided de cepms da elementos anulares con lo
que forman simultaneamente le junta de estanqueided y la guernicidn
o empaquetadure deformeble proporcionelmente de ecuerdo con los mo-
vimientos relativos esventuales entre loe diferentes espesores de me-

tal en el engarce. De aeste modo, tiene efecto una alternancia entre

~ por lo menos cinco espesores de metel y tres espesores de un material

relativamente 8ldsticoe..

El producto de estanqueided podréd ester constitufde por un
meterisl de caucho natural o eintético de por si conocido.
El borde periférico del fondo presente, desples del engar-

ce un perfil tal que el engarce resulte asimismo todo lo apretado y

compacto posibles

A continuacidn se describe una forme de realizecidn de acuer

* do oon los presentes perfeccionamientos solamente a titulo de ejemplo
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no limitativo, con refersncia sl dibujo (nico adjunto en sl que se
] R
t .
representa una seccidn radiel considerada por el engarce,

El borde periférice del fondo o tepa -1~ y le parte yuxta-

pueste @ la parte correspondiente del horde limitrofe del cuerpo

- del biddn -2« éa enrollan al mismo tlempo que la caepa que constitu-

ya ol elemento de estanqueided da tal modo que 8l engarce raesul tena
te presenta, en este caso, slete espesorss de mets)l =3~ a =9« que

se alternan con por lo menos tres @ oinco espesorass de un materiasl
de sstanqueidad =10~ & -l4-,

De este meners se realiza un sngarce sn el que la superficle
de contacto metal con metal es substituida en gren parte, por un con
tacto metal con materiai de estanqueidad.

Esta realizecidén se podré llevar a la préctice en forma esen
clalmente variables en proporcidn sl ndmero de plisgues sn el angar-
e, del ndmero de espesores de material de sstanqueidad y de la na-
tureleza del meterial de sstanqueidad que se utilice.

Podrd obsepvarsg gue, a ia inversa de las remlizaciones tra-
dicionales de engerce won junte te estenguesidad, esta no queds con-
finada en una parte relativemente reducida del engarce, sino que se
dispone de menere que presenta une superficie de contacto méximo con
8l metals Por el contrario, las capas de material de estanqueidad =
se hallan aplicadas en yna altura prixima a la slturs del sngarce.

De este nueve concepcidn resulta gue el meterisl de estan-
queidad participe hucho més en sl engarce asegurando, al mismo tiem-
po, une estenqueidad satisfactorie y un engarce en el que los plie-
guss dsl metal puaden scuser esventualmente ciertos movimientos rela-
tivoe, por ejemplo, en el caso de solicitaciones eccidentales. Dichos
movimientos reletivos son teles qus, incluso en el cvaso de deforma=-

cidn permenente, dentro de limites determinados se mantiene evidente



mente una continuidad de contacto entrs los espesores del metal y

las capas de material de estenqueided.

Le invencién concierna e todos loe envases metdlicos y mds
aapécialmente a todos los bidones metelicos en los que los fondos
o tepas ge golidarizen con el cusrpo del envass por msdio de un en-

garce de conformidad con le invencidn.

N B TA

Se reivindica como objeto de la presents patente de inven-
cldns

1l,~ Perfeccionemientos en la fabricecidn de envases matalicos
mejorando la unidn ;ntra el cuerpd Yy le tapa y/o el fondo, ceracta-
rlzados porque el engerce por medio del cual se soliderizen la tapa
y/o los fohdus ;on el cuerpo del envase se llevea a caubo f;rmando una
plurelided de plisgues dal‘matal alternados con una piuralidnd de ca
pas de un materiel de estenqueidad .

2.~ Perfeccionamisntos en la febricacion de enveses maetali-
cos, eegin la reivindicecidn 1, carecterizados porque en al engarce
entre los fondos y/o le tapa, por una parte y e} cuerpo, por otra
se formansiatld espesores de metal elternados con por lo menos dos
espesores del material de sstanqueided.

3.~ Perfeccionamientos, segdn Ias reivindicacidén 1 é 2, ca=
racterizados por eplicer lag cepes del peterial de estanqueidad se-
gin une alture prdxime e la eltura de engarce.

4.~ Perfeccionamientos en le fabricecidn de anvases metédlicos

mejorends le unidn entre el cuerpo y la teps y/o el fondo.
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Este memorle conste de seis paginas escrites por una sols
carae

BARCELONA, 2 { JUN. 1977
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