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NENMORIA DESCRIPTIVA
Ie presente patente de invenoidn se refiere a um procedi=

miento para la preparaeidén de una masa gramuleda de melomina foymol
tipo 152,7 apta para el moldeo por inyeccidn de ertfoulos diversos,
tales como vajillas, ceniceros y objetos decorativos en general,

Como ep sahido, hasta la fecha lap masas de moldeo granue
lares convencionales de tipo 152,7, utilizades para la gonformacién
de vajilles, ceniceros y demds artiouwlos andlogos, no pueden ser in
yeotadas debido & que, por definiocién ¢ comstituoién de su estructy
ra molecular; no poseen la preciza estabilidad de permonencia en
las odmaves de plastificacién de una miquins inyectora ni la suficlen
te fluidez parn permitir ser transportadns mediante cannles calienw
top dosde el equipo de plastificacidn hasta la cavidad del molde,
pudiendo por lo tanto ser utilisadas 8816 por compresién,

Este inconveniente ha quedado solucionado totelmente oon
ol objeto de la dewanda,de acuerdo con el cual se introducen varige
ciones esencinles en el procedimiento de prepavacidén de la masa inl
elal para conseguir que dsta ofrezca una buena estabilidad durante
12 menoilonnde fase de plastificacién sof como ln debide fluidez pars
que pueds reclizarse la inyeccidn, que, como e ha indicado antes,
no era factible utilizando la repetida materia,

En el procedimiento eonvencional para la fabricacidn de
magas de moldeo de melamine para compresidn, se siguen lus siguien~
tes fasess reacoién, (entrada de melamina, formol, oatalizadores y
eotabilicentes de hajo rendimiento, mezela (con adicidn de celulosa
y cargas), secndo, tineidén (con agrogaeién de colorantes y aditivos),
gramilacién e inyeccién propiamente dicha,

| Iag fases citadas no rueden aplicarse para la melamina
tipo 152,7, inyectable siendo necesario introducir variaseiones funw
domentales, que oconsisten en loz puntos siguientess

a) En la fase de reaccién de los componentes bisicos se
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sustituye el establlizante oonvencional por una hidroxialquilomie
na teroiaric, que pueds ser la trietanclamine sn proporoidn de
hasta 1 kg, de 18 misma por cada 3,600 kgs, de mezsla total, Las
nidroxialquilaminias terciarins (on sustitucién de otras aminas no
oxidrilicas utilizadas) y dobido a la mayor afinidad que proporw
clonan sus radicales OH con los grupos metiloleo de la resina de
melamina, ofrece uns mayor estabilimacidn durante todos los proog
sos témicos que la resina sufripd oh ou proocecoo do fabricsoidn,
culminando su accibn al inhibir la reacoién prematura de enduvecy
miento que venfa produciéndose en lus ofmoras de plestificacién a
90-11080, utilizando resinas convenoionales y manteniendo ls masa
oon una textura viscose estnble que lu oapacita pars una permanos
cin mis elevada en tales cdmoras, Al miomo tiemps, su ligers alog
1linidad, proporoionads por el grupo amino N no neutralizada la
plena accidn del catalizador deido cuando éete se disocia a
16016580 en el interior del molde, permitiendo una ¢otal y homow

génen polimerisacitn,
b) Despuds de la fuse normal de tinoidn, se realiza una

de homogencignoidn y mezola, en la gue seé agregan compuostos poe

liolicos y derivados oxietilénicos, tales como ¢l polimetilenglie-
ool y el ootilfaenilpolioxibilenol, on una proporoidn de hasta un
0,5%; que ejerven una accidn plastificadora y lubricadors que per
nite que el moterial pueds adquiriy las grundes velooidades de
transporte fiuido requeridac en 1los canales de nlimentacién para
conseguir un normal llenado del corrospondiente molde de inyogoidn,
La mencionndn insorporacién do omta fase se renlisa afiadiendo aditi
von al polvo ya tefiddo, emplodndose una mezdludora rotative colow
codn entre ln fase de tincién y la de granmulacidn, e la cual sizue

la ®tima de inyeascidn.
En el opquomn adjunto se representan todas lns aludidas
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fases de trsbajo, indicando (1) el reactor, (2) la adiocidn de la
hidroxinlquilamina, (3) el mezeclador, (4) la agrogacién de la ce
lulosa, (5) el secador, (6) el clemento tefiidor, (7) la agrega~
¢ién de los colorantes y aditivos, (8) el memclador homogeneisom
dory (9) la adicidn del plastificonte, (10) el grammlador y (11)
el inyeetor, ¢l cuml proporeiona diferentes artioulos, de los ougy
les aparecen disefiados tres, conpistontes en uns teza, un plato
y un cenicero,

Como se deduce d¢ lo expuesto, la melamina purs Hipo
15247, oon la ocual hastsz ahora no podfa moldeayse por inyeccidn
ninguna clase de objetos, ha adquirido, gracias al procedimiento
deperito, las propiedndes necesarias para que sea factible tal
moldeo, todo o cual supons una notable ampliscién del campo Ine
dustrial de los materisles pldsticos, oon les ventajas que, en vz
rios aspectos, ofreoe ls melomina pars determinados objetos de
adorno y utilitarios de uso doméstioo,

Bordn independientes del objeto,de la invenocidn la olaw
ge de hidroxialquilemina y los plastificantes glicoles y derivudos
oxiatilenados empleadop, ocurscteristicas del mezolador homogenei~
zodor destinado o estos Yltimos, tiempes de tratumiento, proporcig
nes de los materias utilizades y demée detalles de orden secundam '
rio que no afecten a su epencialidad,
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REIVINDIGASIONES

Se roivindica oomd objeto de la presente Patente de Inven-

oldns

18,~Procedimicnto para la preparscién de uns mass gremular
de melamina formol tipe 152.7 para ¢l moldeo por inyeccidn de artioy
los diversos, que consiste esencislmente en adicionay a la fase de
reaccidén una hidroxialquileming tersiaria, 4ol como 1a trietanolami-
na, en proporcién de hasta 1 kge de la misma por cada 3,600 kgs. &e
1 megela total, formada inifoislmente dsta por melamina, formol y
oargas, realizdndose despuls de la fase de tincidn una homogenedza
oién y mezola en la que Be asregan compueston poliolicos y derdivudos
oxietilénicos, tules como el polimetilenglicol y el ocotilfenilpolio-
xietilencl, en unn proporeidn de hasta wn 0,5%, los cunles ejercen
wnsn aocidn estabilisadora y plastifieadors, completdndose sl proces
80 con la inyeccibn fin-) en los oportuncs moldes conformadored,

28 ,=Procedimiento para la preparacién de una musa granulay
de melamina formol t4po 152,7 para el moldeo por inyeccidn de artfon
log diversos, segin la reivindicsoidn anterior, que pe caracteriza
por ol hecho de que la amina adicionads & lo fase de resccidn estabi
liza 1o resing o inhibe la reaccién prematurs de emdurecimiento, man
teniéndose con ello 1z mass en estade viscoso a la bemperctura de la
ofmaya de plastificacidn (30-20000), no neutralizendo la oitads amie
nay debido a s moderads alealinidad, la accién del catelizmdor deido |
ounndo éste se disocla a 160+1658 ¢ dentro del molde, com lo cusl se
connigue unn total ¥y homogenea polimerisuoidn de la referida masa en
su fase final,

I8, =Prosedimiento paras la preparacifn de uns mass granulay
de melamina formol tipo 152,7 para el moldeo por inyeocidn de artioy
los diversos, sexin las reivindicaciones 1 y 2, que pe cnractorisa
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por el hecho de gque la agragaoidn.do los plastificantes glicoles y
oxietilenados en la fase de homogeneizasidn y mezola que sige a la
normal de tincifn, garantiza la fluides precisa en los canales de
elimentacién para conseguir un normal llenade del correspondiente
molde, efectudndose la indicada agrega.c:l‘n afiadiendo aditivos al
polvo ya tofildo y empleamb,_ de preferencia, una mescledora rotati
va colocads entre la vepstida fase de %ineifn y la de gramulacidn,
a la que sigue la dltima de inyecciln, con Ia que so moldeen prefg

- pentemente ertfoulos variados de edorno y de cardoter utilitario y

10,
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doméetico, tules como vasos, platos, ceniceros y demis,

48 ,<Procedimionto para la preparacidn de una mass gramy
lor de melamina formol tipo 15247 pora el moldeo por inyeccidn de
ardfoulos diversos, segin las relvindicaciones 1 & 3, que pe carag
teriza por el hecho de que la totalidad de las fages de trabajo
comprenden la reaccidn (con agregucidn de la amina terciaria), la
mezola (con adioién de celulosa), ol secado, la tineidn (con incozr
poracién de ocolorantes y aditivos), la homogeneizacién y mezcla
(eon agregacifn de plastificantes), la gramilacién y el inyectados

508 ,«FROCEDIMIENTO PARA LA PREPARACION DE UNA MASA GRANU
LAR DE WELAWINA PORMOL TIFO 152,7 PARA BEL NMOLDEO POR INYECCION DE
ARTICULOS DIVERSOS.

Sean cunles fueren las circunstanciss que concurran con
la esencialidad propia de la misma,

Congta lo presente Nemoria decoriptiva de seis pdzinzs
folindas y mecanografiadas por una sola cara ¥y va acompaflade de una
hoja de ditujos aclarativos,

Madrid, 8 gunio 2977

L Lot
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