@ INVENTOR (ES)

. @ TITULAR (ES)

P.%if‘;!lSTEHiO DE !NDUSTRIA ) [ oMo , @ Al
REGISTRO BE LA PROPIEDAD INDUSTRIAL : ES % 459.995 @A

@ FECHA DE PRESENTACION

22-6-1977

PATENTE DE [NVENCION

ESPANA

@ PRIORIDADES:

@NUMERO } ’ @ FECHA ’ @ PAIS
- - N

@FECHI\ DE PUBLICIDAD @CLASIFICAC!ON INTERNACIONAL PA‘I‘ENTE DE LA QUE ES DIVISIONARIA

FlgL

54) TITULO DE LA INVENCION

nDISPOSITIVC PERFECCIONADC PAiRA LA FABRICACICN DE TUBCS
DE MATERIAL SINTETICO, DE DOBLE PARED, PARA EL RIEGO PCR
GOTEO" :

@ SOLICITANTE {8)

HUBERT MAXIMILIAI DROSSBACH (File 217-65 sch)

DOMICILIO DEL SOLICITANTE

Schloss, 8859 Sinning, Repiblica Federal #lemana

El mismo solicitante

-

74) REPRESENTANTE

DON ALBERTC DE ELZABURU MARAULZ : T (P-66.210)
-\\‘j
N A4 moD. 3100 UTILIGESE COMO PRIMERA FPAGINA DE LA MEMCRIA
GG .



P.- 66.210

10

20

25

30

. A e
Mojn niun, 2 i OCO{’{,_

Eliinveﬁto se refiere g dispositivos para le fa-
bricécién, a bartir de material sintético, de tubos de do-
ble pared pafa riego por gotleo, en los cuales una de las
paredes cs lisa y la otra tiene ondas transversales que dig
curren en hélice y ambas paredes estén unidas entre si en
la zona de’aplicaciénrde las crestas de ias ondas, practi-
candose en las paredes de los canales, que,discurren 8 Mo-
do de una rosca, formados por las ondas transversales y la
pared lisa, localmente, aberturas de entrada y de salida
del agua, y consistiendo el dispositivo en un dtil confor-
mador formaéo por mitades de mordazas conformadoras que cir
culan sin fin y que va a continuacidn de un.extrusor, en
cuyo perfilado interior provisto de ondas transversales se
conforma el tubo termopléstico, originariamente de pared
lisa, por medio de sobrepresién o de depresidn, durante una
marcha sincrona del.avance del tubo y del movimiento de las
mordazas conformadoras.

Estos tubos de doble pared para irrigacién por
goteo son conocidos ya por la DOS 2.360.283. Se tienden,

con preferencia, en zonas pobres en agua, a lo largo de los

puntos de plantacidn, correspondisndo las distanciss entre

las aberturas de salida del agua, aproximadamente, a las

'separaciones entre las plantas, de modo que se consiga un

eficaz riego con minimo consumo de sgua.

El'inconvenien%e del tubo conocido pars la irri-
gaoién‘por goteo consis%e en lo engorroso. y dificil que re-
sulta practicar las eberturas de entrada y de salida del
agua en puntos determinados. AL ejecutar el Htubo conocido,
primero, con tubo interior oundulado helicoidalmente, deben

practicarse las aberturas de entrzda del sgus antes de po-
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der recubrir con el tubo exterior de pared lisa. lLas aber-
turas de entrada de agua, sin embargo, pueden ébftarse_en
lz pared del tubo sélo desde el exterior, de ﬁodo que ambosg
tubos no pueden sin mds ni mds hacerse y reunirse entre si
en una sola operacidn. Otro problema resulta por el hecho
de que, si el tubo exterior de pared lisa es opaco, no pue-
de saberse desde el exterior donde se encuentran las abertu-
rag de entrada de agua en el tubo interior. Por consiguien-
te, resultg dificil practicar las aberturas de salids de

agua en puntos exactamente determinados.

E1l invento se propehne resolver el problems de evi+

tar estos inconvenientes y desarrollar uvn dispositivo con

cuya ayuda resulte posible fabricar el tubo de riego ﬁor go-

teo con gasto minimo en aparatos, en una sola operacién, ¥y
formar al mismo tiempo lag aberturas de entrada y las de sa-

1lida del agua.

La esencia del invento consiste en que, entre fi~

las consistentes en mitades, que delimitan entre si, de mord

dazas de conformacidn, con cndas transversales de curso he-
licoidal, estd dispuesta en cada caso al menos una mitad de
mordaza de conformacidn con ondas transversales cerradas.

Se recomienda entonces que, en cada caso, la mitad primera

o/y la tltima de mordaza de conformacidén de una fila de mor-

dazas de conformacidn que poseen las ondas transversales de |

curso helicoidal, estén provistas de perfiles para la forma-

cidén de resaltos que, a modo de tetones, sobresalen hacia

Un tubo ondulado de esta maners, cuyass aberturas
de entrada del agua situsdas al interior son formadas duran-

te el proceso de fabricacidn, puede recubrirse directamente




10

15

20

25

{vés de un tubo de riego por goteo;

Hoja nGm. 4 . 02077_

a continuacién y en una operacién con un tubo exterior de
pared lisa. Eéta-técnica es ye conocida. Por el hecho de
gue el tubo interior es retirado.més deprisa que la envuel-
ta exterior se tiene, porque-el material del tubo estd todat
via en estado termopldstico, una firme unidn entre la pared
lisa del tubo y las zonas onduladas en contacto del tubo
con ondulaciones transversales. ‘

' Dentro del marco de un ejemplo de ejecucidn se
prévé que él tubo ondulado sea cogido por el exferior por
el tubo liso y que las aberturas de selida del agua se cor-
ten desde fuera en la pared lisa por medio de un Util cor-
tante que %rabaje de modo intermitenfe, ¥ que las aberturas
Ge entrada del agua, éon preferencia, se formen por corte
de los resaltos a modo de tetones, que sobresalen localmen~
tg haciardentro,_por medio de cuchillas fijas. la técnica
de prever en las crestas de ondas que sobresalen hacia den-
tro'resaltos-a modo de tetones que sobresalen aun mas hacia
dentro y de separarlos con cuchillas fijas durante el pro-
ceso de fabricacién de 10s ‘tubos, es'ya'conooida. El inven~
tb,fnaturalmehte, ofrece también la posibilidad de formar
dé.ptrO'modo las aberturas, por ejemplo por punzonado, in-
ciéién, corte por fusiébn.y similares.

. En el dibujo se han representado esquémétioamente
detalles-del'invento, mostrando:

La fig. 1, una seccidn longitudingl parcisl a tra-

la fig. 2, un corte longitudinal parcial a través
del tubo de la fig. 1, a escala ampliada, con abertures de
sglida del agua; y

la fig. 3, una secciébn longitudinal parcisl a tra-
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forma el perfil longitudinal del tubo interior 3 ondulado

que los dog tubos 2, 3 han sido ya unidos entre si. En la

comenddndose aumentar la distancia entre la seccidn 4 y la

1otro extremo de la seccidn 5 con ondas transversales cerra-

02077.
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véa del tubo de la fig. 1, a escala ampliada, con aberturas
de entrada de>agua. _

La forma espacial del éispositivo resulta de la
configuracién del tubo de riego por goteo que debe fabricar+
se con é1l. El tubo 1 de riego por goteo consisfe én uﬁ tubo
exterior 2°'de pared lisa y un tubo interior 3 con ondulacio-
nes transversales. Bl tubo interior 3 con ondulaciones tie-
né secciones 5 con ondaé transversales cerradas y secciones
infermedias 4 méds largas con ondas transversales helicoida-
les. Mientras que las secciones 4 con ondas transversales
helicoidales se fabrican del modo usual (DAS 1.303.583) por
medio de mordazas conformadoras 12 pérfiladas dé maners Co-
rrespondiente, en la fila de mordazas conformadoras, en el
pﬁnto deseado, estd inseftadaren cada caso al menos una mor«
daza conformadora 11 que, en cuanto a su perfil, se diferen+t

cia del de las mordazas conformadoras 12, y de este modo

representado en la fig. 1.

" En uno de los lados de la seccién 5 se encuentran
en él tﬁbo'exterior 2 liso aberturas 7 de salida del agus
que, adecuadamente, son cortadas desde fuera con ayuda de

un Util cortante que trabaja intermitentemente, después de
fig. 2, esta zona se ha representado a escala aumentada, re-

seccidén 5 por una ancha onda transversal 8, para que desde
fuera pueda reconocerse el extremo de la geccidn 5.

'Las aberturas de entrada de agus se forman en el

das, pero ya en la zonz de la seccidén 4 con ondas transver-

- * ° ) »
5 * » « e T e
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isalen hacia fuera, se cortan las hendiduras de entrada del

Hoja ndm. 6 V . ' 0207:7_

sales helicoidales. Como se ha repiesentado a mayor escals
en la fig. 3, se forman, por un perfilado correspondiente
de la mordaza conformadora asociada 12, resaltos 9 que a
modo dertetones'sobresalen hacia dentro y que, en el proce~
g0 de fabricacién del tubo, son cortados por medio de una
cuchilla estacionaria del modo usual. En la fig; 3 se ha
designado con 10 el plano de accidn de la cuchilla. De este
modo se logra formar aberturas 6 de entrada del agua sdlo
en este lugar y no cortar en el festo del tubo interior 3
provisto de ondulaciones trénsversales. X
Naturalmente gue tambidn es pésible elegir una
forma espacial invertida segin la cual el tubo ondulado es-
t4a al exterior y el tubo de pared lisa, al interior. Tambiéd
en el caso del tubo de pared lisa pueden formarse localmen-
te resaltos a modo de téndoﬁ&sque sobresalen hacia dentro,
que se corfan con una cuchilla estacioﬁaria, mientras. el
tubo es movido hasta mds alls de la cuchilla. En este caso,
la realizacidén de aberturas de salida del agua es posible

por el hecho de que, en las crestas de las ondas, que sobre-

agua.
¥l invento, por tanto, no se limita a los ejemples
de ejecucidn mostrados, sino que se ‘extiende a todas las va-

riantes que se deduzcan del conocimiento del invento.
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REIVINDICACIONES

Los puntos de invencién propia y nueva que ge preq
sentan para que sean objeto de esta solicitud de Patente de
IQvencién, gn Espafia, por VEINTE afios, son los gue se reco-
gen en las reivindicac}ones'siguientes:

18, Dispositivo perfeccionado para la fabrica-
cién de tubos de material sintético, de doble pared, para
el riego por goteo, en los cuales una de las paredes es li-
sa y la otra se ha fabricado con ondas.transversales que
discurren en hélice, y ambas paredes estdn mutuamente unidasp
en la zona de contacto de las crestas de las ondas, estando
practicados en las paredes de los canales que discurren a
modo de rosca, formadas por las ondas transversales y la pa-
red lisa, aberturas de entrada y de salida del agua, y con-
sistiendo el dispositivo en un Util conformador formado por
mitades de .mordazas conformadoras que giran sin fin, que
van a continuacién de un extrusor, en cuyo porfil interior
provisto de ondas transveréales es conformado el tubo termo-
pldstico de pared originariamente lisa por medio de sobre-
presién o depresidn durante una marcha sincrona del avance
del tubo ¥ del_movimignto de las mordazas conformadoras, car
racterizado porque entre filas, consistentes en mitades de
mordazas conformzdoras que delimitan entre_si, con ondas
transversales helicoldales, estd dispuesta en cada caso al
menos ung mitad de mordaza conformadora con ondas transver-

sales cerradss.

/‘

%

caracterizado porque, cn cada caso, la primera o/y la G1lti-

8,~ Un dispositivo gegin la reivindicacidén 12,

ma mitzd de mordaza conformadora de una fila de mordazas cop

- - a
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formadoras que tienen ondas transversales helicoidales, ea-
t4 dotada de perfilados para la formacidn de resaltos que
g modo de tetones sobresalen hacia dentro.

38, Un dispositivo segln las reivindicaciones 12

‘0 28, caracterizado porgue estd previsto un Util cortante

que trabaja intermitentemente pars la formacién desde fuera
de aberturas de entrada del agua en lg pared‘lisa Yy porque
lﬁs resaltos que a modo de tetones sobresalen hacia dentro
puéden ser cortados por medio dg una cuchilla estacionaria.
48,- "DISPOSITIVO PERTECGIONADO PARA LA FABRICA-
CION DE TUBOS DE MATERIAL SINTETICG, DE.DOBLE PARED, PARA
EL RIZGO POR GOTEO" '

Tal y como se hd descrito en la Memorig gue ante-
céde, representado en los dibujos que se azcompalian y para
los fines que se han especificado.

Esta Memoris consta de ocho hojas escritas a mi-

quina por una sola cara.

Madrid, 07.JULITTT
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