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. Bl invento se refiere a un dispositivo para
el calentamiento continuo por resistercia eléchice de un
matérial slargado y mdvido en su direccidn longitudinal,
de longitud finita y hecho de materiel eléectricamente con-

“ductor, tal como un tuto o glembre, y a un procedinpiento

: para el funcionsmiento de une instalscidn de este tipo. El
5 dispositivo estd constituido por al wenos dos elementos de
aportacién de corriente, que estén dispuestos uno detrds
de otro a lo largo del recorrido del material y rodesn di-
cho material, tales como'rodillos de'contacto que estdn unil
dos a diferentes polos de una fuente de corriente.
Es conocido el calentamiento de material'm§~
vido en le dirgccién longitudinal por medio del psso de c¢o+
rriente eléctries, teniendo lugar la transmisidn de la co-
rriente desde la fuente de corriente sl materisal 2 través
"de elementos de abértacién de corriente de diversas confi-
gureci ones. Las propuestss conocidss se diferencisn tam~
bien en 18 disposicidn de los elementos de aportacidn de cg
rriente, dependiendo de si ha de tener lugar €l calenta-
miento uniforme de la seccidn trensversal compacta o, por
ejemplo, sdlo el calentemiento de los cantos longitudinsles
de una banda curvada pars forﬁar.el tube de cinta de fleje,
‘Todos estes propuestas tienen en cemdn que los elementcs
‘de sportacidn de corriente estén dispuestos a distancie en-
tre si en la direccidn de peso del material. Pero como el
paso de corriente y, por tanto, el calentamiehto tienen 1y
gar s0lo cusndo todos los elementos de aportacién de co~-
rriente estdn en contacto gelvéniéb con el material, leas
zonss extremas delentera y 4rasera del msterial permonecen

friss o calentades insuficientemente y, si el calentsmiento
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sirve pers ls laminacidn en celiente, tienen que ser sepa-
rades gl vuelo antes de la entrada en el laminador.

E)l cometido del presente invento es un dis-
ﬁositivo Que haga fsctible calentar, por medio del paso de
corriente eléctrica, material alargedo movido en 15 direc-
cidn longitudinal, de longitud finita, desde el principio
hasts el final. Gracias & ello se evitd no sdlo la pérdids
de materiel por los exiremos a despuntar, sino gue se hece
superflua tembién una instalacién tronzadore 2l vuelo de-
trds de lao instalacidn de calentamiento. .

. La solucidn del problema es el dispositivo
segin 1as reivindicaciones 12 a 42,

El problema propismente dicho es conocido ya
por la Memoria de Pstente alemsna 551 180, en ls que, sin
embargo, pors la soldadura de“un tubo de cinta de fleje se
propone eachufar sobre los extremos del tubé de cinta de
fleje unes piezas eldéctricamente conductoras y aplicaer en
estas ﬁiezas los elementos de aportacidn de corriente. Les
piezas soldadas de forma incompleta son retirsdas une vez
efectuada la soldadura continua. En todo caso, esta solucid
es inadecusds para el calentamiepfo de una barra o un tubo
en toda la seccidn transvérsal, porgue no se evitan ni una
ni otra de las desventajas antes citadas. ‘

| Dentro del dmbito del planteamiento del pro-
blema es particularmente importante gue los elementos de
aportecidn de corriente estén colocados muy juntos en la

posicidn bdsica, de modo que el calentamiento por corriente

Pora ello se propone una aportscidn de corriente con rodi~

1los de contacto segin la reivindicacidn 52,

abarque tsubién las zonas extremes exteriores del moterisl.

Ehben T oL L0 L VR
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Para la utilizecidn del dispositivo es nece
sario desplazar 1o0s conductores de slimentscidn de corrien
te éon el extremo Jdelantero del material desde la posicidn
bésica a le posicidn de trsbajo y, con el extremo trasero,
desde 1o posicidn de trabajo a la posicidn bdsica. Ademds
! de ello, entre las piezas de moterial individuales ha de
Eretrocederse'el grupo de elementos de aportacién’de corriep)
te desde le posicidn ocupada en §ltimo término a la prime-
ra sin veriar en dicha posicidn bdsica la posicidn de los
elementos de sportacidn ée corrieﬁtg entre si. Para el mo-
vimiento de los elementos de aportacicn de corriente con
los extremos de materisl delantero' y trasero caben imaginex]
se vorios métodos en el caso de tres o mds elementos de
,apoptacién de corriente. Uno de estos.métodos, gue por ra-
zones de seguridad funcionsl y coste reducido se considera
particularmente ventajoso, es el objeto de la reivindics-
cidn 62, o

ﬁl dispositivo y sﬁ modo de trabejo se expii
cen cdetallademente con ayuda de un ejemplo de'reglizacién:

| La figura 1 muestra esqugméticamente.una vis
ta total; ¥

las figurss 2 y 3.muestran esquemdticamente
la estructura de un grupo de,elementés de aportacién de co-
rriente en la posicidn bdsics, en-alzado lateral y en vista
en planta. '

. En la figura 1, el tubo 1 se encuentre total
mente, en la direccidn del movimiento 2, en el tramo de ca-
ientamiento que estd formado por los élementoé de sporte-~

cidn de corriente 3, 4, 5 con la posicidn de trsbajo. Los

4

elementos de aportacidn de corriente estdn conectados al cip
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cuito secundario de una fuente de corriente 6. Ls tensidn

del circuito’ secundsrio es regulable en funcidn de la velg

cidad de paso del materisl y la distancia erntre los elemen
tos de eportacidn de corriente. Por razones de sencillez
se han dibujado sdlo tres elementos de aporiacidn de co-

rriente 3, 4, 5. La contidad de elementos de aportacidn de

i corriente se ajusts & las circunstancias de 1la red, pudién-

dose utilizar tento corriente continua como corriente élteg
ns de baja frecuencia, ‘

’ El elemento de aportacidn de corriente % es;
t4 sefialado én la figura 1 por medio de dos rodillos 3, 7
sobre un carro79,desplazable.sobre la pista 8, y'por medio
de la conexidn de corriente 10. Para el invenio no es esen
ciel si ambos rodillos conducen corriente o sf.eﬁ lugar de
los rodillos se utilizan, por ejemplo, escobillas. Lo -dni~
co esencial es que todos los elementos de aportecién de cgo
rriente 3, 4, 5 sean desplszebles sobre 18 pista 8. Las fi
gurés 2y53 huestran una forma particular de los elementos
de aportacidn de cbrriente.

4 Ls figurs 1 contiene ademds, sefialedos some-
remente, los medios de mando para el funcionamiento de 1s
instalscién, que se explicen juntamente con su modo de fun
cionamienté. A la entreda del material se pone en zovimien
to la ruveda medidora con dfnamo tacoméirics 11 para ls de-
tersinacidn de 1o velocidad del moterisl, Le tensidn del ta
céﬁetro ce alimenta a'un‘regulador de motor de desplazamien
to 12. E1l regulsdor suministra ls tensidn de sccionamiento
para-los motores de desplazemiento 1%, 14, 15 de los elemen
tos de aportacidn de corriente 3, 4, 5. En este caso, & 19

entrade del msterisl 1 recibe ‘el motor 13 una tensidn de sg|
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_de accionamiento completa, el motor 14 recibe una propor-

dor, une tensidn de tacdmetro 1l y, por tanto, la tensidn

. . . .’ . N
~corriente se regule hacig srribs la tension del circuito
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cionémiento proporcionsl a la tensidn del tacdmetro, el mg
tor‘14 recibe una proporcidn ajustada en el potencidmetro
16 en correspondencia con ls relacidn de diStancia'deseada
entre 4 8 5y % a 5, y el motor 15 no recite tensidn slgu-
na. A le salida del materisl 1, loe motores de desplaza-
miento son accionsdos con tensidn complementsria a la ten-
sidn de tecdmetro completa: el motor 15 recibe la tensidn

..

¢idn correspondiente a la relacion de distancis entre 4 a 3}

-

¥y 5 a3, yel motor 13 no recite tensidn alguna. Le ten-
sidn de tacdmetro sctda sdends, a través del regulador 12,,,
también sobre el circuito secundsrio de la fuente de co-
rriente 6. -

En su conjunto, 2l ciclo es el siguiente;

Los elementos de aportacidn de corriente By
4, 5 en 1la posicidn derecha en 1o figﬁra, estdn en.la po-
sicidn bésica con les denominaciones 5y 4, 5. Cuando el
extremo delantero del materisl 1 alcanza la barrers 17, es|
td présente ys, en una magrnitud correcta dentro del regulp)
de acclonamiento psrs los motores de desplazamiento 13, 14|,
15. Los motores de desplazamiento sdn cargados con corrien
te. Estos se trssladan con el materisl con la veiocidad
proporcionsl a la de la tensidn de accionamiénto, Es espe=~
éialﬁente el elemento de aportacidn de corriente 3 el que

se traslads con la velocidad:del material. Simultdneamen-

te con el desplazamiento de los elzmentos de sportscidn de

secundario de la fuente de corriente 6.Cuando los elemen-

tos de aportacidn de corriente slcanzen la posicidn de tral
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bajo 3, 4, 5 dibujeda con lineas llenas, los motores de
desplazamiento éon desconectados por medio de interruptores
de fin de carrera 19. Bl cambio de los motores de sccions-
miento a las salidas complementafias puede efectuarse ya

shora & través de conmutadores 28.

Cuando el extremo trasero slcanza la horre-

con corriente y se trasladan juntemente con el meterial a
la posicidn bdsica 3, 4" y 5" de 18 posicidn & 1la izquier-
da de 1la imegen. ®n la pozicidn bésica.de esta posicidn,
los motores de accionsmiento i4, 15 son parados por medio
de interruptores de fin de carrera 20. Durante el desplazs
miento de los elementos de aportacidn de corriente, 12 ten
sidn. del circuitq secundario de 1la fuente de corriente 6 es
regulada hacia abajo pof el regulador 12. '
' Por dltimo, los elementos de aportacidn de
corriehte 3, 4", 5" son hechos retornaf antes de 1la entrads
de una siguiente pieza de meteriel a 1la posicidn 3, 4, 5
& la derecha de la imegen, permaneciendo dichos elementos
en la posicidn bdsica entre si y siendo ‘detenidos por el ip
terruptor de fin de carrera 27. ,
‘Las figuras 2y % musstran un ejemplo de res|
lizacidn de dos elementos de aportacidn de corriente con rol
dillos de contacto 19.y 20 en el carro de desplazamiento 21
de un elemento de aportacidn de cérriente,,y con rodillos
de contacto 22 y 25 en el carrbpde desplazamiento 24 de otrd
elemento de aportacién de ccrriente. Las contxiones de co-
rriente estén sefisledas con 25 y 26, el materisl 1o setd
con 1. Los elementos de aportacidn de corriente.estén re-

presantadoe en la posicidn bdsica. Une reslizacidn con un t
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tal de tres elewentos de aportacidn de corriente que se

aproximen en un plano en la posicidn bdsics se considera

reaiizable en le préctics. En este ceso es suficiente aper
ter la corriente a través de un rodillé de contacto en ca-
da elemento de aporﬁacién de corriente y prever un rodillo

de contrepresidn exento de corriente.

REIVINDICACIONES

Lo¢ puntos de invencidn propis y nueva que

- se presentan pars que sean objeto de esta solicitud de Pa-

tente de Invencidn en Zspsfie, por VEINIE afos, son los que
se recogen en las reivindicaciones sipuientes:

12.- Dispositivo perfeccionado para el ce-
lentamiento continuo por resistencis de un meteriel alerga
do y movido en su direccidn longitudinsl, de longitud fini
ta y hecho de material eléctricamente conductor;, tal como
un tubo o un slamtre, con al menos dos elementos de aportg
cidn de corriente, que estdn dispucstos a lo largo del re-
corrido del materisl uno detrds de otro y rodean sl mate-~
rial, tales como ro¢illos de contacto gue estdn unicdoe s
diferentes polos de vna fuente de corriente, coracterizado

porque los elementos de aportacidn de corriente estdn uni-
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dos a la fuente de corriente por medio de un regulador de
tensidn y estén dispuestos de forma desplozable a lo largo
del recorrido del material,

28, - Dispositivo segdn la reivindicacidn 12’
caracterizado porque los elementos de aportacién de corrien
te son desplazsebles a través de la vélocidad del méterial.

.3§.-Dispositivo segin la reivindicacidn 29,
ceracterizado porque en la direccidn del movimiento del mg
terial, en el ditimo elemento de sportacidn de corriente
por el lado de lé selida y en el primer elemento de aporta
¢idn de corriente por el lado de la éntrada, se han previg
to terreras pera la determinasecidn de los extremos delante-
o tresero del meterisl e interruptores de fin de coarre-
re que intervienen detrds en el recorrido de los elementos
de aportacidn de cofriente, para el accionamiento del ele-
mento de aportacidn de corriente.

42.- Dispositivo segin las reivindicaciones
12 a ég, ceracterizado porque los elementos de sportacidn
de corriente, en 12 posicidn bdfsica, estén unos detrds de
otroe manteniendo une distancia de eislamiento necesaris.

52, Dispositivo segdn las reivindicaciones
12 o 32, caracterizado porgue los elementos de aportacidn
de corriente estén formados bor'rodillos de contacto con
rodillos antsgonistas, estén dispuestos de forme desplaza-
da entre i sobre la periferie del material y, en la posi-
cidn bésica, se encuentran en un plano de seccidn trsnsver
sal del msterisl, al menos aproximadamente.

62.~ Procedimiento pera el calentamiento con

tinuo de un materiel de longitud finita, slargado y movido

. s & 3 N . P ’
en su extension longitudinel, sobre un dispositivo segun

o b SR A 0 e
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una de las reivindicaciones precedentes con al menos tres

elementos de aportacidén.de corriente, caracterizado porque

los elementos de aportacibén de corriente son puestos en mo-

{vimiento simulténeamente por sendas barreras desde la posi-

cidn bhsica o la posicidn de trabajo, son movidos con velo-
cidad diferente en la relacibn de sus distancias respecto
a un elemento de aportacién de corriente fijg en posicidn
de trabaao, y son detenldos y fijados simulténeamente en la
posicibn de trabajo o la posicibén bhsica por sendos inte-
rruptores de fin de carrera, y porque la tensidén de salida
del regulador de tensibn es variada continuamente durante
el movimiento. . _

72 .~ DISPOSITIVO PERFECCIONADO Y PROCEDIMIENA
TO PARA EL CALENTAMIENTO CONTIKUO POR.RESISTENCIA DE UN MA-
TERTAL ALARGADO. -

Tal y como se ha descrito en la Memoria que'
antecede, répresentado en los dibujos gue se acompaiian y
béré los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de diez hojas escritas

a méquina por una sola cara.

Medria, 20.JUL1877
P.A,
Oscar de Elzaburo

Pog, o
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