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La p re se n te  in v e n c ió n  se r e f i e r e  a un procedim ien­

t o  y  a p arato  de moldeo p a ra  l a  f a b r ic a c ió n  de c re m a lle r a  con una s e r ie  

de elem entos de acoplam iento  moldeados so b re  l a s  c in t a s  portadoras#

Se ha p ro p u esto  m oldear s e r ie s  de elem entos de acó 

p lam ien to  de una c r e m a lle r a  sob re c in t a s  p o rta d o ra s  s itu a d a s  e n tr e  

p a r t e s  componentes de un molde p la n o , y  a mover un cu rso  en e l  s e n t í - ' 

do t r a n s v e r s a l  d e l molde p a ra  poner la s  c a v id a d e s  ap ro p iad as d e l mol­

de en l a  p o s ic ió n  de form ar componentes extrem os en e l  extremo de la  

s e r i e  de elem en tos de a co p la m ien to . No o b s ta n te , se  n e c e s ita n  medios 

e s p e c ia le s  de a lim e n ta ció n  p ara  l l e v a r  l a  c in t a  a t r a v é s  d e l molde 

m ie n tra s  se r e g u la  con p r á c is ió n  l a  a lim e n ta c ió n  lo n g itu d in a l  por in ­

crem entos de l a  c in t a  p a ra  c o n s e g u ir  una se p a ra c ió n  de paso c o n sta n te  

de lo s^ elem en to s de a co p la m ien to .

Se ha p ropu esto  tam bién u t i l i z a r  un molde r o t a t o ­

r i o  en e l  c u a l cad a c a v id a d  d e l ¡molde y  p a ra  a c o p la rs e  con c a r a s  opuef 

t a s  de una c in t a  p o rta d o ra  que se  e x tie n d e  a lre d e d o r  de p a r te  d e l mol­

d e . E l m ovim iento de l a s  p a r te s  componentes d e l  molde p a ra  com p letar 

cad a  c a v id a d  d e l molde e x ig e  un mecanismo com p licado.

Según un aspecto d e l p re se n te  in v e n to , e l  ap arato  

m oldeador p a ra  l a  f a b r ic a c ió n  de c re m a lle r a s  con s e r ie s  de elem entos 

de a co p lam ien to s moldeados so b re la s  c in t a s  p o rta d o ra s , comprende un 

s o p a r te  con r o ta c ió n  in te r m ite n te  a lre d e d o r  de un e je  geom étrico  y  que 

s o s t ie n e  una s e r ie  p e r i f é r i c a  de c u r s o s , cada uno de e l l o s  con una su. 

p e r f i c i e  que se p ara  rad ia lm e n te  h a c ia  fu e r a  d e l s o p o rte , una s u p e r f i ­

c i e  de s u je c ió n  p ro p o rcio n ad a  por la s  s u p e r f ic ie s  de un grupo de cur 

s o r e s  a d y a c e n te s , una s e r ie  de ca v id a d e s  de molde de lo s  elem entos 

de acop lam iento  en l a  s u p e r f ic ie  de s u je c ió n  p a ra  e l  moldeo de elemen 

t o s  de acoplam iento  sobre una c in t a  p o rta d o ra  cuando se  s u je t a  co n tra '

l a  s u p e r f ic ie  de s u je c ió n ,  y  una p la t in a  m óvil h a c ia  e l  so p o rte  p ara  ¡
t

s u je t a r  l a  c in t a  p o rta d o ra  c o n tr a  la  s u p e r f ic ie  de s u je c ió n  durante !
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el periodo en que no gira el soporte, sirviendo la rotación del soporte 

y sus cursores para que las cavidades de molde de los elementos de 

acoplamiento se muevan en secuencia por la platina a lo largo de un trta 

yecto periférico, deslizándose un cursor o cursores elegidos por la 

acción al soporte para desplazar la cavidad de moldeo de los elemento 

de acoplamiento respectivos de dicho trayecto y proporcionar una re­

gión de la cinta portadora sin ningún elemento de acoplamiento, pudier 

do volver los cursores para recolocar las cavidades de moldeo de los 

elementos de acoplamiento en el citado trayecto.

Los Cursores se sostienen preferiblemente en el 

soporte por guias respectivas dirigidas en sentido transversal al so­

porte.

E l a p arato  comprende p re fe r ib le m e n te  una c a v id a d  

de moldeo a d ic io n a l  que se  puede c o lo c a r  en e l  t r a y e c t o  p e r i f é r ic o  de 

l a  form ación  de un componente de extrem o ad yacen te  a un extrem o de l a  

s e r ie  de elem entos de a co p lam ien to .

La ca v id a d  a d ic io n a l  d e l molde? p ara  form ar e l  con 

ponente extrem o puede e s t a r  p r e v is t a  en un c u r s o r  a u x i l i a r  d isp u e sto  

p a ra  d e s p la z a r  a l  menos uno de l a  s e r ie  de c u r s o r e s ,  ten ien d o  e l  c u r­

s o r  a u x i l i a r  una s u p e r f ic ie  que se  en cara  ra d ia lm e n te  h a c ia  I fu e r a  

p ara  c o in c id ir  con e l  c u rs o r  o c u r s o r e s  d e sp la z a d o s , p or lo  que e l  mo 

v im ie n to  d e l c u rs o r  a u x i l i a r  en una d ir e c c ió n  s i t u a r á  l a  ca v id a d  d e l 

componente extremo en d ich o  t r a y e c t o  p e r i f é r ic o  formando l a  s u p e r f i ­

c i e  encarada rad ia lm e n te  h a c ia  fu e r a  d e l c u r s o r  a u x i l i a r  p a r te  de l a  

s u p e r f ic ie  de s u je c ió n , y  e l  movimiento d e l c u r s o r  a u x i l i a r  en d ir e c ­

c ió n  o p u esta  r e t i r a  l a  cav id a d  d e l componente extrem o de d ich o t r a ­

y e c to  p e r i f é r i c o .  Aunque l a  c o lo c a c ió n  d e l cu rso r  a u x i l i a r  se  puede
i

e fe c t u a r  a mano, es  p r e f e r i b le  u t i l i z a r  m edios m ecánicos au to m ático s ¡
!

o de o tro  t ip o  p ara  e fe c tu a r  d ich a  c o lo c a c ió n . Por e jem p lo , se  pueden 

u t i l i z a r  u ñ etas de t r a n s fe r e n c ia  p ara  mover e l  c u r s o r  a u x i l i a r  y  des-j 

p la z a r  e l  c u rs o r  o c u rs o re s  apropiado^ y  d e v o lv e r  después e l  c u rs o r  !
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o c u r s o r e s  d esp lazad o s.U n  so p o rte  e s ta c io n a r io  p a ra  e l  c u rs o r  a u x i l i a r  

se  puede s i t u a r  ad yacen te  a l  so p o rte  c ita d o  p or lo  que e l  c u rs o r  a u x i­

l i a r  se  puede t r a s la d a r  en l a  c i ia t h  d ir e c c ió n  desde e l  so p o rte  e s ta d io  

n a r io  h a s ta  e l  so p o rte  p r in c ip a l  p a ra  form ar e l  componente, extrem o, y  

puede v o lv e r  u lte r io rm e n te  en l a  c i t a d a  d ir e c c ió n  o p u e sta  a l  so p o rte  

e s t a c io n a r io  después que se  ha moldeado e l  componente extremo^

Como v a r ia n t e ,  l a  c a v id a d  de moldeo a d ic io n a l  para 

form ar e l  componente extrem o e s t á  p r e v is t a  p re fe r ib le m e n te  en uno de 

lo s  c u r s o r e s  por lo  que e l  d esp lazam ien to  de e s ta  c u rso r  p erm ite  que i¡  

c a v id a d  de moldeo d e l componente extrem o r e s p e c t iv o  se  s i t ú e  en e l  t r a  

y e c to  p e r i f é r i c o .  Alguno de lo s  c u rs o re s  pueden e s t a r  separados e q u i-  

angularm ente y  p r e v is t o s  a l  menos de una de l a s  c a v id a d e s  a d ic io n a le s  

d e l  m oldeo. Cada c u rs o r  e s t é  p r e v is t o  p r e fe r ib le m e n te  de una de la s  

c a v id a d e s  de moldeo a d ic io n a le s  por lo  menos.

E l a p arato  d e l p re se n te  in ven to  se  puede em plear 

p a ra  f a b r i c a r  c re m a lle r a s  con elem entos de acoplam iento moldeados so ­

lam ente en una de l a s  c a r a s  de una c in t a  p o rta d o ra . No o b s ta n te , en 

l a s  form as mas norm ales de c re m a lle r a s  con s e r ie  de elem ento de aco­

p lam ien to  m oldeados, lo s  elem entos se  moldean a o rc a ja d a s  en un can­

to  de una c in t a  p o rta d o ra , v . g . , en ambas c a r a s  de l a  c in t a  p o rtad o ­

r a .  P ara  m oldear d ich a s  form as de c re m a lle r a ,  e l  ap arato  d e l p re se n te  

in v e n to , puede comprender además ca v id a d e s  de moldeo de elem entos de 

aco p lam ien to  com plem entarias en l a  p la t in a  p a ra  una c o in c id e n c ia  apro 

p ia d a  en l a s  c a v id a d e s  de moldeo de elem entos de acoplam iento  en l a  

s e r i e  de c u r s o r e s  siem pre que l a  p la t in a  s u je t a  l a  c in t a  p o rtad o ra  

c o n tr a  l a  s u p e r f ic ie  de s u je c ió n .  Al menos a lgu n a  de l a s  cav id a d e s  di
¡

moldeo com plem entarias de elem entos de acoplam iento en l a  p la t in a  pué 

den d e s p la z a r s e  de una forma p a r a le la  con r e la c ió n  a l a  s u p e r f ic ie  I

"  s u j s t i d .  c n ju n tM K m t. d i  c u r , . r .  s d r s . r . s  , l . , i d o ,  , . r a  p . - i
i

p o rc io n a r  l a  r e g ió n  de l a  c in t a  p o rta d o ra  s in  ningún elem ento de '
!
)
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a co p la m ien to . Aunque e s t e  d esp lazam ien to  se  puede c o n se g u ir  moviendo 

to d a  l a  p la t i n a ,  un c u rs o r  de p la t i n a  de monta p re fe r ib le m e n te  en l a  

p la t in a  p ara  e fe c tu a r  un m ovimiento d e s l iz a n t e  p a r a le lo  a l a  s u p e r f i ­

c i e  de s u je c ió n  y  tam bién p a ra  m overse con l a  p la t in a  y  s u je t a r  l a  

c in t a  p o rta d o ra  c o n tra  l a  s u p e r f ic ie  de s u je c ió n ,  d e fin ie n d o  e l  c u r ­

s o r  de l a  p la t in a  la s  c a v id a d e s  de moldeo de elem entos de acoplam ien­

to  d e s l iz a b le s .E n  a l  caso  en que se  h a l la n  d ep ro p o rcio n a r componen­

t e s  extrem os, l a  p la t in a  o e l  cu rso r  de l a  p la t in a  p u e d e c b íin ir  una 

c a v id a d  de moldeo de componente extremo p ara  c o in c id ir  con l a  c a v i ­

dad de moldeo a d ic io n a l  en lo s  c u rs o re s

. E l so p o rte  y  su p e r ie  p e r i f é r i c a  de c u rs o re s  se  

disponen p re fe r ib le m e n te  de modo que la s  s u p e r f ic ie s  de lo s  c u rs o re s  

formen p a r te  de una s u p e r f ic ie  c i l i n d r i c a  o a x ia l  con e l  e je  d e l so ­

p o r te  p r in c i p a l .  Una za p a ta  de s u s te n ta c ió n  se  u t i l i z a  p r e f e r i b l e ­

mente en e l  lad o  d e l so p o rte  diam etralm ente op uesto  a l a  p la t in a  p ara  

s o s te n e r  e l  so p o rte  c o n tra  l a  p r e s ió n  a p lic a d a  por l a  p la t in a  cuando 

se  s u je t a  c o n tra  l a  s u p e r f ic ie  de s u je c ió n .

Una segunda s e r ie  de ca v id a d e s  de moldeo de e l e ­

mentos de acoplam iento se disponen p re fe r ib le m e n te  en l a  s u p e r f ic ie  

de s u je c ió n  p a r a le la  a l a  prim era s e r ia  de ca v id a d e s  de moldeo de 

elem entos de a co p lam ien to , por lo  que l a  r o ta c ió n  d e l so p o rte  y  su se 

r í e  de c u rs o re s  h ara  que la  segunda s e r ie  de cav id a d e s  de moldeo 

de elem entos de acoplam iento  se  mueva en s e c u e n c ia  por l a  p la t in a  a 

lo  la rg o  de un segundo t r a y e c to  p e r i f é r ic o  p a r a le lo  a l  prim er tra y e c , 

t o  p e r i f é r ic o  p a ra  m oldear la  segunda s e r ie  de elem entos de a co p la ­

m iento sobre una segunda c in t a  p o rtad o ra  cuando se  s u je t a  tam bién 

c o n tra  la  s u p e r f ic ie  da s u je c ió n ,  d e s lig á n d o se  a l  c u rs o r  o c u rso re s  

e le g id o s  p ara d e s p la z a r  la s  c a v id a d e s  de moldeo de elem entos de a c ó - j  

plam iento co rre sp o n d ie n te s  de ambas s e r ie s  desde lo s  c it a d o s  t r a y e c - ;  

t o s ,  con e l  f i n  de p ro p o rcio n a r una re g ió n  so b re  cada c in t a  p o rta d o -j
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r a  s in  ningún elem ento de acop lam iento  una c a v id a d  de moldeo a d ic io n a l  

se  puede s i t u a r  en e l  segundo t r a y e c to  p e r i f é r ic o  p a ra  l a  form ación si) 

m ultán ea de un componente extrem o ad yacen te  a un extrem o de l a  segun­

da s e r ie  de elem entos de a co p la m ien to .

Según o tr o  a sp e cto  d e l  in v e n to , un p roced im ien to  

p a ra  f a b r i c a r  c re m a lle r a s  p r o v is t a s  de s e r ie  de elem entos de a co p la ­

m ien to s m oldeados so b re  c in t a s  p o r ta d o r a s , comprende h a ce r  g ir a r  in ­

term iten tem en te  un so p o rte  que s o s t ie n e  una s e r ie  p e r i f é r i c a  de c u r­

s o r e s ,  de lo s  c u a le s  l a s  s u p e r f ic ie s  en carad as rad ia lm an ta  h a c ia  fu e ­

r a  p ro p o rcio n a n  una s u p e r f i c i e  de s u je c ió n  que t ie n e  una s e r ie  de 

c a v id a d e s  de moldeo de elem entos de a co p lam ien to , pero alim entando 

sim ultáneam ente una c in t a  p o rta d o ra  a lre d e d o r  de p a r te s  de l a  su p er­

f i c i e  de s u je c ió n ; h acer avan zar una p la t in a  h a c ia  e l  so p o rte  p ara  

s u j e t a r  l a  c in t a  p o rta d o ra  c o n tr a  l a  s u p e r f ic ie  de s u je c ió n  m ien tras 

3 l  so p o rte  e s t á  e s ta c io n a r io }  in y e c t a r  después m a te r ia l te rm o p lá stic o  

fu n d id o  en l a s  ca v id a d e s  de moldeo p a ra  a d h e r ir s e  a l a  c in t a  p o rta ­

d o ra; h a c e r  r e tr o c e d e r  después l a  p la t in a  de l a  s u p e r f ic ie  de s u je ­

c ió n  y  h a c e r  g i r a r  e l  so p o rte  p a ra  mover l a  c in t a  p o rtad o ra  y  lo s  e le  

mentos de acop lam ien to  m oldeados por l a  p la t in a  m ien tras que, a l  mis, 

mo tiem p o , lo s  elem entos de acoplam iento  se  s o s t ie n e n  en l a s  c a v id a ­

d es de m oldeo; mover p erió d ica m en te  por lo  menos uno de lo s  c u rso re s  

con  r e la c ió n  a l  s o p o rte , m ien tras  l a  c in t a  p o rta d o ra  se  s u e l t a ,  des­

p lazan d o  p or lo  ta n to  l a s  c a v id a d e s  de moldeo de elem entos de aco ­

p la m ien to  r e s p e c t iv a s  p ara  p ro p o rc io n a r  una r e g ió n  de c in t a  p o rtad o ­

r a  s in  n ingún elem ento de aco p la m ien to , y  d e v o lv e r  después e l  c u rso r  o 

c u r s o r e s  d esp la za d o s  p ara  r e c o lo c a r  l a s  c a v id a d e s  de moldeo de e l e ­

m entos de aco p la m ien to .

Dos m odalidades d e l in ve n to  se  d e sc r ib e n  a c o n t i -!
}

n u a c ió n , a t i t u l o  de e jem p lo , tomando como r e f e r e n c ia  lo s  d ib u jo s  

a d ju n to s , en lo s  que:



7

La f ig u r a  1 es  una v i s t a  en p e r s p e c t iv a  de un apa 

r a t o  según una prim era m odalidad con p a r te s  c o r ta d a s  p a ra  mayor c l a r i  

dad.

La f ig u r a  2 e s  una v i s t a  en a lza d o  de una p a rte  

d e l a p arato  i lu s t r a d o  en l a  f ig u r a  1 ,

La f ig u r a  3 e s  una v i s t a  s im i la r  a l a  f ig u r a  1 , 

con  c i e r t a s  p a r te s  o m itid a s  y  que p r e s e n ta  c i e r t a s  p ie z a s  m ó viles  en 

su s  p o s ic io n e s  a l t e r n a t i v a s .

La f ig u r a  4  e s  una v i s t a  en p e r s p e c t iv a  de un apa 

r a t o  según una segunda m odalidad con p a r te s  c o r ta d a s .

La f ig u r a  5 es  una v i s t a  en a lza d o  de una p a rte  

d e l  a p arato  i lu s t r a d o  en l a  f ig u r a  4 ,

La f ig u r a  6 e s  una v i s t a  s im i la r  a l a  f ig u r a  4 , 

con c i e r t a s  p a r te s  o m itid a s  y  rep resen tan d o  c i e r t a s  p ie z a s  m ó viles  

en dus p o s ic io n e s  a l t e r n a t i v a s .

R e fir ié n d o n o s  a l a s  f ig u r a s  1 a 3 ,  de lo s  d ibu­

j o s ,  e l  ap arato  moldeador de l a  p rim era  m odalidad p ara  l a  fa b r ic a c ió n  

de c re m a lle r a s  p r o v is t a s  de s e r ie  de elem entos de acop lam ien tos mol­

deados sobre c in t a s  p o rta d o ra s , comprende un s o p o rte  en forma de tam 

b o r 10 que g i r a  in term iten tam en te  a lre d e d o r  de un e je  geom étrico  1 1 .

La p e r i f e r i a  d e l tambor 10 d e f in e  g u ia s  t r a n s v e r s a le s  12 que s o s t i e ­

nen una s e r ie  p e r i f é r i c a  de c u r s o r e s  m ó viles  1 3 , s ien d o  l a  lo n g itu d  

de lo s  c u rso re s  aproximadamente e q u iv a le n te  a l a  m itad d e l tam bor.

La s u p e r f ic ie  encarada rad ia lm en te  h a c ia  fu e r a  14  de lo s  c u r s o r e s  

son c o n tig u a s  e n tra  s i  y  forman una s u p e r f ic ie  de s u je c ió n  c i l i n d r i ­

c a  s in  f i n ,  ten ien d o  l a  s u p e r f i c i e  14 de cad a c u rs o r  dos s e r ie s  p a ra ­

l e l a s  de ca v id a d e s  de moldeo de elem entos de acop lam iento  15 p a ra  e l  

moldeo de p a r te s  de elem entos de acoplam iento  de una c r e m a lle r a .  Las
!

ca v id a d e s  de moldeo de cada s e r ie  se  unen e n tr e  s i  por un pequeño ca  

n a l c ir c u n fe r e n c ia l  16 p ara  l a  f in a l id a d  que se  d e s c r ib ir á  más ade-
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A dyacente a una c a r a  d e l tambor 10 , un so p o rte  e s­

t a c io n a r io  en form a de j a u la  arqueada 17 se  s o s t ie n e  f i j o  por so p o rte s  

a p ro p ia d o s (no i lu s t r a d o s ) ,  s ig u ie n d o  l a  form a arqueada de l a  ja u la  l o :  

extrem os de un grupo de l a s  g u ia s  12 y  ex ten d ién d o se  lo s  c u rs o re s  co ­

r re s p o n d ie n te s  13 c ir e u n fe re n c ia lm e n te  desde una p o s ic ió n  co rresp o n  -  

d ie n t e  a l a  una en un r e l o j  h a s ta  l a  p o s ic ió n  c o rre sp o n d ie n te  a la s  

c in c o .

Un c u rs o r  a u x i l i a r  18 se  s i t ú a  en la  ja u la  17 

y  t ie n e  l a  misma lo n g itu d  y  c u rv a tu ra  que l a  s e r ie  de c u rs o re s  13 . E l 

c u r s o r  a u x ilia r  18 se d e s t in a  p ara  que se  in tro d u z c a  y  se  mueva a lo  

la r g o  de c u a lq u ie r  ju ego  ad yacen te  de t r e s  de la s  g u ia s  12 . La sup er­

f i c i e  ra d ia lm e n te  e x t e r io r  d e i c u rs o r  a u x i l i a r  18 d e fin e  cav id a d es  

de moldeo de componentes extrem os 19 ,2 0  p ara  e l  moldeo de p a r te s  de 

lo s  componentes extrem os 19 ,20  p a ra  e l  moldeo de p a r te s  de lo s  compo­

n e n te s  extrem os s u p e r io r  e i n f e r i o r  de una crem allera, siendo l a s  c a ­

v id a d e s  19 p ara  p a r te s  de componentes de to p e  s u p e r io r ,  y  siendo la s  

c a v id a d e s  20 p a ra  p a r te s  de componentes d e l extremo i n f e r i o r  de l a s  

c r e m a lle r a s  co n o cid a s  s e p a r a b le s  o de extrem os a b ie r to s  que s e  c a r a c ­

t e r iz a s  porque la s  dos m itades de una c re m a lle r a  se  pueden se p a ra r  bom 

p letam en te  una de l a  o t r a .

Las ca v id a d e s  de moldeo de lo s  componentes ex­

trem os 19;20  se  separan  en un s e n tid o  c ir c u n fe r e n c ia l  p a ra  p roporcio . 

n a r  una lo n g itu d  de s u p e r f ic ie  de moldeo 21 d e s p r o v is ta s  de c a v id a ­

des de m oldeo. Las ca v id a d e s  de moldeo de lo s  componentes extrem os 19', 

20 se  s i t ú a n  a lo  la r g o  d e l cu rso r  a u x i l i a r  18 , por lo  que e l  movimien 

t o  d e l c u rs o r  a u x i l i a r  en e l  tambor lo  y  su d esp lazam iento  de algunos 

de lo s  c u rs o re s  13 en e l  se n tid o  t r a n s v e r s a l  a l  tambor p erm ite  que i

l a s  ca v id a d e s  de moldeo de lo s  componentes extrem os 19 ,2 0  se s itú e n  '
!i

en e l  t r a y e c t o  c ir c u n fe r e n c ia l  de la s  ca v id a d e s  de moldeo de lo s  e le , ^
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mantos de acoplam iento 15 en lo s  c u rs o re s  r e s t a n t e s  1 3 . E l movimien­

to  d e l c u rs o r  a u x i l i a r  18 en la s  g u ia s  d e l tambor 10 , se  e fe c tú a  por 

medio de dos u ñ etas de a lim e n ta ció n  22 montadas en un extrem o de una 

p la c a  23 s u je t a  a un v á s ta g o  de p is tó n  de un d is p o s it iv o  de p is tó n  y  

c i l in d r o  (no i lu s t r a d o ,  y  con m ovim iento en l a  d ir e c c ió n  de l a  f l e ­

ch a  pasaddo l a s  u ñ eta s de a lim e n ta c ió n  22 a t r a v é s  de o r i f i c i o s  

2 4  en una p ared  l a t e r a l  de l a  ja u la  1 7 .  La r e c u p e ra c ió n  u l t e r i o r  de 

lo s  c u r s o r e s  d esp la za d o s  13 y  l a  se p a ra c ió n  d e l  c u r s o r  a u x i l i a r  18 

desde e l  tambor 10 , se  e fe c tú a  por medio de un n ú cleo  m ó vil 25 que 

fu n c io n a  por medio de un d is p o s it iv o  de p is tó n  y  c i l in d r o  (no i l u s ­

tra d o  ) .

Una p la t in a  26 en un lad o  d e l tambor 10 se  mue­

ve  en e l  a se n tid o  r a d ia l  d e l tambor h a c ia  c u r s o r e s  a d yacen tes 13 y  

en se n tid o  c o n tr a r io  y  t ie n e  una s u p e r f ic ie  cón cava 27 que s e  c o n fo r  

ma con l a  s u p e r f ic ie  ra d ia lm e n te  e x t e r io r  de l a  s e r ie  de c u rs o re s  13 .

Un c a n a l de bebedero 28, y  dos f i l a s  de c a v id a ­

d es de moldeo de elem entos de acoplam iento  1 5 a , que son complementa­

r i a s  a l a s  ca v id a d e s  de moldeo 1 5 , se  forman en  l a  s u p e r f ic ie  cónca­

v a  2 7i d eten ién d o se  e l  c a n a l a c o r ta  d is t a n c ia  d e l can to  s u p e r io r  de 

l a  p la t in a  y  desde e l  bebedero 28 s e  e x tie n d e  un a g u je ro  de c o la d a  

29 a t r a v é s  de l a  p la t in a  p ara  desembocar en un r e b a jo  có n ic o  3O d is  

p u esto  p ara  a c o p la rs e  con una to b e ra  de una máquina de in y e c c ió n  de 

p lá s t i c o  (no i lu s t r a d a .

D ebajo d e l a g u je ro  de c o la d a  29, se  monta un cu r 

s o r  de p la t in a  31 desde l a  p la t in a  p a ra  que e fe c t ú e  un m ovimiento pa­

r a l e l o  a l a  s e r ie  de c u rs o re s  13 en e l  tambor 10 , E l c u r s o r  de p la t in a  

31 se  mueve en d ir e c c ió n  v . g . ,  a l a  derech a en l a  f ig u r a  1 ,  en con­

t a c t o  con l a  p la c a  23, y  en l a  o t r a  d ir e c c ió n  v . g ,  a l a  iz q u ie r d a  

en l a  f ig u r a  1 ,  por un a r i e t e  32 accionado por un d is p o s it iv o  de p is . 

tó n  y  c i l in d r o  (no i lu s t r a d o ) .

E l cu rso r  de l a  p la t in a  31  t ie n e  una s u p e r f ic ie
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cón cava  33  que forma una c o n tin u a c ió n  de l a  s u p e r f ic ie  cóncava 27  de 

l a  p la t i n a .  R e fir ié n d o n o s  a l a  f ig u r a  2 de lo s  d ib u jo s ,  l a  s u p e r f ic ie

33  d e f in e  f i l a s  de c a v id a d e s  de moldeo de elem entos de acoplam iento

3 4  a cad a  lad o  de un c a n a l 35) sien d o  l a s  c a v id a d e s  de moldeo 34  com­

p le m e n ta r ia s  a l a s  c a v id a d e s  de moldeo 15 en lo s  c u r s o r e s  1 3 , y  c a v i ­

dades de moldeo de componentes extrem os 36 ,37 a cada lad o  de un ca n a l 

38 y  com plem entarias a l a s  c a v id a d e s  de moldeo de lo s  componentes ex­

trem os 19 ,2 0  en e l  c u r s o r  a u x i l i a r  18 .

Una za p a ta  de s u s te n ta c ió n  39  se  monta p ara  e fe c ­

t u a r  un m ovimiento en e l  s e n tid o  r a d i a l  d e l tambor 10 en una p o s ic ió n  

d iam etralm en te o p u e sta  a l a  p la t in a  26, p ara s o s te n e r  e l  tambor 10 y  

su s  c u r s o r e s  13 c o n tr a  l a  p r e s ió n  a p lic a d a  p o r l a  p la t in a  26 cuando 

s e  mueve h a c ia  lo s  c u r s o r e s .  Una s u p e r f ic ie  arqueada de l a  za p a ta  

de s u s te n ta c ió n  39 en carad a a l  tam bor, t ie n e  un c a n a l d ir ig id o  circu n -. 

fe re n c ia lm e n te  (no i lu s t r a d o )  p a ra  e v i t a r  e l  c o n ta cto  de la s  za p a ta s  

con  lo s  componentes m oldeados.

E l funcionam ien to  de lo  d iv e rs o s  d is p o s it iv o s  

de p is tó n  y  c i l in d r o  mencionados an terio rm en te  se  puede c o n t r o la r ,  

p o r e jem p lo , por medio de un á rb o l de l e v a s ,  o por medio da una cad e­

na de e s la b o n e s  s i n f í n  p r o v is to  de le v a s  sep arad as apropiadam ente y 

s u je t a s  a l a  misma p a ra  h a c e r  fu n c io n a r  v á lv u la s  r e s p e c t iv a s ,  sin cro , 

n iza n d o se  e l  á rb o l de le v a s  o l a  cadena con l a  r o ta c ió n  d e l tambor 

10 . Los c u r s o r e s ,  como es  ló g i c o ,  se  pueden c o lo c a r  a mano, p a r t i ­

cu larm en te  cuando l a  lo n g itu d  r e q u e r id a  de l a  c re m a lle r a  sea  una p a r­

t a  a l í c u o t a  de l a  c ir c u n fe r e n c ia  de l a  s u p e r f ic ie  d e l  m olde. Los d i­

v e r s o s  c u r s o r e s  se  s itú a n  con p r e c is ió n  en su s p o s ic io n e s  tr a n s v e r ­

s a l e s  de fu ncionam ien to  p or medio de d e p re s io n e s  en lo s  c u rso re s  que 

c o in c id e n  con b o la s  a cc io n a d a s p o r r e s o r t e  o m edios s im ila r e s  en l a s  

g u ia s .  Además, se  pueden h a b i l i t a r  e s p ig a s  s a lie n d o  de l a  s u p e r f ic ie  

có n ca va  27 de l a  p la t in a  26 p a ra  c o in c id ir  con a g u je ro s  formados en
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lo s  c u rs o re s  13*

En l a  p r á c t ic a ,  e l  ap arato  de moldeo se monta en 

una máquina de in y e c c ió n  da p lá s t ic o  de modo que a l  c i e r r e  normal de 

l a  máquina haga que l a  p la t in a  26 y  l a  za p a ta  de s u s te n ta c ió n  39 se  

muevan h a c ia  e l  tambor 1 0 .  E l  c u r s o r  a u x i l i a r  18 se  s i t ú a  en l a  p a r te  

d e l  extremo i n f e r i o r  de l a  j a u la  17 y  e l  c u r s o r  de l a  p la t in a  31 se  

s i t ú a  con su c a n a l 35  a lin e a d o  con e l  c a n a l 28 en l a  p la t in a  2 6 .  Dos 

la r g o s  de c in t a  p o rtad o ra  T , p r o v is to s  cada uno de un can to  n ervad o , 

como se  sabe que se  u t i l i z a  en c o n s tr u c c io n e s  de c r e m a lle r a s ,  se  in ­

tro d u cen  en l a  d ir e c c ió n  de la s  f le c h a s  X e n tr e  l a  s e r ie  de c u rs o re s  

13 y  l a  p la t in a  26 quedando la s  c a ra s  de la s  c in t a s  p o rta d o ra s  con­

t r a  la s  s u p e r f ic ie s  14  de lo s  c u rs o re s  13 p a ra  quedar p ráctica m e n te  

p a r a le la s  a l  e je  11  y  lo s  can to s  nervados de l a s  c in t a s  ) s itu a d o s  

en lo s  c a n a le s  c ir c u n fe r e n c ia le s  1 6 . Las c in t a s  p o rta d o ra s  T c o n tin u a i 

en e l  se n tid o  c ir c u n fe r e n c ia l  de l a  s e r ie  de c u r s o r e s  p a ra  s a l i r  en­

t r e  lo s  c u rs o re s  y  l a  za p a ta  de s u s te n ta c ió n  39 y  l l e g a r  h a s ta  r o d i­

l l o s  tom adores (no i lu s t r a d o s ) .  E l tambor 10  se  gradúa a lre d e d o r  de 

su e je  geom étrico  11 en l a  d ir e c c ió n  de l a  f le c h a  Y c o rre sp o n d ie n te  

a l  paso de v a r io s  c u rso re s  13 e q u iv a le n te  a l a  lo n g itu d  de fu n c io n a ­

m iento de l a  p la t in a  26.

Durante lo s  p e rio d o s  e s t a c io n a r io s  d e l tambor 10 

l a  p la t in a  26 y  l a  za p a ta  de s u s te n ta c ió n  39 se  mueven en c o n ta cto  

con la s  z a p a ta s , m ien tras que se  in y e c ta n  m a te r ia l  de p lá s t ic o  a lo  

la r g o  de lo s  c a n a le s  28,35 y  por lo  t a n t o ,  en la s  ca v id a d e s  de moldee

de lo s  elem entos de acoplam iento 1 $ ,3 4  y ,  por lo  ta n t o ,  a lre d e d o r  de i
¡

l o s  c a n to s  nervados de l a s  c in t a s  p o rta d o ra s  T . E l m ovimiento de g r a -
"*!

d u ación  d e l tambor 10 s e  dispone p a ra  mover lo s  componentes m oldea- ; 

dos s u p e r io re s  h a s ta  un punto inm ediatam ente ad yacen te  a l  can to  in -  '

f e r i o r  d e l cu rso r  de la  p la t in a  3 1f de modo que e l  bebedero de p lá s - ;  

t i c o  que co n e cta  lo s  componentes moldeados p ro p o rcio n e  un to p e  p ara !
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e l  extrem o in fe r io r  d e l c a n a l 3 5 . S i  fu e r a  n e c e s a r io ,  l a  lo n g itu d  de 

l a s  f i l a s  de componentes m oldeados p or encim a d e l o r i f i c i o  de c o la d a  

29  se  puede r e d u c ir  in tro d u cie n d o  una u ñ eta  arqueada en e l  bebedero 

28 p a ra  c e r r a r  e l  c a n a l.

Cuando se  desean  m oldear componentes extrem os so ­

b r e  l a s  c in t a s  p o r ta d o r a s , l a  p la c a  23 y  sus u ñ etas 22 en tra n  en ac­

c ió n  s ig u ie n d o  un m ovim iento de g ra d u a ció n  d e l  tambor p a ra  mover e l  

c u r s o r  a u x i l i a r  18 en l a s  g u ia s  12 d e l tambor y  s i t u a r  la s  cav id a d es  

de moldeo de lo s  componentes extrem os 19 ,20  en e l  t r a y e c to  c ir c u n fe ­

r e n c i a l  de l a s  cav id a d e s  de moldeo de lo s  elem entos de acoplam iento 

1 5 t d esp lazán d o se  lo s  c u r s o r e s  c o rre s p o n d ie n te s  13 a  lo  la r g o  de su s 

g u ia s  desde debajo  de l a s  c in t a s  p o r ta d o r a s , según se  i l u s t r a  en l a  

f i g u r a  3- A l mismo tiem p o , e l  c u rs o r  de l a  p la t in a  31 se  nueve por l a  

p la c a  23 a t r a v é s  de l a  p la t i n a  26 p a ra  s i t u a r  e l  ca n a l 38 a lin e a d o  

con e l  c a n a l 28 en l a  p la t i n a .  E l m a te r ia l  de p lá s t i c o  in y e cta d o  f l u i  

r á  en to n ces  a lo  la r g o  de lo s  c a n a le s  28 y  38, pasando e l  m a te r ia l  

d e l  c a n a l 38 a l  i n t e r i o r  de l a s  c a v id a d e s  de moldeo de lo s  componen­

t e s  extrem os 19 , 2 0 ,3 6 , 3 7 * Después de e s t a  ú ltim a  in y e c c ió n  de ma­

t e r i a l  y  r e tr o c e s o  de l a  p la t in a  26 d e l tambor 10 , e n tra  en a cc ió n  

e l  a r i e t e  32 p a ra  d e v o lv e r  e l  c u r s o r  de l a  p la t in a  31 con e l  f i n  de 

v o lv e r  a c o lo c a r  e l  c a n a l 35 con e l  c a n a l 2 8 .  E l c u rs o r  a u x i l i a r  

18 permanece en e l  tambor h a s ta  que a lc a n z a  una p o s ic ió n  l a  c u a l pue 

de v o lv e r  a l a  j a u la  1 7  p or fu ncionam ien to  d e l  n ú cle o  m ó vil 25 con­

t r a  lo s  c u r s o r e s  d e sp lazad o s 13 , s ir v ie n d o  e l  movimiento de e s to s  cur 

s o r e s  p a ra  e x p u ls a r  e l  c u r s o r  a u x i l i a r  de l a s  g u ia s  12 , después de 

lo  c u a l  e l  c u rs o r  a u x i l i a r  cae  a l a  p a rte  d e l  extremo i n t e r i o r  de l a  

j a u la  d is p u e s to  p a ra  su in tr o d u c c ió n  s ig u ie n t e  d e l tam bor. j
Dependiendo d e l tamaño d e l tambor y  de l a  l o n g i - ; 

tu d  de l a  c re m a lle r a  que se  d esee p ro d u c ir , se  puede u t i l i z a r  más ; 

de un c u r s o r  a u x i l i a r  en l a  j a u la  17 en s u c e s ió n -  {
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Si no se necesitan moldear temporalmente componen­

tes extremos se puede prescindir del cursor auxiliar 18, el cursor 

de la platina 31 puede tener solamente cavidades de moldeo para ele­

mentos de acoplamiento 34 y el número apropiado de cursores 13 con el 

cursor de la platina 31 se desplazan para poner sus superficies lisas 

en el trayecto de la zona de inyección de plástico, de modo que nna 

longitud predeterminada de cintas portadoras quede desprovista de com 

ponentes moldeados.

E l ap arato  de l a  segunda m odalidad, i lu s t r a d o  en 

l a s  f ig u r a s  4 a  6 de lo s  d ib u jo s ,  comprende un so p o rte  en form a de t a é  

b or 40 g i r a t o r io  a lre d e d o r  de un e je  geo m étrico  4 l .  La p e r i f e r i a  d e l 

tam bor d e fin e  g u ia s  t r a n s v e r s a le s  42  que s o s t ie n e n  una s e r ie  a n u la r 

de c u rs o re s  m ó viles  4 3 .  Cada c u rs o r  43  t ie n e  una s u p e r f i c i e  r a d i a l ­

mente e x t e r io r  44  que, en una p a rte  t r a n s v e r s a l ,  d e f in e  ca v id a d e s  de 

moldeo de componentes extrem os 45 p a ra  form ar p a r te s  de p a r te s  superis^ 

r e s  de una c r e m a lle r a , y  tam bién c a v id a d e s  de moldeo de elem entos de 

acop lam iento  46  p ara  form ar p a r te  de elem entos de acoplam iento  inme­

diatam en te ad yacen tes a lo s  to p e s  s u p e r io r e s ,  Cada c u rs o r  t ie n e  una 

p a r te  l i s a  48  d e s p r o v is ta  de ca v id a d e s  de moldeo y  después o t r a  p a rte  

que t ie n e  dos f i l a s ,  co n s id e ra d a s  en un s e n tid o  d i f e r e n c i a l ,  de c a ­

v id a d e s  de moldeo de elem entos de acoplam iento  4 8 . Ceda s u p e r i f i c e  

44  t ie n e  o t r a  p a rte  que d e fin e  ca v id a d e s  de moldeo de componentes 

extrem os 49  p a ra  form ar p a r te s  de componentes extrem os in f e r i o r e s  

de c re m a lle r a s  de t ip o  a b ie r to  por lo s  extrem o s.

Una p la t in a  50 t ie n e  un bebedero 5 1 ,  ca v id a d e s  i

de moldeo de elem entos de acoplam iento  4 8 a , o r i f i c i o  de c o la d a  52 y  

un cu rso r  de p la t in o  5 3 . Según se  i l u s t r a  en l a  f ig u r a  5 , e s t e  c u r ­

s o r  de p la t in a  53 d e fin e  f i l a s  de ca v id a d e s  de moldeo de elem entos 

de acoplam iento  54  a cada lado de un ca n a l 5 5 , y  c a v id a d e s  de moldeo ! 

de componentes extrem os 56  y  57  a cada lado de un c a n a l 58. Una z a -
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pata de sustentación59 se monta diametralmente opuesta a la platina 

para sostener el tambor, teniendo la zapata un canal de holgura (no 

ilustrado) para evitar contactos con los componentes moldeados. Los 

cursores 43 se mueven por barras de empuje 60 y el cursor de platina 

53 se mueve por barras de empuja 6l, controlándose cada una de estas 

barras de empuje 60, 61 independientemente por dispositivos de pistón 

y cilindro (no ilustrado), de modo que cada cursor se pueda mover en 

una u otra dirección a lo largo de su guia respectiva. Se utilizan 

medios posicionadores para situar los cursores en sus posiciones de 

funcionamiento transversales según se ha descrito en la primera moda­

lidad.

En l a  p r a c t ic a ,  lo s  c u r s o r e s  43 en e l  tambor se  

s itú a n  normalmente a lo  la r g o  de sus g u ia s  42  y  e l  c u rs o r  de l a  p la ­

t i n a  53  se  s i t ú a  a t r a v é s  de l a  p la t in a  de modo que e l  m a te r ia l de 

p lá s t i c o  fundido se  in y e c te  desde e l  o r i f i c i o  de c o la d a  52 a l  in t e r io i  

de l a s  c a v id a d e s  de moldeo elem entos dé acoplam iento  4 8 , 5 4 . Cuando se:, 

n e c e s a r io  m oldear componentes extrem o s, sep arados por un e s p a c io , lo s  

c u r s o r e s  ap ro p iad o s 43 en e l  tambor 4 0 ,  por ejem plo lo s  c u rs o re s  43a , 

43b y  43c ,  f ig u r a  6 , se  mueven p a ra  s i t u a r  l a s  ca v id a d e s  de moldeo 

r e s p e c t iv a s  4 5 , 4 6 ,  l a  p a r te  l i s a  47  y  l a s  c a v id a d e s  de moldeo 49, en 

su  p o s ic ió n  de m oldeo, y  e l  c u r s o r  de l a  p la t in a  33 se  mueve a lo  

la r g o  de l a  p la t i n a  h a s ta  que e l  c a n a l 58 queda a lin e a d o  con e l  c a ­

n a l  51  en l a  p la t i n a .  D espués de m oldear lo s  componentes extrem os, 

e l  c u r s o r  de l a  p la t in a  53  se  d e v u e lv e  p a ra  s i t u a r  e l  c a n a l 55 con e l  

b ebedero 5 1 ,  y  l a s  p la t in a s  d e sp la za d a s  43 se  mueven con e l  tambor 

4 0  h a s ta  que se  d e sv ia n  de l a s  c in t a s  p o rta d o ra s , o s e a  en l a  p o s ic ió n  

de l a s  12  c o rre s p o n d ie n te s  a l  r e l o j ,  después de lo  c u a l v u e lv e n  a su 

p o s ic ió n  n o rm ales,seg ú n  se  i l u s t r a  en l a  f ig u r a  4 , a n te s  de a lc a n z a r  

l a s  proxim idades de l a  p la t i n a  50 . Los c u rs o re s  43 son d e v u e lto s  por ! 

n ú c le o  m ó vil a d ic io n a l ,  no i lu s t r a d o ,  o como v a r ia n te  por p la c a s  d e - ¡
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f l e c t o r a s  s itu a d a s  en lo s  extrem os d e l  tambor 40  a g u ia r  lo s  cu rso ­

r e s  en e l  tam bor.

En m o d ific a c io n e s  de uno u o t r a  de la s  m odalidades 

a n t e r io r e s  l a s  ca v id a d e s  de moldeo de componentes em pleadas p a ra  mol­

d e a r componentes de c re m a lle r a s  de t ip o  a b ie r to  por lo s  extrem os se  

pueden reem p lazar por ca v id a d e s  de moldeo ap ro p iad o s p a ra  m oldear t o ­

p es extrem os in f e r i o r e s  perm anentes de dos p ie z a s ,  v . g . ,  p a r te  s de 

to p e  in f e r i o r e s  que se  pueden a c o p la r  mutuamente, montaüdo un c u rs o r
t

de una c re m a lle r a  en una d ir e c c ió n  y ,  una v e z  enganchados, no se  desei^

ganchan, con lo  que se e v i t a  que se  q u ite  después e l  c u r s o r .  ^
!

D ichos to p e s  d e l extremo i n f e r i o r  se d e s c r ib e n , 

p o r e jem p lo , en l a  p a te n te  d e l Reino Unido (Germán O ffe n le g u n g s c h r ift  

2 341  3 5 1 ) .

En lu g a r  de u t i l i z a r  un c u r s o r  de p la t in a  31  o 5 3 . 

p la t in a  r e s p e c t iv a  26 o 50 se .p u ed e  form ar con v a r ia s  f i l a s  de c a v i ­

dades de m oldeo, comprendiendo a lg u n as f i l a s  ca v id a d e s  de moldeo de 

componentes extrem os, con un número apropiado de o r i f i c i o s  de c o la d a , 

y  to d a  la  p la t in a  se puede d e s p la z a r  p a r a le la  a l a  s e r ie  de c u rs o re s  

en e l  tam bor. Aúnque l a  segunda m odalidad i lu s t r a d a  l a  u t i l i z a c i ó n  

de un con ju n to  de ca v id a d e s  da moldeo de componentes extrem os 4 5 ,4 9  

en cada cu rso r  43 d ich o s ju eg o s de ca v id a d e s  de moldeo de componentes 

extrem os se  pueden u t i l i z a r  solam ente en v a r io s  c u rs o re s  sep arados 

eq u ian gu larm en te, corresp on d ien do la  e q u id is ta n c ia  por e s to s  c u rs o ­

r e s  a increm entos predeterm inados a l a  lo n g itu d  de c re m a lle r a s  que 

se  desea p r o d u c ir . De un modo s im i la r ,  se p o d r ía  u t i l i z a r  un s o lo  ' 

co n ju n to  de cav id a d e s  de moldeo de componentes e x t r a s  en un s o l .  j 

c u rs o r  en e l  caso de que l a  máquina se h u b ie ra  diseñado p a ra  f a b r ic a r  

c re m a lle r a s  ta n  so lo  de una lo n g itu d  e s p e c í f i c a .  ¡

Una v e n ta ja  que o fr e c e  e l  ap aleo  d e l in ven to  es 

que la s  c in t a s  p o rta d o ra s  p ara  l a  c re m a lle ra  se  a lim en tan  con p r e c i -

l a
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REIVINDICACIONES

1 . -  P roced im ien to  y  a p arato  de moldeo p a ra  l a  

fa b r ic a c ió n  de c re m a lle ra s  p r o v is t a s  de s e r ie s  de elem entos de aco­

p lam ien to  moldeados so b re  c in t a s  p o r ta d o r a s , p ro ced im ien to  c a r a c t e r i ­

zado porque comprende l a s  e ta p a s  de h a ce r  g i r a r  in term iten tem en te  un 

so p o rte  que s o s t ie n e  una s e r ie  p e r i f é r i c a  de c u r s o r e s  de lo s  c u a le s  

l a  s u p e r f ic ie  encarada ra d ia lm e n te  h a c ia  fu e r a  p ro p o rcio n a  una su p er­

f i c i e  de s u je c ió n  que t ie n e  una s e r ie  de ca v id a d e s  de moldeo de e l e ­

mentos de acoplam iento m ien tras que se  a lim e n ta  sim ultáneam ente una 

c in t a  p o rtad o ra  a lre d e d o r  de p a r te  de l a  s u p e r f ic ie  A s u je c ió n ; h acer 

ava n za r una p la t in a  h a c ia  e l  so p o rta  p ara  s u je t a r  l a  c in t a  p o rtad o ra  

c o n tr a  la  s u p e r f ic ie  de s u je c ió n  m ien tras  e l  so p o rte  e s t a  e s ta c io n a ­

r i o ,  in y e c t a  en to n ces e l  m a te r ia l  te r m q p la s tic o  fundido en l a s  c a v i ­

dades de moldeo p a ra  a d h e r ir s e  a l a  c in t a  p o r ta d o r a , h a c e r  r e t r o c e ­

d er después l a  p la t in a  de l a s  s u p e r f ic ie  de s u je c ió n  y  h a c e r  g ir a r  

e l  so p o rte  p a ra  mover l a  c in t a  p o rta d o ra  y  lo s  elem entos de a co p la ­

m iento m oldeados por l a  p la t i n a ,  m ien tras que, a l  mismo tiem p o , lo s  

elem en tos de acoplam iento se  s o s t ie n e n  en c a v id a d e s  de m oldeo; mover 

p erió d ica m en te  por lo  menos uno de lo s  c u r s o r e s  con r e la c ió n  a l  so­

p o rte  m ien tras  que l a  c in t a  p o rta d o ra  ae s u e l t a ,  p or lo  que se  des­

p la za n  l a s  ca v id a d e s  de moldeo de elem entos de acoplam iento  r e s p e c ­

t i v a s  p a ra  p ro p o rc io n a r  una B gión de l a  c in t a  p o rta d o ra  s in  ningún 

elem ento de a co p lam ien to , y  d e v o lv e r  después e l  c u rs o r  o c u rs o re s  

d esp la za d o s para r e c o lo c a r  la s  ca v id a d e s  de moldeo de elem entos de 

aco p la m ien to .

2 . -  A parato p ara  l a  a p lic a c ió n  d e l p roced im ien to  

gún la  r e iv in d ic a c ió n  1 ,  c a r a c te r iz a d o  porque se c o n s t itu y e  de un so 

p o r te  con r o ta c ió n  in te r m ite n te  a lre d e d o r  de un e je  geom étrico  y  que 

s o s t ie n e  una s e r ie  p e r i f é r i c a  de c u rs o re s  cada uno de lo s  c u a le s  

t ie n e  una s u p e r f ic ie  encarad a ra d ia lm e n te  h a c ia  fu e r a  d e l s o p o rte ,

se.

30
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una s u p e r f i c i e  de s u je c ió n  p ro p o rcio n ad a  por la s  s u p e r f ic ie s  de un 

grupo de c u r s o r e s  a d y a c e n te s , una s e r ie  de c a v id a d e s  de moldeo de 

elem en tos de acop lam iento  en l a  s u p e r f i c i e  de s u je c ió n  p ara  m oldear 

una s e r ie  de elem entos de acop lam ien to  so b re  una c in t a  p o rta d o ra , 

cuando se  s u je t a  c o n tr a  l a  s u p e r f ic ie  p o rta d o ra , y  una p la t in a  m óvil 

h a c ia  e l  s o p o rte  p a ra  s u je t a r  l a  c in t a  p o rta d o ra  c o n tra  l a  s u p e r f ic ie  

de s u je c ió n  du ran te  e l  p erio d o  en que no g i r a  e l  s o p o r te ,  s irv ie n d o  

l a  r o t a c ió n  d e l so p o rte  y  sus c u r s o r e s  p ara  que l a  s e r ie  de cavid ad ed  

de moldeo de elem entos de acop lam iento  se  mueva en s e c u e n c ia  por l a  

p la t i n a  a lo  la r g o  de un t r a y e c t o  p e r i f é r ic o  pudiéndose d e s l iz a r  un 

c u r s o r  o c u r s o r e s  e le g id o s  con r e la c ió n  a l  so p o rte  p a ra  d e s p la z a r  l a  

c a v id a d  de moldeo de elem entos de acoplam iento  r e s p e c t iv a  desde d icho 

t r a y e c t o  y  p ro p o rc io n a r  una r e g ió n  en l a  c in t a  p o rta d o ra  s in  ningún 

elem ento de aco p la m ien to , pudiendo v o lv e r  lo s  c u rs o re s  p a ra  r e c o lo c a r  

l a  c a v id a d  de moldeo de elem entos de acoplam iento  de d icho t r a y e c to

3 * -  A parato según l a  r e iv in d ic a c ió n  2 , c a r a c t e ­

r iz a d o  porque lo s  c u r s o r e s  se  s o s t ie n e n  desde e l  so p o rte  por g u ia s  

r e s p e c t iv a s  que se  d ir ig e n  en se n tid o  t r a n s v e r s a l  a l  s o p o rte .

4 . -  A parato según l a s  r e iv in d ic a c io n e s  2 ó 3 , c a ­

r a c t e r iz a d o  porque se  d o ta  de una c a v id a d  de moldeo a d ic io n a l  que se 

puede s i t u a r  en e l  t r a y e c t o  p e r i f é r ic o  de l a  form ación de un componln 

t e  extrem o ad yacen te  a un extrem o de l a  s e r ie  de elem entos de a co p la ­

m iento .

5 * -  A parato m oldeador según l a  r e iv in d ic a c ió n  4 , 

c a r a c te r iz a d o  porque l a  ca v id a d  de moldeo a d ic io n a l  p a ra  form ar com­

p onente extrem o e s t á  p r e v is t a  en un c u rs o r  a u x i l i a r  d isp u e sto  p a ra  

d e s p la z a r  por lo  menos una de l a  s e r ie  de c u r s o r e s , ten ien do e l  cu r­

s o r  a u x i l i a r  una s u p e r f ic ie  que se  en cara  ra d ia lm e n te  h a c ia  fu e r a  pa-! 

r a  c o i n c id ir  con l a  d e l c u r s o r  o c u rs o re s  d e sp la za d o s , con lo  que e l  : 

m ovim iento d e l c u rs o r  a u x i l i a r  en una d ir e c c ió n  s i t u a r á  l a  cav id a d  ! 

de componente extrem o en e l  t r a y e c to  p e r i f é r ic o  formando l a  s u p e r f i - '
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c í e  en carad a rad ia lm a n ta  h a c ia  fu e r a  d e l c u r s o r  a u x i l i a r  p a rte  de 

l a  s u p e r f ic ie  de s u je c ió n ,  y  e l  movimiento d e l c u rs o r  a u x i l i a r  en 

d ir e c c ió n  o p u esta  r e t i r a  l a  c a v id a d  de componente extrem o d e l c ita d o  

t r a y e c t o  p e r i f é r i c o .

5 . -  A parato m oldeador según l a  r e iv in d ic a c ió n  5 , 

c a r a c te r iz a d o  porque comprende u ñ eta s de t r a n s fe r e n c ia  p ara  mover a l  

c u rso r  a u x i l i a r  y  d e s p la z a r  e l  c u rs o r  o c u r s o r e s  ap rop iados y  después 

d e v o lv e r  e l  c u rs o r  o c u rs o re s  d e sp la z a d o s .

7 .  -  A parato m oldeador según la s  r e iv in d ic a c io n e s  

5 ó 6, c a r a c te r iz a d o  porque comprende un so p o rte  e s ta c io n a r io  p ara  

e l  c u rso r  a u x i l i a r ,  s itu a d o  ad yacen te  a l  s o p o r te , por lo  que e l  c u r­

s o r  a u x i l i a r  se  puede t r a n s f e r i r  en l a  p ita d a  d ir e c c ió n  desde e l  so ­

p o r te  e s ta c io n a r io  h a s ta  e l  so p o rte  p r in c ip a l  p a ra  form ar a l  compo­

n en te  extrem o, y  después v o lv e r  en l a  c it a d a  d iread ó n  o p u e sta  a l  so­

p o r te  e s ta c io n a r io  después de h a b e rse  moldeado e l  componente extremo.)

8 .  -  A parato según l a  r e iv in d ic a c ió n  4 ,  c a r a c t e r i ­

zado porque l a  cav id a d  de moldeo a d ic io n a l  p a ra  form ar e l  componente 

extrem o e s t á  p r e v is t o  en uno de lo s  c u r s o r e s ,  p or lo  que e l  d e s p la ­

zam iento de e s t e  c u rso r  p erm ite  que l a  c a v id a d  de moldeo d e l componer 

t e  extremo r e s p e c t iv a  se  s i t u é  en e l  t r a y e c t o  p e r i f é r i c o .

9 .  -  A parato según l a  r e iv in d ic a c ió n  8 , c a r a c t e r i ­

zado porque a lgu n o s de lo s  c u rs o re s  se  sep aran  equiangularm ente y  es- 

ta n  p r e v is t o  s cada uno de píor lo  menos una de la s  ca v id a d e s  de mol­

deo a d ic io n a le s .

25

30

1 0 ,  -  A parato según l a  r e iv in d ic a c ió n  8 , c a r a c te ­

r iz a d o  porque cada c u rs o r  e s t á  p r o v is to  a l  menos de una de l a s  c a v i ­

dades de moldeo a d ic io n a le s .

1 1 .  -  A parato según c u a lq u ie r a  de l a s  r e iv in d ic a - !  

c ie n e s  a n t e r io r e s ,  c a r a c te r iz a d o  porque comprende ca v id a d e s  de moldeó 

de elem entos de acoplam iento  com plem entarias en l a  p la t in a  p a ra  co in ! 

c i d i r  apropiadam ente con l a s  c a v id a d e s  de moldeo en elem entos de
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acop lam ien to  en l a  s e r i e  da c u r s o r e s  siem pre que l a  p la t in a  s u je t e  l a  

c i n t a  p o rta d o ra  c o n tr a  l a  s u p e r f i c i e  de s u je c ió n .

1 2 .  -  A parato según l a  r e iv in d ic a c ió n  11 ,  c a r a c te ­

r iz a d o  porque por lo  menos a lg u n a  de l a s  c a v id a d e s  de moldeo d e l e le ­

mento de acop lam iento  com plem entarios en l a  p la t in a  se  d esp la za n  en 

s e n tid o  p a r a le lo  con r e la c ió n  a una s u p e r f ic ie  de s u je c ió n  co n ju n ta ­

mente con e l  c u rso r  o c u r s o r e s  e le g id o s  p ara  p ro p o rc io n a r  l a  r e g ió n  

de l a  c in t a  p o rta d o ra  s in  ningún elem ento de a co p lam ien to .

1 3 .  -  A parato según l a  r e iv in d ic a c ió n  12 , c a r a c ­

t e r iz a d o  porque se d o ta  en un c u r s o r  de p la t in a  montado en l a  p la t in a  

e f e c t ú a  un m ovimiento d e s l iz a n t e  p a r a le lo  a l a  s u p e r f ic ie  de s u je c ió n  

y  tam bién un m ovimiento con p la t in a  p a ra  s u je t a r  l a  c in t a  p o rtad o ra  

c o n tr a  l a  s u p e r f i c i e  de s u je c ió n ,  d e fin ie n d o  e l  c u rs o r  de l a  p la t in a  

l a s  c a v id a d e s  de moldeo de elem entos de acoplam iento  d e s p la z a b le s .

1 4 .  -  A parato según la s  r e iv in d ic a c io n e s  2 y  12 ó 

13 ) c a r a c te r iz a d o  porque e l  cu rso r  de l a  p la t in a  o lo s  c u rs o re s  de 

l a s  p la t in a s  d e fin e n  una c a v id a d  de moldeo de componentes extrem os 

p a ra  c o i n c id ir  con l a  c a v id a d  de moldeo a d ic io n a l .

15 .  "  A parato según c u a lq u ie r a  de l a s  r e iv in d ic a ­

c io n e s  a n t e r io r e s ,  c a r a c te r iz a d o  porque e l  so p o rte  y  su  s e r ie  p e r i ­

f é r i c a  de c u r s o r e s  Re disponen de modo que l a  s u p e r f ic ie  de lo s  c u r ­

s o r e s  formen p a r te  de una s u p e r f ic ie  c i l i n d r i c a  c o a x ia l  con e l  e je  

d e l  s o p o rte .

16 .  -  Aparato m oldeador según c u a lq u ie r a  de la s  

r e iv in d ic a c io n e s  a n t e r io r e s ,  c a r a c te r iz a d o  porque comprende una zapar 

t a  de s u s te n ta c ió n  en e l  lad o  d e l so p o rte  diam etralm ente opuesto a 

l a  p la t in a  p a ra  s o s te n e r  e l  so p o rte  c o n tra  l a  p re s ió n  a p lic a d a  por

l a  p la t i n a  cuando se  s u je t a  c o n tr a  l a  s u p e r f ic ie  de s u je c ió n .

1 7 .  -  A parato m oldeador según c u a lq u ie r a  de la s  

r e iv in d ic a c io n e s  a n t e r io r e s ,  c a r a c te r iz a d o  porque comprende una s e ­

gunda s e r ie  de cav id a d e s  de moldeo de elem entos de acoplam iento d is -
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P u e sto s  en l a  s u p e r f ic ie  de s u je c ió n  p a r a le la s  a l a  p rim era  s e r id  de 

c a v id a d e s  de moldeo de elem entos de a co p la m ie n to , por lo  que l a  r o t a ­

c ió n  d e l so p o rte  y  su  s e r ie  de c u r s o r e s  h ace que l a  segunda s e r ie  de 

c a v id a d e s  de moldeo de elem en tos de acop lam ien to  se  muevan en secu en ­

c i a  p o r l a  p la t in a  a lo  la r g o  de un segundo t r a y e c t o  p e r i f é r i c o  p a ra ­

l e l o  a l  prim er t r a y e c t o  p e r i f é r i c o  p a ra  m oldear l a  segunda s e r ie  de 

e lem en tos de acop lam iento  so b re  una segunda c in t a  p o rta d o ra  cuando se  

s u j e t a  tam bién c o n tr a  l a  s u p e r f ic ie  de s u je c ió n ,  pudiendo d e s l iz a r s e  

e l  c u rs o r  o c u r s o r e s  e le g id o s  p a ra  d e s p la z a r  l a s  c a v id a d e s  de moldeo 

de lo s  elem en tos de acop lam ien to  c o r re s p o n d ie n te s  de ambas s e r ie s  

desd e lo s  t r a y e c t o s  y  p ro p o rc io n a r  una r e g ió n  en c in t a  p o rta d o ra  s in  

n ingún elem ento de a co p la m ie n to .

1 8 .  -  A parato  m oldeador segú n  l a s  r e iv in d ic a c io n e s  

2 y  17 ; c a r a c te r iz a d o  porque comprende una c a v id a d  de moldeo a d ic io ­

n a l  que se  s i t ú a  en e l  segundo t r a y e c t o  p e r i f é r i c o  p a ra  l a  form ación
)

s im u ltá n e a  de un componente extrem o ad yacen te  a un extrem o de l a  s e ­

gunda s e r ie  de elem entos de a co p la m ie n to .

1 9 .  -  P ro ced im ien to  y  a p ara to  dé moldeo p a r a . l a  

f a b r ic a c ió n  de c r e m a lle r a s ,  t a l  y  como queda s u s ta n c ia lm e n té  d e s c r i ­

to;: en l a  p re se n te  memoria, e i lu s t r a d o  en lo s  d ib u jo s  a d ju n to s .

E sta  Memoria c o n sta  de 21 h o ja s  e s c r i t a s  a máqui.

na por una s o la  c a r a .

M adrid, T j¡;% jgyy
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