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REF: J& J 905

RESUMEN DE LA INVENCION

Una cinta adhesiva altamente configurable que compren

de una pelicula de soporte altamente extensible y eldstica

cubierta con una capa adhesiva para formar.la cinta. El adhe

gsivo es un adhesivo elastomérico normalmente pegajosc y . -

piezosensible, , aplicado por lo menos sobre una de las |e

superficies de la pelicula. La pelicula presenta un alarga-
miento a la ruptura en el sentido longitudinal de alrede-
dor del 200 %2 como minime y un mddulo cauchiferc al 50 %

no superior a unas 2000 libras/pulgada2 (141 kg/cmz). a

gl

cinta es féacilmente estirable y normalmente puede ser arran-
cada facilmente de la superficie de aplicacibén por estirado

de la misma longitudinalmente en una direccidn sustancialmenst

te paralela a la superficief Esta caracteristica es muy im-

portante en aplicaciones médicas donde interesa arrancar la

cinta sin dolor.

COMPENDIO DE LA INVENCION
Esta invencidn se refiere a cintas adhesivas normal-
mente pegajosas y p i ezosens ible , , mésr hespecialmente
a este tipe de cintas constituidas pgr un.adhesivo altamente
elastomérico y normalmente pegajoso y ,p.ie_z osen si-
ébie, aplicado sobré una pelicula o lamina de soporte ﬁésica-
mehte no pegajosa ¥y a su procedimiento de elaboracién.

Las -cintas adhesivas piezosensibles de este tipo de

la técnica anterior generalmente presentan una extensibilidad.

y una elaéticidad limitadas debido a las'propiedades de las
léminas de soporte empleadas. De hecho, las cintas fabrica-
das con soportes de papel, l&minas metdlicas o telas tejidas
o no tejidas presentan un bajo nivel*de exteﬁsibilidad y prég

ticamente ninguna elasticidad aunque se ha tratado de incor-
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porar el factor de extensibilidad mediante crepado o simila-
res:y por impregnacién de los papelés y:ééneros no tejidos
con ligantes cauchiferos. .

Las cintas adhesivas piezosensibles con soporte de
pelicula-pléastica presentan.propiedades élgo variables de
acuerdo con la fqrmulacién y las caractefisticas fisicas
del soporte. Las peliculas altamente plastificadas, por
ejemplo, pfesentan una extensibilidad bastante elevada en
comparacién con las pelfculas no plastificadas. Sin embargo,

ambas peliculas presentan un bajo orden de elasticidad.

‘Esta invencién se refiere a una cinta adhesiva normal

mente pegajosa y piezosensible con una pelicula de soporte,

que es altamente extensible y altamente el&stica, que normal-j-

mente puede ser arrancada fécilmente de la superficie de
aplicacién estiréndola longitudinalméntelen una direccidn
sustancialmente paralela al plano de la superficie.

La pelicula de soporte de esta cinta se obtiene a
partir de una composicidn tGinica formadora de pelicula consti
tufda por copolimeros de blogue A;B—A elastoméricos y ter-
moplésticos y la pelicula presenta un alargamiento longitudij
nal a la ruptura derélrededor de 200 % como minimo, preferi-
ﬂlemente alrededor de 300 % como minimo y un'ﬁédulo cauchi~-
feio al 50 % no superior a unas 2000 libras/pulgada2 (141
kg/cmz). Este bajo mddulo qguchifero parece ser un factor
importante que garantiza el estiramiento y arrancado féaciles
de la cinta a grandes alargamientos. De-hecho, en las cintas
utilizadas en los apésitos absorbentes tales como vendajes
adhesivos, el espeéor de la pelicula de soporte es tal que,
cuando un extremo de la cinta se estir; longitudinalmente

como se ha descrito antes, la cinta y el apbsito son retira-
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 partir de una composicidn elastomérica y termopléstica format

“donde los blbques A son termoplésticos y los blogques B son

_de blogue, los bloques A derivan del estireno o de homblogos

‘de-alquenos inferiores. La proporcidn de copolimeros de blo-|’

dos de la piel sin dolor. Este arrancamiento sin dolor pare-
ce ser funcién de la gran extensibilidad (alargamiento a la
ruptura) y la fécil estirabilidad (bajo médulo cauchifero)
del estratificado de pelicula-adhesivo, asi como del espesor
de la pelicula de soporte y del estratificado. .

La elasticidad de la pelicula de séporte es importan-~
te para la configurabilidad y otros fines. Preferiblemente,
la pelicula presenta una recuperécién elidgtica desde el
50 & de alargamientodé alrededor del 75 % como minimo y to-
davia mejor alrededor del 90 % como minimo. La pelicula de
soporte de esta invencidn también es muy flexible y presenta
ﬁna‘rigidez Gurley a un espesor de 1 mil (0,0254 mm) no su-
perioxr a 1 aproximadamente. Otra ventaja de larcinfa de es-
ta invencifn es'que permanece flexible, extensible y elésti-
ca a temperatﬁras muy bajas y porllo tanto es muy ventajosa
para las aplicaciones industriales a baja témperatura.

La pelicula de soporte de esta invencidn se obtiene a

dora de pelicula que comprende un'componente elastomérico

y 0-200 partes, preferiblemente 85-200 partes, de un compo-
nente resinoso por 100 partes en peso dgl componente elasto-
mérico. El componenfe élastomériqo estd constituido esencial

mente por copolimeros de blogue A-B-A lineales o radiales,
elastoméricos, o mezclas de estos copolimeros de bloque
A-B~A lineales o radiales con copolimeros de bloque A-B sen-

cillos, termoplésticos y elastoméricos. En estos copolimeros

estirénicos vy los bloques B derivan de-dienos conjugados o
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que A-B en la mezcla de copolimeros de bloque A-B-A y A-B
no debe pasar de alrededor del 75 % en peso y normalmente

se utilizan porcentajes menoreé. El componente resinoso estd
constituido esencialmente por resinas de bajo peso molecu-
lar, preferiblemente con un peso molecular promedio en nfime-
ro no superior a 3000 aproximadaﬁente, adecuadas.para asociarf
se prinéipalmente con -los blogues A termoplésticos de dichos
copolimeros de bloque.

Los copolimeros de blogue A-B-A de esta invencidn son
del tipo constituido por bloques A (bioéues terminales) de-
rivados, es decir, polimerizados, a partir de estirenc u ho-
ﬁél@gos estirénicos y bloques B (blogues centrales) deriva-
dos de dienos conjugados, como isopreno o butadieno, o de
alguenos inferibres, como etileno y butileno..También pueden
entrar en losvcopolimeros de bloqﬁe propiamente dichos pe-
quefias proporciones de otros mondmeros. Los bloques Alindi-
viduales tienen ﬁn peso molecular promedio en nfimero de alre
dedor de 6000 como minimo, preferiblemente comprendido entre
8000 y 30.000 aproximadamente y los blo@ues A constituyen
alrededor del 5-50 %, preferiblemente alrededor del 10-30:%,
del peso del copolimero de bloque. El peso molecular prome-
dio en nﬁméro de los blogues B para los copolimeros de blo-
gue A-B-A lineales esti comprendido preferiblemente entre
45,000 y 180.000 aproximadamente y el del copolimero.lineal
propiamente dicho estd compfendido preferiblemente entre
75.000 y 200.000 aproximadamente. El peso molecular promedio
en nGmero de los copolimergs de blogue radiales A-B-A estd
comprendido preferiblemente entre 125.000 y 400.000 aproxima-
damente. La designacién A-B-A incluye los llamados algunas

veces copolimeros de blogue A-B-C, donde los bloques termina~|
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feriores, como se ha indicado antes, X es una molécula conec+

les son diferentes entre si pefo ambos derivan de homblogos
estirénicos. Esto es aplicable tanto a los copolimeros de
blogue lineales como a los radiales. El t&rmino "copolimero
de bioque lineal™ (o copolimeros) incluye los copolimeros
A-P-A ramificados asi como los copolimeros A-B-A sin rami-
ficar.

Los polimeros radiales A-B-A fitiles en esta invencidn
son del tipo descrito en la patente estadounidense n@mero
3.281.383 y responden a la siguiente f6rmula general:
(A—B)nx, donde A es un bloque termopléstico polimerizado a
partir de estireno u homélogos estirénicos, B es un bloque
elastomérico derivado de dienos coqjugados o de alquenos in-
tora org&nica o inorgdnica, con una funcionalidad de 2~-4 co-
mo se describe en la patente estaéounidense 3.281.383 o po-
siblemente con una funcionalidad m&s alta como se describe
en el articulo tituladd "New Rubber is Backed by Stars" que
se encuentra en la p&g. 35 del nfimero de 11 de Junic de 1975

de Chemical Week, "n" es entonces -un nimero correspondiente

a la funcionalidad de X.

Los copolimeros de bloque A?B de esta invencitn tam-
bién son del tipo donde los bloques A de?ivan de estireno u
hoﬁélogos estirénicos y los bloques B derivan de dienos con-
jugados o poiimeros y copolimeros derivados de algquenos infe-
riores, solos o en combinacién con pequefias proporciones de
otros mondmeros. Los copolimeros de bloque A-B est&n descri-
tos en las patentes estadounidenses 3.5i9.585 y 3.787.531.

El componente elastomérico de la composicidn formado-
ra de pelicula de esta invencidn puede .contener pequenas can-

tidades de otros elastdmeros m&s convencionales pero estas
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no deben pasar de alrededor del 25 % del peso del componen-
te elastomérico. Estos otros elastBmeros pueden incluir
cauchos naturales altamente dégradados y cauchos de copolimg
ros estadisticos de butadieno-estireno, poliisoprenc sinté-
tico, cauchos de cloropreno, cauchos nitrilicost cauchos
butflicos y similares. También pueden emplearse como aditi-
vos los polimeros liquidos potencialménte elastoméricos pe-
ro normalmente en proporciones menores, no superiores a élrg
dedor del 10 % del peso del componente elastomérico.

El componente resinoso del S«)pc;rjfé de esta inven-
cién, si se emplea alguno, estd constitufdo esencialmente
éor'resinas de bajo peso molecularradecﬁadas para asociarée
principalmente con los bloques A termoplésticos de dichos .cot
polimeros de blbque, con los que son brincipalmente compa-
tibles. Entre;estas se encuentran las resinas de bajo peso
molecular a base_de poli-d~metilestireno, poliestireno, poli-
viniltolueno y resinas aromiticas similares, asi como sus co-

polimeros,.cumarona-indeno y compuestos ciclicos afines. Las

resinas preferidas para este fin presentan un peso molecular
promedio en nfimero no superior a 3000 aproximadamente, éunquT
también pueden emplearse resinas con pesos moleculares mis

altos dentro del intervalo de bajos pesos moleculares.

La composicién formadora de pelicula también puede con
tener proporciones relativamente pequefas de otros diversos
materiales como antioxidantes, estabilizantes térmicos y
absorbentes de ultravioleta, agentes de .desmoldeo, extendedo-
res, cargas y similares; Son antioxidantes tipicos la 2,5-di-
t-amilhidroquinona y el di-t-butilcresol. Analogamente, pue-
den utilizarse egtabilizéntes térmicos Eonvencionales como

las sales de cinc de los alquilditiocarbamatos. La lecitina
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‘unidense n° 2.909.278. Sin embarco, el adhesivo, como la pe-

es un material de desmoldeo qué ha resultado especialmente
adecuado en cantidades minoritarias en este tiéo de mezcla
extruible en particulas. Sin embargo, también pueden agregay
serde esta forma ceras y otros diversos agentes de desmolded
0 agentes deslizantes. Tambi&n pueden incluirse en la COmMpO-]
sicidn formadora de pelicula de esta invencidn proborciones
relativamente pequenas, prdéximas a 25 partes del peso del

componenfe elastomérico, de diversos extendedores tales como
poiiestirenos de peso molecular méé alto, resinas no reacti-
vas'de fenol-formaldehido, resinas de poliéster.lineales,

polietileno, polipropileno, etc. An&logamente, la mezcla en

particulas de esta invenci®én puede contener proporciones re-~
lativamente pequefias, por ejemplo 25 partes del peso del com-
ponente elastomérico, de cargas y pigmentos como 6xido de

cinc, hidrato de aluminio, arcilla, carbonato cdlcico, di--

6xido de titanié, negro de_humo y otros. Muchas de estas car
gas y pigmentos también pueden ser utilizadas en forma de
polvo como agentes separadores para ser mezclados con las
particulas elastoméricas termopl&sticas para evitar que es-
tas particulas se aglomeren antes de mezclarlas con las par-
ticulas de resina y,étros materiales.

k El adhesivo normalmente pegajoso y piezosensible de

esta invencidn puede ser un adhesivo elastomérico convencio-

nal de caucho-resina como el descrito en la patente estado-

licula de soporte, tambiédn puede:. estar constituido- a base
de conolimeros de blogue A-B-A Yy por lo tanto no solamente
puede: ser elastomérico~ sino también altamente termoplésticq

Yy extruible:. En este caso, la composicibén adhesiva incluiri

una resina dotadora de pegajosidad adecuada paré asociarse
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principalmente con los bloques B elastoméricos del copolime-
ro de blogque empleado. Se encuentran ejemploé de estos adhe~
sivos y resinas dotadoras de pegajosidad en la patente esta-
dounidense n°® 3.676.202.

Estas y otras caracteristicas y véntajas de la cinta
adhesivé de esta invencidn resultarin¢dvidentes al experto en
este campo mediante la descripéién, ejemplos y reivindica-
ciones qué siguen, junto con los dibujos, donde:

La Figura 1 es una perspectiva de un rollo de cinta
adhesiva'piezosensible de acuer@o con una realizacidn de
esta invencién.

La Figura 2 es una seccibn parcial a lo largo de la
linea 2-2 de la Figqura 1. g '

LérFigqra 3 es una perspectiva de la cinta Qe esta
invencidn cuando es estirada longitudinalmente para arran-
carla fécilmente de la superficie de aplicacién.

La Figura 4 es una seccién abieréa ampliada tomada a
lo largo de la linea 4-4 de la Figura 3. .

Refiriéndonos a laS.Figuras 1 y 2 de los dibujos,
muestran un follo de- cinta adhesiva pormalmente pegajosa y
piezosensible 11, de.acuerdo con una realizacidén de esta in-
Qenpién, que comprerde una pelicula de soporté'12 altamente

extensible y eldstica y una capa de adhesivo pilezosensible

. 13 aplicada sobre una superficie.de la pelicula. La superfi-

cie opuesta de la pelicula 12 estd cubierta con un agente
desprendedor, no mostrado, para garantizar que la cinta 11
se desenrolla fécilmenﬁe despuds de haber sido arrollada so-
bre sf misma con la capa adhesiva mirando hacia el interior
para formar un rollo de éinta, como el que muestré la Fi-

gura 1.
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- con la superficie. Este primer punto de contacto,'que puede

~10 _

Laeriguras 3 y 4 ilustran una importante propiedad
de la cinta de esta invencidn, es decir, su facil retirada
de la superficie de aplicacién; Cuando la cinta 11 se aplica
a una superficie de aplicacidn 14 como muestran las Piguras
3y 4, con la capa de adhesivo lé'adherida a la superficie,
la cinta de esta invencién puede ser retirada f&cilmente'de
la superficie estirando la cinta longitudinalmente mediante
una fuerza aplicada en uno de sus extremos. La gran extensi-
bilidad de la cinta y su facil estirabilidad son aparentemenJ

te la causa de que el adhesivo se desprenda poco a poco de

la superficie a medida que la pelicula de soporte comienza

a estirarse sustancialmente en el primer punto de contacto

ser llamado m&s apropiadamente el.punto de desprendimiento,
estd mostrado en 15 en la Figura 4 y, naturalmente, es fun-~
c¢ién de la zona donde. la cinta'es adherida a la superficie

de aplicacién. A medida que esta'cinta,ée estira en la direc-
cibn indicada por la flecha, él adhesivo se desprende de 1la
superficie de aplicacién en el'pun£o 15 y el pun%o de deé—

prendimiento se,desplaza a lo largo de la cinta aléjéndosé de
la direccién de tifadé_a medida que el adhesivo se desprende
poco a poco de la superficie de aplicacién.

Aunque. la forma mé&s sencilla de construccidn de la cin

ta adhesiva es la mostrada en los dibujos, es evidente para
el experto en este campo éue esta invencibn abarca otras di-
versas constrﬁcciones convencionales de qintas adhesivas piezg
éensibles. Por ejemplo, para muchas apligaciones, la cinta
puede ser vendida sobre ﬁn forro desprendible tal como un pa-

pel recubierto de silicona. Las cintas de los pahales, los ver

dajes.adhesivos, las cintas de doble cara, etc, normalmente
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" utilizan estos forros de silicona. Las propiedades de desprg

ra ‘seis peliculas de soporte de esta invencibn, es decir,

normal en esa direccién, multiplicado por 100. En todos los

- significa "direccibn transversal®.’

- 11-

dimiento reqﬁeridas para la cconstruccién.de la cinta mos-
trada en los dibujos pueden obtenerse incorporando un agen-
te deslizante en la propia pelicula de soporte asi como apli
cando un. agente desprendedor sobre la pelicula, como se ha
descrito antes.’

Los siguientes'ejemplos de peliculés de soporte,
adhesivos y cintas adhesivas de acuerdo‘con esta invencidn
se ‘dan solamente a titulo ilustrativo y no se pretende que
1limiten el alcance de la invencién en modo alguno.

La Tabla A da las composiciones de las peliculas pa-

los Ejemplos 1 a 6, junto con las qaracterist;cas fisicas
de las mismas;'En estos ejemplos, todas.las proporciones se
expresan en ﬁartes poxr 100 parteé en peso del componente
elastomérico total de la pelicula, salvo indicacibn en con-
trafio. . . .

El espesor de la peli?ula es expresado en mils o milé
simas de pulgada (también.enrmilimetros), la resistencia a
la traccién en libras/pulgada2 (o kg/cmz) necesarias para
romper la pelicula, medidas en un aparato Instron con una
sgparacién inicial entre mordazas de 1" (25,4 mm), a una
velocidad de 12" (30 cm) por minuto y el alargamiento es el
porcentaje al que debe ser estirada la pelicula en una di-
reccién dada para romperla, es decir, la dimensidn es£irada

a la ruptura menos la dimensidn normal , divido.por la ‘dimensidr

casos, la designacién "D.M." significa "direccidn de la mé-

quina" a lo largo de la direccidn de fabricacién y "D.T."

3

-
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te para la medida de la rigidez, utilizando muestras de 1,0

"se 2). Una de las mordazas se calienta vy la otra no. El car-|

- 12—

La recuperacifn eléstica es el porcentaje de recupera
cién inmediata de la longitud después de haber sido estira-
da al 50 % de su longitud oriéinal y después liberada para
permitir que retorne libremente. Es funcién del grado de
estiramientc recuperado sobre el grado de estiramiento. EL
grado devestiramiento es igual a la longitud estirada menos
la longitud original y el grado de estiramiento recuperado
es igual a la longitud estirada menos la longitud después
de 'la recuperaci6n. El médulo cauchifero es la resistencia
a la traccién en libras/pulgada2 (o kg/émz) de seccibn trang
versal inicial, medida a una extensidn de 0,5 pulgadas por
puléada de longitud (0;5 cm por cm) o 50 % de alargamienté.
También se denomina médulo cauchifero al‘50 $..

La rigiaez Gurley eé medida como una magnitud opues-

ta o inversa a la flexibilidad con un aparato Gurley corrieg

1,5" (25,4 x 38,i-mm), con 1/4"-(6,35 mm) de muestra en la
mordaza y una superposicidén de 1/4" (6,35 mm) sobre la cuchi
lla. La rigidez Gurley medida se convierte después en rigi-
dez a un espesor de 1 mil (0,0254 mm), dividiendo la rigi—
dez medida por el cubo del espesor medido en ﬁils.

La capacidad-de termbsoldéo se mide sujetando cada
muéstra de pelicula en un emparedado abierto con una lémina
de un material de ensayb de cartén de fibra normal entre las
mordazas de un Erich Interﬁational Corporation Bag Sealer
a una presién de aire de 42 psi (2,94 Kg/cmz). El cartdn de
fibra es el Material Patrén de Referencia 1810 especificado
en la Norma del Ministerio de éomercio de Estados Unidos pa-

ra el ensayo de adhesidn de cintas n° 16 (M:1L-B-131E; cla-
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tén se coloca en contacto con la mordaza caliente y la pe-
1icula en contacto con la frfa. Ambas mordazas se enfrian
a la temperatura ambiente mediante chorros de aire antes
de sujetar. Cuando el material de ensayo estd situado entre
las mordazas, la infefior se.calienta mediante un calentadox
eléctrico para soldar la pe;icula al cartdn mediante el ca-
lor transmitido a través del cartdn. Después se mide el
tiempo de calefacciénrrequerido para calentar la mordaza
inferior al pico de temperatﬁra minima‘necesaria para termo-
soldar permanentemente la pelicula al cartén, utilizando un
periodo de sujecién de 4 segundos. El pico de temperatura
minima de termosoldeo permanenﬁe correspondiente al tiempo
registrada se obtiene entonces por referencia a una curva
de calibragién ﬁiempo—temperatura para el instrumento, obte-
nida midiendo las temperaturas en la‘superficie de unidn
del cartdn. El pico de temperatura minima,a que nos hemos

referido es el alcanzado en el momento en que el calentador

eléctrico es desconectado al, final del periodo de calefac-
- i .

cibn.
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TABLA A
Ingredientes y caracteristicas 1
Copolimero lineal Kraton 1107 S§-1-5 100
Copolimero lineal Kraton 1102 S-E-S
Copolimero radial Solp;ene 420 s-I-8
Resiné Amoco 18-290 )
Resina Piccotex 100 100
Resina Piccotex 120
Resina Cumar 50§\LX
Dibutilditiocarbamato de cinc (antioxidante) 1
2,5-Di-t-amilhidroquinona (éntioxidante) ) N L i/z
Pigmento dibéxido de tifanio
Espesor, mils {mm) 3,:
A _ ' (0,0¢
M6dulo cauchifero al 507% de alargamiento; libras/pulgada2 145
(kg/cm2) . (10;2)
Alargamiento,(D.M.j,_% 540
Alargamiento (D.T.), % 760
Resistencia a la traccidn (D.M.),glibras/pul'gac.ia2 (kg/cmz) (2305
. '
Resistencia a la traccidn (D.T.),..libras/pulgada2 (kg/gmz) 520
: B : ‘x\ - (36,4
Rigidez Gufley, mg/pulgadaz/mil (mg/cmz/mm) .:“ " gé
. . '
Temperatura de termosoldeo, °F {°C) .150
. (65,6
Porcentaje de recuperacidn elistica después del 50 % de alar- '82,

gamiento




TABLA A

terieticas

7 8-I1-S
2 S-E-S

20 S-I-8

c (antioxidante)

ntioxidante)
alargamiento, libras/pulgada2

.M.),.libras/pulgada2 (kg/cmz)
. 2 . 2
.T.),.libras/pulgada (kg/gm )
. 2
ail (mg/cm”/mm)
°F (°C)

lastica después del 50 % de alar-

Y mm———

o Ejemplos )
T 2 3 Z 5 6
100 100 100 - 100
100
100
100 100 125
100
100
125
1 1. 1 - 1 21
12 1/2 172 172 1/2 1/2
.

3,3 4,5 3,6 8,5 4,2 3,2
(0,084) (0,114) (0,091) (0,216) (0,107) (0,081)
145 1925 800 450 115 1030

(10;2) (134,8) (56,0) (31;5) (8;0)  (727,1)
540 720 530 500 1200 330
760 1020 750 410 1140 720
850 2480 1220 710 600 1340
(59,5) (173,6) (85,4)  (49,7) (42)  (93,8)
520 1840 1050 710 570 1090
(36,4) (128,8) (73,5) (49,7) (39,9) (76,3)

0,37 0,40 0,38 0,75 0,42 0,2

(2,259) (2,440) (2,319) (4,577) (2,563) (1,220)

150 250 250 280 240 270
(65,6) (121,1) (121i,1) (137,8) (115,6) (132,2)

82,5 92,5 98 - 78,5 95 92

.
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recuperacién eldstica después de un alargamiento del 50 % de

90 $. De hecho, todas las peliculas de los ejemplos presentan

15

Se observard que las peliculas de todos los ejemplos

anteriores son bastante el&sticas, es decir, presentan una
alrededor del 80 % o més y generalmente muy por encima del

una recuperacidén eldstica superior al 90 %, excepto las for-
muladas con las resinas Piccotex de poli-o-metilestireno-vi-
niltolueno. Adem&s, todas las peliculas presentan un bajo
mbédulo cauchifero, es decir, inferior a 2000'libras/pulgada2
aproximadamente (141 kg/cmz), al 50 % dé alargamiento y to-
das excepto una tienen un mbdulo al 50 % de_alargamiento no
éupérior a unas 1600 libras/pu;gada2 (70,3 kg)cmz).

Las peliculas de los ejemplos no estdn especialmente
orientadas como.ponenﬂalevidencia los valores de - la resistens-
cia a la tracéién en las_direccioﬁes de la midqguina y transvexy
sal y en geperal presentan un gran alargamiento, es decir,
como minimo alredédor del 500 %, en ambas direcciones.‘De he-
cho, solamente se obtienen dos lecturas por debajo del 500 %
y estas son muy superiores al 300 3.

Las peliculas son muy flexibles, dando unas lecturas
de la rigidez Gurley tan bajas como 0,2 mg/pulgadaz/mil
(1,22 mg/cmz/mm)y no‘superiores a 0,75 mg/puléadaz/mil
(4,577 mg/cmz/mm). La temperatura mixima de termosoldgo ber—
manente, detefminada comb se ha descrito antes, oscild entre
150 y 280°F (65,6 y 137,8°C§, muy por debajo de 350°F (177°C)|

La Tabla B da las composiciones de 3 adhesivos Gtiles
en las cintas adhesivas'piezosénsibles de esta invencién. Es-
tas son las composiciones de los Ejemplos 7-9. Todas ias pro-
porciones se expresan en partes por lOO’partes en peso de los

elastbmeros totales en las composiciones adhesivas.




10

15

20

25 -

30

) Ejemplos
Ingredientes . C 7 8 9
Copolimero lineal Kraton 1107
S-1I-S . 100 40
Copolimero sencillo Solprene
311X s-I : 60
Caucho natural crudo : ' - 100
Resina dotadora de pegajosidad
wingtack 95 . 80 60
Resina dotadora de pegajosidad
de colofonia deshidrogenada 85
Silice en particulas 10
Lanolina . T o - 25
Didxido de titanio - ‘ 60
Dibutiiditiocarbamatb de cinc - ‘ 2 2 2.
- 2,5-Di-t-amilhidroquinona 0,5 ‘0,5 0,5

normalmente pegajosas y piezosensibles de esta invencién re-

_ 16

—

’ TABLA B

. En los Ejemplos 10 a 15, se producen cintas adhesivas

cubriendo primero una superficie principal de cada una de lad
peliculas de los Ejemplos 1 a G,éon el agente desprendedor
dél Ejemplo 3 de la patente estadounidense n°® 3.502.497 Yy

después aplicando 1o§ adhesivoé seleccionados de los Ejemplos
7a9ala otra superficie'principal de la pelicula, como se
deééribe nmés adelante. Debido a la sensibilidad a los disol-
ventes y al caricter eldstico del soporte, débén utilizarse
técnicas especiales para. recubrir y cortar la cinta. Un méto-
do preferido consiste en:a@lﬁﬁm:y secar, o extruir, el adhesivo
sobre un sportador no eléético tal como un papel desprendedor
cubierto de silicona y colocar el soporte de pelicula sobre
el adhesivo, preferiblemente mientras este Gltimo estd toda—r

-~

via caliente. La cinta estratificada con el papel portador




e et o et e e e 4 i oAbt ket e et

10

15

20

25

30

lueno, se seca y se corta como se ha descrito antes. Todas

/

/

!

puede ser cortada y utilizada en ésta forma, ya s€a en tirag
0 rollos o bien la cinta puede ser arrollada en troncos sin
estirar a medida que se retira el forro. Los troncos son
normalménte éortados sobre un tornmn utilizando una cuchilla
divisora -que corta un rollo cada vez del tronco para formar
rollos de cinta con la capa_de adhesivo mirando hacia aden-
tro, como muestra la Figura 1 de los dibujos.

La siguiénte Tabla C muestra la aplicacién de las com-
poéiciones adhesivas & las pelicuias de soporte revestidas

cen el desprendedor de estos ejemplos.

TABLA C
' Ejemplos
Elemento 10 11 12 13. 14 15
Peliculas de soporte ' 1 2 3 4 -5 6
Adhesivo ' 77 7 7 8 9

3

. En lés Ejemplos 10 a 12, &l adhesivo se aplica'sobre
el soporte a partir de una solucién al 50 % de s6lidos en
tolueno y después se seca para eliminar el tolueno antes de
cortar. En los Ejemplos 13 y 14; el adhesivo se extruye en
caliente sobre un forro desprendedor de papel recubierto de
silicona y después sé pasa a la pelicula dé soporte una vez
enfriado y antes de cortar. El adhesivo del Eﬁemplo 15 se

aplica a partir de una solucifn al 30 % de sdlidos en to-

las cintas,adhesivas normalmente pegajosas y piezosensibles
resultantes de los Ejemélos 10 a 15 son altamente configura-
bles y flexibles incluso a temperaturas muy bajas.y son muy
extensibles, fdcilmente estirables y elédsticas como se ha
indicado anterio;meﬁte. Estas cintas se retiran' f&cilmente

de las superficies de aplicacidn, simplemente estirédndolas

A e e
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esencialmente en -direccidn longitudinal y, cuando se apli-
can a la piel humana, éueden ser retiradas de la misma forma
sin'ningﬁn dolor. -

En los ejemplos anteriores, el copolimero Kraton 1107
es un copolimero de bloque A-B-A (estireno-isopreno-estire-
no), tefmopléstico y elastqmérico, de esta invencidn, ofre-~
cido por la Shell Chemical Company,. donde el contenido en
estireno (el de bloques A) es alrededor de 12-15 %, mis
prékimo al 15 % del peso del copolimero de bloque y el poli-
ﬁero presenta una viscosidad en solucién de alrededor de
2000 centipoises al 25 % de s6lidos en tolueno a la tempera-
£uré ambieﬁté (utilizando un viscosimetro Brookfield con
un husillo del n°® 4 a 60 rém) y un peso molecular promédioen
nGmero de 110.060 a 125.000 aproximadaﬁente. El copolimero
Kraton 1102 eé otro copolimero de bloque A-B-A ofrecido'por
Shell pero en este caso es un copolimero de estireno-buﬁadien
no-éstireno donde los bloques de estireno constituyen alredet
dor del 30 % del copolimero. ‘El peso molecular promedio en
nmero del copolimero Kraton 1102.£ambién es alrededor de
125.000.

Ei copolimero Solprene 420 es un copolimero de bloque
radial de'eétireno-isopreno—estireno del tipo antes descrito,
con'un peso molecular promedio en nﬁméro de 240.000 y un con-
tenido en estireno de al}ededor del 15 %. El Solprene 311X
es un copolimero de blogue ;encillo A-B (estireno-isopreno)
con un 15 % de estireno. Ambos Solprenes son ofrecidos por
Philiips Petroleum Compény.

La resina Cumar 509 LX es una resina sé6lida de cumaro-
na-indeno ofrecida poi la Neville Chemical Company, con un

punito de ablandamiento de 145°C aproximadamente. La resina




'
o\ ry g T e {5m e in bthn b

-

10

15

20

25

30

" na sblida dotadora de ﬁegajosidad constituida predominante~

T
!

|

/
Amoco 18-290 es un poli-o-metilestireno s6lido ofrecido por

Amoco Chemical Combany, con un éunto de ablandamiento de
unos 250°F (143°C). Las resinas Piccotex 100 y 120 son copo-
limeros de poii—&~metilestireno—viniltoluené ofrecidos por
Hercules Chemical Company, con unos puntos de fusién de 1.00°
y 120°C; respectivamente.

La resina dotadora de pegajosidad Wingtack es una resi-

mente por estructuras éolimerizadas derivadas de piperileno
e isopreno, siendo la relacién de estructuras derivadas de
piperileno a isopreno alrededor de 8 0 9:1 como minimo y
derivando el resto de monoblefinas;‘Al parecér contiene alre-
dedor de 12-15 % de insaturacidén, calculada sobre el porcen-
taje de unidades en cada molécula con un doble enlace. La
citada resina es polimerizada a partir de una corriente de
derivados aliféticos del petr6leo en forma de dienos y mbno—
olefinas de 5 o 6 atomos de carbono, todo de acuerdo con las
ensefianzas .generales de la patente estadounidense 3.577.398
antes mencionada. Esta resina presenta un punto de ablanda-
miento de unos 95°C por el método de bola y anillo, un peso
molecular promedio ej nmero de 1100 apro;imadamente y es
ofrecida comercialmente por Goodyear Tire andrRubber Company .
" Habiendo descrito la invencién con detalles especificos
y habiendo ilﬁstrado la %orma en que puede ponerse en préacti-
ca, resultari evidente a los expertos en este campo que pue-
den introducifse innumerébles variaciones, aplicaciénes, mo-
dificaciones y ampliacibnes de los principios bésicos implica
dos sin apartarse de su espiritu o alcance.

En resumen, la Patente de Invencidn que se solicita de-

berd recaer sobre las siguientes:
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" REIVINDICACIONES
1. Un procedimiento para la obtencidén de una cinta

adhesiva altamente configursble que comprende una pelicularr

* de soporte albamente extensible y eléstica y una -capa de -

adhegivo elastomérico normalmente pegajoso piezosensible
por 1o menos sobre una de las superficies principales de la

pelicula, teniendo dicha pelicula 1) las siguientes propie-

~dades:

a) un alargamiento longitudinal a fa rgptura de—alred§~
dor de 200% como minimoj

b) un mbédulo cauchifero no superior a 2000 libras/puli
gédaz (141 kg/cmz) aproximadamente y |

¢) una recuperacidn eldstica desde el 50% de esﬁi:émien-
to de alrededor del 75% como minimo 'y ademés pésee
las propiedades de ser separada facilmente de la su-

perficie de aplicacidén estirdndola longitudinalmente;

v

 2) esthd formada a partir de una composicibn elastomérica

termopléstica formadora de pélicula que comprende un COmMpPO=

nente elastomérico y 0-200 partes de un componenbe resinoso
por 100 partes en peso del éomponente elastomérico, estando
ognstituido esencialménte dicho éomponénte elastomérico
pofxcopolimeros de bloque lineales o radiales A~B~A 0 mez-
clashde estos copolimerqs de bloque lineales o radiales
A-B~A con copolimeros de‘bloque sencillos A-~B, derivando
dichos bloques A de estireno o de hombélogos estirénicos y
Jos bloques B de dienos conjugados o alquenos inferiores,
estando comsbituido el componente resinoso esencialmente
por resinas de bajo peso'molecular adecuadas para asociarse

principalmente con lus bloques A termoplésticos de dichos
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“'compbnentes formadores de pélicula en un--extrusionador a

“te exfru 16n ° recubrlmlento de solucidn, y.

.c) covtar la.pellcula en clntds.

,aprox»maaamenme.

 to, pr senta una proporclén de los copolimeros de bloque
jArB en lu mezola de copolmmeros de bloque A—B—A y A-B no

. €es superlo 1 75” en peso aprox1madamente.

—21L =

co@blimﬁwov de bloque, caracterizado dicho procedimiento
porqae comprende

i) formar una pellcula de soporte combinando y calentdndo

una temperatura suficiente como para produeir una fusibn
homogénea y pasar la composicién fundida a través de un
molde de extrusién-y'estirado, . |

ii) anlicér’ﬁna capa adhesiva arla pelicula de soporte
a) dir amente, mediante extrusién dlrecta de un ud,051vo
caliente sobre la pellcula o recubriendo la pelicula GOQ\Uﬂa

I

golucién de adheulvo en dlsolvente 1norganlco ¥y postccior—
mente secar y‘separar el dlsolvente, o b) transferir a 15

pellcula,_un soporte de capa aahe81va sobre un forro des—

prendedor ae papel recubler%o de 51llcona, hablendo s:do

aplicada, dlcha capa adhe51va al forro desprendedor, medlanu

2 Un procedlmlento segun la re1v1nd1»a016n 1,
donde 1a pellcula de soporte para dlcha cinte. adhe51va for-
mada meulante dlcho procedlmlento presenta una rlgldez

Gurleyi; wn espesor de l mil (O 0254 mm) no superlor al

. V\.';.
N
'donde la 01nta adh951va formada medlante dlChO procedlmlen—

3. Un procedlmlento segun la re1v1ndlcaclon 1,,

\

4. Se re1VLndlca por ultlmo como obaeto sobre el

que ha ae recaer 1a Patente de InvenC1on que se sollclta.

"UN'PROOLDIMIEFTO PARA T OBTENCION DE UNA CINTA ADHESIVA -
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ATTAMENTE CONFIGURABLE",

Todo conforme queda deserito y reivindicado en la

presente memoria descriptiva que consta de veintidos psgi-

nas, mecanografiadas y%dibujgs,adjuntos.

Madrid, 21 de Junio de 1977
BERNARDQ_UNGRTA

9] .
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