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-nes eldsticas longitudinales de la cinta o se reducen en cualquier pro

La presente invencidn proporcicna un mecanismo de

transmisidén de cinta particular, por el cual se evitan las deformacio-

porcidén a un minimo enteramente inocuo.

Para el avance progresiveo de moldeo de colada cog
sistentes en piezas de molde yustapuestas intimamente, que presentan -
cavidades de colada en las caras de unidn verticales entre piezas Ae -
moldeo suéesi;as, se conocen transportadores que comprenden una cinta
flexible, sinfin, conducida.

Segiin el invento, el mecanismo de transmisidn de
la cinta comprende un par de piezas de acoplamiento en forma de barra
opuestas, longitudinalmente inelésticas, que se extienden a lo largo de
los cantos laterales de la cinta y tienen movimiento alternativo en la
direccién de avance y se disponen para quedar firmemente sujetas, al
menos durante farte de su recorrido de avance, & las partes marginales

de la cinta en una parte sustancial de la longitud del trayecto de ava

 1od

ce.

En este caso, la transferencia de fuerza a la cip
ta no se distribuye solamente sobre una parte considerable de la longi
tud dg }a cinta, sino que se efectda también por medio de elementos,
que actlian como refuerzo longitudinal intermitente de la cinta durante
las fases de avance, V.g., en los periodos que pueden dar lugar a la
apertura o deformacidn del molde,

La figura 'l es una vista en seccidn transversal
de una modalidad preferible de transportador de novedad; y

La figura 2 ilustra parte de la vista en seccidn
transversal a mayor escala.

El transportador ilustrado compreande un bastidor

1l que tienen cojinetes para rodillos 2 y 3 que Bostienen el tramo sup

rior 4 y el tramo inferior 5, respectivamente, de una cinta transport
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dora flexible sinfin que en los extremos del transportador para alrede-

‘1, el tramo superior de la cinta 4 sostiene un molde 6 gque se supone,

dor de rodillos inversores, no ilustrados. Segin se indica en la figura

en este caso, que consiste en piezas de molde idénticas yustapuestas
que tienen: cavidades de colada en sus caras de unidn verticales,

La anchura de la cinta %, 5 ;s algo mayor que la
longitud del conjunt superior de rodillos 2, por lo que el tramo supes
rior de la cinta tiene una parte marginal sobresaliente 7 en cada lado,
figura 2. En una parte sustancial de la longitud del transportador y
extendiendose a lo largo de partes marginales, se habilitan partes de
acoplamiento en forma de barra 8 que son précticamente inelésticas en
su direccidén longitudinal y comprenden cada una una placa de alma vertjr
cal 9 y un par de pestaflas lo y 1l situadas por encima y por debajo de
las partes de las cintas 7, respectivamente. Los centos superior e in~
ferior de la placa de 2lma 9 estén en conkacto con rodillos de gufa

montados en soportes 13 en el bastidor 1 y que permiten que las partes

F -

de acoplamiento 8 tengan movimiento alternativo en papralelo con el tr

t

mo de la cinta 4, Un mecynismo que sirve para esta finalidad no se ilus

—t

tra en el dibujo pueste gque puede ser de tipo conocido.

La pestafia superior 10 constituye un carril que
forma parte integra del alma 9 y tiene su lado inferior a ras de ia“
superifice superior del tramo de la cinta 4. La pestafia inferior 11
constituye el fonde y un lado de una cémara que aloja una seccidn de
tubo 14 la cual sostienme un carril verticalmente mévil 15 cuyo carril
en su posicidn inoperante, ilustrada en la figura 2, se separa ligera-
mente por debajo del lado inferior‘ée la parte marginal de la cinta 7.
Mediante disposgitivos de gufa, no ilustrados en el dibujo, el carril
15 no puede moverse con relacidn al carril 10 a no ser en sentido ver-|
tical hacia el miemo y en sentido contrario. Por inflacién naumética

o hidréulica de la seccién del tubo 14, el carril 15 se eleva para su
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"carrera de avance de las piezas de acoplamiento 8, mientras que la ac-

jetar fuertemente la parte marginal de la cinta 7 a la pieza de acopla-

miento 8. Esta accidén de sujeccidén o fijacién se mantiene durante la

¢idén desaparece al soltar la presidén en la seccidn del tubo 14 durante
la carrera de retroceso o recuperacidn.

El carril 15, y si se desea también el carril 10,
pueden dividirse en varias secciones, de modo que la accidn de sujec-
cidn pueda co;centrarse sobre un circuito nimero de puntos en lugar
de distribuirse de un modo précticamente ﬁniforme en toda la longitud
de las piezas de acoplamiento.

Adends, se observard que el carril 10, conectado
rigidamente 2l alma 9, puede situarse por debajo de la parte marginal
7 y la seccidn de tube 14 por encima.

Finalmente, debemos indicar que la seccién de tu-
bo 14 se puede sustituir por un nimero apropiado de cilindros de pres
5idn separados o, sizse desea levantadores de funcionamiento mecémico
o hidrafilico.

Descrita suficientemente la naturaleza del inven-
to as{ como la manera de realizarlo en la préctuca, debe hacerse cons-
tar que las disposiciones anteriormente indicadas son susceptibles de
modificaciones de detalle en cuanto no alteren su principio fundamens

tal.
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-avance progresivo de moldeo de colada, que consisten en piezas de molde

REIVINDICACIONES

l.= Perfeccionamientos en transportadores para el

intimamente yustapuestas que tienen cavidades de colade en las caras dé
unidn entre plezas sucesivas de moldeo, del tipo que comprenden un basd
tidor; upa cinta flexible de sustentacidén de moldes, llevada por el bas
tidor, para moverse en su direccifn longitudinal; y un mecanismo de tr
misidn para iﬁducir movimiento longitudinal progresivo en la cinta, cay
racterizado porque el mecanismo de transmisién, se forna por un par de
plezas de acoplamiento alargadas y prdcticamente inextrnsibles que se
extienden con mcovimiento alternativo a lo largo de los margenes late-
rales opuestos de la cinta, y que comprenden cada una medios para suje
tar a discreccidén la pieza de acoplamientos a la parte marginal late-
ral respectivamente de la cinta en una longitud sustancial de la misma
¥ para soltar la pieza de acoplamiento de la parte marginal lateral.

2+~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 1,
caracterizados porque cade una de las piezas de acoplamiento presentan
un elemento de alma &largado, una primera pestafia que forma un ecarril
de sujeccién coextensivo con el elemento de alma y cénectada rigidamen
te al mismo que queda practicamente en un plamo con una superficie de
la cinta, por lo menos un segundo elemento de sujeccidén llevado por
el elemento de alma y mévil entre una posicidn activa, en la cual es
empujado contra la superifie opuesta de la cinta, y una posicidn de
retroceso inactiva, y medios que definen un trayecto de gufa rectili-
neo pﬁra el elemento de alma,

3¢~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 2,
caracterizados porque el elemsento del alma presenta una segunda pesta
fia coextensiva que se extiende paralela a la superficie opuesta cita-

da de la cinta y separada de la misma, estando montado el segundo ele

mento de sujeccién en la segunda pestafia por medios activos para mo-
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ver el segundo elemento de sujeccidén entre sus posiciones activa e inac
tiva.

k.- Perfeccionamientos segiin la reivindicacién 2,
caracterizados porque el elemento de alma presenta una segunda pestafia
coeztensiva que se extiende paralela a dicha superficie opuesta de la
cinta, y separada de la misma, montandose el segundo elemento de sujec
cién en la segunda pestafia por una seccidn de tubo irdflable,

. S5e~ Perfeccionamientos en transportadores para el
avance progresivo de moldes de colada, tal y como queda sustancialmentg
descrito en la presente Memoria e ilustrado en los dibujos adjuntos.

Esta Memoria consta de cinco hojas escritas a mée-

quina por una sola cara.

Nadria, 2 1 3w, 1877

DANSK INDUSTRI SYNDIKAT A/S.
) abit)

pr po Flrmeda: J. Suaea :Il
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