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| lacién, comprenden una pieza transversal o cruceta sosteni-

Hoja ndm. 1
La presente invencidn se refiere a un dispositiv§
perfeccionado para corter tiras, por oxicorte, partiendo de
chapas curvadas, ‘

Hay wn producto semiacabado, destinado a vigas sol-
dadas, que se obtiené soldando enire si dos o més elementos,
esto es, alas (o alé) y cuerfo, consistentes todos en unas
tirés de chapa de acero.

Ia operacién para cortar en tiras dichas chapas,
ejecutada por medio de pirdtomos, es wma operacidn auvtoméd-
tica efectuada mediante el uso de un dispositivo al que ‘
aqui se denominard, en lo sucesivo,plrtico de oxicorte de
¢hapas. '

Dichos périicos,; incluso més de uno por cada insta-

da en ambos extremos por dos montantes o pies derechos pro-

vistos de rvedas que se mueven sobre dos carriles cuya an=-.

chura de via est4 definida por la anchura méxima de chapa
que se puede corﬁar.

Los lechos o bamcadas de apoyo de la chapa se hallan
dispuestos entre dichos carriles, y a tal aﬁsposicién se le
denomina bancade de corbe.

Dicho péritico se mueve sobre los citados cérriles,
manteniendo la cruceta siempre perpendicular a dicha banca-
da_ y a la direccién de movimiento,

Las chapas que se van a cortar se colocan sobre die
cha bancada, con su lado meyor dispuesto parelelo a los ce~
rriles. Por lo tanto, dicha crucebta estéd dispuesta perpen~
dicularmente ol lado mayor o dimendidn mds grande .la chapa.

Dicha crucela estd provisita de carriles en el senti-

do de su longitud. Sobre dichos carriles puede moversenuna

e ANSemAb AN dens -



i | Haoja nim. 2

1 varilla prismética, por medio de rvedas, y su movimiento es;
pues, paralelo a la cruceta del pdértico y perpendicular a la
direccibén de movimiento de dichos pbrticos sobre sus carri-
les,
b _ A dichs varilla prismitica van sujetos unos carros
portadores de sopletes, y las ruedas. de estos carros se mue-
ven sobre los mismos carriles que dicha varilla prismdtica.
Dichos carros pueden sujétarse en cualquier punto de la va-
rilla prismdtica. Esta varilla prismdtica puede también ir
10 sujeta a la citada cruceta, hasta el punto de ser enteriza

0 solidaria de la misma.

i)

X pdrtico de oxicorle de chapas del tipo hasta aqu
descrito en lfneas generales estd provisto de movimiento en
ambos sentidos a lo largo de los carriles ée la bancada de
15 | corte.

Dichos sopletes, independientemente o de Qtro,pug

den moverse subiendo y bajando respecto al carro correspon-

di ente,
Los mandos para mover el citado pértico y subir y
20 bajar dichos sopletes estdn dispuestos en wn solo panel de

mando o control. ,

Dicha varille prismitica no tiene movimiento autém

nomo alguno, puede hacerse solidariabde dicha crucets a ma-
no, o bien recibir wn movimiento exterior.
25 Otros movimientos posibles de dichos sopletes, esto
es, los de situar en posicién los carros portadores de sople
tes con respecto a dicha varilla primsédtica, inclinar los 50
pletes respecto a la vertical en cualquier plano posible, se
obtienen & mano.

30 Ios tipos de vigas obtenibles por medio de dichas
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Hoja ntm. 3

instalaciones pueden tener dos ejes orbogonales de simetria,

u s0lo eje de simetrfa o ningfn eje de simetrf{a. _
Las vigas de dos ejes de simetria no tienen defor-

maciones apreciables, debides a con’oi'accioneé de soldeo. Ias
vigas de uwno solo o ningin eje de simetrfa tienen, después @
tratamiento, wnas defomacionés debidas. a contracciones de
soldeo tales que exigen considerables operaciones de‘ - acaba
do con wn notable aumento del coste del produc‘aé acabado.

| Las defom1a01ones produc:n.das en las vigas soldadas
poxr las contra.cc:.ones de soldeo pueden definirse sustanciale-
mente como de dos tipos: es decir, de cimbra o centraje y de
flexidén o comba. ’

Es de cimbra la deformacién en arco de la viga en el
plano que contiene el tnico eje de simetria de la seceidn
recta transversal; por ejemplo, wn elemento de hierro en %
se alabea en el plano formado por el cuerpo o alma, indepen
dientemente de que éste tenga mayor o menor anchura que el

Bs de flexién o comba la deformacién de la viga en

| el plano ortogonal al primero, y se produce en aguellos per

files de hierro‘ cuya seccién recta 1no tenga ningin eje de
gimetrfa, como, por ejemplo, los elementos de hierro de 4n-
gulo, o en L, En este caso particular, estén presentes ambos
'Eipos de deformacidén: el de cimbra y el de flexidn.

Otro ejemplo particular es el de wn elemento de per-
fil en U cuyo eje de simetria no pase por ningmo de los
tres elementos paralelos a las dos alas; de hecho, tendrs
wa deformacidn de flexidén en el plano de dicho eje.

En general, se denomina de cimbra la deformacién que

se produce en el plano del elemento que tiene mayor tamafio;

1
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Hoja num. 4

¥ de flexidn la deformacidén que se produce en el plano del
elemento de menor tamafio, ortogonal al priméro.

La invencidén tiene por principal objeto obbener vi-
gas rectas.

Por el contrario, con los dispositivos rya conocidos,
fras el soldeo y el enfriamiento, las vigas estén curvadas
¥ la inica manera de tenerlas segin lo requerido es endere-
zarlas. _ o

Awn cuando la invencién no se refiere al problenme de
enderezaf o rectificar las vigas curvadas, puede mencionarse
que, segin el caso, pueden seguirse diversos caminos para
efectuar dicho endéreza:niento, Jjuntos o por separado; por
ejemplo, el uso de llamas de caldeo, de un fuerte enfria-
miento, de un ariete con la ayuda de.cufias o similares, v,
recientemente y para una gama de elementos dada, el uso de
we miquing de enderezar adecuadamente dispuesta que permi~
te wn enderezamiento continuwo con mejores resullbados y una
velocidad notablemente mayor. Sea como fuere, todas estas
operaciones aumentan mis o menos considerablemente los cos~-
tes de produceidn. | -

Recientemente, se pensé que si une viga asiméirica
que se alabea 0 comba de un modo y en wme medida dados, a
consecuencia de la manufactura, estd compuesta de elementos
que tienen al principio una deformacidn igual .pero. opuesta,
la viga final habria de salir, obviamente, rectilinea.

Como en le mayorfa de los casos, en una viga asiné-
trica, el elemento que se slabea es sélo uno (generalmente,
el cuerpo), se pensé en cortar este elemento ddndale la mis-
ma flecha (igual a lz defomscida de lsa viga hecha con el

elemento recto) y soldarlo al otro elemento, de modo que el

-
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| 61 hacia ambos extremos. Sea como fuere, esto no compromete

Hoja nam. 5

enfriamiento de la soldadura y del material circundante vol
viera a poner en linea recta el elemento previamente corta-
do en arco. .

Fundados én este principio, se habilitaron diversos
-dispositivos para cortaxr en arco las tiras, tras uwn estudio
"previo para definir las flechas més apropiadas,

 Ia magnitud de la flecha estd en funcibn de:
- la longitvd de la viga,
= 1a anchura de la tira, ¥y

- el grosor de la tira. _

Le forma de la curva es menos importante. El cdlcu-
lo tebrico darfa un arco de circunferencia; por el contrario
la préictica constructiva da una curva que se aproxima a wm

grco de circunferencia en la parte central, pero se aleja de

en modo alguno la réctiﬁud de la viga tras'el enfriaemientc.

Para cortar las tiras de chapa con arreglo a las 1f
neas curvadas podria recurrirse, por ejemplo, a mover ade-
cuadamepte los sopleles de corte a lo largoe de la cruceta,
moviendo esta Wltima el mismo tiempo hacia delante, en wnién
del pértico, a lo largo de las bancadas de corte.

La gula para el movimiento transversal.relativo de
dichos sopletes. respecto a la cruceta puede obtenerse por
medio de unos perfiles dispuestos cerca de la bancada de cor
te ¥ que controlen el movimiento transversal de dichos so-
pletes mientras se.mueve el pdrtico.

Dicho control. del movimiento de log sopletes puede
ger mecénico, lo cual, sin embargo, hace necesario una serie
de numerosos perfiles y un espacio considerable para &ispo=-

ner dichos perfiles cerca de la bancada que sostiene las

y
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| cortar, por lo menos wn pérbico mévil o trasladable a lo

Hoja nGm. 6
chapas que se van a cortar.
n La presente invencidén tiene por objeto eliminar
tales inconvenientes.
El. dispositivo perfeccionado para cortar por oxicor-
te was tiras de chapa curvadas, del tipo que -comprende una

bancade longitudinal que soporta las chapaé que Se van a

largo de dicha bancada, pof lo menos wn carro desplazable
-bajo'control & Lo largo de dicho pértico perpen&icularmente
a la direccién de movimiqntb de este Wltimo, y unos medios
repetidores de wn perfil dado que se va & trasladar a la ti-
re de chapa por medio de dichos sopleles de corte, estd ca-
racterizado por el hegho de que dichos medios repetidores
constan de una leva colocada en el pérbico longitudinalmen-
te mévil y activada en rotacién por medio de wna relacién
de rotacién prefijable con respecto a la velocidad del mo-
vimiento del pértico; en los que a dicha leva va asociado
wn dispositivo impulsor capaz de seguir el perfil de dicha
leva movible & transmitir las varisciones del perfil de le~
va, é dicho soporte movible, en el pértico, perpendicularmen-—
te a la dire#cién de movimiento de este Wltimo,

~ Dicho dispositiﬁd perfecoionado-se caracteriza lue-
go por el hecho de que, para hacer variar dentro de limites
prefijados la relacidén de transmisién entre la velocidad del
mbvimiento del périico y la velocidad angular -de rotacidn de
-la leva, héy u mecanismo-reductor de veloéidad, con relaciéy
de trensmisién variable, dispuesto entre el drbol dehleva y
un Arbol motor o de transmisidén de fuerza motriz activado en
rotacién por el movimiento del périico.

Dicho -dispositivo perfeccionado se caracteriza tam-

bién por el hecho de que dicho 4rbol motor activa en rota-

-
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Hoja nGm. 7

_pién wma rueda dotada de llanta o guarnicién de friceién,

que a su vez hace girar un disco enchavetado asimismo guar-

“|neecido con llanta de f;iccién que va montado en un Arbol per

pendiculaxr al que pone en accidn a diche rueda guarnecida
de friceidn, habiendo una reduccidn adicional prevista po-
siblemente, tanto aguas arriﬁa como aguas abajo de dicha
rueda,’deSPIazable en sentido axil sobre su Arbol motor o
de accionamiento mecénico.

"Dicho dispositivo perfeccionado se caracteriza ade-
més por el hecho de que el impulsor desplazado bajo el man-
do o control de dicha leva consta de dos rodillos dispues-
tos en los extremos de un soporte; en el cual el primero de
dichos rodillos rueda sobre el perfil de leva, también deno-~

minado pexrfil positivo, en tanto que el segundo de dichos xe

1dillos rueda sobre el perfil de wa segunda leva enteriza o

solidarie en rotacidn respecto a la primera y cuyo perfil,
1llamado perfil complementario, se deriva del perfil positi-
vo mencionado, requiriéndose la condicién de que la disten~
cia entre dichos dos rodillos permanezca constante, ¥y de Que
el primer rodillo ruede sobre el primer perfil, o perfil po-
sitivo.

El dispositivo perfeccionado estéd también caracteri-
zado por el hecho de que dicho dispositivo impulsor va co-
nectado al soplete movible a lo largo de dicho pdrtico, por
medio de wna biela o varilla de conexién. articulada por uno
de sus extremos a dicho dispositivo impulsor ¥y por el'otro
extremo al carro del soplete de corte, en el que ademds di-
cha biela o varilla de conexifn estd engoznada o articulada |
el pbrtico en wn pwto intermedio desplaszable a todo lo lar-

20 de la %arilla de conexién.
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{tas en Uy, con wm solo eje de simetria (el X);

Hojr ntum. 8

El dispositivo berfeecionado se caracteriza, fin-a.l—-
mente, por comprender varios soplebtes desplazables y fija~
bles en una barra conectada de manera articulaeda al extremo
de dicha biela o varilla de conexién y & dicho impulsor.

"Para que la invencién pueda comprenderse claramente,
se describird en lo que si@e, a titulo de ejeinplo, hacien-
do referencia a los dibujos adjumtos, en los cuales:

- la figura 1 es una vista en planta de wn pértico
ya conocido para cortar chapas melélicas;

-~ la Tigura 2 es una seccibén fragmentaria, a escaia
ampliada, tomada por las lineas II~II de la fige. 1;

- la figura 3A muestra en seccibn wna vigueta de do-
ble Ty, o perfil en I, de doble simetria, con respecto a dos
ejes perpendiculares (X) e (Y); -

~ la figura 3B muestra en seccién unae vigueta en 1,
con simetria simple respecto a wn solo eje (X);

=~ las figuras 3C y 3D muestren en seccién dos vigue~
tas o elementos angulares (de perfil en L), sin eje alguno
de simetria;

~ las figuras 3E y 3F muestran en seccidn dos vigue-

- las figuras 3G, 3H y 3K muestran-unas viguetas de
doble T de alas desigusles, con un solo eje de simetria (el
2); . .

~ la figura 4 es una vista esquemftica en perspecti-
ve de un ejemplo de vigueta en T deformads de modo qtie pre-—
senta una deformacién de cimbra; | - -

- la figura 5 es una vista esquemitica en perspecti-
va de un ejemplo de vigueta en U deformada de modo que pre-

senta wa deformacién de flexién o comba;
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Hojr nfim, 9

N - la figura 6 muestra la mitad de la deformacidén de
wa viga con sus flechas indicadas en posiciones equidistan
tes; '

-~ la figura i ilustra la constrﬁccidn geométrica ya
conocida para obtener el valor de las flechas equidistantes
(fk) de wna viga combada sus%ancialmente con arreglo & un
arco de circunferencia; -

- = la figura 8 es.una vista esquemdtica en planta de
wna poreidn del dispositivo conforme al presente invento, ¥y
en partiéular'del mecanismo acbivador de ia leva de la que
depende el desplazamiento transversal del soplete o los so-
pletes durante el movimiento iongitﬁdinal del pdrfico para

el oxicorte;

- la figura 9 es wna vista esquemética en planta del

|mecanismo que transmite el movimiento transversal desde di-

cha leva a los carros portadores de los sopletes, para la
tercers forma de ejecucién del dispositivo conforme al pre-
sente inventos

- la figura 10 es wn diagrama explicativo de cémo y
entre qué limites puede ajustarse el dispositivo ilustrado
en la fig. 9; ¥ '

- las figuras 11 y 12 son wna vista en planta y wma
vista en seccién por las lineas XII-XII de la fig, 11, res-
pectivamente, de la leva y el soporte activado por ésta.

En la fig. l,el nimero 1 designa wna bancada porta-
dora de chapas, representada s6lo.en la parte correspondien~
te a la zona que rodea al pértico 2 de oxicorte. Dicho pér~
tico 2 se mueve sobre wnos carriles 3 paralelos a la direc-
cibn 1ongifudinal de dicha bancada 1 y dispuestos a ambos

lados de la misma, y consta de dos montantes simétricos 4




Hoja nam, 10
1 | ¥ wn puente o viga 5 horizontal y perpendicular a la direc-
cidn longitudinal de dichos carriles 3.

En dicha vigae 5 va montado, horizontal y paralela~-
mente g la misma, wn carril de guié 6 para wa varilla pris-
5. mética 7 que, por lo tanto, puede moverse a lo largo de di-
cha viga 5 de cualquier manera adecuada ya conocida.

. En dicha varilla prismitica 7 puede fijarse ademds
unos carros 8 que soportan umos sopletes de corte 9, los
| cuales, a su vez, pueden‘ﬁDVerse de cualquier manera adecua
10 da hacia ar;iba o hacia abajo, as{ como inclinados, cada vez
con arreglo al géﬁero de corte reguerido para losg bordes de
las tiras de chapa.

La invencién‘se refiere a un dispositivo perfeccio~
nado, situado en posicidén para mover dicha varilla prismé&ti-
15 ca 6 paralelamente a dicha viga 5, mientras el citado pér—
tico 2 se mueve longitudinalmente., De tal menera, dichos so-
pletes de corte 9 se mueven transversalmente, en wnién de
dicha varille prismética, efecﬁuando w corte en curva de
1dé'b6rdes de las diversas tiras de chapa.

20 . Como se ilustra en las figs. 8 a 12, dicho pértico 2
de oxicorte ésté movido por wn motor adecvado, no representa
do, mediante el cual se pone en accién, con wna reduccidn

de velocidades adecusda, un &rbol secundario 11 que pone en
accién a wna leva 10 por medio de un mecanismo adecvado. En
25 dicho &rbol 11 va enchavetada una rueda guarnecida 12, libre
para movérse bajo control a lo largoe de dicho 4rbol il Y que
pone en accién a wn disco guarnecido 13 provisto de wn 4rbol
14 perpendicular a dicho &rbol 1l. Como es obvio, .la rela-
cién de las velocidades angulares de dichos 4rboles 11 y 14

30 varfa por la posicién axil &e.dicha rueda 12 en el drbol 11.

22077
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1talacibn en cuestidn.

e un perfil positivo 20 formado por dos mitades simétricas,

1l

Hoja nam.

| En dicho &rbol 14 va enchavetado wun tornillo sin fin
riS que pone en acecidn a wn drbol 18; en el cual estd encha-
vetada dicha leve 10. ‘

Mediante el adecuado desplazamiento de dicﬁa rueda
.guarnecmda 12 segin el eje geométrmco de dicho 4rbol 11, la
relac16n global de transmlsldn del sistema ilustrado en la
fmg. 8_varia ¥y -por tanto, como la rotacidén de dicho 4rbol
11 va conectada al movimiento del citado périico 2 de menera
fija, puede oblenerse que wa rotacidn completa de dicha 1g
va 10, esto es, de dicho 4rbol 18, pueda corresponder a wna
carrera prefijada cualquiera de dicho périico 2.

Como es obvio, eso es vilido dentro de ciertos 1{-
mites prefijados que, de todos modos, pueden comprender to-

das las longitudes de tira que se vayan a cortar en la ins-

Ta leva 10 enchavetada en dicho 4rbol 18 tiene dos
perfiles 20 y 21, denominados, en lo que sigue, perfil posi-
tivo y perfil negativo.

Las distancias radiales de los puntos individuales
del perfil positivo, a partir de wna circunferencia base 22
concéntrica con el eje del citado &rbol 18 portador de la le
va, corresponden g las flechas (fk) del perfil curvado re-
querido para las tiras de chapa, como se ilustra en las figs.
6y 1.

Por lo tanto, mediante el recurso de desplazar dichos
sopletes 9 por medio de vn impulsor, controlado & su vez por
el perfil de la leve 10, se obtiene un corte en curva con

arreglo al perfil indicado en la fig., 6. Dicha leva 10 tie-

debido a que la tira de chapa curvada tiene vna simetria res-
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pecto a un eje transversal intermedio.

| pecto o la placa de gue comsta dicho perfil positivo. El of

-{valor de la flechs méxima (fo)‘que se fuese a aplicar a la

Hoja ntun. 12

El impulsor capaz de seguir el perfil positivo 20
de dicha leva 10 consta de dos rodillos 30 montados en los
extremos 31 de un soporte 32 que, por medio de uma correde-
ra 33, puede moverse a lo 1grgo de un carril de guié 34 en~
terizo con la viga 5 de dicho pértico 2. Por lo ‘tanto, me-
diante el recurso de conectar los SOpleteé de corte 9 al mo
vimiento de dicha corredera 33, aquéllos siguen el movimien
to de vaivén de dicha vigé 5 en conexidén con el perfil posi
tivo de dicha leva 10. '

Como antes se ha dicho, dicha leva 10 tiene wn per-
il positivo 20 y vn perfil negativo o complementario 21

consistente en una placa desalineada en sentido axil res-

tado perfil negativo 21 estd preparado con la condicién de
que le distancia entre dichos dos rodillos impulsores 30,
und de los cuales sigue el perfil poaitivo, permanezca cons
tante, ’

4  8i el movimiento de los carres para los soplefes 9
estuviese.rigidmnente conectado al movimiento de vaivén de

dicha corredera 33, seria necesaria una leva 10 para cada

tira de chapa.

Para superar este inconveniente, los carroé para
los sopletes 9 no van directamente conectados al movimiento
de dicha corredera 33, sino que, de hecho, esta fltime va
engoznada o articulada al extremo de wna biela.o varilla de
conexién 40, montada por articulacidén en su otro extremo a

los carros para los sopletes 9 o a la varilla prismitica a

la que vayan sujetos dichos sopbetes de corte, para asi con
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-1 - | trolar indirectamente el movimiento de los mismos.

Como es obvio, dicha biela 40 va montada a rotacién,
por un punto infermedio 44, también a dicha viga 5. Ia ra-
zén o relacidén entre las longitudes de los brazos g y b de
5 biels o verilla de éonexidn.40 permite, por medio de wna
solgrleva 10, obtenér unos perfileS'cqrvos cuyes flechas
méxinas (£,) varfen dentro de amplios limites, desplazédndo-
se para ello el centro fijo de giro 44 a lo largo de dicha
varilla de conexién 40.

10 La fig. 10 da algunos valores numéricos concernieﬁ~
tes a wn caso préctico de empleo de la invencién, en el que
dicha varilla de conexidn 140, 140' respectivamente, para
un desplazamiento igual (g) aplicado por la leva a la co-
rredera 133, produce desplazamientos distintos (gl) y (g2)
15 en el punto de articulacién, 145, 145' respectivemente, del
otro extremo de la verilla de conexién coh e1‘carro para los
sopletes de corte, con arreglo a la posicién (H, Hf, respec- |
tivamente) del centro de giro 44 de la varilla de conexién.

Por to6do ello, queda claro que con una s80la leva es
20 posible modificar, dentro de amplios limites, tanto la lon-
gitud de la tiras de chépa que se vaya a .cortar como la fle-
cha méxima del perfil curvo deseado. .

Se sobreentiende que la invencién no queda limitads
g los ejemplos indicados., Por el contiario, se tiene la in-
25 tencidn de abarcar todas las varieamtes, modificaciones y
equivalencias comprendidas den#ro del éﬁbito de las feivin~

dicaciones siguientes.

30
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| %701 2 o largo de dicho pértico, perpendicularmente a la

14

Heja nGm,

RETVINDICACIONES

Los puntos de invencién propia ¥y nueva que Se pre-—
sentan.para que sean objeto de esta solicitud de Patente de
Invencién en Espafia, por-VEINTE afios, son los gue se reco-
gen en las reivindicaciones siguientes:

1l8,~ Un dispositivo mejorado para cortar tiras de
chape curvadas por oxicorte, del tipo gue comprende una ban
cada longitudinal que soporta las chapas que se van a cortar
por 1o menos un pértico movible o trasladable a lo largo de

dicha bancada, por lo menos wn carro desplazable bajo con-

direccibén de movimiento de este dlbtimo, y unos medios repe-:
tidopes de wn perfil dado que se va @& obteﬁer en la tira de
chapa por medio de un soplete de corte, en donde dichos me-
dios repetidores constan de wna leva dispuesta en dicho pér-
tico longitudinalmente mévil y a la que se hace girar con
una relacidn de transmisién prefijable con respecto a la
velocidad del movimiento del pértico; y en donde, ademés, Q
dicha leva va asociado un dispositivo impulsor capaz dg 5¢=
guir el perfil de dicha leva y tramsmitir las variaciones
del perfil de leva a dicho soplete movible; en el péritico,
perpendicularmente & la direccién de movimiento del propio
périico.

28,- Fl dispositivo de la reivindicacién 12, en el
que, para hacer variar dentro de 1imites prefijados la rela=

cibn de transmisién entre la velocidad del movimiento de di-
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juwn &rbol perpendicular al 4rbol que activa o pone en accién

|0 solidaria en rotacidn con la primera y cuyo perfil, deno-

|ble a lo largo de dicho pdértico, por medio de una biela o

|varille de conexidn articulada por uno de sus extremos a di

Haoja nnm.l5
;pho pértico ¥y la velocidad angular de rotacién de dicha le-
va, hay un mecanismo reductor de velocidad con relacidén de
transmiéién variable dispuesto entre el Arbol de leva y un
éxbol motor o de transmisién de fuerza motriz puesto en ro-
tacién por el movimiento del pértico. '

' 32~ ElL dispositivo ﬁe la relvindicacidn 22, en el
que dicho 4rbol motor hace girar una rueda guarnecida que a

su vez pone en rotacidn a un disco guarnecido, enchavetado e

a dicha rueéa guarnecida; habiendo wna reduccién adieional
prevista posiblemente, tanto aguas arriba como aguas abajo
de dicha rueda guarmecida, desplazable en sentido axil en
su 4rbol motor. '

48,~ El dispositivo de la reivindicacidén 12, en

el cuel el impulsor movido por dicha leva consta de dos ro-

dillos dispuestos en los extremos de un soporte: el primerc
de dichos rodillos rueda sobre el perfil de leva, llamado
‘también perfil positivo, en tanto que el segundo de dichos

rodillos rueds sobre el perfil de una segunda leva enteriza

minado ‘también berfil complementario, se deriva del perfi;
positivo‘menciqnado, con la condicidén de que la distancia en
tre dichos dos rodillos permsnezca cﬁnstante, y de que el
primero de dichos rodillos pueda rodar sobre dicho primer
.pgrfil o perfil positivo.

58,~ El dispositivo de la reivindicacién 12, en el

que dicho dispositivo impulsor va conectado al soplete wovi-

cho dispositivo impulsor’y por el otro gl carro para el so-

e
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Mplete de corte; y en el que, ademds dicha varilla de cone-
xién va articulada a dicho pbrtico en un punto intermedio
desplazable a todo lo largo de la citada biela o varilla de.
conexién,

8,~ El dispositivo de wna o mds de las reivindica-
ciones precedentes, en el que dicho dispositivo comprende
varios sopletes deSplazables y fijables en wma barras ¢ va-
rilla conectada por articulacién gz dicha biela de conexidn
¥y & dicho impulsor, respectivamente.

78,- Un dispogitive mejorado para cortar tiras de
chapa curvadas por oxicorte.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que antece-
de,.representado en los dibujos que se acommilan y con los
fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de DIECISEIS hojas escritas g

méquing por una sola cara.

Yedrid, 1 pep 1eng
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