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MEMORIA DBSCRIPTIVL

El presente invenio se refiere a un procedimien-
t0 para la preparacibn de papeles de pared provistos de
gofrado permanente y que poseen una elevada porosidad.

Mis concretamente el presente invento se refie -
re a un procedimiento para la preparacibén de papeles de pa
red de las caracteristices antes indicadasy, a partir de
material fibroso constituido parcialmente por fibras de
celulosa y parcialmente por fibrillas de polimeros termo-
plésticos sintéticos.

Bajo el término de fibrillas se abarca esencial-
mente estructwras alargadas en forma de peliculas o fibras
de longitudes variables comprendidas entre alrededor de 1
mm y alrededor de 50 mm y con el didmetro o dimensiones
menores comprendido entre alrededor de 1 y 400 micras.

Actualmente se utilizen fibrilles de polimeros
sintéticos con un Area superficial (o superficie especifi~
ca) superior a 1 m?/g: golag o en combinaoidn oon fibras
de celulosas para la preparacién de papel sintético o semi-
gintético o productos andlogos al papel. Debido a las ca =
racteristicas termoplésticas de las fibrillag en éstos con
tenidas, los productos fabricados asl preparados son aptos

pare modificarse, yé sea para fines de refuerzo y estabi-
lizacidén dimensional o para fines decorativos, por medio
de tratamientos térmicos con la ayuda de presidn o gin és-
2.

Segin la patente francesa n? 2,128,750, la gsu =~
perficie de las l4minas oonstituidas total o parcialmente
por dichas fibrillags; puede modificarse por medio de go -

frado obtenido haciendo pasar el material ontre cilindros



con motivos de relieve; calentado a la temperatura de fu -
gibén del polimero ocon el que se obtienen lag fibrillas an -
tes indicadas.

Seglin la patente britédnica ne 1,423,967 se propor

5. ciona un procedimiento para producir papel de pared con go-
frado permanentes que comprende las etapas de preparar una
lémina que comprende hasta el 90% de una pulpa celuldsica,
y por lo menos, el 10% de fibrillas de polimoro sintéticas,
calentar la limina hasta la fusidén de lag fibrillas y luegp

10. gofrar dicha lémina oalentada.

Los métodos de gofrado del tipo antes descrito
dan lugar a léminas profundamente gofradas que no obstante
pogeen una porosidad extremadamente reducida, misntras gque
la porosidad y transpirabilidad son requisitos de considera=-

15, ble importancia en log papeles de pared.

En oconexidn con la preparacidn de papel de gofrado
a partir de ldminas de mezclas de fibrillas de celulosa y
termoplésticagy mediante operaciones de calentamiento y go-
frados la peticiuvnaria ha descubierto ahora que puede obtener

20. se papel de pared provisto con profundo gofrado permamente y
dotado al propio tiempo de muy elevads porosidad: llevando a
cabo la operacidn dc gofrado a uma temperatura inferior & la
tomperatura de ablandamiento del polimero tormopldstico con
ol que se obtiencn las fibrillas, efectudmiose dicho gofrado

254 antes o despubs de la operacidn de calentamiento con la que
se ablanda o funden lag fibrillas termopldsticas.

De conformidad con el presente invento se propor—
ciona un procedimiecnto para la preparacidn de papel de pa -

red con un gofrado permanente y muy elevada porosidads, que
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comprende ¢

(1) preparar una lémina a partir de uma mezcla que com —
prende hasta el 90% en peso de fibras de celulosa y
por lo menos el 10% en peso de fibrillas de por lo
menos un polimoro termopldsticos prescntando dichas

fibrillas un 4rea superficial superior a 1 n/g:

_(2) someter la l4mina a las operaciones siguicntes (a) y

(b)s en cualguior secuencia s

(a) gofrado a una temperatura inferior a la tempera =
tura dc ablandamiento del polimcro termoplisticos

(b) calentamiento a una temperatura por lo menos igual

a la temporatura de ablandamiento del polimero

termoplistico.

Iag fibrillos utilizadas en ¢l procedimiento del
presente invento pueden estar constituidas por homopolime -
ros de mondmeros tales como olefinas (por cjemplo polictile
no de baja y alta densidad, polipropileno; poli~4-metile-l—
penteno)s acrilonitrilo, cloruro de vinilo y mondmeros de
vinilo en gencral, amidas, asi como por rcsinas acrilicas)
resims de polidsiors; poliuretanoss policarbomntoss polié-
teres y por copolimeros formados & partir de dichos mondme-—
ros copolimerizablos.

Tag fibrillas utilizadas en costo proccedimicento
pueden obtencrse seghin cualquiera de los numerosos procedi-
mientos conocidos por el arte anterior y la literatura.

A oste respecto pueden citarsc los métodos deseri
tos en las patentes britdnicas nims. 868.651 y 1.287,917,
segin los cualos las fibras on cucstidn, llamadas también

nfibrillas", se obtienen mediante precipitacidn de polimeros
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de sus soluciones; o durante la polimerizacidn de los pro-
pios mondmeross opcrando en prosencia de esfucrzos de ci-
zalladura, Ademés puedon citarse las patontcs britanicas
nims. 891,943 y 1.262,531, patente belga nim. 789.808, pa-
tente francesa n? 2,176,858 y solicitud de patente alcmana
m 2.434.543y soghn los cuales las fibrillas antes citades
ge obbtienen en cstado do agregados més o menos coherentes
o do estructuras filamentosas fibrilades (plexofilamentos)
mediante extrugidn a través de un orificio de solucioncss
emulsioncs o disporsiones de los polimeros en uno o més
medios liguidos bajo condiciones de ovaporacibn casi ins-
tanténea de la fase liguida presente (procedimientos de
flagh-spinning). En cste oaso los agregedus fibrosos o
plexofilsmentos asi obtenidos pueden disgresarse ficilmen-
te para formar fibrillas discontinuas o fibrillas elemen—
talesy exhibiendo un 4rea superficial superior a 1 m2/gs
por medio de opercaciones de cizalladura y/o de batidos se~-
gin cuanto se ha descrito, por ejemplo, en la patente bri-
ténica ne 891,945. Otros métodos con log gue es posible
obtener directamente fibrillas que son apropiadas para uti
lizarse en el procedimiento de este invento son los que se
describen en la patente italiana nf 947,919 .y solicitud de
patente italiana ne 29,594 A/74 a nombre de la peticiona-—
riay asi como en lag patentes britdnicas nlms. 1.355,912
y 1.335,913.

Lag fibrillag wbtilizadas para estos fines pue -
den contener; incorporados, rellenos orginicos tales como:
caolin, polvo de %alco, sulfato cdleicos; didxido de tita -

nio y otros materiales inertes Estos rellenos pueden in -

-
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troducirse en las fibrillas furante el propio curso de su
formacidén, tal como se describe en la patente italiane nim.
947,919 antes citada.

Para los fines de este inventsv la cantidad de re-
lleno inorginico en cada fibrilla puede ascender hasta el
70% en peso del peso total de la fibrilla, estando constitui
do el 30% restante por polimero termopléstico.

lag fibras de celulosa utilizadas en la prepara -
cibn de la ldmina de conformidad con la etape (1) pueden
derivarse totalmente de pulpa de celulosa meodnica o de pul
pa de celulosa quimica o semi-quimica, o puecden derivarse
también de mezclas de todos estos distintos tipos de celulo-
sa.

Ia relaocidn ponderal entre fibras de celulosa y
fibrillas termoplésticag en la lémina antes citada puede
variar entre 90:;0 a 10390 pero se mantiene de preferencin
entre 70:30 y 30:70.

La preparacidn de la hoja de conformidad con la
etapa (1) puede llevarse a cabo segin técnicas convenciona-
les de la industria del papel, a partir de una suspensidn
acuosa 0 uns suspensidn en cualguier oiro medio liguido iner
tey de una mezela do fibras de celulosa y fibrillags utili-
zando miquinas continuas o discontinuas. De preferencia se
utilizan suspensiones acuosas conteniendo de 0,7 a 1s5 %
en peso del material fibroso total a las que pueden adicio-
narse los aditivos comunes utilizados en la preparacidn con
vencional del papel: tal como, por ejemplo, agentes encolan
tes; naturales o sintéticoss y rellenos inorghnicos tales

como caolin, polvo do taleo, didxido de titanios ete.
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Duronte su preparacidén la ldminn pucde someterse
a una operacidn de"size press',; pare mejorar su impresibili-
dad y sus caracteristicas superficialese.

Por otra parte dicha operacibn pucde también lle-
varse a cabo utilizando suspensidén de didxido de titanio o
uno suspensidén de otros pigmentos que poscan un elevado po-
der de cubricibn y opacificacién, a concentraciones compren-
didas entre 10 y 50 g/1; en soluclones aprupiadas de ligan -
tes naturales o sintéticos.

Este trqtamiento superficial, similar a una opera-
cidn de revestimiento, sirve para favorccor los tratamientos
superficiales sucesivossy particularmentc la impresidn, a la
que eventualmente pucde someterse le lémina.

Bl proccdimiento del presente invenio puede lle -~
varse & cabo, por ojemplos sometiendo primere la lémina ob-
tonida de la ctapa do preperacidén (1) a la operacidn de
gofrado (a) a las condiciones de temperatura anteriormente
oxpucgtas y somctiendo lucgo la ldmina gofrada a la operacidn
de calentamiento (b). Cuando se utiliza cste método es pre -
forible, aunque no oxtrictamente necesario, que la lémina
presente,; en el momento en que se sometc o la operacidn de
gofradoy un contonido en agua comprendido entre 2% y 10%,
pero preferentementc entre 4% y 6%y sobre cl peso total de
la hoja. Este grado dec humedad puede obtonerse pasando la
14mina a través do una estufa de secado mantonida a una tem-
peratura inferior @ la temperatura de ablandamiento del po -
limero termopléstico con el gue se obtienen las fibras.

Segln otro método el procedimicnto del presente
invento puede llovarsc a ogbo someticndo primero la lémina

»
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obtenida de la etapa do preparacidén (1) a 1o operacidn de
calentamiento (b), cnfriande lucgo la lémina a una tempe -
ratura inferior a la temporatura de ablandamicnto del poll
mero termopldstico y sometiendo por Gltimo la léminn a la
operacidn de gofrado (a).

Cualquicre que sea el método uiilizado en 12 ope
racidn de gofrado (a) se lleva & cabo a uns temperatura in
ferior a la temperatura de ablandamiento delpolimero termo-
pldstico o(en el caso de utilizarse pawa la preparacidn de
la 1ldmina fibrillas de polimeros termoplésticos distintos)s
una temperatura inferior a lo temperatura de ablandamiento
del polimero termoplistico que tiene la temperatura de
ablandamiento mis baja. Por comsiguientc: ol gofrado pucde
llevarse a cabo & la temperatura del ambicate o inferior.
Ia operacidn de gofrado puede estar proccdida de una ope -
racién de impresibn sobre la 1l4mina segin las tdenicas
usuales tal como rotograbados flexografias cte.

Ia operacibn de gofrado pucte llevarse a cabo pa
gsando la l4mina entre dos cilindros (rodillos) de los que
uno es gofrador quc, por lo general, es do acoro, mientras
que el etro es solo de contraste y puede ser de caucho,por
ojemplos de ncopreno, o de papel-madera.

El cilindro de contaste puedes & su vezs sey lie
so o estar gotfrado con un relieves o gofrado que serd ocom
plementario al del otro cilindro.

Ia presibn ejercida sobre lo liminn depende del
espesor y de las caracteristicas fisicas de la propia 14 -
mina; en la mayoria de los casos a cualquicr velocidad se

obticnen buenos rocsultados con presioncs opcrativas compren
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didas entre 10 y 100 kg/cm?.

Ia operacidn calefactora (b)s que puede llevarse
a cabo antes o después de la oporacibn do gofrado (a), sirve
para motivar el ablandamiento o fusidn de lag fibrillas tor
moplédsticas presentes cn la 1ldminas con lo guc se desarro -
1la en ésta une elevada porosidad.

Dicha operacidn pucde obbonorse haciendo pasar la
lémine a través de um ostufa o bajo wn Juogo de ldmparas
de infrarrojos o afn sobre la superficic de un rodillo ca-
lontado. Ia tompeoratura do calentamiento debe ser por lo me
nos igual a la temperatura de ablandamicento del polimero del
que se obtiemen los fibrilllas.

De prefercncia sc opera a una temporatura a la
quc se produce la fusién del polimero termopldsticos o supe
rior, prefiridndvsc tcmperaturas superiores a por lo menos
520y pero preferchtemente superiorcs cn 202-402C a la tem =~
peratura de fusidn dol polimero termopléstico del que sc ob
tienen lag fibrillas.

En caso de que la ldmima se haya proparado utili-
gando fibrillas de distintos polimeros tormopldsticos scrd
nocesario llevar a cabo el calentamiento a unza tomperatura
por lo menos igual a la temperatura do ablandamicnto del
polimero que tionc el mayor punto de ablandamiento.

Ia durccidn del calentamiento debe ser suficiente
para ablandar o; profcrontomentes fundirs por lo menos una
parte de las fibrillas incorporadas cn la ldmina. Asi pues;
es suficientes para log fines deo cste invento. que solo la
supcrficic de la ldmina se lleve & una tcomperatura por lo

monos ignal a la tomperatura de ablandamionto del polimoro

"
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tormopldstico.

Despubés de ambasg operacioncs de gofrado y calen -
tam%ﬁ?to la 1dmina pucde someterse 2 ulteriores brocedimien
tos/decoracidn y/o impresién y, ademis, so proporciona a la
cara que ha de adherirse & la pared; con un adhesivo apro=-
piado.

Los ojomplos que siguen se ofrccon con fines ilus
trativos del invento, pero en modo alguno limitativos.

EJRMPIO 1

Se prepard uma suspensidn acuosa al 1,5% en mso
de una mezclae de fibras constituida por ¢
50% on poso de pulpa de celulosa de coniferas
50% on peso de fibrillas de polictileno dol tipo de elevada

densided con un indice de fusibén (I.F.) = 5, una tompe-
ratura de ablandamicnto de 118eC y una temporatura de
fusidn = 1352C.

Dichas fibrillas contionen incorporado el 30% en
peso de caolin y ticnen uma longitud comprendida centre 1,4
y 1,6 mmy con un difmetro aparente (didmetro medio) compron-
dido entre 15 y 25 micras, miecntras que cl 4rca superficial
cs de 5 ma/g.

Las fibrillas se prepararon & partir de una solu-
cidn do dicho polictileno en n-hexano, conteniendo el 30 %
en peso de caolin con uma granulometria medin de alrededor
do 1,5 micra, por mcdio de "flash-spinning' bajo la accidn
de un chorro de gas angular y a elovada velocidads seghn ol
procedimiento descrito en la patente itcliana ne 947,919,
Ia dispersidn acuosa de fibras conticnes adomds 3% cn peso

de una resina sddica (cola) y 7% en peso de caolin en pol-



10 .

15.

20.

25.

-1l -

vo homogbnoamonto disporsado.

Por medio de uma miquina de fabricar papel conti
nua,; a partir de la dispersidn anteriormenic dogerita se
prepard una ldmina de 150 g/m2 con una voluminosidad de
1595 oc/g. Iucgo sc dejé secar diche ldnina & la temporatu
ra del ambicnte haste alcanzar un contenido de humedad de
alrcdedor del 6%y despubs de lo cual se gofrd la lémina
haciéndola pagar de forma continua, a volocidad constante,
entre un cilindro do acoro gofrado y un cilindro de papel-
madera elistico cun ume dureza de 902 S.A.

Ia presibn ejercida sobre la lémina ascendid a
50 kg/ecm®. Durante la operacién de gofrado tanto la lAmina
como los dos cilindros se¢ mantuvieron a 202C. Ia lémina asi
obtenida mostrd un gofredo que reprodujo ficlmente, también
en profundidad, el disefio de la superficie del ecilindro de
gofrado.

Iuego sc condujo la lémina gofrade a una estufa
calentada a 16020, on donde permanecid durante 6 segundos
después de cuyo tiempo se separd la lémina do la estufa y
se enfrid, se devand sobre carretoes ¥y sc¢ transformd en bo-
binas utilizables para lag diversas aplicaciones.

En la tabla adjunta se han expucsto las caracte~
ristiocas de lag léminag asi preparadas.

ETEMPIO 2

Se¢ preperd una dispersién aouosa a una concen ~
tracién del 1,5% on peso a partir de uma mezela de fibrag
constituida por:

20% en pego do fibras de celulosa de conifera;

45% en peso de fibras celulbsicas latifoliarcs;

-
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35% en peso de f£ibrillas de polietileno del tipo de eleva-
da densidaed; con un I.F. = 20, una temperatura de ablan
damiento de 118¢C y una temperatura de fusidn de 135¢C.

Iag fibrillas de polietilent no contienen incor—
porado ningfn tipo de rellenos. Tionen unz longitud com =
prendida entre 1,4 y 1,6 mmsy un didmetro (medio) aparente

comprendido entre 15 y 25 micras y un 4rca superficial de

‘alrededor de 5 m?/g. Estas fibrilles se propararon de igual

modo que se ha descrito en el ejemplo 1, a oxcepeidn de
que se operd cn ausconcia de caolin.

A la dispersidn acuosa de fibras so adiciond ade-
mis 3% en peso de una resina sbédica y 10% en peso de caolin
en polvo,

A partir de esta dispersibn homogfnea, por medio
de una miquine de papel continua, se prepard una lédmina de
150 g/m? que se trat luego sobre la misma mAquina con
tgize-press"s con una solucidn acuosa al 2% de almidones
naturales para mejorar la receptividad suporficial a las
tintas.

Ia ldmina, cuya voluminosidad ascondid a 1,5 co/
g: se sometid luego a impresibén en une miquina de imprimir
de roto-grabado & scis colores convencional y por (ltimo
se gofrd a una temperatura de 209C mientras tenia una hu -
medad de alrededor del 10%, pasando entre un cilindro de
acero de gofrado y un cilindro eldstico de noopreno con une
dureza de 602S.A.s a una presién operative dc 100 kg/em?.
Iuego se pasd la lémina gofrada a una estufa de airc ca -
liente calentada a 1752C, en donde permanceid a dicha tem-

peratura durante 5 sogundoss despuds do cuyo tiempo se en~
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frid y enrolld.

En la tabla adjunta se ofrccen las caracteristicas

do la lémina agi obtonida.

Modiante bati&o mixto hasta 302 S.R. se propard

unza disporsidn acuosa al 1% dc fibras constituidas por:

15% en peso de celulosa de conifere

15% en peso de celulosa latifoliar y

70% en peso de fibrillas do polipropileno con un indice iso-
téetico dol 90%y I.F. = 10, una tomperatura do ablanda-
miento de 1302C y uma temperatura de fusibnm de 1702C.

Estas fibrillas se produjeron scgin el procedimicn
to descrito en los ¢jomplos preccdenbes’ contuvieron incor-
porado el 40% do caolin y mostraron una longitud media de
alrededor de 1,5 mm; didmetro (medio) aparcnte = alrededor
de 20 micras y un droa superficial de alrcdedor de 315 mz/g.

Ta disporsidn de fibra acuosa cuntione ademis
3:2% do resina sbdica y 5% de caolin disporsado en la prime
ra. Por medio do una méquina plans continua oon un ancho do
2y5 m y una velocidad operativa do 150 m/min.s con la dis-
poersidn entes indicada se prepard uma lémina dc 150 g/m2,

Ia lémina asl obtenida mostrd uma voluninosidad
de 1,95 cc/g.

Lucgo so gofrd a le tomperatura del ambientes ha
ciéndola pasar sobre un cilindro de gofrado acoplado a un
rodillo de "papel-madcra® cnfrentado.

Ia ‘prosidn cjorcide sobro la lémina ascendid a

90 kg/oml.
Ie lémina agi obtenida se pasd entre placas ca -
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lentadas mediante rayos infrarrojos para obtoner 2000C y

se mantuvo esta tomperatura durante unos 5 segundos, despuds

de cuyo tiempo sc enfrid de nuevo la limina y se devand so-

bre un carrete antes del envasado final.
Ias caractoristicas de la ldmina asl obtenide se
expoﬁen en le tabla gue sigue.
EJRIPIO 4
Con una mdquina de fabricar papel convencional,
mediante batido mixto a 282 S.R.» se prepard unma dispersibn
aouosa al 1,5% en peso de una mezcla de fibrar formada pors
25% en peso de pulpa de celulosa de conifora,
25% en peso de pulpa de celulosa latifoliar,
8% en peso de pulpa do madera,

42% en peso de fibrillag de polietileno del tipo de clevada
densidad, con un I.F. = 30, una temperatura de fusibn
= 1352C y una temporatura de ablandamionto de 118e¢.

Egtas fibrillas ticnen incorporndo ol 30% en pesgo

de caolin y mucstran una longitud ponderal media de 1,6 mm,

un didmetro aparente (didmetro medio) de 16 micras y un

drea superficial de alrododor de 5 me/g.
Egtas fibrillas se han preparado a partir de una

solucién de dicho polietileno en n-hexano, conteniendo 30%

en peso do caolin con una granulometria mcdia de alrededor

de 1,5 micras, por medio de "flash-spimning" bajo la accidn
de un chorro de gas angular a alita velocidad, segin ¢l pro-

cedimiento descrito en la patente italiann ne 947,919,

Ia dispersidn de fibra acuosa contuvo, ademids,2%

en peso de resinato sddico y 1% en peso do Aquapel (adhesgi-

vo).
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Por medio de una mdquina plana continua de 2,5 m
de ancho y a una velocidad operativa de 150 m/minuto, con la
dispersibén anterior; se prepard une 1lédmina con un peso os—
peoifico de 150 g/m@.

Ia ldmina asi obtenida mostrd unz voluminosidad
de 1,80 cc/g. Luegu se pasd esta lémina a travds de una eg—
tufe de aire calicnic -forzado & una veloeidad de 50 m/minu~
to y a una temperatura de 1402C. El tiompo do permancncia
en la estufa fué do 10 segundos. Luego la ldmina sc enfrid
a la temperatura del ambicnte (252C)s gofrdndosc o continua
cidn haciéndola pasar entre un rodillo de acero con relic -
ves y un cilindrc de papel-madera eldstico con una dureza
de 902 S.A. a la misma temperatura del ambiente. La presidn
cjerecida sobre la lémina fué de 50 kg/em lincal.

Ia ldmina asi ccabada se devand luogo on bobinas
¥y @ continuacidén sc cortd para formar rodillos finalcs.

Lag caractoristicas de la lémino se cxponon en la

Tabla,

-

Siguiendo log mismog proccdimiento del ejemplo 1
sc prepard una ldmina conteniondo 55% on poso de fibrillas
de polipropileno sintético (Indice de fusibn = 20, tempora-—
tura dec ablandamionto = 12290, temperatura de fusidn = 1682C)
y con una longitud media ponderal de 1,8 mm, un didmetro me-
dio o aparentc de 25 micras y un &rea guperficial de alre =
dedor de 6 m?/g. Retas fibrillas sintéticass proparadas se-
gin la tocnologla doserita en la patento italiana ne 947.919
conticnon incorporadas el 30% en peso de oaolin mostrando

una gramnlomctria mcdia de alrededor do 1.5 micras.

»
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Durante la ¢tepa de preparacidn sobre la miquina
plana, se tratd lo lémina én una “"size-pross® con wna solu-
ci(;n acuosa de almidén conteniendo en suspensibn 50 g/1 de
Ti0sy con ¢l fin dc obtcner una 1dmina con bucnas propicda-
des superficiales y caracteristicas.

Ia lémine asl obtenida mostrd una voluminosidad

" de 1,9 ce/g. Iuego sc pasd osta lmina & través de uma pla-

ca de infrarrojos a la velocidad de 50 m/min., lo que lleva
la propia ldmina a una temperatura de 1782(C.

A la salida de la placa de infrarrojos se somctid
la ldmina de una operacidn de alisamicnto para mejorar su
impregionabilidad, hociendo pasar la ldmina, mientras que ol
material sintético se encuntraba todavia en la fase termo~
plistica, entre dos rodillos de una calandria,siendo uno de
los rodillos de a&cero alisado y enfriado con H,0, mientras
que el otro era de caucho y mostrd une durcvza de 65 S.A.

Ia lémina asi obtenida presentd una suporficie im
primible, con un2 lisura igual a 85 —cc/min.(xnodida segin la
norma ATICELCA MC 16); sojbé enfriar y lucgo sc sometib a im
presion sobre una miquina rotograbadora de scis colores y a
continuacidn se rocortd.

Ia operaoién- de gofrado se llevd a cabo de forma
continua a la misma velocidad que la do impresibn(125 m/min)
entrc dos rodillos, uno de acero provisto de la grabacibén
del disefio que dcbia reproducirses y ¢l otro de papel-made-
ra provigto del nogativo del disefio gque doble gofrarse. Los
cilindros y la lémino se mantuvieron & un2 icemperatura de
232C. Ia pregibn cjercida gobre la ldmina fudé de alrededor
de 50 kg/em lineal.
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Ias caractoristicas de la 1dmino asi obtenida so

cxponen en la Tabla.

- - ) Unidad Ejpm:ww}—i‘g ;;- Ejom~ | Ejem— |Ejom—
Garacteristicas de mo= plo plo vlo plo plo
. o dicidn 1 2 3 4 2
Poso g/m? | 149,7 | 14l,2| 145 | 133;5 |143,2
Espesor micre | 357 300 340 231|282
Carga de rotura

longitudinal '

en meco kg 5548 9,17 4,18 5158 631
Cargn de rotura

transversal en

500 kg, 3515 5227 2,68 3,08{ 3,20
Carga de rotura

longitudinal enf '

cstado hbmedo ke, 2,83 3:73 3,98 2,801 3,64
Oargn de rotura

fransversel en

estado himedo kg, 1,89 2942 2,17 1,7 1,8
Resistencia lon

glitudinal re- ]

sidual % 52 41 95 49 5716
Regigtencia

transversal re

gidual % 60 46 81 45 437
Alargamiento '

longitudinal % 1,5 1:6 L1s3 19 1556
Alargamiento sin
| transversal % 456 455 257 498 | detor
' minay
Peormeabilidad _Zelm '

al agua ne 24h 376 374 410 367 400
Pormeabilidad __ gemm

al vapor n2 241 175 113 196 158 202
Porogidad Bendt-

sen al aire(mo- + - " + +

dida segin la ce/min. | 941541 | 700-=85 | 1100~70 | 850%=41 [950m45

norma. ATICELCA

MG 19)
Pérdida de go-

frado ciclos 70 30 700 50 100
Desgarro en hi~ .

medo ciclos | 128 60 1000 90 300
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REIVINDICACIONES

Descrito ol objeto del presente invonto se decla=-
ran nuevas y de propia invencidn las siguwicnics reivindica-
cioncs con prioridad de la solicitud do patontes italimnas
nims. 24557 A/76 de 22 de junio de 1976 y 26334 4/76 del 18
de agosto de 1976.

1.~ Procedimiento pata la preparacibén de papel
de pared dotado de gofrado permanente y clovada porosi&ad,
caracterizado porguc en su realizagidn compronde @

(1) formar unay limina segin los métodos usuales on el arte
a partir de una composicidn que contienc hasta el 90%
en peso de fibras de celulosa y por lo monos el 10 %
en peso de fibrillas des por lo monos,; un polimero tor-
moplésticos proscntando dichas fibrillus un drof super—
ficial superior a 1 m?/g,

(2) someter lo léminz formada en la ctape anterior & las
operaciones siguiocntes
(a) y (b) on cualguicr socucneia:

(a) gofrodo o uma temperature inferior a la temperatu~
re do ablandamionto do dicho polimouro tormoplisti-
cOoy

(b) calentamiontc a una temperatura igual o superior a la
temperature do ablandemionto de dicho polimero tormo—
plédstico.

2. Proccdimionto, de conformidad con la rei-
vindicacidén 1, caractorizado porque en su roalizacibdn ol
calontamionto a quc sc sometc la lémina on la scgunda ota=
pa del proceso sc llova a cabo & uma tomporatura por lo me

nos 5¢C superior o lo tomperatura de fusién dol polimero
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pléstico. ”

3.~ Proccdimicnto para la preoparacidn dc papel
de parcd dotado dc gofrado permenonto y clcvada porosidad..

Segin sc desecribe y reivindicc on la presento moe-
moria descriptive que consta de 19 hojas foliadas ¥y Oscri-
tas a miguina por una soia carai

Madrid, a 21 Jumio 1977

Pee JAIME ISERN

o3 JOSE F, NIETO
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