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reficre 2 un procedimiento para la

produccidn continva de,wn producto de pelo a modo de telo
fibrosa, que consiste en fibras orientadas sustanclalmente
en 4ngulos rectos con respecto a las Gos swperficies prin-
cipales de la tela, particndo de wma fels fibrosz primaria
en la gue las fibras estén orientadas sustancinlmente a 1o
largo .de las superficies principales de la tela, transver—
sal o longitudinalmenie respecto de la tela, gue comprends
las operacicnes de corftar la tela primaria en franjas cue
consisten en fibras cortadas, disponer las franjes yuxté~
puestas lateralmente con las fibras cortadas situadas en’
los extremos, y transportarias en esta relacidén yuxtapueém
ta lateralmente a una primers posicidén de deposicidn. Cuan-
do se parie de wa tels fibrosa principal que tlene fibras
)
orientadas trensversalmente, la operacidn de disponer las
franjés tal como se indica implics el hacer girar cada fren
je en un éngulo de 902 alrededor de su eje horizontal,

Te memoria de patente de los Estados Unidos niime-
ro 3.493.452 describe tal procedimiento, en que las fran-
jas cortadas son transportadas entre parcs de cintas frans-
portadoras de la misma anchura que la albura de las fran-
jas. Los pares de cintas transportazdoras, después de haber
sido torsionadas en wun &ngulo de 902 swministren las fran-
jas entre dos cintas dransportadoras que se extienden a lo
large de la smchura de la tela formada por las frenjas, ¥y
éstas tendrdn shora una tendenciy a expandirse una. hacia
otra ¥ a eliminar de este modo los espacios entre las Tfran
jas, v si esta ftendencia es suficientemente intensa, las

fronjas formerdn eventualmente wma borra homogénea de fi-

bras dispuestas en los extremos. Se apreciard, no obstante,

{
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| bamente bajo control y por lo tanto el producto no siempre

.

Tlain nim 2

que en este etapa de expansidn las fibras no estén comgle-

puede ser tan uniforme como serfs deseable,

: Do solieitud de patente espafiola también pendien-
te nfmerc 448,520 describe wn procedimiento para producir
un producto de pelo similar, en'el cusl procedimiento las
ITranjas cortadas son transportadas entre pares de glambres
transportadores que tienen contacto lineal solamente con
las franjes, de manera que los extremos de fibras libres,
5ntes de ser depositados sobre una superficie receptora fu
pelo, tendrdn wna tendencia natufal a diseminarse y por Yo
tente a ser depositados en forma de wn diééﬁo homog€neo. ,

Los extremos de fibras que se extienden alejéndose de la

o]

uvperficie receptora de pelo formarén al principio wn disc-
fio menos uniforme, pero éstos pueden ser sometidos subsi-
guientemente a wn tratemiento que tienda a distribuirlos

22

uniformemente por toda la mona del producto, de manera que

ra no habrd superficies de contacto visibles de las fren-

.t

jas, ¥ en cualguler caso estas superficieé de contacto de-
saparecerdn cuando el producto sea utilizado, por ejemplo,
en la forme de wna alfombra de pelo. '
De acverdo con el presente invento, las franjas
degpués de haber siéo cortadas, dispuestas de modo lateral-
mente yuxtapuesto tal como se indica, ¥ transportadas o la
primera posicidn de deposicidn, por ejemplo como en cual~
quiera de los procedinientos conocidos mencionados o de
cualquier otra mencra, soa depositadag sobre una superfi-
cie de soworte intermedia en movimiento, sobre lé cual son
retenidas por una corriente de zire dirigida hacia dicha

guperficie ¥ el mismo tiempo son sometidas por dicha corrien
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te de gire z wma accié? de diseminzcién tronsversaimente
-respecto de las franjés, despudés de lo cual las fibras son
derosivadas en wna segbnda posicidn de deposicidn sobre una
superficie recepbora de producto, mévil, ol mismo tiempo gud
se interrumpe la corricente de aire que actla sobre las fi-
bras que son depositedas. De este modo se puede obtener wn
producto con uriformidad més controléda que en cuvalguiers
de los procedimientos descrivos, ya que las franjas son fir
menente refenidas en la superiicic de sovorte inbermedia
por dicha Tfuerza de atraccidn, ol tiempo cue son gsonetidas
a dicha acecidn de diseminacidn que rellena los espacios en-
tre las franjas, y pernanecen firmsmente retenidas sobre lea
superficie de soporte intermedia hasta que sean deposita-
das sobre la superficie recentora de producio, Esta super-
ficie reéeptora ¢e producto pucde ser w respaido adnesivo,
al que son hechas adherirse las fibras cuando la fuerza de
atraccifn es interrumpida en la segunda posicidén de deposi-
cifn. No obatante, se he encontrado que la superficie re-
ceptora de producto no necesita ser adhesive,.sino que pue-
de ser un mienbro fbransporftodor, no adhesivo, sobre el cual
el material de pelo nucde ser retlrado por deslizemiento o
arrastre en Tornn de una tela coherente de waterial fibro-
S0 .

La corriente de aire dirigida hacia la superficie
de soﬁorﬁe intermedia puede scr creada ventajosamente, al
menos en parte, por medio de un vaclo que a través de per-
foraciones de la superficie con wna haja cafda de presidn

es trensportada

Eay

S

acia los lados de la superficie de sopor-

T

te intermediz enfrentada a las frzajas. ¥n este caso las

ot

franjas son rebenidas sob

e la superficie de soporte inter-
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media por una corrienﬁg de aire que circula rdpidamcnte
—desde los alrededores hacia la superficie de soporite inter-
mediz y dado que la velocidad de la corriente de aire serd
nayor en los espacios entre las franjas en donde no haoya
Tibras para reducir la velocidad de la corriente, reinard
wa presién nds baja en estos espacios que, en unidn con la
presién mhs alta existente dentro de los cuerpos de las
franjas, somete a las fibras a wna accidn de diseminacidn
gue no cesa hasta que los espacios hayen sido llenados con
| fibras,

Bl efccto de diseminacién de la corriente de airs
sobre las‘fibras §uede ser favorecido ééiéionalmente con-
duciendo aire desde los alrededores a las perforaciones de
la superficie de soporte intermedia a través de las franjas
pasando ﬁor ranuras de wn tamiz dispuesto inmediataumente
fﬁeraude los extremos de fibras més exteriores. Esto es
perticulaimente importante si las franjas contienen muches
Tivras dirigidas {rensversalmente o sl las fibras nc son
completamente paralelas. Preferiblemente, las ramuras es-

tén Gispuestas de mapera tal que una parte sustancial del

S

s

aire impulsado a través de las mismas es hecha circular
dentro de los .cuernos de las franjas & es degviads dentbro
de ellos-a través de los bordes de lés fronjas, desde don-
de es impulsade a trevés de las perforaciones de la super-
ficie de soporte intermediz. De estae maners, de produce uns
presidn positiva més elevada en los cuerpos de las franjas,
nientras que provalecerd una presidn negativa inferior en
los espacios entre las franjas, en donde éstas gon cubicr~
tas por las porciones sélidas del tanmiz ealre las ranuras.

El invento sersd descrito ahora adicionalmente con
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referencia a los iibujos arncjos, en los cusles:

- a figura la es vn diagrama por bloques. que ilug-
tra lag-operacioncs principales del procediniento de acuer-
do con ¢l invento, cuando gse utilizo un meterizl de parti-
da con fibras orientadas transversalmente;

La figura 1b es un diagrama similar que ilustra
el procedimiento cuando se utilize w material de partida
con fibres orientadas longitudinalmente;

. La figura 2 ilustra una operacidn de trotamiento
subsiguiente, en que se aplican ldmivas o placas de cubisr-
ta a las superficies principales del producic Tibroso a mo-
do de tela;

"L figura 3 ilustra una operacidn de tratamiento_.
adicional eh que también los vordez del producte fibroso a
modo de tela son cubiertos con wn material e Lémina o e
placa;

Tia figura 4 es wna vista esquemdiica en persyec-
tiva de un aparato de acuerdo con wne forms de realizacidn
del invento, que ubiliza un materigl de partids con fibras
orientadas transversalmente;

Ta figura 53 es wna seccidn a lo lavgo de la 1i-

ﬁea I-I en la figura 4, en que las fromjas estdn siendo
sostenidas todavia entre alembres Tronsporiaieres;

La figura 5b es una vista similar en gue los aiam«
bres transporiadores hen sido reemnlasados por cintag Trang
pertadoras;

La figura 6 es una seceidn o 1o largo de la 1i~
nesa II~II en la figura 4;

Ta figura'7 es una seccidn d 1o lorso de la Li-

nea II-II en la Tigura 4 con la adicidn de wa rodillo de




10

15

20

25

30

04057¢

6

} s i
apriete;
- i Da figura 8 es wme seccidn o lo largo de la linea
IIT-IXI de la figura 4; A

! Ta figura 9 es wna sececidn a lo largo de la linea
IV-IV en la figura 4;.

la figura 10 es una vista facial de un tamiz con
ranuras, que forma parte del apérato de la Tigura 4;

Ta figura 11 muestra una forma modificada de Qi-
ého tamiz;

La figura 12 es ws segcién a lo largo de la 1f.
nea VI-VI en la figura 13 a través de wn elemento de sopor-
te inﬁefbedié; ciiindrico, gue fofma”péi%é"ael'aparato de
la figure 4;

La figura 13 es una seccidn a 1o largo de la Li-
nea V-V e la figura 12; ¥y

- ILa figwra 14 es wa vista esquemética en perspec-
tiva de un aparato de acuerdo con wna segunda Tforma de rea-
lizacidén del invento, utilizando un materiszl de partida
con fibras orientadas longitudinalmente.

La figura la es una ilustracibén escuemfitica de wn
procedimiénto para la produccidén continua de wa tela 1
de material fidbroso en que las fibras estén en fasuvloo rec-
tos con respecio a las superficies nrincipales de la tela
1, partiendo de wnz tela primaris 2 de material Tibroso en
que las fibras eotdn orientasdas sustamciglimente a lo largo
de las superficies de la tela transversalmente a la direc-
cidn longitudinal de diche tela. Por corltes on dngulos rec-
tos con la tela 2 esta Gltima es dividida en wa plurali-
dad de ffanjas 3 dé igual anchura, que contienen fibras

cortadas, las cuzales franjas 3 son hechas girar luego indi-

——
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son eliminados somotlondo a las fibras de 1a~ frenjas a "j

! . : T
Hayn ndm

vidualmente en 902 zlrededor de sus ejes longitudinales ¥

colocadas de modo letveralmente yuxtapuesio para formar la
- ;

tela 1 de m zerlal fibroso con las fibras en 4ngulos rec-
tos respecto ae 1&0 superficies vrincipales de la tela que
estén constituides por los exiremos de las fibras cortedas.
La tela 2 es cortada en franjaé 3 en wna unidad cortadora
4, ¥ las franjas 3 son hechas girar en 90¢ zlrededor de

sus ejes 10n~¢uudlng¢es en ung widad de giro 6 desde 1a
cual las franjas hechas girar 7 sglen con sus fibras en &n-—
gulos rectos con respecto a las superficies principales @é;:
la %ela. Las franjas 7 pasen luegd a través de wna unidad‘

de trﬂ“amlento S en que los espacics entre las franjas 7

B

wna aceidn diseminadors transversalmente a las franjas pa--

ra formaxr una tela de naterial 1, que exhibe superficies
hox ogéne congtituidus por log extremos de las fibras.

La flgurd 1b muestra el modo en que la tela L de
materlal fibroso 1 es hecha a partir de una. tela 9 de mate~
rlal fibroso, en que las fibras se extwenaen longitudinal-~
mente respecto de la dimensidén longitudinal de la tela, ¥y
en que el corve tlenme lugar en una unidéd cortadora 4' que
'sumlnlstra-e¢ maierlul fibroso cortado en la forma de fran-~
jas 12 disvpuestas en relacidn yuxiapuesta, con espacios
transversalmente a su direccién de desplazamiento, a unaA
wnidad de tratamiento 13 que elimina los espacios para for-
mar la tela homogénea de malerial fibroso 1.

La teia homogénea de material fibroso 1 puede ser
depositada entonces sobre una cinta transportadora y hecha
pasar a operaciones subsiguicntes, 0 puede ser depositada

irectemente sobre wm respaldo provisto con wn adhesivo,

por ejemplo para formar una alfombra de pelo.
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Por medio de un dispositivo enfrentador de lémi-

i ne 14 la tela homogénea 1 puede también, tal como se mues—

tra en la fiﬁﬁra 2, tener sus superficies principales cu-
biertas con material laminar 17 y, tal como se muestra en
la figura 3; puede téne: sus Bdrdes laterales cubiertos con
materiai leminar 10 dependiendo de la ubtilizacién pretendi-
da de la tela. Como un ejemplo, el material compuesto for-

nmado de este modo puede ser ubtilizado como un material ails-

‘lante del sonido. El material lamindr 17 puede servir bam-

bién como respaldos de glfombras a los que son fijadas las

| superficies principales de la tela 1 por adherencia o por

fugiongmiento, ¥y aespﬁés de que eifmaterial compuesfo for- .
mado de este modo ha abendonado el dispositivo enfrentador 7
de léninas 14, la tela homogénea 1 puede ser hendida para -
proporeionar Gog alfombras de pelo. ' 1
La figura 4 muestra vna forma Ge la vnidad de tra-
tamieﬂto 8 & la que son alimentadas las franjas 7 por medio
de alambres transportadores 19 tal como se describe en di-
cha solicitud también pendiente nimero 448,520, Las Ifranjas

son liberadas de los elembres junto a un rodillo deposita-—

| dor 21, después de lo cual la unidad de tratamiento 8 tome

a su cergo el transporte y el tratamiento de las franjas 7.
La unidad de tratamiento 8 comprende en este caso wn tambor
de vacfo 22 que ficne una superficie cilindrica perforada
23 que sirve como una superiicie de soporte inbermedia para
lag franjas depositadas 7, siendo retenidas esbas Wltimas
sobre ells por 1a fuerza de succi&n dirigida hacia dicha su~
perficie cilfndricae. Las perforaciones de la superficie ci-
lindérica son suficientemente pequefias para impedir que las

fibras sesn succionadas a su través, y estén en nimero su-
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1o supexficie cilindrica por mcdio de la corriente de aire

‘rirse una superficie nrincipal de la tela.

/' . . . : lain nam. 9 !

]
Ticiente para permitir que las fibras sesn retenidas scbre
. . e
introducida por succidn con wna baja cafda de presidén a tra
véz del orificio, Por movimicnto de la superficie cilindri-
ca 23 con las franjas retenidas sobre ellas, las franjas

gor heches pasar por debajo de wn tamiz 24 que tiene ranu-.

o5 26 perelelas ¥ yuxtapuestas, inclinadas con relacién a

L 51

os espacios entre las franjas, cubriendo cada ranura pre-

-

Teribletientc més de wna franja 7 sobre la superficie ci-

lindrica 23. Una parte de cada ranura 26, juntamente con.--.

- e

g renvre adyacenie, cubre a un Area comin de la anchura

de la tela de material de manera que cada franja 7 sea so-..|

netida a 1la accidn de la corriente de aire introducida por.

guceidn a través de al menos dos ranuras 26 cuando le tela

pesa por ‘¢l temiz 24. El trabamiento por medio del tamiz 24 |

da como resuliedo algin ensanchamiento de las franjas debi-
¢o al efecto de diseminacidén de la corriente de aire a tra- |
vés de las ranures, de manera que el material fibroso se
hace mis homogéneo. Antes de la deposicidén sobre wia super-
ficie recentora de producto 27, la tela puede pasar preferi-
blemente por um rodillo de premsado o alisado que empuja
los extrewos de los Yramos de hilo o fibras conbra la super
ficie cilindrica 23, y esta Wltima suministra la tela a la
superi’icie -‘receplora de pi‘oducto 27 cuando la ‘tela abandona
la zona de la superficie cilindrica 23 sometida a vaclo. La
sunerficle recepiorg de producto 27 puede ser umz cinta
’bransporbadéra o un respaldo de aliombra adhesivo, soporta-

do por una cinte transportadors, y 2 la cugl es hecha adke-

Lo figura 5a muestra wna seccién de la tela, con
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estg @ltima en contacto con el rodillo 21, que es retenida

Lsobre €1 por medio de los alambres 19. La figura 5b mues-

tra vna seccifn similar en que los alambres son reemplaza-
dos vor cintas 19, como en la memoria de patente de los Es-
tados Unidos ntmero 3.493.452. Se verd que los alambres o
‘cintas 19 puedeﬁfcreafIESPacidé 1&ﬁgitudinales nenores o
rayores entre las franjas 7.

Cuzndo las franjas 7 son depositadas sobre la su~
perficie cilindrica 23 del tambor de vacfo perforado 22,
dichog espacios continﬁan existiendo, tal como se ilustra
en la figura 6, pero luego son reducidos gradvualmente comé‘
resultadb del efecto de diseminacién producido por el aire
succionado hacia la superficie eilindries 23, ya que la co-
rriente de aire que pasa a través de los espacios tendrs
waa velocidad mayof que la corriente que pasa a través de
las frenjas 7, de manera que reinard en los espacios wna
preéidn nés baja. dntes de que lg tela llegue junto al ta-
miz 24, las frenjas 7 pueden ser Sometidas, tal como se
nmuestra en la figura 7, a una presién aplicada por un rodi-

1lo de prensado o alisado 28, que adenés de alisar la tela

. afloja también en wia cierta extensidn las fibras de las

[y

frenjas.,

| Ia situscién ilustrads en la figura 8 se presen—
ta cuando la tela esté_dentro de la zZona de ranuras del ta-
miz 24, ¥ se indica por flechas el modo en que el aire pro-
cedente de‘los‘alrededores circula a través de las ranvres,
es desviado:transversalmeiﬁe respecto de las fibras y aban-
6ona.ﬁredominantemente la superficie cilindrica 23 a tra-
vés de los espacios entre las franjas T. Esta corriente

transversal de aire afloja las fibras y las disemina hacia
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los espacios entre las (franja.s, hasta que estos espacios
hayen sido rellenados completamente, tal. como se ilustra
en la figura 9, para hicer homogéneo al maberial Tfibroso.
Lo figura 10 es wna vista facial a escala aumen~
tada del temiz ilustrade en la figura 4, y se vers que la
anchura de ranuras a, medida longitudinalmente respecto del
teamiz, se superpone a la anchura de la rarura zdyscente so—
bre ura longitud b. E1l tamiz 24 es mostrado en la figura 4
como siendo curvado para permitirle seguir la superficie .

de la tela cuando esta Wltima, soportada ﬁor la superficic

o a®

cilindrica 23, pasa por el temiz 24 a una distancia prefe~

riblemente menor que 10% del espesor de la tela. Si se wbie-]

liza una cinta transportadora en lugar de la superficie ci-.

-

lfndrica 23, el ¥amiz 24 tendrd la configuracidn de la cin-

p——

ta "u;ransp;)rtadora en el lugar del tamiz con wn incremento
plara acomodar el espesor de la tela en este lugar.

7 El temiz 24 mostrado en la figura 11 estd compues—
to de dos partes de tamiz 31 y 32 qb.e son movibles wna con (
relacién a la otra tal como se indica en x ¢ y, ¥ estén gig
puestas en relacién distenciada con coria s'aparaéidn,‘ con
lo ov.ai la anchura, la aliura y 1a‘.separacit5u.wmu%ua de las
ranuras 26 puede ser hecha Variar. Si el tamiz 24 como un
conjv.ri‘b.o ‘es movible adicionalmente de modo transversal a
la direccién de desplazamiento de la %ela, tambidn puede
ser hecha variar la colocacién de las ranuras en relacidr;
con las franjas, |

La figura 12 ouestira uvna forma constructiva del
'l:ambér de vacio 22 en una seccién tomada a lo large de la
1inea VI:-VI de la figura 13, mientras gque la figura 13 es

wia vista en seccidn transversal tomada a lo large de la
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1inca V;V de 1la fiqura 12. EL taﬂbor 22 egtéd montado de ma-

no necesitan estar dispuestas, tal como se ruestra, diame~

1se extienden longitudinalmente respecto de la diveccidn de

i nom 12 ¢
| nera - capes de girar sobre wn &rbol. hueco esbacionario 33,
uno de cuyos cxtremos estd obburade por wn tapén 34, mien~
tras que su extremo opuesto estd conecltado con un manan-
tial de vaclo, no mostrado, el cual a través de orificios
36 en parte del 4rbol succiona aire a través de los orifi-
cios dé la parte de ﬁraﬁajo de la superficie cilindrica 23,
giondo .definida dicha parte por dos labios de obturacidn
37, cada wno de ellos fijado a wn =la 38 fijada al érbol
33, de manera que el drbol 33, las alas 38 y los labios dz
obbvrac1dn 33 se combinan para formar, tal como se indica
en la figure 13, 'en wma mitad del interior del Samboz 22,.
una cémara de vacio colocada enire las dos paredes extremas
39 del tambor, ambos de las-cuales estén montadas en coji-
netes 41 sobre el &rbol 33, estando provista una pared ex-
trenma con wn nérvio o reborde dentado 42 para hacer girar
el taﬁbor. Adenmds, junto a los cojinetes 41 estén dispues-
tas juntas de estanqueidad en U 43 para evitar la fuga de

aire a lo large del 4rlol 33. Haiuralmenﬁe, las alas 36

tralmente opuestas una convreSpecto a la otra, sino gue-
pueden estar dispuesias de otro modo sobre el 4rbol es-
tacionario 33 dependiendo de lo que se pretenda que la su-
periicie cilindrica 23 sirva para ftransportar la tela de
material fibroso desde la primera posicidn de.deposicibn a
la sesunda posicidén de deposicidn.

La figura 4 ilustra el modo en que se utiliza el

sistema de vacfo cuendo las franjas 7 del material de tela

desplazemiento del materisl de tela, y la figura 14 muesira
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el modo en que es ubilizado el sistema de vacfo cuvando las

+iranjos se extienden tramsversalmente respecto de la direc-

cidn de desylazamientO‘dél material de tela.

La superficie de soporte intermedia, en el Gltimo
caso, es una cinta transnortadors pérforada 46,_detrés de
la cual est4 dispuesta wna caja de vacio 47 de seccién lon-
gitudinal con forma de U, en relacidn de obturseiln respec-
to de la cinta 46, entre la primera y la segunda posiciones
de deposicidﬁ. Tombién en este caso, las franjas son trata~

e

das por el aire que circula a través de las ranuras 26 del-.

tamiz 24, y después de dicho tratemienio los extremos de fif

bras colocados en posicién vertical pueden ser sometidos,.si

se desea, a una ligera presidn aplicada por wn rodillo de -

presidén 29 antes de depositér la tela homogénea de material

fibroso sbbfe la superficie recepiora de producte 27, Iios
sisﬁemgs mostrados en la figura 4 y en la figura 14 son ]
igualmente apropiados para tratar telas que tienen franjas
que Ee extienden trensversal o longitudinalmente. Ia distia |
cidn principal es la posicién de las ranuras 26 con rela?_
ci6n a la exbensién longitudinal de las franjas, no siendo
esencial pare los principios del p?ocedimientp de acuerdo
Eon ¢l invenbo la manera de alimentar les franjas a la su-
perficie~de soporte intermedia., Cuando la cianta transporta-

doré de la figura 14 abandona la zona de la caja de vacio 47

- 1a tela homogénea es desprendida de mcdo similar a como se

ha explicado en. conexién con la figura 4 desde la cinta

transportadora, y es suministrada a la superficie recepto~

ra de producio 27,
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Los puntos de invencién propia y nueva que se pfe-
sentan para que sean objeto de esta solicitud de Patente de
invencién en EsPaﬁa; por VEINTE afios, son los que se reco-
gen en las reivindicaciones siguientes: ' .

- 12.- Un procedimiento para la obbencién continudn

e e e . e
de vn proGucto de pelo a modo de tela fibrosa, que consise

te en fibras orientadas sustancialmente en dngulos rectos

con respectd a las dos superficies principales de la tela,
partiendokde una tela fibrosa primaria en que las fibras
estén_prien%adas sustanclalmente a lo largo de las super-
ficles principsles de la tela, transversal o longitudinal-
mente réspeqto de la tele, que compfende las operaciones de

cortar la telo primaria en franjas que consisten en fibras

cortadas, disponer lag franjas de modo lateralmente yuxta-

P,

puesto con las fibras cortadas dispuestes en los extremos,
¥ transporterlog en esta relacidn lateralmente yuxtapuesta
a una primers posicidn de deposicidn, caracterizado porque
en la primera posicidn de deposicidn las franjas son depo-
sitadas sobre una superficie de soporte intermedia, en mo-
viniento, sobre la cual son retenidas por wna corriente de
alre dirigids hacia diéha supexriicie ¥y son sonmetidas al

nismo tiempo por dicha corriente de aire a uwma aceidén de

diseminacién transversalmente respecto de las fremjas, des-

pubs de lo cugl las fibras son depositadas en una seginda

posicidn de deposicidn sobre wma superficie receptora de

14

.
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| producto, en movimiento, mientras quec se interrumpe al nis-
—-mo ticmpo la éorriente de aire que actiz sobre las fibras
que son depositadas.

2%,~ Un procedimiento segin la reivindicacién 13, |
caracterizado porgue la corriente -de aire dirigida hacia
la superficie de soporte intermedia es crecda allmenos-e
parte por medio de wvn vecio que, a través de nerforaciones
de la.superficie con una baja cafda de presidn, es trans-
portado al lado de la superficie de soporte inlbermedis en-

-

PR

frenteda a las franjas. .

38, Uh“ﬁéégéaimiénﬁo segin las reivindicacionééfff
le 6,25,.caracterizado porque el efecto de diseminacidn q§i;j
las fibras de las franjas es producido al menos en parie o
conduciendo’ aire desde 108 zlrededores a las perforaciones
de la superficie de soporte intermedia a fravés de las il
frerjas pasando por ranuras de un temiz dispuesto inmedia-:
tamenté en el exterior de los extremos de fibras més exte-
rioreé. . .

48 ,~ Un procedimiento segin 1é reivindicacién 32,
caracterizado por disponer las remuras de mencra tal que
una gg_g’ge& sustancial del aire impuJ:sa.do_ a_trsvés de las
mismas sea hecho circular dentro de L1os cuerpcs de las Iran
 Jas ¥y sem desviado en ellos en direccidn a los hordes de
las franjas, desde donde sea impulssdo a través de las ﬁer—
foraciones de la superficie de soporﬁe intermedia,

&,~ Un procedimiento para la obtencidn conﬁinua |
de un producto de pelo a modo de tela fibrosca.
. Tal. y como se ha descrifo on 1é lemorie que ante-
cede; representado en los dibujos que se acomyaﬁan ¥ vpara

los fines que se han especificado.
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