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En la presente memoria descripitiva se declara en
forma precepiiva el objeto sobre que recas una invencibn
que, ‘couforme el enunciado especifica, se refiere a un
procediniento de fabricacifn de wlufas artificisles para
la pesca con cebo, con el Tin de ob%ener su proteccidn
rogistral en las condiciones y idrminocs establecides por
ia legislacibn reguladora &e la Propiedad Industyial, a
los efectos del recomocimiento del devecho de expiotacié‘n
con cardciter exclumivo en Espefia.

Son gobradamenie couocidas las peeuliaridadéa que
log cebos artificisles han de poseer para conseguir los
resultados efectivos de la pesca y de los artificios en
gf, requiridndose, en sintesis que presenten las cualida-
des de atraccidn de los peces, por um lado, de otra parte
Iaa; a;psixentas confdiciones de estabilifad o mobllidad en
en cada una de las diferentes situaciones y fases que la
pesca requiera y por dltimo las caracteriaticas de consis-
tencia ¢ invariabilidad de estructura y configuracidn del
dé‘l cebo para su maatenimiento y conservacifn pzolnngaﬁo
en cpudiclones de buéu. uso.

Par‘ﬁiendo de las citadas precisiones fundamentales e
indispenssbles, se vienen realizando con fodo detenimliento
y reiteracidn trabajos y eunsayos que han conducido a la
consecucidn del proceﬂimienfo que en este acto se declara
por resultar titutivo de uns invencidn prdctica e indus-
trizlizable con la que se ha lpgrado plenamente supérar
las imperfecciones que hasta ahora ss ascusaban en los ce-
bos couvcidos de este tipo.

El procedimiento aqui descrito requiere la utiliza-.

cidn de materias bdsicas procedentes de una seleccidn me-
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ticulosa de entre las obteunidas de las aves productoras,
que, a su vesz, son rigurosamente elegidas y tratadas en
su orianze a fipn de que posean unas especlalidades cuali-
dades; lo gue contribuys do mauora divgota ¥y eficaz al
éxito ¥y calidad del producito iermiuvado. '

Gon el fin de facilitar al wiximo la interpretacidn
del invento, los dibujos en el plano adjunie presentan de
monera esquemdtica el proceso de rsalizeeidn industrial,
a tftulo de ejemplo prdotico wéremente informativo y, por
tanto, sin ocardoter exhaustivo, para mayor ¢laridad en la
deseripeidn consigulente.

En el plans, la figura 1 representa la primera faze
del proceso.

Ia figura 2 muesira la segunda operacidn para la su-
cosiva.

Ia figure 3 o5 la tercera fasa.

Ia figura 4, por Wltimo, preseata is ‘be:eﬁnacién del

‘proocediniento.

Con arreglo a lo anterior, el procediuisnto cbjeto de
1la pateute consiste on disponer sobre el vﬁS'hago da un an-
guele couveusional (1), ou su parte zeota y en lfnea con
ella, cerca del arco, uu mechdn de pluma (2) de waners gue
gu longitud rebage la dol arcp, f£ijSedole por wmedio de hi-
lado de seda y enrrollando sobre el wismo lm seda hilada
para formor un cugrpo cbéuico (3) hasta la altura aproxima-
ds & 1a mitad del vdstago, presentando en dsie conoc una
superficie de color dnico o listado.

Sobra la base {4) del cono (3) preparado en la forma
descrita, se dispone plumas (5) de rifidn ée gallo, que 8o
sujeta parcialmente con el wulsmo cabo de la seda hilada so-
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bre el véstago del enczuelo, ehriendo eu abanico, o en
forma de sector de circulo, les filamentoa de la pluma

¥ situdndcla convenientemente dirigida sobre el axralla-
miento efunico, dejando descubierta una percifn del mezo
de pluma (6) de lomgitud suficiente para su posterier
gispeeicidn. & ceniinuacidr de lz base (4) del conmo (3)
y en prolopgacifn de dste, se practica un segunds axro-
llamiente (7) con la seda hilada déndole cepacidad y fore
ne esforcidal con abulitamiento irxegular, hasta llegar a
1la proximidad de la anilla {8) terminal del anzuele. So~
pre el arrollamients (7) se abate la porcién del maze de
plume (6) en forma de banda hasta el vdstago del amzuelo,
por bajo de la anilla (B) sujetdndose con el cabo de se—
da hilada del arrollamiento y a contimuacién se dispons,
en forma de coronz, nontadas a rodete, una porcifa de
pluma de gallo (9) tenida, que es sujeta y rematada con
el wismo cabo de seda hilada.

Descrita suficientemente la naturaleza del invento,
debe hacerse expresza manifestacién sobre que es suscepti-
ble de variantes de orden comnstructivo, empleo de mate-
riales y accesorios que puedan ser sugerides por la téc~
nica y 1a »ealizacidn pz.:éctiea, siu que ello suponge a=-
partamiento del dumbito z;roteecional que se especifica en
la nota reivindicatoria.
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B85 - 12),~"PROCEDIMIEN®O DL RABRICACION DI NINFAS ARTIFI-
CIALES PARA LA FESTAY geraciezizado porgue gobre un aow
zuelo convsnoionsl se dispoue un weckdn do plumsa, xoba-
sando el lade volteade; envropllando sobre el uisav seda
hilads para formar un cuerpo cfnico hesta une sltura a-

90.~ Dproximada a la miftad del visitago, dispouniendo sobre la
base del coto pluma de riiién de gello, sujetindola par-
cialmente con 1z seda oo el misme vdstago, abriendo las
barbillas inferiores de pluwa er forme e sector de cir-
cule sobre al srrollamieunto cdnico ¥ dejends al descubler—

95.,~ to, en mago, la parie supericr del conjunto de barbillas;
procediendo a la formzeidn de otro arrsllamiento esferoi-
dal con abulizdo irregular, con sede hilada, en prolonga-
¢ién del ednice, llegeudo hasta la proximidad de la ani-
1la del ahzuelo; monbando en linea scbre el abultamiento

100.- irregular del arrollamisnto eaferoidal el mazo de barbi~
llz dejadas al descublerto de pluma de rifidn, fijando au
extremidad bajo la anilla del anzuelo y disponiendo en el
remate, moutsdas a rodete, plumss del cuello de gallo te-
filda.

105 o= 28) ,~"PROCEDIMIENTO DI FABRICACION DI NINFAS ARTIFI-
CIALES PARA LA PESCAY, -

Ia presenie mewmoria descriptiva consta 4s oinco hojas
foliadas y wecanograficdas por uua sola cara, componiendo
uan total de ciento mueve lfneas, in lnids? las presentes.

Madrid, 20 de Junio 8¢ 1.977.-
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Fdo.* Andrés Borges



D.Rafael del Pozo Obeso. Hoja dnica.
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