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El p resen te  invento se re lac io n a  con perforadoras 
de t i r a s  de papel particu larm ente  para te le t ip o s ,  pero 
también adecuadas para o tro s  p ropósito s ta le s  como ma­
quinas-herram ientas N .C., máquinas de e s c r ib ir  autoco- 

-rre c to ra s  y con más im portancia, ordenadores.
Como es conocido, la s  perfo radoras del tip o  a r r ib a  

mencionado es tán  normalmente acopladas a l a  mesa de la  
máquina e s c r i to ra  de te le t ip o  y adaptadas para punzar sp 
b re  una t i r a  de papel unos agujeros representando-de -  
acuerdo con un código predeterm inado, intem acionalm en 
te  acep tab le- e l mensaje según se recibe  y usualmente 
se imprime simultáneamente por la  unidad impresora de 
l a  o f ic in a  de té le x . La t i r a  perfo rada, en cua lqu ie r -  
tiempo, después puede se r  tra ta d a  y e l mensaje reimpre 
so por dicho mecanismo im presor.

Las perforadoras convencionales comprenden esen— 
cialm ente un tro q u el de dos secciones a tra v é s  del — 
cual se t r a t a  la  t i r a  de papel. El tro q u e l tie n e  en— 
t r e  5 y 8 agujeros de datos y por lo  menos un agujero 
funcional para l a  rueda de espigas o piñón de t r a c — 
ción  de la  t i r a .

Después de r e c ib i r  un impulso de punzada, se ac­
cionan alguna o todas de una se rie  de esp igas. El nú­
mero de p erfo rac iones formadas en e l papel y su d ispp 
s ic ió n  r e la t iv a  represen tan , de acuerdo con dicho có­
digo, un símbolo, conformado con e l  impreso por e l  — 
d isp o s itiv o  te le im p reso r, respondiendo é s te  últim o y 
l a  perforadora a lo s  mismos impulsos de entrada de co
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r r ie n te /v o l ta je ,  que lleg an  a la  es tac ió n  recep to ra .
De acuerdo con una p rá c tic a  conocida, e l acciona— 

miento de cua lqu ie r espiga ind iv idual se había re a liz a ­
do acoplando la  espiga directam ente por medio de un sis¡ 
tema de palancas, a su solenoide individualm ente correas 
pondiente. El movimiento del núcleo de h ie rro  del so le­
noide, por lo  tan to , se transform aba en e l movimiento -  
de trab a jo  efec tivo  de la  espiga punzadora.

Sin embargo, se había encontrado que, aún donde se 
empleaba un v a r i l l a j e  de palancas apropiado, lo s  solenoi 
des frecuentem ente re su lta n  sobrecargados. Esto ha d ic­
tado la  p rov isión  de solenoides mayores y más duraderos 
a expensas de la s  necesidades de espacio , consumo de — 
energía y velocidad de reacción .

Para re so lv e r corrigiendo e s to s  desagradables re ­
su ltados se han desarro llado  sistem as, en que el moví— 
miento p r in c ip a l punzador de todas la s  espigas se efec­
tuaba por medios mecánicos comprendiendo un motor e léc­
t r ic o  sincron izador impulsando un disco de levas m últi­
p le s , m ientras que lo s  solenoides cod ificados, que re s ­
ponden a impulsos, todavía eran empleados, pero sólo pa, 
ra  medios accionadores para n e u tra l iz a r  o cancelar se— 
lectivam ente dicho movimiento respecto  a sus punzadas -  
asociadas.

Este método tampoco se ha encontrado bastan te  sa— 
t i s f a c to r io .  Exigía la  incorporación de una unidad ad i­
cional separada, acoplada a la  perfo radora , causando sj3 
r ío s  problemas de sincron izac ión  mecánica y e le c tró n ic a .
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Los sistem as perforadores además incluyen medios -  
de tra c c ió n  de la  t i r a  de papel, comprendiendo una rue­
da de espigas o piñón, colocado c o rr ie n te  abajo respec­
to  a dicho tro q u e l, adaptado para  engranar con la  f i l a  
ad ic iona l de la s  perforaciones fu n cio n ales, punzadas en 
cada c a rre ra  del sistem a de espigas punzadoras.

Usualmente, e l  piñón es impulsado paso a paso por 
alguno o por o tro  grupo de so lenoides, siendo responsa­
b le  a lo s  impulsos im presores en tran tes  y ocasionando -  
una ro tac ió n  previamente a ju stada de l a  rueda. De nuevo, 
e l gran número de solenoides requeridos causaba proble­
mas de construcción  y afec taba a l diseño y a l rendimien 
to  del sistem a.

El p resen te  invento t ie n e  por objeto  general mejo­
r a r  e l rendimiento y la  velocidad de ta le s  sis tem as,par 
ticu larm en te  con v is ta s  a lo s  re q u is ito s  exigidos para 
ap licac iones de ordenadores.

Es o tro  objeto del invento s im p lif ic a r  la  construc 
ción  de lo s  sistem a convencionales en ambos asp ec to s,es 
pecialm ente lo s  subconjuntos punzadores, a s i  como impul 
sores de l a  t i r a  de papel.

Es todav ía  o tro  objeto  del invento acoplar, tan to  
l a  leva  de la s  espigas de punzón, como e l  piñón de tra c  
ción de la  t i r a  á l mismo motor sincron izador e lé c tr ic o .

Es todavía o tro  objeto  del invento m ejorar e l ren­
dimiento del medio n eu tra lizad o r o cancelador del movi­
miento se lec tiv o  convencional de l a  espiga.

De acuerdo conéL invento, se ha p rev is to  una perfo.



radora para punzar, sobre una t i r a  continua, se r ie s  de -  
perfo rac iones, cod ificadas de acuerdo con impulsos e léc­
t r ic o s  de en trada, comprendiendo un tro q u el punzonador, 
una s e r ie  de espigas punzonadoras, asociadas con dicho -  
tro q u e l, una lev a , movida por motor, para engranar y de­
sengranar alternativam ente dichas esp igas, trabajando — 
la s  mismas en tre  una posic ión  o p era tiv a , en que la s  esp i 
gas penetran  en e l tro q u e l y una posic ión  im perativa, en 
l a  que la s  espigas se r e t i r a n  desde dicho tro q u e l, medios 
se lec to res  para e fec tu a r selectivam ente la  ac tiv ac ió n  y 
desac tivación  de la s  espigas y una rueda de piñón de es­
p igas para l a  tra cc ió n  de dicha t i r a ,  ca rac te rizad as por 
que dicho piñón es impulsado por un engranaje de to rn i— 
l io  s in f ín , acoplado a dicho motor.

Con p re fe ren c ia , dicho medio s e le c to r  comprende una 
se r ie  de medios espaciadores desp lazab les, d ispuestos en 
t r e  dicha leva y cada una de dichas esp igas, estando acó. 
piado cada uno de dichos medios espaciadores a un dispo­
s it iv o  electrom ecánico, siendo la  d isposic ión  t a l  que,al 
a c tiv a r  alguno de dichos d isp o s itiv o s , la  re sp ec tiv a  es­
piga re s u l ta , b ien  sea engranada o desengranada respecto 
a dicha leva y a s i ,  o b ien  desplazada hacia dicha p o si— 
ción operativa o re ten id a  en su c itad a  posic ión  inoperan 
t e .

Una ejecución p re fe rid a  del invento ahora se c i ta rá  
como ejemplo por la  re su lta n te  descripc ión , hecha con — 
re fe ren c ia  a lo s  dibujos anexos, en que:

La fig u ra  1, es un alzado del sistem a completo;
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La fig u ra  2, es una v is ta  l a t e r a l  de l a  f ig u ra  1; -
La fig u ra  3* es una v is ta  esquemática cb lo s  subcon­

jun tos punzonadoras y se lec to res ;
La f ig u ra  3a es una v is ta  su perio r del tro q u e l pun- 

zador;
La f ig u ra  3b, es una sección tra n sv e rsa l por l a  l i ­

nea B-B de l a  f ig u ra  3;
La f ig u ra  4 , es un d e ta l le  del piñón de esp igas en­

granando con e l engranaje de to r n i l lo  s in f ín ;
La f ig u ra  5, muestra a mayor esca la  l a  d isposic ión  

de la s  roscas del to r n i l lo  s in f ín ;
La fig u ra  5a, es una sección tra n sv e rsa l de una ros^ 

ca del to r n i l lo  s in f ín  tomada a lo  largo  de la  l in e a  A-A 
de l a  f ig u ra  5 ;

La f ig u ra  5b, es una sección tra n sv e rsa l de una ros_ 
ca de to m i l lo  s in f ín  tomada a lo  largo  de l a  l ín e a  B-B 
de l a  f ig u ra  5 y

La fig u ra  5c, es una sección tra n sv e rsa l de una ros, 
ca de to r n i l lo  s in f ín  tomada a lo  largo  de la  lín e a  C-C -  
de l a  f ig u ra  5 -

El sistem a, mostrado en la s  f ig u ra s  2, compren­
de generalmente un motor sincron izador e lé c tr ic o  - 10- ,  -  
adaptado para g i r a r  en una fracc ió n , previamente a ju s ta ­
da, de una revolución, durante cada uno de sus acciona— 
mientos. Tal co n tro l del motor puede alcanzarse por cual 
q u ie r regulador de tiempo e lec trón ico  convencional u — 
otro  medio conocido; s in  embargo, se ha encontrado acon­
se jab le , para lo s  p ropósito s esp ec ia les de e s te  invento,
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emplear un t ip o  de con tro l basado en e l fenómeno fo to -sen  
s i t iv o ,  cuyos d e ta l le s  se d esc rib irán  más abajo.

Sobre e l árbol de sa lid a  - 12-  del motor - 10-  e s tá  — 
montado un disco ranurado -1 4 -, fijam en te , para coopera— 
ción con un elemento -16- fo to -se n s itiv o , un disco de l e ­
vas -18- y un disco - 20-  de engranaje de to rn i l lo  s in f ín  
diseñado especialm ente.

El to r n i l lo  s in f ín  -20- engrana con un piñón de esp,i 
gas -2 2 -. Las espigas -24- del piñón -22- se proyectan por 
encima de la  su p e rfic ie  -26- de una p laca  -42- guiadora - 
de t i r a  de papel ( f ig u ra  3 ) del troquel punzador -2 8 -.

Un grupo de solenoides -30- (cinco unidades en e l — 
ejemplo mostrado) se ha d ispuesto , espaciándose lo s  so le ­
noides en tre  s i  y alineándose a lo  largo  de un arco .P alan  
cas - 32- ,  generalmente indicando h ac ia  el centro de curva 
tu ra  de dicho arco, están  apoyadas por p iv o tes  -34- sopor 
tados en hendiduras adecuadas, d isp u estas en la s  p lacas -  
- 35-  y a r ticu lad o s  en uno de sus extremos a armaduras — 
- 36-  de solenoides - 30-  y su o tro  extremo a b arras  se lec­
to ra s  -3 8 -. Las palancas -32- son t ira d a s  por m uelles de 
ten sió n  - 39-  en la  d irecc ión  de la s  b a rra s  - 38- .

El subconjunto punzonador, mostrado en la  f ig u ra  3! 
comprende e l tro q u el -28- compuesto de una sección -40—  
superio r y de una sección -42- in fe r io r ,  formando en tre ­
medias una ren d ija  -4 4 -, a trav és  de l a  cual e s tá  adapta­
da a p asar la  t i r a  de papel (no i lu s t r a d a ) .  Las secciones 
-4 0 -, -4 2 -, están  p ro v is ta s  de ta la d ro s  -46- punzonadoras 
de código, alineados y un ta lad ro  -48- funcional usualmen
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t e  menor (véase f ig u ra  3&) punzonado para  ac tu a r con e l -  
piñón - 22-  de espigas (no i lu s ta d o ) .

Las espigas punzonadoras -50- están  alineadas v e r t i ­
calmente con lo s  ta la d ro s  -46- y con e l ta la d ro  -48- y — 
guiadas deslizablem ente en s e r ie s  de ta la d ro s  - 52- ,  d is— 
puestos en e l bloque -5 4 -. Cada espiga tie n e  una prim era 
sección - 56-  r e t i r a d a  y una segunda sección - 58-  r e t i r a — 
da. I*a cavidad - 58-  coopera con una p ieza  bloqueadora -60- 
determinando la  posic ión  más b a ja  ino pera tiva  de l a  esp i­
ga. Dentro del espacio procurado p o r la  cavidad -56 -, es­
tá  adaptada para moverse en vaivén  una sección sa lie n te  -  
-62- del miembro -64- de percusión  movido por leva  para -  
b a ja r  la s  espigas después de que e l miembro -64- haya s i ­
do levantado por e l c o jin e te  - 66-  de ro d il lo s  seguidor de 
lev a , m ientras que l a  c a rre ra  impulsora ascendente de la s  
espigas se re a l iz a  por l a  sección - 68-* del miembro de p e r 
cusiÓn -64- de una manera que se d e sc r ib irá  más abajo . El 
movimiento descendente del miembro -64- es asegurado por 
lo s  m uelles de compresión -*70-  ac tuan tes contra e l mismo, 
como se i lu s t r a .

Como ya se ha mencionado, se ha p rev is to  una ca n ti— 
dad de b a rra s  se le c to ra s  - 38- ,  accionables por solenoides 
-30 - por medio de la s  palancas -3 2 -. Las b a rra s  -38- es— 
ta n  extendidas de modo que sus extremos l ib r e s  descansen 
sobre l a  su p e rfic ie  superio r de l a  sección - 68-  debajo de 
la s  cabezas de la s  espigas - 50- ,  siendo l a  d isposic ión  — 
t a l  que, a l accionar alguno de lo s  solenoides - 30- ,  dicha 
porción  extrema l ib r e  de l a  re sp ec tiv a  b a rra  - 3.8** d e ja rá
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l ib r e  e l espacio en tre  la  sección - 68-  y dicha cabeza de -  
esp iga.

Ahora se la rá  re fe ren c ia  a la s  f ig u ra s  4 y 5 i lu s t r a n ­
do una ejecución p re fe rid a  de la  transm isión  de piñón de -  
espigas y engranaje de to rn i l lo  s in f ín , adecuado esp ec ia l­
mente a lo s  p ropósitos de es te  invento . Teniendo en cuenta 
la  muy elevada velocidad y la s  demandas de p rec is ió n , se -  
ha encontrado (ge la  simple transm isión  de to m i l lo  s in f ín  
con sólo una espiga engranando con e l engranaje de to rn i— 
l io  s in f ín , en cua lqu ie r tiempo dado, no será su f ic ie n te . 
Por lo  ta n to , se ha desarro llado  un to m i l lo  s in f ín  de ros, 
cas m ú ltip les de doble p is ta ,  en que cada una de la s  p is ta s  
es tá  p e rf ila d a  de t a l  modo que e l engranaje con por lo  me­
nos dos espigas se mantenga siempre.

El to m i l lo  s in f ín  -20- tie n e  un número de comienzos 
de rosca re tira d o s  - 20^-, - 20^ - , - 20^ -, e t c . ,  correspon—
dLentes a l número de pasos por revolución del motor -1 0 ------
(véase más abajo) extendiéndose cada rosca a lo  largo  de -  
una lin e a  interrum pida, teniendo dos secciones p a ra le la s  -  
c ircu n fe re n c ia le s , in te rp u es ta s  en tre  3 secciones in c lin a ­
das, respectivam ente. A si, para  el comienzo de rosca en — 
- 20g j, la s  secciones p a ra le la s  son - 20  ̂ -  y - 20  ̂ y la s  —â
secciones in c lin adas son -20„ , -20„ -  y -20 - .  Lo mismo 
se ap lic a  a la s  roscas re s ta n te s  -20^-, - 2 0 e t c . ,  como 
se in d ica  parcialm ente en l a  f ig u ra  5.

Para asegurar un engranaje efec tivo  -con un mínimo de 
holgura de re tro ceso - de la s  espigas -22 y -22^-, por — 
la s  roscas -20^- y -20^- (siendo esto  naturalm ente un esta.



5

10

15

20

25

Hoja 10

do de tra n s ic ió n )  la s  re sp ec tiv as  cavidades de la s  ro s­
cas es tán  co rtadas como se i lu s t r a  a t í t u lo  de ejemplo 
en la s  f ig u ra s  5^t 5^ y 5gt es d e c ir , su sección tra n s ­
v e rsa l a x il  v a r ia  continuamente de conformidad con la  in  

-c lin ac ió n  e fe c tiv a  de la s  espigas - 22^- y - 22^- en re ía  
ción a l to r n i l lo  s in f ín  - 20- ,  según se represen ta  por -  
lo s  ángulos A-̂ , A2 y A^.

E sta c a ra c te r ís t ic a  últimamente mencionada del in ­
vento se cree que es de gran im portancia, especialm ente 
donde tengan que s a tis fa c e rse  la s  demandas de ta re a s  pe, 
sadas y  a l t a  velocidad  como en ap licac iones de ordenado 
re s .

Se recordará que el disco de levas -18- (f ig u ra s  1 

y 2) y e l disco ranurado -1 4 -, es tán  ambos acoplados r í  
gidamente a l árbol impulsor - 12-  del motor sincron iza­
dor -1 0 -. El disco de levas e s tá  p ro v isto  de un número 
de lev as -18^-, -18^-, -1 8 ^ ,- ... ig u ales a l número de — 
in ic ia c io n e s  de rosca - 20^ -, - 20^ - , - 20^ . . . . ,  proyectan 
dose cada lev a  en una d is ta n c ia  su f ic ie n te  para levan— 
t a r  e l seguidor - 66-  de leva (y miembro de percusión — 
-6 4 -) en l a  ex tensión  requerida para  el golpe punzona— 
dor de la s  espigas -5 0 -. Las levas etán  conformadas pre 
ferentem ente de t a l  modo que primero levan tan  la s  esp i­
gas de un modo relativam ente rápido , para moderar l a  ve 
locidad  a l a  c a rre ra  e fec tiv a  punzonadora para  a lcanzar 
l a  máxima po tencia  y  p e rm itir  la  rápida re t i ra d a  bajo -  
la  fuerza  de lo s  muelles - 70- .

La d isp o sic ió n  re la t iv a  angular y a x il del engrana
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je  - 20-  de to rn i l lo  s in f ín  y del disco -18- de lev as , -  
pueden a ju s ta rs e  por la s  su jeciones - 72-  de hendidura y
perno y to r n i l lo s  a ju stado res -74- respectivam ente.

-14-E1 d isco /ranurado , que e s tá  adaptado para a c tiv a r  
e l elemento -16- fo to -se n s ib le , e s tá  p ro v isto  de un nú­
mero de hendiduras ra d ia le s  p e r if é r ic a s  -14^-, -14^-, -  
- 1 4 g - . . . . ,  correspondiente a l número de dichas levas y 
dichas in ic ia c io n es  de ro sca .

En la  p a r te  su p erio r de l a  perfo rad o ra , por encima 
del conjunto -28- de tro q u e l, puede e s ta r  in sta lad o  un 
co lec to r - 72-  de t ro c i to s  de papel en forma de un plano 
inclinado  in v ertid o  para disponer de lo s  d iscos de papel 
punzonados hac ia  fu e ra .

Las in s ta lac io n e s  e lé c tr ic a s , requeridas para e l -  
accionamiento de l a  perfo radora , incluyen el sum inistro 
de energía a l motor, la s  lin e a s  de entrada de impulsos 
a lo s  respectivos solenoides y c ir c u ito s  e lec tró n ico s -  
adecuados para e l elemento -1 6 -, fo to -se n s ib le , que, Cj3 
mo se exp licará  con mayor d e ta l le  más abajo, incluyen -  
una d isposic ión  automática de "oscurecim iento" o desac­
tiv ac ió n , que es operativa en cada c ic lo  co d ificado r.

Al comienzo de la  operación de la  unidad perforado, 
ra  de acuerdo con la  ejecución del invento, c itad a  por 
ejemplo, e l motor - 10-  es tá  conectado y hace g ir a r  e l -  
disco -14- ranurado por una fracc ió n  de una revolución, 
es d ec ir , h as ta  que cualesquiera de sus hendiduras -14- 
se coloque cerca del elemento -16- fo to -se n s ib le . La — 
luz in c id en te  sobre la  fo to -c é lu la  h a r ía  que la  misma,



de una manera b ien  conocida en la  téc n ica , detuviese in s 
tantáneamente e l motor, interrumpiendo e l sum inistro de 
co rr ien te  a l mismo.

Las posiciones angulares del to r n i l lo  s in f ín  -20- y 
5 del disco -18- de lev as , se a ju s tan  previamente de modo 

que, en e s te  in s ta n te , e l piñén - 22-  de espigas engrana 
con cualesqu iera  de la s  secciones de rosca re c ta , es de­
c i r ,  -20  -  y - 2C) - ,  m ientras que una leva del d isco  — 

^1 ^2-18- de levas e s tá  próxima a engranar con el ro d il lo  se- 
10 guidor de lev a  - 66- .  El sistem a e s tá , además, sincron iza 

do, de modo que impulsos de código de entrada no puedan 
l le g a r ,  accionando uno o v ario s  de lo s  so lenoides - 30- .

Un solenoide energizado a tra e  su armadura -36- y — 
por consigu ien te , debido a la  conexión de palancas con l a  

13 b a rra  se lec to ra  - 38- ,  t i r a  de la  b a rra  a le jándo la  del sub 
conjunto -28- punzonador ( f ig u ra  3 ) .

El extremo l ib r e  de la  b arra  -3 8 -, por lo  ta n to , ya 
no quedaría d ispuesto  debajo de l a  cabeza de la  re sp e c ti 
va espiga -$ 0-  punzonadora.

20 Después de un in te rv a lo  predeterm inado, e l a r r ib a  -
mencionado medio au to -desactivador del elemento fo to -sen  
s ib le  -16- conectará e l motor -,10-  produciendo o tro  paso 
de ro tac ió n  del disco ranurado, del disco de levas y  del 
conjunto de to r n i l lo s  s in f ín . Primeramente, una ca rre ra  

25 punzonadora del miembro de percusión  -64- se e fec tuará ;
s in  embargo, la  elevación del miembro -64- e s tá  diseñada 
de t a l  modo que, en ausencia de la  b a rra  - 38- ,  s itu ad a  -  
entre-m edias, la  su p e rfic ie  - 68-  no alcanzará l a  a l tu ra
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- requerida para m a r ti l le a r  la  espiga -5 0 -. La operación -  
punzonadora, por lo  ta n to , quedaría cancelada respecto  a 
e s ta  espiga punzonadora e sp ec ífica , pero no respecto  a -  
cua lqu ier o tra  espiga, cuyo solenoide asociado no hubie­
ra  sido activado por un impulso de código de en trada.

Se comprenderá fácilm ente s in  u l t e r io r  elaboración , 
que e l modo de funcionamiento puede in v e r t i r s e  muy faciJL 
mente, es d e c ir , que l a  ac tivac ión  de un solenoide enton 
ces causaría  un punzonado del papel en lu g a r de su canee, 
lac ió n . Para conseguir e s te  resu ltado  (solamente como un 
ejem plo), meramente se re q u e rir ía  s i tu a r  lo s  solenoides 
en e l o tro  lado de la s  palancas - 32- .

Debería mencionarse en e s ta  conexión que, a l te rn a tiv a  
mente, podrían  om itirse  to talm ente la s  palancas - 32-  y la s  
b a rra s  se le c to ra s  - 38-  podrían acoplarse directam ente a -  
la s  aimaduras de los so lenoides.

La ro tac ió n  re s ta n te  del motor es d e c ir  h as ta  que se 
detenga de nuevo por e l d isp o sitiv o  fo to -se n s ib le , causará 
la  tra cc ió n  de la  t i r a  de papel (no i lu s tra d a )  por e l p i ­
ñón de espigas - 22-  y se re p e tirá  de nuevo e l c ic lo  de — 
operaciones a rr ib a  d escrito .

Experimentos con la  perfo rado ra , diseñada de acuerdo 
con lo s  p r in c ip io s  de e s te  invento, han demostrado que es¡ 
taba asegurado su funcionamiento duradero y confiab le  aún 
bajo condiciones de severa carga y velocidad .

Aparte de e s ta s  y o tras  v en ta ja s , se comprenderá f á c i l  
mente que la  construcción aquí propuesta perm ite un alcan­
ce ilim itad o  de espaciamiento de re tro ceso  (para f in e s  de 
corrección de m ensajes).Esto no era p o sib le  con lo s  s i s te -
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mas h a s ta  ahora conocidos.
E stas c a ra c te r ís t ic a s  principalm ente se atribuyen  a 

la  construcción  in te g ra l , economizadora de espacio, que 
comprende e l engranaje de transm isión  de to rn i l lo  s in f ín  

5 y e l disco de lev as , ambos montados sobre el mismo árbol 
de s a lid a  del motor, en combinación con la  d isp o sic ió n  de 
b a rra s  se lec to ra s  desp lazab les, según se ha d esc rito  an­
terio rm en te .

Se ap rec ia rá  con fa c il id a d  por lo s  expertos en l a  -  
10 té c n ic a , a que pertenece e l inven to , que pueden adoptar­

se d iversas v ariac io n es , m odificaciones y m ejoras s in  — 
ap a rta rse  de la  idea y alcance del invento .

A si, por ejemplo, e l d isp o s itiv o  fo to -se n s ib le  pue­
de se r  reemplazado por d isposic iones de contactos mecáni 

15 eos adecuados, acoplamientos o por d isp o s itiv o s  de memo­
r i a  e le c tró n ic a  para a lcanzar la  ro tac ió n  exacta paso a 
paso del motor.

La p resen te  pa ten te  de invención recaerá  sobre la s  
s ig u ien te s  re iv in d icac io n es .

20 _________________
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R E I V I N D I C A C I O N E S
13 .- Mejoras en perforadoras para te le t ip o s  y seme­

ja n te s , para punzonar sobre una t i r a  continua, se rie s  de 
perfo rac iones, cod ificadas de acuerdo con impulsos de en 

5 trad a  e lé c tr ic o s , comprendiendo un troquel punzonador, -  
una se rie  de espi^t s punzonadoras, asociadas con dicho -  
tro q u e l, una leva impulsada por motor, para hacer engra­
nar y desengranar alte rnativam ente dichas esp igas, hacién 
dolas t r a b a ja r  en tre  una posic ión  o p era tiv a , en que la s  

10 espigas penetran  en el troquel y una posic ión  in o p e ra tiv a , 
en que la s  espigas se r e t i r a n  dssde dicho tro q u e l, medios 
se lec to re s  para e fec tu a r selectivam ente la  ac tiv ac ió n  y 
desactivación  de la s  espigas y una rueda de piñón de esp^ 
gas para la  tra cc ió n  de dicha t i r a ,  ca rac te rizad as  porque 

15 dicho piñón es movido por un engranaje de to m i l lo  s in fín , 
acoplado a dicho motor.

2 3 .- Mejoras según la  re iv in d icac ió n  prim era, carac­
te r iz a d a s  porque dicha leva y dicho engranaje de to rn i l lo  
s in f ín  es tán  montados sobre un árbol de sa lid a  de dicho -  

20 motor.
33 .- Mejoras según la  re iv in d icac ió n  23, c a ra c te r iz a  

das porque dicho engranaje de to m i l l o  s in f ín  comprende -  
una cantidad de roscas r e t i r a d a s , adaptadas para engranar 
con la s  espigas de dicho piñón, siendo la  d isposic ión  t a l  

25 que, por lo  menos un p ar de espigas adyacentes están  siem 
pre engranadas por un p ar de roscas adyacentes.

4 3 .-  Mejoras según la  re iv in d icac ió n  33 , c a ra c te r iz a  
das porque e l ángulo de sección tra n sv e rsa l de cavidad de

/f)'



Hoja 162

10

15

20

dichas roscas v a r ia  de conformidad con la  posic ión  angu 
l a r  r e la t iv a  de la s  re sp ec tiv as espigas engranadas.

5&.- Mejoras según la  re iv in d icac ió n  4&, c a ra c te r i  
zadas porque la s  roscas se extienden a lo  largo  de una 
l ín e a  interrum pida.

6 3 .-  Mejoras según l a  re iv in d icac ió n  13, c a ra c te r i  
zadas porque dicho medio se le c to r  comprende una se r ie  de me 
d ios espaciadores desp lazables p re v is to s  en tre  dicha l e ­
va y  cada una de d ichas esp igas, estando acoplado cada -  
uno de dichos medios espaciadores a un d isp o sitiv o  elet: 
tro-m ecánico, siendo l a  d isp o sic ió n  t a l  que, durante la  
ac tiv ac ió n  de cada uno de dichos d isp o s itiv o s , l a  respec, 
t iv a  espiga re s u l ta ,  b ien  sea engranada o desengranada -  
respecto  a dicha leva y a s i ,  o b ien  desplazada a dicha -  
posic ión  o p era tiv a , o re ten id a  en dicha p o sic ión  inopera 
t iv a  de la  misma.

7 3 . -  Mejoras según la  re iv in d icac ió n  63, c a ra c te r i­
zadas porque dicho medio espaciador comprende miembros -  
alargados, acoplados a dichos d isp o s itiv o s  por medios de 
palanca.

8 3 .- Mejoras según la  re iv in d icac ió n  7 -, c a ra c te r i­
zadas porque un extremo l ib r e  de cada uno de dichos miem 
bros alargados e s tá  adaptado para p royec tarse  y para se r  
re tira d o  respecto  a un espacio, p rev is to  en tre  una cabe­
za de una de d ichas espigas y una su p e rfic ie  de percu— 
sión  de un miembro de percusión , accionado por dicha l e ­
va.

9 3 .-  Mejoras según la  re iv in d icac ió n  83, c a ra c te r i-



zadas porque dicho miembro de percusión e s tá  p rov isto  de 
un seguidor de leva  de ro d illo  para desp lazar e l mismo a 
dicha posic ión  opera tiva  y medios de muelle actuan tes con 
t r a  e llo  para hacer re to rn a r  e l mismo a dicha posic ión  in -  

5 opera tiv a .
10&.- Mejoras según la  re iv in d icac ió n  13, c a ra c te r i­

zadas por comprender además un d isco  con hendiduras sobre 
dicho árbol de sa lid a  y un elemento fo to -se n s ib le ,a so c ia ­
do operativam ente con dicho disco con hendiduras y dicho 

10 motor para detener e l motor después de cada actuación del 
mismo por lo s  c itad o s impulsos de entrada e lé c tr ic o s .

113.- Por últim o se re iv in d ic a  como objeto  sobre e l 
que ha de recaer la  p resen te  P a ten te  de Invención que por
v e in te  años se s o l ic i ta  r e g is t r a r  para España,----------------

15 p o r
" MEJORAS EN PERFORADORAS PARA TELETIPOS Y SEMEJANTES "
Todo conforme queda expresado en la  p resen te  Memoria 

D escrip tiva que consta de d ie c is ie te  ho jas fo lia d a s  y es­
c r i ta s  a máquina por una so la  cara y planos que se acompa
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