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Esta invencién se relaciona con un aparsto para elri‘ii :
llenado y acoplamiento de vasos que contienen un solo servi-
cio sellado de una bebida.

Se han efectuado muchas propuestas para la cons— -

5 #%ruccidén de un vaso que contenga un solo servicio de un con~
centrado de beblda. Un recipiente sellado dispuesto dentro -
del vaso conbtendrd dicho concentrade y, &1 abrirse sguel re~
cipiente sellado y agregarse agua caliente o fria u otro li-
quido a megelar el vaso, se obtiene un sélo servicio de behi

'16- dz en tal vaso, dispuesto para su consumg. Tales vasos pre-~-
sentan muchas ventajas sobre otras formas de suministro de ~
servicios de bebidas., Pueden emplearse en una amplia varige—
dad de lugares, tales como oficinas, barberias, etc., asi co
mo en locales deportivos en los que no se dispone de instalg

154 ciones permanentes de bar, ¢ en situaciones de emergencis, o
bien en cuslquier otra circunstancia en que se desee ofrecer
un gren nimero de servicios de bebidas sin més instalaciones
que las de»suministio de agua o mezcla.

Teles vasos pueden fabriéarﬁe en grandes cantidge=

20.. des, conteniendo cada uno de ellos una sola porcidn de cone
centrado de bebida herméticamente sellada y por comnsigulente
susceptible_de,almacenarse d;rante'un tiempo prolongasdo« Ta=~
les vasos pueden encajarse unos en otros y embalarse a grg-~—
nel pars su transporte al punto de uso.

25. Ejemplos de tales vasos se muestran en las paten--—
tes estadounidenses Nos. 3.561.664, 3.407.922, 2:972.406, —
1.889.111 y 3.186.850.

Una forme particularmente ventajosa de tal vaso pa
ra un solo servicio se expone en la patente estadounidense -~

30. ne 3.870.220, concedida a Insta Cup Incorporated. En esta —~~
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forma de vaso, el recipiente para el concentrade de bebids =

se construye de un material gue resista la aplicacién de - -
agua caliente o hirviente sin contaminar la bebida. De esta
manera, es posible colocar dicho recipiente en el fondo del
vaso, permaneciendo allf mientras se consume la bebida. Ie
parte superior del recipiente estd ambierta y se clerra hermé
ticamente con cualquier clerre separsble, tal como una hoja
metélica. Todo lo que se requiere entonces es simplemente =
arrancar este cierre ‘superiqr y afigdir ague u ofiro liquido a
mezclar, |

El rdcipiente para el concentrado de bebida queda
retenido dentro del vaso mediante acoplamiento con un rebor-
de formado en la pared lateral del fondo de aguél. Por consi
guiente, puede insertarse una vez llenado y quedar simplemen
te retenido presiondndolo més alld del citado rebords, ajus—

" tando asi a presidn en el fondo del vaaso.

EBsta forma de vaso se presia particularmente bien
a 1la febricacidn y llenado automiticos: Sin embargo, existen
varios problemas en tales procedimientos autométicos de lle-
nado. Por ejemplo, para proporcionsr une veriedad de diferen
tes bebidas, es necesario que los reciplentes sean llenados

con diferentes concentrados de bebidas. Para ofrecer un pro-

" ducto que ofrezca un gran stractivo comercial, es lgualmente
" necesario que los concentrados de bebidas sean de la mds al-
“ta calidad y mantengan unos niveles esiriclos: Sin embargo,

- mediante cantidades muy pequefias de; por ejemplo, mezclas en

polvo para bebidas, se proporcionan servicios simples de ta-

" 1es bebidas. Tales megelas vardian de consistencia, consis— -

" 4iendo algunas en un polvo muy fino y oiras em un material ~

més granular, ¥ la nanipulaciéh de teles cantidades muy pe—
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quefies de mezclas de concentrados, a elevadas velocidades, — | ;i

asi como la consecucién de exactos voltmenes medidos para men
tener unos niveles de calidad, pi*esentan ung serie de graves
dificultades.

Evidentements, para que todo el procedimiento ro-——
sulte econdmicemente rentsble, los recipientes de concentra~
do han de ser llenados e lnsertades luego en los vasos a un
elevado ritmo de produecidn, sin ninguna intervencidén humansa.

'Es por consiguiente un objetivo principal de la in

vencidn proporelionsr un aparato para el llensdo ¥ acoplamien’

" o de vasos de bebida para un S01lo servicio, en ei cugl se -

1lenan secuencialmente aquéllos con reciplentes de concentrz
do de bebida desde dos y en algunos casos tres medios Separa
dos de suministro del concentrado, con cantidades predetermi
nadas y exactamente medidas de tal concentrado, siendo sellg
dos luegoy ¥y en cuyo aparato los reeipientes son luego trans
feridos desde un transportador a otro e insertados en vasos
para un solo servicio situados en el segundo transportador,
siendo impulsados firmemente al fondo de ellos para su gco~
plamiento a adecuados medios de retencidn situados en las -
paredes laterales de los vasos.

' Preferiblemente, de acuerdo con la invencldn, ese-
tas operaciones se llevaran a cabo de modo continuo y secuen
¢ialy insertdndose luego secuencialmente los recipientes en
los vagosg, todo ello realizado de modo continuo.

Preferiblemente, de mcuerdo con la inveneidn, una

| ¥V2z que los vasos han recibido los recipientes, aquéllos son

autométicamente encajados unos dentro de otros y alojados a
presidén en cajas ya preparadas y dispuestas pars recibir ta

Ies vasos encajades. De esta manera, todo 10 que he de hacer
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se para mantener el proceso en continua opermcidn es simple
mente suministrer cantidedes suflcientes de recipientes para
concentrado, tapas y vasos, asl como suficientes cantldades
de concentrado, siendo totalmente automsticas todss las de~—
méa operaciones.

Preferiblemente, de amcuerdo con la inveneidn, los
concentrados de bebldas se suministren mediante tres siste=~
mas separados de tolvas, dos de los cuales son asdecuados pa=-
re menipular materiales irr_egula’res 0 granulares_; resultando
adecuado un tercer sistema i:ara manipular nateriales en for-
ma de polvo fino, Preferiblemente, esta caracteristica de la
inveneidn ofrece unos sistemas de glimentacidn de tolvas en
los que las dos tolvas destinadas a materiales irregulares o
granulares estdn provistas de sistemas de alimentameldn por ~ '
deslizamiento y en los que la tercera tolva para el material
en polve fino estéd provista de un sistema de alimentacidn por

"barrena heliccidal., De esta manera, pueden suminisirarse a ~

trevés de las dos tolvas por deslizamiento materiales irregn
lares o granulares, tales como por ejemplo paetas para S0pas,
¢ azdcer o leche en polvo, cuendo Se usan en una mezcla de be
bida oaliente. El concentrado de sopa finamente pulverizado
03 por ejemplo, concentrado de café, pueden descargarse a --
Iravés de la tolva de alimentacidn por barrens helicoidals -

' La procisién Qel sistema de alimentacidn por barrena helicoi

dal e¢s en general considerablements mayor gue la del sistemas
de alimentacidn por deslizamiento y puede regularse 0 ajuse—
tarse también para aumenter o disminuir la dosificacidn del

polvo de concentrado. Esto permite suminisitrar, por ejemplo,

" yasos en los gue la dosis de café sea concentrada ¢ ligera,

‘acomodando asi una mayor variedsd de selecciones individua=
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les, 8l tiempo gue se mantienen unos elevados niveles ds ==

precisidn.

Tl aparato segin la invencidn incluird tembién una
‘estocidn de suministro de itspas y de termosellado, para pro-—
veer ¥ termosellar las itapas Sobre lob recipientes de concen
{trado, pudiento incorporar también una eshacldén de codifica-
¢idén o estampade de fechs. Freferiblemente se dispondrdn dos
pistemas transportadores scparadds- ¥y adyscentes por sus ex=-~
$remogss llepmdndose y selléndose los reciplentes de concentra
do en ¢l primer transportador; El segindo transportador reel
be los vasos y se dlspone alguna forma ds mecanlsmo de trang
forencia de los recipientes de concentrado llenocs y sellados
desde el primer transportador y de colocacidn de los mismos
en Jos vesos en el segundo transportadors En otra estacidn —
del segundo trensporitmdor se dispone alguna forma de medios
presionadores para introduclr los recipientes en el fondo de
los vasos: También .puede disponerse una estacién apiladors -
de 1os vaesos en disposicidén encajadaa

Tog diversos aspectos de novedad que caracterizan .
la invencién se indican con debtalle en les adjuntas reivindi
caciones, gue formen parte de esta memoria. Para una mejor -
conprensidn de la invencidn; sus ventajas prdeticas y especi
ficos objetos glcanzados medlanfie su empleo, sSe hard referen
¢ia a los adjuntos dibujos ¥y a la descripeidn, en los que se
slustren ¥y exponen versiones preferidas de la invencidn.

Ta figura 1 es una vista en slzado lateral esguemd
tica del aparato segin la inveneién, parveialmente cortada.

La figura 2 es una vista en planta superior corres
pondiente a la figura 1.

La figura 3 es una ilustracidn esquemdtica que -~ -
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maestrs le secusncia de operaciones segin la invencifn.

la figura 4 o5 uns setcidn de un vaso ¥ un ro¢i--
plente.

Ia figura 5 es una seccibn de un recipiente con la
tapa retiradn.

Ia figure 6 o5 una vista en plastza superior de la
taps del roeciplente.

Ta fipure 7 es une vista en seccidn enpliade ds
wso de los sistemas de alimentecidén por tolva mostrado 3 o
lergo de 1s lines 77 de le figura 2.

Les figuras § y 9 son secciones de otro sistemg de
slimentocitn por tolva, & 1o lsrgo de la linea 8-B ds la fl-
gura 2, moztrado en dos posiciones.

Ias figurse 10 y 11 con secciones del mecaniamo de
puministro de tapas, A lo large de la 1fnea 10-10 de la fign
ra 2, nostrado an dop posicionas.

Con pveforencia an primer lugar & las fixuras 4 ¥ 5
oe muentran en ellas el vase y ¢l recipiente que constituyen
ol eujeto del aparato segin la invencién, Se apresiard naln-
ralnente gue la invencién no oe limite exclusivamente sl va-
80 y 6l rocipiente de sstos disefios y dimensiones eaneol i
cos, sino que ep de aplicacidn mfe amplie. Ia deseripcidn -
del vaso y del recipiente ¥y las ilusiraciones de las figuras
4 y 5 son por consiguiente meramente ilustrativas de una ver,

sién preferida de la invencidn.
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Tal como so muesira, el vaso ilustrado por 10 tie

ne ung pared lateral generalmente céniea 12 y un fondo pla=- =
no 14 En el interior de 1a pared latergl 12, hacia el fondo
14, se dispone una arisia 16. Un reeipien‘t;e 18 se sitda en -
el inferior del fondo del wvaso 10,- preseatando un reborde 20
gue se acopla debajo de la arista 16.

Rl revipiente contliene cualguier concentrado de -

- bebide adecuado (sin mostrar). Tal recipiente 18 estd sella~

do por medio de ua panel de clerre superior 22 sujeto a1 re-
borde superior 20 del reciriente. Una lenglieta 24 conectads

al clerre 22 e extlends fuera de la parte superior del vazo
10 y permite 3l usuario rosgar dicho clerrs 22 sin slcanzar

al interior del weso 10.

El vecipiente 18 queds retenidn en el fondo del vg
go 10 mediante acoplamiento del reborde 20 con la arista 16.

Se sflade simplemente agug hirviente al interior del
vaso 10 y disuelve el concentrado de bebids contenido en el
recipiente 18, cuyo contenido puede ser consumido entonces.

Pal como se indica anberiormente; todos estos aspsg
tos se describen en la pabente estadounidense ne 3.870.220 3
By exovonen agnl simplentente por convenienciz y a efectos de
gimplificacidn de la explicécién‘.

De acuerdo con la :‘Lm;enci'én, el aparafto permite el
1lenado de los recipientes 18 con adecusdas caniidades de con
centrado de bebida, cuyos recipie:i‘bes 5on ¢errados ¥y sellados
luego con el penel de cierre 22, ingertdndose seguidamente en
los vasos 10 y alojdndose a presidn de menera gue el rebovde
20 salte por debajo de la arista 16 de la pared lateral 12 ~
del vaso 10.

Estas diversas operacicnes se ilustran esquemdtieca



y secuencialmente en la figura 3.
El aparato destinade a efectuer estas operaciones
se muestra en general en las figuras 1 y 2. Como se verd, com
prende esencialmente dos sistemas transportadorss separados
5., 30y 32, dleponiéndose el transportador 30 para acarrear ~-—
los recipientes 18 y el transportador 32 para los vasos 10.
Pi{picamente, los transportadores 30 y 32 estarén constitul—
dos por cadenas conbtinuas que corren alrededor de adecuadss
ruedas dentadéa ¥y que estén provistas de barras de soporte -
10. transverssles 34 y 36, re_-sp«;etivamente.. Las barras de soeporw
te 34 y 36 pueden ser de cuslguier anchuras zdecuada y estén
provistas de huecos o gberturas 30 y 40. Solo se muestra una
gbertura en cada barra, a efectos de simplificacién. Sin em=—
bargo, se apreciard naturelmente gue el nipero de tales hue-~
15. €08 no es critico para la invencién. Péd.ria incrementarse =~
simplemente extendiendo la longitud de las barras y formando
mds huecos en las mismas, segln sea el reguerido volumen de
rrodaccidn,
| EL transportador 30 es sccionado por medic de un -
20. motor 42 y el transportador 32 medisnte la trensmisién 44 ~-
que conecta entre ambos trensportadores 30 y 32. El molor 42
puede sincronizarse mediante cuslquier programedor adecusde
(no mostrado) o blen puede acclonar cuslquier forma adetuada
de meconismo de embrague u otra transmisidén intermitente ~ -
25, (no mostrads), a fin de proporcionar un accionsmiento escalo
nado e in%hez;mitem;e», de manera gue cada una de las barras 34
¥ 36 se mantenga esiacionaria ouando coin&iide con cada parti
cular estacién operante, s describir mas adelante.
Tales estaciones se describen a continuscidén con -

30. detalle.
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Bstacidn A
Ta estacién A comprende una columng de soporte vexr

tical, mostrada en su conjunto en 467, que ofrece soporte &
una pila de recipientes 18. En el exiremo inferior de ia co~-

lumna 46, se dispone cualquier forma adecuads de mecanismo -

© 1iberador (no mostrado). Tal mecanismo liberador funcionard

en relacidén sincronizads com el movimiento secuencial del -
transportador 30 para retirar un reeipiente 18 de la columna
46, que cmers entonces en su respeciiva abertura 38 de 1= ba
rra 34. Tales mecanismos J.ibérad‘ores son bien conocldos en
ia téonicam, por lo gue no se describen aqui con detalle; a -~
efectos de unm mayor claridad..

Estaclones By €
Las estaciones B y ¢ son idéntlicas y por consiguien

“te sélo se deseribird con detalle la B, entendiéndose que —

los detalles de la ¢ son idénticos.

Tal como se muesira en la figura 1, le estacién B
comprende un recipiente 48 en forma general de tolva, desti-
nade a contener eantidades de cuzlquiera de una serie de di-
farentes materiagles pulv@izadds, que puedan depositarse en
1los recipientss 8. Tales materiales pulverizades serdn nox-
mglnente del tipo més g_ranuiar o de grano més basto que Co~-
rre 0 evanza con relativa facilidad bajo la influencia de la
gravedad o séle con una agitacién-menor's Dentro de la tolva
o recipiente 48 puede disponerse cualquier forma sencilla de
medio agitador (no mostrado); tal como es blen sabido en la
téenica, sin requerir ninguna explicacidén adicionals

El mecanicmo de alimentacién para la esiacién B se
muestra en la figura 7. Como se verd, comprende una placa in
ferior horizontal 50 en el extremo inferior de la tolva 48,
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placa de alimentacidén inferior 54 provista de una abertura de

alimentacidén 56, desviade respecto a la abertura 52 de la pla
ca 50. Ias placas 50 y 54 estén aseguradas enire sf por cusl

quier medio adecuado, tal como pernos {mo mostrados). El ori

ficio 52 esté cerrado por medio de la placa deslizable 58, =
con deslizamiento alterngtive y horigzontel entre las placas.
50 y 54 por medio dsl brazo 60. ' '

El brago 60 es acclonado por cualquier mecanisme —
adecuado (no mostrado) que i':;unciona en relacién sincronizada
con el movimiento del ‘ransportador 30.

Ta placa deslizante 58 tiene un taladro vertical -
62 ¥y un mangalte 64 para transmitir una cantidad medida de

- material pulverizado a través de agquél.

Pal dosificacidén puede regularse de varias maneras.
Por ejemplo, o1 mangulto 64 puede ser intercambiable con un
manguwito de mayor o menos didmetros Se conosen ofyos. siste
mag en la técnicay que no se describirdn aqul a efectos de
simplificacidén y claridad.

De esta maners, la dosificacidén o cargs suministra
da por el mecaniemo ds alimentacidn de la estaclén B puede -
variarse. Tal sistema ragdlador de la dosificacién funciona
nuy eficazmente con materiales granulares relabivemente basg
tos que fluyen fécilmente bajo la influencia de la gravedad.
el como quedn dicho, pasra asegurar tel flujo por gravedad, '
las paredes laterales de la tolva 48 eestén formadas con un -
dngulo de inclinacidén bastante pmnunciado; como se ilustras,
pudiendo &isponerse cumlquier medio agitador adecuado, 81 se

deses, dentro de la tolva 48, cuyos detalles resulierén evi-

"~ dentes pars los gxpertos en la materia.
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Como se expuso anteriormente, los detalles de lz -

estacidn € son idénticos. De sstam manera, pueden depositare
se cargas de, por ejemplo, azdcar, desde una tolva, ¥ leche
o nata en polvo desde la otra tolva, en los reciplentes 18 ~

mientras. se desplazan Gesde una folva & otra s Jlo large del

- $sransportador. 30. Otros materiales que pueden suninistrarse

de estm manera son, por ejemplo, pastas u otros mabterizles =
de natursleza similar, de fieil fluldez.
Estgeldn D

La estzcidn D permite ¢l depdsito de cargas de ma=-
Terial que en genersl sea de wna naturgleze granular més fie
na. Como variante, cuando la medicidén de la doels requerids
de materizl ha de controlarse con mayor precisidn gque en el
caso de las estaclones B y ¢, talee materiales pueden sumie
nistrarse entonces desde la estacidn D;: que pexmite un grado
més precise de control de la dosificaeidn; ademds de poder =~
manipuler polvos de greno mucho més fino; gue tienden a fie-
jarse o adherirse a la tolva.

Existen en el mercado varias formas de dispositivos
de alimentacidn del tipo de barrena helicoidaly que pueden -~
cumplir esta finalidad: Por ejemploy el sistema de barrena -
helicoidal Pabricado por Con;pact'ing' Press Corpe.y de Bethle~—-
hem (?enéilvania; BB.UU.), 68 uno de tales sistemas.

Uno de tales dlspositivos de barrena se muestra, =
por ejemplo, en las figuras 1 y 8. Como se verd, compronds m
btanque o recipiente 66 a modo de ftolvay, que itiene en su exirg
mo inferior unas paredes laterzles pronunciadamente inelina=-

das, como se ilustra; para favorecer el libre flujo del mate

" pigl. En el extremo inferior del recipiente 66 hay una pleca

inferior 68 provista de un menguito 70 que pasa a través de



aguélla.

Dentro del menguito 70 hay un dlspositivo de ali-~
mentacidn 72 del tipo de barrera rotatoria sobre um drbol 74.
En el extremo inferior del drbol, un clerre 76 obtura el ex-

5. tremo inferior del manguite 70« El cierre 76 sctia también -
como surbidor para suministrar el material pulverizado.

& barrena es votetoria y deslizeble dentro del ww
manguito 70. Dentro de la tolva 66 se dispone cualquier for-
ma adecnada de medlo agltaaqr, ecuyos detalles resultardn evi

10. denbes para log expesrios en .J.-a materig, por lo gwe no requis
© pen una mayor explicacién.

Para girer el drbol 74, se dispone cuslquier meca~
nismo sccionador adecunde, tal como un tren de sngranajes o
uns tranamisién de cadena o similar, en el alojamieunto 78, &

15, tado de un motor 79 que schia a través de cualquier embrague
o transmisidn intermitente andloga sdecusdosy cuyos detalles
resultardn evidentes para los expertos en la malieria, por lo

- que no reqiieren de ninguna explicacién edicionali

. alojamiento 78 estd montado para un movimiento

20. deslizante veritical proporcionado por cuslquier mecanismo -
-adecuadof,f tsl como la barra conectora 80+ Zste ez 86lo un ms
di0 de producir el movimlento descendente y ascendente y -~ ~
cualquier otro m;adi.o» .resultaré adecundo, tal como comprende=
rén los experdos on la nmateria.

25, Esto causarg un movimienbto descendente y ascenden=—
%o do 1la barrena en el menguito.

La regulacidn de la dosis o cargs suministrade por
le barrens 72 se efectlia ajustando la velocldad del meotor 79

¢ por ,cualquier otro medio.
304 Debajo del manguito 70 se sitda un embudo mdvil 82
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que os desplazado hacia sbajo y arriba por la barra conecto~ | aly

ra 80.

Ia dosificacién asi suministrada puede regularse -
eon gran precisidén. De hecho, permite regglar lg dosis de, ~
por ejemplo, concentrado de café en polvo, para proporcionar
vasos de café cérgado; normal ¢ d8bil, segin se desee. Este
precise ajuste des la dosis se mantendrd con uns muy astrecha
tolerancia Qurante prolongados perfodos de uso, puesio que =~
los sistemas de barrenas rotatorias, tales como el equl des=
crito, permiten un elto grade de precisidn durente su usos

Sin embargo, es evidente que otros gistomas do «=
varrena proporcionardn suficlente precicidn y la presen't;e -
invencidén se¢ describe simplemente & modo de ejemplos

Ademds, lg precisa regulacidn de le dosis de tales
materiss relatlvemente eosto'sag; como el concentrado de caffé
o las sopas en polvo y simllares, asegura el que NO S¢ Pro=-
duzea ningdn despilfarro de esos materigles costoses durante
SU Processa |

Estacién E
" La estacién ¥ se muesira en las figuras 1y 9_-

Tal como se muestra en gensral en la figura 1, —
consta de una seris de “barra.é_s de soporte vertlcales 84 des~—
%inadas a sosiener los miembros de cierre 22, con svs lengite
tas seplidarigs 24, en una plla vertical que coincide con los
recipientes 18 dispuestos en el fransportador 30 Las barras
de soporte 84 estén montadas en sus extremos inferiores so—-

bre la placa 86. Esta placa tiene una abertura (no mostrada),

‘esencialmente del mismo bamafio y forma que los clerres 22 =

¥y sus lengtietas 24 (véase figurz 6), con cualguier medioc de

retencién adecuado (no mostrade)} para retensr ls pila de ta-
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pas o clerres 22 en la misma.

Las tapas o clerres 22 y sus lenglietas 24 se reti-
ran una 2 una de cada plla por medies adecuados, tales como
dedos neuméticos 88. Estos dedos son, porejemplo, los emplea
dos en prensas de imprimir y similares, para suministrar ho-
Jas de papel una a una. Tienen cabezas de suecidn, gue apli-
can a la ‘tapa més baja 22 ¥y a su lengleta 24 de su correspon
diente pila, cuando se encuentran en la posicién superior —-
mostrada en la figura 9.

Los dedos 88 puedeﬁ montarse en un miembro o blo~-
gue mévil 90 que a su vez estd montado para un movimiento xo
tatorio y un movimiento alternativo vertical sobre cojinetes
de mutiones 92. Para poner en rotacidén al citado bloque a trg
vés de 1802, mientras se desplaza desde su posieién superior
a la inferior, como se muestra en la figura 9, puede dispo~—
nerse cualquier mecanismo edecumdo. Por ejemplo, tal mecanig
mo puede sexr similar al usado en sellos de entinbar o simila
res,

En la posicidn superior, los dedos se acoplan a la
més baje de las tapas de cierve 22 y, en la posiclén inferior,
depositan una sola tapa, Junto con su lenglieta 24, en su posi
cién, como se muestra, suprimiento momenténesmente la succidn.

Para mantener & la tapa 22 en su posicidn, se dis-
pone un elemento calentador 94 desplazableﬁente montado en -
cuslquier brazo de soporte adecuado 96 que pueda moverse ha-
cia arriba y sbajo por cuslquier medio adecuado (no mostrade),
$al como se ilustra en la figura 9. El elemento c¢alentador -
94 aplica calor y presidn en un punto del borde de la tapa -
22, como se muestra, adhiriéndole asi al recipiente 18, de ~

manera que no pueda moverse.
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Estacién F
La estacidén F se muestra solamente en generzl en -
la figura 1. Consta simplemente de un elemento termosellador
mayor 98, desplazable entre posiciones superior e inferior.
Tales elementos termoselladores son esencialmente blen cono-
cidos en la téocnica y no requiersn ninguna descripcién deta~
llada. Simplemente aplican calor y presidn alrededor del pe-
rimetro de la tapa 22 sobre el recipients 18, termoselléndo-
la asi en su posicidén y cerrando herméticamente aquéle.
Estacidn G

Ané&logamente, . la estacién G se muestra sélo en -

" general en la figura 1. Consta esenclalmente de un dispositi

vo codificador o estampador de fechas 100, cuyos detalles ~—-—
son esencialmente bien conocidos en la téenica. Se mueve en-—
tre posiciones superior e inferior y aplica simplemente una
narca o fecha a la tapa o cierre 22.

EstacidH

Ia estacidn H se muestra en lag figuras 1y 3y -~
también en lag 10 y 11. Su misidn es la de recoger el reci—-
piente sellado 18 del transportador 30 y transferirlo & un -
vaso 10 dispuesto sobre el transportador 32. Estos movimien=-
tos se ilustren de modo esencialmente esquemdtico en la figu
ra 3, estacidn H.

Bl mecanismo mediante el cusl se realiza tal trans
ferenclia se ilustra en las figuras 10 y 11. Como se veri, com
prende una rampa elevadora 102 situada debajo del transporta
dor 30 y dispuesta para acoplarse al lado inferior del reci-
piente 18 y para empujarlo hacla arriba, fuera de la abertu=~
ra 38 en la que se apoya.

Al fingl del transportador 30 hay un par de ralles
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de transferencis 104, configvrados de manera gue se deslicen [ e

por debajo del reborde 20 del recipiente 18, al objeto de que
éate Ultimo pueds deslizarse hacia adelante sobre los rédiles
104. Estos ralles estdn ligeramente anguledos hacla abajo -
de manera que lleven al recipiente 18, bajo la influencia de
la gravedad, hacla su extremo alejado. Los extremos libres de
los rafles 104 estén vueltos hacia el interior, como se obser
va en 106, para establecer unos miembros de tope elésticos.
Ios rafles 104 son preferiblemente algo flexibles y elésti~-—
cos, de menera que puedan sélpararae entre si.

Ia colocacidn del miembro de tope 106 es tal que ha
ce coincidir un recipiente 18 apoyado sobre é1 centralmente
respecto a un vaso 10 dispuesto sobre el transporbtador 32.

Se comprenderd naturalmente que podrian establecer
se otros medlos de transferencia. Por ejemplo, los railes 104
podrian ser accionados por fuerza motriz, de manera que sSe -
separasen en un punto predeterminado del eiclo para dejar --
cacr el recipiente 18 en el vaso 10, 0 bien podrien disponer
se otras formas de transferencia.

Se aprecisrd asimismo que el movimiento del reci=--
piente 18 a lo largo de los ralles 104 puede controlérse ‘tam
bidn mediante alguna forma de medios de funcionamientd DO
fusrza motriz. Como variante, puede estsblecerse alguna for-
ma de elemento impulsor (no mostradd) en barras altemmas 34
del transportador 30, al objeto de continuar impulsando al =
recipiente 18 mienkras el transportador 30 se mueve de la ma
nera antes descrita.

Egtacidn I

Ia estacidén I se muestra solsments en su perfll ge

neral en la figure 1.
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Consta esencialmente de un depdsito o soporte ver- @” 

tical 108 que recibe una pila de vasos encajados entre sl ~-
10. El depésito 108 estd provisto de cualquier forma adecua—
da de mecanismo de alimentacidén de vasos 10 uno & uno & res-
pestivas sberturas 40 de las barras 36 del iransportador 32.
Se comprenderd ngturalmente que el transportador 32 se des~~
plaza en direccidén opuesta al transportador 30.

Tos detalles de tal mecanismo de alimentacidén se -
omiten g efectos de claridad, siendo esenciglmente de oual——
quier tiporbien conocido, asequible en la tecnica.

Bstacidn J

Ia finalidad de la estacldn J es presionar el recl
piente 18 firmemente en el fondo del vaso 10, acoplando asi
al reborde 20 por debajo de la arista 16 de la pared lateral
12 de dicho vaso (véase figura 4).

Comprende eSeﬁcialmente un émbolo o miembro presio
nador 110 accionado hacis arriba y abgjo por cualquier medio
motor aaecuado; tal como un cilindro neumdtico; varillaje me
eénico o similar {sin mostrar) que funcione sincronizadgmen=
te con el funcionamiento escalonado de los transporiadores -
30 § 32+

ElL émbolo 110 esté“situado de manera que coincida
con mn recipiente 18 apoyado sobre los ralles 104 contra el
miembro de tope 106. EL movimiento escalonado, 0 paso a paso,

del transportador 32 es tal que sitia un vaso 10 precisamen-

~4e debajo del recipiente 18. El movimiento descendente del -

émbolo 110 forzard al recipiente 10 a través de los rafles -
104, que se separardn entre 8l para permitir tal movimiento
descendente, presionando entonces el émbolo 110 al recipien-

te 18 firmemente contras la base del vaso 10.
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nientras se aplica tal presidn descendente por el émbolo -'M
110, se monta una placa inferior 112 directamente debajo ——
del émbolo 110, en el lado inferior del transportador 32, -
sobre oualquier mecanismo adecuado, dotado de movimiento al
ternativo vertical (no mostrado), tal como un eilindro neu-
mdtico o similar. la citada placa 112 estd configurada para
recibir la base y una poreidn de las paredes laterales del
vago 10 y gostenerlas mientras el émbolo 110 aplice presidn
al reciplente 18 (véase figﬁra 3).

Pars msntener geparados a los railes 104, cuando
ol émbolo 110 vuelve en su carrers ascendente, pueden Si=-
tuarse unas places de gula 114 & wo y otro lado de ellos,
tal como se muestra en la figura 10.

Estacién K

En la estacidén K, los vasos 10 que contienen a =

_ los recipientes 18 son expulsados del transportador 32 y pa

- gados & una estacién de empaquetado.

Egta estacién X comprende una rampa 116 situada de

. bajo de los railes 36 del transportador 32 y adaptada para

acoplarse al lado inferior de cada vaso 10 y levantarlo, ~-
Ademds, puede disponerse un transportador trangversal 118 -
para coger los vasos 10 y depositarlos a un lado, de manera
qué puedan ser encajados reciprocamente y embalados.

‘Se verd por consigulente que el proceso segin la in
veneldén comprende las operaciones de situar secuencl-almente
recipientes de concentrado de bebida en un transportador, =
colocar cantidades medides y dosificadas de, por lo menos,
dos diferentes concentrados de bebidas diferentes en cada -

recipisnte en estaciones espaciadas entre ai a lo largo de
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dicho trensportador, situar una tape de cierre sobre cada re e
cipiente, termosellar toda la tapa sobre el rébipiénte, .
tampar la fecha o marcai-, discrecionalmente, lea tapa citada
retirar el recipiente del transportedor y transferirlo a.wm
punto determinado, colocar vasos de bebida sobre un segundo
transbortador, cuyoe vasos se desplazan hacia dicho punto =
de transferencia, aplicar presién al citado recipiente en =
el mismo punto de transferencis para alojarlo en la base del
vago y :betira: ogtos vasos del segundo fransportador.

Lo que snteceds es wna descripeibn de una versién
preferide de la invencién, ofrecide solamente a modo de ejei
plo. Ie inveneidn no deberé comsiderarse limitada & ningu—
ne de las especificas caracteristicas descritas, sino que =
abarca todas lag varicciones de ellas que entren en el émh;

t0 de las adjuntas reivindicaciones.
N O T A

Ie Patente de Invencidn que se solicita por vein=—
e afios, para Espefia, de acuerdo con la vigente Logislacién,
debsrd recasr sobre "APARATO PARA LLENAR Y ACOPLAR VASOS PA
RA BEBIDAS DE UN SOLO SERVICIO¥, con Prioxridad, de la soli-
citud de Patente en U.S.4. ne 697.675 de fecha 18 de junio
de 1976, segin las caracteristicas esenciales de las siguien

teg:
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REIVINDICACIONES

184~ Aparato para llenar y acoplar vazos para bebi-—-
des de un solo gervicio, cuyos vasos incluyen un recipiente -
de concentrado de bebida: asesurado en los mismos, comprenw-
diendo dicho aparato un primer medio transportador de los re-
feridos recipientes, medios para colocar estos recipientes en
ese primer btrangportador, por lo menos dos medios suministra-~
dores de concentrado de bebida, situados en estaciones espa—
ciadag entre of a 10 largo del peferido transportador y adape
tados para suministrar concentrado de bebida en cantidades me
didas y predeterminadas a dichos recipientes, medios suminis~
tradores de ciorres para recipientes y de colocacidn de los ~
mismos sobre éstos dltimos; medios selladores de tales clemes
sobre log recipientes; un segundo medio transportador de los
menelonados vasos; medios para suministrar vasos y eoloearlos
sobre este segundo transportador; medios de transfercncia de
dichos recipientes desde el nrimer transportador y de coloca=
cidn de los mismos en coincidencia con los mencionzdos vasos
dispuestos en el segundo transportador; y medios presionadome
res parg oacoplar los recipientes y prensarlos contra el fondo
de los vasos,

28 .~ Aparato para llenar y acoplar vasos para bebiew
das de un solo servicio segin la reivindicacidén 1, en el que
uno de log medios suministradores de concentrado incorpors un
sistema de alimentacidn por barrena helicoidal y medios de a-
juste de la cantidad de concentrado suministrada por aquél a

cada receipiente.
38,.= Aparato para llenar y acoplar vagos para bebi—-

das de un solo servicio segin la reivindicacidn 1, en el que

los cierres pars los recipientes estdn adaptados para termosg

€
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llarse a estos recipientes, y en el que los medios suministra—é -
dores de cierres incluyen medios termoselladores Por nunbog, ==
termosellando asi un peguefio drea de dicho cierre a una poreidn
del recipiente cuando aquél se deposita en su posicidn sobre ég
5. . te Ultimo, para impedir su desplazamiento durante el movimiento
de este recipiente sobre el primer medio transnortador,

48,- Aparato para llenar y acoplar vasos pars bebidas
de un solo servicio segin la reivindicacidn 1, que incluye un -
tercer medio suministrador de concentrado de bebida ¥ en el que

10, uno de tales medios suministradores de concentrado de bebida, -
por lo menos, estd adaptado para suministrar cantidades exnctp=
mente medidas de tal concentrado con granulacidn basta, digpo=e
niéndose los citados recipientes para concentrado de bebida g =
lo largo del primer transportador, de manera gue un recipiente

15s = que pase sobre é1 lo haga coineidiendo secuencialmente, N0 ==
tras otro, con los referidos medios suministradores de concene
trado de bebida.

58+~ Aparato para llenar 'y acoplar vasos para bebidas
de un solo servicio segin la reivindicacién 2, en el nue dichos

20+ medios suminisiradores de concentrado de bebida para el materisl
granular bagto incorporan ademds una boca de descarga desplaza=
ble al interipr ¥ exterior de cada vaso, cuya boca de descarga.
estd en comunicacidn con tales medios sUministradores de concen
trado de bebida para el paso del concentrado desde ellos al ci=-

25« tado recipiente,

624~ Aparato para llenar y acoplar vasos para bebidas
de un solo servicio segin la reivindicacidn 1, en el que las ci
tades fapas pars recipientes incorporan una lengleba extendida
desde un lado de aquellas, incluyendo tal aparato un depdsito =

30, de almacenamiento de estas tapas y medios de suministro destinag

m{(@
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y colocarls sobre el reccipiente, con la mencionada lengleta
extendida a un lado de ese recipiente.

T8 .= Aparato para llenar y acoplar vasos para bebidas
de un solo servicio, segin la reivindlcacidn 1, en el que dime
chos nedios de transferencia de los recipientes desde el pri—-
mer trensportador al segindo incluyen medios clevadores de los
recipientes del primer transportador y de desplazamiento de e-
1los haste ung posicidn predeterminada coincidente con la de -
los vasog, los cuales se hallan situzdos debzjo de cads reci—
pientes

88,~ Aparato para llenar y acoplar vasos para bebidas
de un solo servicio segin la reivindiczeidn 7, en el que los =
citados medios prosionadores comprenden un émbolo desplazable
hacia arriba y abajo, al exterior e interior de cada vaso, pa=-
ra presionar un reciplente en el mismo,

08,~ Aparato para llensr y acoplar vesos para bebidas
de un solo servicio sepin la reivindicacidn 1, que incluye me-
dios para retirar dichos vasos del segundo transportador tras
la insercidn y prensado de los recipientes en los mismos:

108,= "APARATO PARA LLENAR Y ACOPLAR VASOS PARA DEBIDAS
DE UN $OLO SERVICIO",
Segin queda sustancisdmente descrito en la presente me

veefoes

e
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