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Ia presente invencidn se refiere a rejillas metdlicas y,
en particular, a la fabricacidén de rejillas metdlicas destinadas
a wbilizarse en el suelo o como suelo.

Ias rejillas metdlicas de suelo son dispositivos conoci
5, dos y se sabe que estdn formadas por una pluralidad de barras |
portadoras de carga, paralelas y separadas, unidas de una maners

faa - 0
rigida por travesafios que se colocan a 90  con respecto a las

barras portadoras de carga. Frecuentements, dichas rejillas metd
licas para svelos se emplean en ambientes industriales y estidn %
10. ’ sujetas a vibraciones que producen un ruido desagradable cuando
existen uniones sueltas, y por lo tanto un acoplamiento de fija-
cién mutua inadecuado, entre las barras portadores de la carga v
los travesafios. En la patente Briténica 969.109 se provone una
forma y procedimiento de construccidn de rejilla metdlica del
15, suelo que resuelve este problema y que evita 1a>necesidad de em~
plear materiales pesados y voluminosos mientras que, &l mismo
tiempo, proporciona una gran capacidad de sustentacidn de carza.
Agl, en la patente Britdnica 969.109, se proporcions une plurali
dad de barras paralelas portadoras de carga con agujeros muesca-
20. dos alineados & través de los cuales pasan barras transversales,
se deforman mecdnicamente enire las barras portadoras de la car-
ga, por lo que el metal de las barras transversales llena los

agujeros respectivos y las muescas para fijarse de una manera di.

D

recta a las barras poritadoras de carga. No obstoante, para tener
25, la seguridad de que el metal de las barras iransverszles o trave
saflos llene las muescas, se debe producir una deformacién mecdni
ca de las barras transversales immediutamente adyacente a las ca
ras laterales de las barras portadoras de la carga, por consi-

guiente, a menos que se utilicen herramientas de deformacidn de

30. gran complejidad, solamente se pueden ubilizar barras poryadoras
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de carga de lados planos. Por lo tanto, a menos que se utilice
un gran nimero de barras portadoras de carga, y wn nimero mucho
mayor que el que exigen las caracteristicas de sustentacién de
la carga, inevitablemente se forma un espacio de separacidén en-

{tre barras portadoras de carga advacentes de anchura considera-~
S |

1
.

ble si se compara con la anchura de las propias barras., 4 peser

de que dichas rejillas son eficaces y sirven la finalidad a la

que estdn destinadas, tienen el inconveniente de que los tacones)

por ejemplo de los zapatos de seilora, pueden pasar eatre barras

10, portadoras de carga adyacentes, y los bordes superiores (en la
préctica) de las barras postadoras de carga presentan aristas
vivas, frecuentemente dentadas de una forma deliberada para au- |
mentar el agarre por fricecidn de las barras sobre el calzado,
pueden constituir un peligro en el caso de que el usuario cayera
15. . sobre la rejilla,

Seglin el presente invento, una rejilla metédlica para

suelos comprende una pluralidad de barras portadoras de carga

| &3

paralelas unidas entre si por wn clerto mimero de barras transve;
sales, teniendo las barras poriadoras de carga uns pestada o pes
20, tafias superiores (en la précticae) y teniendo las barras una plu
ralidad de orificios lisos a través de los cuales se extienden
las bvarras transversales, deformandosc mecénicamente las barras
transversales entre las barras portadoras de carga para propor—
cionar secciones que Gienen por lo menos una dimensidén mayor gue
25. la dimensién correspondiente de los agujeros lisos, ¥y secciones
que quedan dentro de los agujeros de mayor longitud que el espe-
sor de los elementos portadores de carga. |

De este modo, con un cierto nimero de elementos portadg

res de carga colocados manteniendo una relacidn de unidén por los

30, lados, con agujeros correspondientes en elemento adyacentes ali-

.
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neados, se hacen pasar barras transversales con la misma forma
en seccidn transversal a través de agujeros correspondientes,

siendo las barras transversales ligeramente menores que los agu-
jeros para poder pasar por los mismos con facilidad. Las barras
transversales se deforman entonces mecﬁnicamente entre los ele- |
mentos para proporcionar una dimensidn mayor que la dimensidn

correspondiente de los agujeros, en una longitud menor que la

distancia entre las caras adyacentes de los elementos, v.g., se-
paradas de las caras laterales de los elementos portadores de i
carga., No obstante, la naturaleza de la deformacidn mecénica es
de tal indole que se produce un flujo longitudinal de metal en
la bvarra transversal que hace gque las partes de las barras frans
versales que quedan dentro de los agujeros se expandan en la mig
ma direccién, por lo que las barras itransversales se ven forza-
das en Intimo contacto con los agujeros en puntos dizmetralmentd
opuestas, presenvando las barras transversales un aumento pronun
ciado en el tamafio en seccidn transversal a cada lado de los agy
jeros en el plano de dicha dimensidén mayor., Por consiguiente,
los elementos portadores de carge quedan fijados directamente a
las barras transversales,

Evitando la necesidad de emplear muescas asociadas con
los agujeros, y por lo tanto, la necesidad de deformacidn inme-
diatamente adyacente a las caras laterales de los elementos por
tadores de la carga, el extremo inferior (en la préctica) de los
elementos portadores de carga puede tener un mayor espesor, V.S,
nuede estar provisto de pestaflas, pars proporcionar una mejor
distribucidén de la carga sobre la superficie de sustentacidn porl
debajo de la rejilla. Ia pestafia o pestafias en el extremo supe-

rior estdn provistas preferiblemente formando los elementos por-

tadores de carga con una forma en T o en L., Proporcionando una
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pestaila superior o pestaflas superiores, las barras transversale
que pasan a través de los elementos portadores de carga exterig}
res no necesitan cortarse de modo que los extremos sobres&11en-J
tes queden dentro de la anchura de la pestafia, dejando parte sv.I
5 ficiente de la parte deformada de las barras transversales para
fijar directamente el elemento exterior a las barras transvers _l
les, No obstante, si la colocacidén de la rejilla exige que se |
corte la barra transversal a ras de la cara exterior de la parte
vertical de los elementos portadores de carga, se pueden habili-
10, tar depresiones en la cara exterior de cada elemento exterior,
en las cuales se fuerza el metal de la barra trensversal duranta
la deformacidn de las barras transversal o durante el corte del
axceso de barra transversal que se exbtiende mds alld de los ele-
mentos exteriores, para fijar directamente los elementos exterig
15. res a las barras transversales. Para conseguir una friccidn ade-=
cuada entre las pestafias superiores del elemento portador de caxy
ga ¥, V.g., el calzado de los usuarios la cara superior de la
pestafia o pestaflas puede estar provista de canales longitudina-
les, que se pueden formar fécilmenite cuando los elemenios porta-
20. dores de la carga se forman por un proceso de extrusidén. No obs
tante, en la prdctica, los elemenios portadores de la carga son
destinados a extenderse transversales a la direccidn normal de
movimiento de los usuarios y, por lo tanto, es preferible propoy
cionar medios adicionales para proporcionar una resistencia al
25, deslizamiento en el sentido iransversal de la rejilla. Por lo
tanto, se pueden habilitar elementos adicionales de seccidn trans
versal rectangular en las barras transversales en los espacios
entre los elementos portadores de carga de seccidn en T o de I,

invertida, cuyos elementos adicionales tienen un borde superior

30. dentado, Habilitando dichos elementos adicionales entre los eleﬁ
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mentos portadores de carga de seccidn en T o en L invertida, fi-
jados a las barras transversales de una manera similar, los ele-
mentos adicionales son menos peligrosos en la préctica que cuan=—
do dichos elemenios adicionales se emplean solos. Ias superficie
5 semicontinue formada por las pestafias superiores de los elemendos
portadores de carga puede proporcionar el soporte adecuado para

cualquier persona que pudiera caer sobre la rejilla y, de nuevo,

el espacio de separacidn reducido entre elementos adyacentes evi
ta que se introduzcan los tacones del calzado entre los mismos. 1
10, Ig&almente es posible proporcionar una superficie su.pe--l
rior completamente cerrada (en la prdctica), utilizando los ele~
.
mentos de sustentacidn en forma de T o en forma de I invertida |
con una anchura y una separacién de pestafia en las barras trans-
versales suficiente para aue las pestafias adyacentes se unan a 40
15, pe entre sf, o se puedan utilizar una pieza de puente para lle-
nar los espacios de separacidn entre pestafias adyacenies con el
fin de proporcionar una superficie libre de espacio de separaci6$
(superior),
Segin la invencién, la fabricacidn de la rejilla metéli
20. ca del tipo definido, comprende colocar una pluralidad de elemen+
tos portadores de carga con pestafia en sentido descendente sobre
una superficie de sﬁstentacidn, quedando la pestafia o pestafias en
rebajos en las superficies de sustentzcidn para asegurar que los
elementos portadores de carga mentengan una relacidn de separae~
25, cidén paralela correcta, hacer pasar barras transversales a través
de agujeros con una forma correspondiente en elementos portadores
de carga sucesivos; situar dWtiles de recalcar a modo de peine en-

cime de los elementos portadores de carga de modo que las partes

componentes de las herramientas se exbtiendan entre los elementos

para quedar a cada lado de una barra transversal sobre una parte
. % P
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de la longitud de la bharras transversal entre elementos adyacen
tes, ¥y cerrar las herramientas de recalcar sobre aquellas longi

tudes de las barras transversales para deformarlas y darlas una

dimensién mayor que la dimensidén correspondiente de los agujerog
correspondientes con un flujo consiguienve de metal en el st |
tido longitudinzl de la barra transversal para aumentar la dimei
8ién correspondiente de las barras itransversales en los agujerog
en Intimo contacto con los agujeros,

A continuacidn se describen varias modalidades del in—l
vento con relacién a los dibujos adjuntos, en los que:

Ia figura 1 es una vista de costado en seccidén de una

rejilla metdlica fabricada segin la invencién.

Ia figura 2 es una vista tomada a lo largo de la linea
de corte 2-2 de la figura 1.

La figura_3 es una vista tomada a lo largo de la linea
de corte 3-3 de la figura 1.

Ia figura 4 es una vista esquemdtica de costado de las
herramientas recalcadoras para producir la rejilla de la figura
1.

La figura 5 es una vista tomada 2 1o largo de la linea
de corte 5-5 de la figura 4.

La figura 6 es una vista tomada a lo largo de la linea
de corte 6-6 de la figura 5.

La figura 7 corresponde & la figura 1, pero ilus%ra
otra construccidn de rejilla segin el invento,

La figuraB corresponde a la figura 1, pero ilustra otra
construccidén de rejilla segln el invento; y

La figura 9 corresponde a la figura 1, pero ilusira

otra construccidn alternativa de rejilla segin el invento.

En la figura 1, la rejilla metdlica 1 estd formada por

S
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uwna pluralidad de elementos portadores de carga 2 de seccidn en
7, Cada tramo 3 de cada elemento de seccidén en T 2 tiene una se
rie de agujeros de seccidn rdmbica equidistantes 4 a través de
los cuales se extlenden barras transversales 5. Cada barra trang
versal 5 se recalca sntre tremos adyacentes 3 de modo que la ald
tura vertical de la barra transversal entre los tramos sea mayox
que lz dimensién vertical méxima de los agujeros 4 (figura 2) y
el material de la barra transversal estd en {ntimo contacto con
la parte superior e inferior de los agujeros (figura 3) segin sq
explicaréd més adelante con relacidn a las figuras 4 a 6.

‘En la base de cada tramo 3 hay una seccidn agrandada 7
para ayudar a la distribucidén de la carga sobre un suelo en el
cual se tiende la rejilla, y la superficie superior de los ele-
mentos de seccidn en T estdn dentados, segin indica la referen—
cia 8, para aumentar le resistencia de friccidn (resistenciaz al
deslizamiento) cuando se utiliza la rejilla. .

Para producir la rejilla 1 (figuras 4 a 6), una plura-
lidad de elementos de seccidn en T 2 se colocan en estado inver
tido en un dispositivo de sustentacidan aproniado (no ilusirado)
de modo que queden paralelos y equidistantes ¥ con los agujeros
4 alineados, Las barras transverszles 5 de seccidn transversal
correspondiente a la forma de los agujeros y de dimensiones 1i-~ |
geramente menor gue los agujeros se hacen pasar a lo largo de
los agujeros. El conjunio de elementos de sustentacidn de la
carga y de barras fransversales se coloca entonces por devajo
de un dispositive recalcador 9, quedando los elementos portado-
res de carga en el rebajo 10 de un sovorte ea forma de peine 1l.
Sobre el dispositivo recalcador hay dos brazos pivotales recalca

dores 12 que llevan herramienta recalcadoras en forma de peine

13 con rebajos 14 para recibir los tramos 3 de los elementos pox]
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tadores de carga 2. De este modo, comenzado con une primera ba-
rra transversal, y con el soporte 11 colocado, se hace descender
el dispositivo recalcador hasta que la herramicntas recalcadoras
en forma de peine 13 quedan a cada lado de la barra transversal
5e entre cada par adyacenie de elementos poriadores de carga 2, y
al continuar el descenso del dispositivo recalcador los brazos |
12 pivotan haciz arriba para cerrar las herramientas-recalcado-
ras 13 sobre la barra transversal., Esto da por resultado lz de-
formacidn de las barras transversal para deformarla entre 1os el%
10, mentos portadores de la carga y proporciosar una dimensién mayor
que la dimensidn correspondicente de los agujeros 4, AL mismo tiem
po, produce un flujo longitudinal de metal en la barra transver—
sal que hace que las partes de la barra fransversael en el inte-
rior de los agujeros 4 se dilaten en la misma direccidn de defor
15, macidén y fuercen la barra transversal en Iniimo contacto con las

partes superior o inferior de los agujeros 4, Segin se ilustra

en la figura 1, la barra transversal presenia un aumento inmedia-
to pronunciado en el lado de la seccidn iransversal a cada lado
del agujero 4 y, por consiguiente, los elemenios portadores de
20, carga quedan fijados directamente a la barra transversal. Ia he-
rramienta recalcadora 9 se sube entonces nrimero para solbtar los
Utiles recalcadores de la barra transversal y despuds levantar
dichos 1tiles salvandolos de la barra iransversal, cuando el con-
junto de elementos portadores de la carsa se vuelve a2 situar pa=
25, ra poner la segunda barra transversal por debajo del dispositivo
recalcador y entonces se repite la etapa de recalcado.

Cuando se ha recalcado la dltima barra transversal, la
barra transversal que se proyecta més alld del dltimo elemento

portador de ia carga 2 (figura 1) se puede recortar de modo que
& b a

30. la parte saliente 15 tenga una longitud menor que la superficie

.
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superior del elemento portador de la carga de seccidn T para una
longitud suficiente para dejar dicho elemento situado de una for
ma positiva.
Utilizando un elemento portador de carge de seccibn en
54 T (y en este caso se comprenderd que igualmente podria utilizzr-
se cua;quier otra forma de elemento con pestafia, por ejemplo de |
seccidn en L invertida) el 4rea superficial colectiva de los ele
mentos portadores de carga es srande en comparacidn con el drea
colectiva del espacio de separacidén entre log mismos, ¥y que cons;
10, tituye un perfeccionamiento notable sobre construccidn de la teg
nologia anterior, No obstante, si se precisara una superficie
completamente cerrada, se vueden sujetar elementos de puente 16
entre las pestaflas 17 de los elementos portadores de carga 2 (ﬁi
gura 7), adaptandose las pestaflas en rebajos apropiados en los
15. elementos de puente, o caleulandose las pestalfias y los elementos
2 separandose sobre las barras fransversales 5 de modo que las
pestafias 17 en elementos adyacentes gueden separados a muy corta
distancia o unidas a tope,
Como se pretende que el conjunto de los elemen%os porta

20. dores de carga y barras transversales se produzcan con dimensio-
nes laterales y longitudinales predeterminadas, pars facilitar
el almacenamiento y transporte, se instalan para utilizarse como
paneles unidos a tope.>Se pretende ademds que los elementos por-
tadores de carga 2 queden transversales a la direccidn normal
25, del movimiento de los usuarios, y que las indentaciones 8 pronor
cionen traccibn y resistencia al deslizamiento en la direceidn
normal de uso. Si fuera necesario, se puede crear resistencia al
deslizamiento en direccidén transversal prOporcionando entre los

elementos portadores de carga 2 elementos de seccidn rectangu-

30, lar sdicionales 18 que se pueden situar (figurz 8) sobre las ba-
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rras transversales de la misma manera gue en los elementos 2, ¥
los cantos superiores (en la préctica) pueden estar provistos de
indentaciones 19, No obsgtante, como los elementos adicionales 18
quedan en los espacios de separacidn en las pestafias 17 de los
Se elementos 2, son considerablemente menos peligrosos que cuando
los elementos se emplean solos como en las construcciones de la
tecnologia anterior,

Descrita suficientemente la naturaleza del invento,asi
como la manera de realizarlo en la préctica, debe hacerse cons-
10, tar que las disposiciones anteriormente indicadas son suscepii~
bles de modificaciones de detalle en cuanto no a2lteren su prin-

cipio fundamental.
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REIVINDICACIONES

1.~ Perfeccionamientos en la fabricacién de rejillas
metélicas para suelos, caracterizados porque comprende colocar
una pluralidad de clementos con pestafia portadores de carga cua
la pestalia hacia abajo sobre una superficie de sustentacidn, oque
dando ia pestafia o pestafias en rebajos en la superficie de sus-
tentacidn para asegurar que los elementos portadores de la carga
mantengan una relacidn paralela, separada correcta; pasar barraﬁ
transversales a través de agujeros de forma correspondiente en
elementos portadores de carga sucesivos; colocar Uiiles recalca
dores con forma de peine por encima de los elementos portadores
de carga de modo que partes de los Utiles se extiendan entre los
elementos para quedar a cada lado de unz barra transversal sobre
parte de la longitud de la barra trapéversal entre elementos ad-
yacentes; y cerrar los Utiles recalcadores sobre las longitudes
de las barras transversales para deformarlas y darlas una dimen-
sidn mayor que la dimensién correspondiente de los agujeros co-
rrespondientes, con el consiguiente flujo de metal en el sentido
longitudinal de la barra transversal para aumentar la dimensién
correspondiente de las berras transversales dentro de 1los azuje-i
ros en Intimo contacto con los agujeros.

2.- Perfeccionamientos segin la reivindicacién 1, carac
terizados porque se utiliza un dispositivo recalcador que tiene
dos bragos pivotales, cada uno de los cuales lleva un Wil recall
cador a modo de peine, encarandose los dtiles recalcadores enire
sf y estando destinados a quedar a cada lado de una barra trans-
versal, estando destinado el dispositivo recalcador a efectuar

un movimiento descendente con el consiguiente movimiento pivotal

ascendente de los brazos para cerrar los Utiles recalcadores so-
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bre una barra transversal.

3.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidn 2, carag
terizados porque se utiliza un elemento de sustentacidn a modo
de peine y estd destinado a quedar por debajo de los elementos
5e portadores de la carge pera situar con precisidn los elementos
portadores de la carga manteniendo uma relacién de separacidn cg
rrecta para la Operécién de recalcado,

4.~ Perfeccionamientos en la fabricacidn de rejillas
metdlicas para suelos, tal y como queda sustancialmente descritoq
10. en la presente Memoria y en los dibujos adjuntos.

Esta Memoria consta de doce hojas escritas a mdquina
POr una sola cara.

Madrid, S % WG AT

NORTON ENGINEERING ALLOYS

y
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