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SRHMORIA DESCRIPTIVA

ANTRCRDRNT™R BE LA INVENCIOW

#n la fabricacidés de cables aléctrices y, particu
lermente, en la fabricseida de los denominados asbles de ti-
po Aisléotrico mdlido que tienen capam de material slastomé-
rico tarmoendurscible (mde exzmotamsnte, “termocurado™) a su
alrededor y eu que por lo menos uns da %aler capas nirve de
capa de sislamiento eléctrico, se han yvopuaéta hasta ghora
varios aparatos y mé&todoz parm aplicar ¢l material elastomd
rico concéntricamente alrededor del conductorcesntral y enten
ces tormoendurager o “tarmocurar® el matsrial elastomdidbico

segdn un proceso continuo. Por ojemplo, es conecido termcen~
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durgoer la porcidn interier de tal maeterial elamtomérico tey
moendurecible por medio de ln utilizacién do una bobina ds
ealentamiento por induccidn para caleatar al conductor cen-
tral y efectuar asi el termogndurecido de la poreidn inte~
rior de tal material, radialmente hacia sfuern. También me
ha propussto proveer sl termosndurecido del sislomiento eldg
trico que extd slrededor de un conductor eléotrico por medio
del paso del vonductor sislade a través de un ambiente ealan
tado para efectuar el termoenduresido deede la porcidn oxte-

rior, redialmente hacia adentro, = o = = = ~ o = = = - - =

¢in embarge, ol bien estas tédonican Dbésions de
termoendurecido son sonocidas, ee 4iffcil termoendurecer do
manera exactausnts controladn y substancialmente uniforme por
todo su ospesor, un muterial elaslomérico dispussts slredador
d8 un conduotor eldctrics, de modo gue no eximta un sobreane
durescido o wobracurado p&r pobrocalentaniaento de 1la poreidn
interior y/o de la poreidn axbterior de tal materinl elastomd

rico ni wn wubendurscids o subeurado por insuficiente oslon~-

tmianta. e W WE Wi me MR DG WR dE S 0 G A% WL WY U M G W dr SR e we W WR

Otra dificultad al utilizar una bobina ds calenty
misnto por induevidn pare proporcionsr un calsntamiente wor
induceifs ds ua conductor elfotrico central y calentar asi
sl material olastomdrico desde su porclén interior radiaimen
te hacla afuera y simultfnesmente con el calentamionto ex-
terno de tal materisl elastomérico desde su poreidn extorior

hacia adentro, ee que gz on gensral necesario realisar la es
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tructura de soporte, requerids para soportar la bobine de op
lentomiente y/o para contensr o soportar log medies do enlen
temionto extarzo, s bage de un muterial que asea ¢léoiricameg
te conduotor o magnético. Sin embergo, ol realisey tel estrug
tura de soporte a base do los materiales elfctricanmente oon-
ductoras o magndticos ha rosultado que existe une exeesiva
asumuiacidn de onlor en la estructura, debide 2 lus pérdidas
de energla, qus origina un sobrecslentaniento de la emtructurs
son posivle pérdfds de sus propiededes mecdunicas y con una
pérdlda excosiva do enorzfa que la haoen inadsousda para ofe
lentar 8l conduotor cldotriqo oantrals ~« o w v v w . w -«

k‘?. X

Bota invenaidn preporciona una sparato y un método
perfacoionndos pars endureser un matorial elastomérice tormoe
endurseivle utilizado pare alalomiento eléetrico sobre un o~
ble eldetrice y tal aparato y nétodo permiten un enduresido
exsoto do tel materiel elaptomérico al tiempo que ovitan lem
problemss y dkficultudes Qe los aparcton y Ge los métodon ene
teriores. En la presente {que en unma dlwvisionaris de 1o solie
citud de patonte de inveneldn 447.987) se reivindisca séle el
aspecto de aparato de la invencidn, meuteniéndome la desarip
cién dsl ampecto del métedo pavn faeilitar la comprensida da

lonidea invontiva, mw v v v m s b v v m s e weww - -

En particular, esde invencidn cmples ung zparato
que tiens uns daje exterior que ootd eduptads para contengr
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20dios para enduracer la porclidn extarior del alslamiento dey
de su poreidn exterlor uscia adantro y una bobina Je indue-
oidn alfotricn para endurecer el aislamiento desda mu poreidn
intarior hacin cfuera. lLa babina ostd eoportada concéutrica-
mente lentre de la vsja, estandoy sdaptada la bobina para re-
eibir el econductor a eu través con su aislamiento escima y
sirviendo 1la Bebina para calamtar el conductor que a su vee
tranemite calor o la porcidn interior dsl aislaslento pava
proporaionar eu termosndurecido desda lm porcidn intorier ra
dialuente hacla afuera. Jo proves una pantalle o escudo de
flujo wagndético entre la caja y la bobina y eata pantalla
sirve pars proporcionar us trayscto de menor resietencia a
las linces de flujo magadtico gensradas por la bobiaa para
smeguyay con wllo wn funcionemientd eficaz de la bobine Ade
indueceidn sin que se origine, sin emborgo, calentamiento per

Judicinl de lm cajo oxteyioy, ~ e e v mc c v v v v oo -

Otros detazlles, umos y ventajas 3o spta invencidn
rasultaydn Tdcilmonte evidentes n partir 4o eus realizaclonce
dadae a titulo de ejemnle, prosondadas sn ls sigviente Jevw

eripoidn, en Lane reivindivaciones y en 1los plonog, = = « =

BRAVE_DESCRIPCION DY LOS PLANOS

Ioe vlanos acexos iluatran reslignciones actunles

dadas a2 titule de ejanplo ds odta invencidn y an ellogs = =

la Mig. 1 e una represantacidn esouendtica con
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partes rotas que ilustra particulammente una realigacidn, 4p
da s tftulo de ejemplo, del aparato y del métods de eata in-

1la Pig. 2 e¢ una representacidn csquemdtion que
iluptra particularmente la estructura de un aparate Je estn
invencidén que emplea una bobina de induscidn eléttrica y ung
pantalla saguética qua sirve de conduccidn de flujo magndti-
2o para proporcionar un trayecto de menor reelstencins a las
lineas de flujo megndtico fuera ds la bobina de induocidn y
agegurar un funoionpmiento eficaz de la bobine de induecidn;

la Pig. 3 es una vista tomade spewcislmente por

la Fig. 4 ¢s una vista en seeccidn transversel to-

mads psencialmente por la lines 4«4 de 1 Pig, 15 = = ~ - =

1ls #ig., 5 ev una vieta sn seceifn itransversal

fragnentarin tomnda esencislmente por la linea 5-% 4o 1a Fig,

1a Fig. 6 es unn visia con partes en seccidn
traneversal, partes en alzado y partes robtms, gue ilustra
particulammente la %obina de induoccién con su pantalla de

fiujo magnético, comprendidas por ¢l aparato Ge esta invenw

la Tig. 7 oe ung vieta en geceidn treneversal
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Tragmentarin tomada essncialmento por la liuea 7-7 de la
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1a Fig. 0§ ss una vista tomadn eeoncisimente nor la

lfnﬁag-ﬁﬁelaﬁ'ig,sgy @ N WD NP e W W WM SN WS N M A Sm A s e

la Fig. 9 es una vista tomeda csenciglments por

lﬂltmag"g’&ﬂlﬁ?igoﬁn W G W WD M A s W W W AR e e

DESCRIPCION DEPALLADA

fe hnce ahora referencia a ls Fig. 1 ds los plancs
qe ilustra ung realizacidén a tftulo ds ejemplo del aparate
y del método do weta invaneidn que ¢std particularmente sdap
tada para termoendurecer materisl elastomérico termoendura-
cible que se utiliza para definir un aislamiento eldotrice
proporeionado subre un conductor sléetrico ocentral para de-
finir un cable eléctrico 20 y tal mparato ss designa de ma-
rera ganoral por medio del nimero de referencia 21. Xl apaw
rato 21y @l correspondiente método psrmiten la fabricacién
continua del cable eldotrico 20 y, como ase ilustra en ln
Pig. 4, tal cable comprunds wa conduator eldéetrico central
22 que entd rodsado por un blindnje smemiconductor en forma
de un mangulto tubuler 23, una capa de aislamiento eléctrico
relativamente gruesa en forma de un aislante tuuler 24 y un

blindaje aislante sxterior o caplen 295, + = = w « « w = = -

in este ejemplo, el blindaje conductor 23 se reaw

1iza de un moteriel slastomérico memiconductor, tal como po-
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lietileno reticulado parcialmente cargade con carbdn, gue
proporeclona uiia euperficie eldctrica liss on contacto con sl
alzlante tubular 24 y el alslente 24 ge realisa tanbién de
un meterial olastomérico adecuado, tal como polietileno reti
culado. Fl blindaje exterior o cubierta 25 se realisa tembidn
de un materiel slmstoméricod adecuado, tal como polietilenc
roticulado cargndo con carbdn, y tiende = ﬁrapnrcienar tanto
un hlindaje eléotrico come un recubrimisnto Para €1 alelew

Puede utilizarse cualquier material elastomérico
efecundo sn cada capa de un conductor aléctrice, tal come el
conduotor 20, incluyendo caumchos natursles y eintéticos y mn
teriales pléeticos sintdticos adscuados. S sl conductor 20,
ror ejemplo, cuando se utiliza polistileno, las dietintas
capam 23, 24 y 2% her tenido sues moldculas rediculadas por
ung accifén de termoendurecide y $al termaeﬁdureci&a se logra
eogin lae enachanzas de esta inveneidn. Wl tomwoendureeido
¥ par 1o tants la reticulacidn del polietileno se lograu en
un mueste 26 de calontmaisnto por calantamiento del conductor
central para proporcionsr as{ la rofteulscidn de las ocapae
23-25 demde sus porciones interiores radiglmente hacla afus~
ra. Simulténeamente, las capas 23-0% inlcian su calentamien-
to sn al pussto 26 deede lo cepa exterior 25 radiglmente ha-
ein sdentro medimnte unos medios adeowados deé calextamiento
en forma de vapor, on aecte ejemplo. Asi 2e logra el termoen
durecido o reticulacidn en fos diragcionesy de unp manera si

multénen y exactamente controlada por conbrol exacto de teme
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Rl control exscto ds temparmtura qus proporciona
¢l termoendurscido controlede tente radimlmente hacia adentro -
como hnols afuera s tvavée de lps capos 23-35 e hoce posi-
ble gracian a esta inveneidn, como mo explicard ahora. ™
partisdar, el celentamiento dal conduator 22 en el puasto
26 e proporcionado por unes mediss Ae calentemiento por ine-
duceidn que se deneminardn n continuacidn "mparato®™ o “dispg
pitive? 2T (véanse las Pigs. 1=3) que compronde una boblna
30 de induceidn. Ls bobine I emples una pentalle magmética
31 que pusds considerarss como uns conduccidn 31 de flujo
magndtico y tal pantalle o conducoidn emtd diepuestn entre
uns cajs sxterior 32 del Adispopitivo 27 y 1n bobina 31, ha
pantella 31 mirve nara propovrcionar un trayecto de meror re-
sistencin a lac lineas de flujo megndtico fuern deo le bYobina
30 & impide por ello un calentamionto excasive de la cnjas 32,
enlentamiento que tendria lugar in tel pantalla ¥ quo seria
mey indeseable, ¥l efacto neto es amegurar ux oxlentamisnto
sficnz por induceidn del conductor sélide 22 con sus mangui~

tos 23-25 ousndo pasas n travda Qel puosto 2€ de calentamie:~

to. G0 G NN AT GN WA MY GR WR AR WS MM W A M MR G oY Gy PN W AR W W A W an e

¥l aparato 21 parmite una fabricacién eficaz y
nontinua de cable 20 aislado eléetricamente, ml tiempo qua
asegurs oie el sislanisnto proporcionade por las capas elasw
toméricas 23-25 es d2 alta calidad. Con referencia ahkora a

ls Pig. 1, 81 conduator 22 o8 introducido sn el aparato 21
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coro se Lluetra en 15 desde un suminimtro ndecuado del mismo
(no 1lustredo) ¥ el conductor 22 se hace pasar alrededor de
un rodillo 386 de giro y hacin arriba s travée de un tube prg
ealentador 37 que proporeiona un precalentamiente inioclsl
dal conductor cenbtral 22 s una temperaturs particulsrsente
apropiads para que reciba la primera capa ¢lsstomdricn 23,
5l tubo precalentador 37 pusde proporoisnar su accidn de ca
lontamiento utilizgendo cuaslguier aparato sdecuado o cusles-

quiera medios conocidos en la téenlog, = = = = » = = = =« =

Deapuds de que ¢l conductor precalentado 22 eale
del tubo precalentador 37 pasa alrededoy de ofre redilloe 49
do giro vy o travée de una matriz 41 de extrusién de un aparg
to 42 de extrwsidn en donde la capa 23 es extruida a su 2lra
fador y tal capa es sn foramn de un mangulto que puede Senser
un empesor del arden ds 0,030%" de espesor. Il conductor 22
con el mamguito 23 a su alrededor sz hace pasar entonees o
travée de una matriz 43 de un aparnto 44 de extrusidn que ex
truye un aiplante tubular 24, relativemente grueso, concdn-
triconente alradaedor del menguito 23 y el comduator 22 con
sl manguite 23 y el alplante tulular 24 a su alrededor ge ha
cen pasar a través da una matrig 45 de oxtrusidn de otro
aparato 46 e extrusién on donde se axtruye 1l camisa exta~
rior o eapz 25 de manguito, concéatricaments contra el aise
lgnts tubular 24 y la comlsa 25 puoede tener eu general un eg

nepoy del orden 43 0,0, w m w e w e v v w - -e - ...

%l conductoer con su plurmlidaid de capas elastomé
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rieae 23, 24 y 2% se muava antences a través del aparato 27
en ¢l pussto 26 Jo onlentamiente en donde la Wobina 31 e in
duccifn proves sl oplentamiento 4z las eapan 2)=25 doede el
intorlor radizlmerte hmcia afuera do la umnera vraoviaosente
mencionads, mientras oue simulténeamente existe w cslenta~
mignto proporelovndo poy vaper que comienze en sl vussto 26
de calentamiento y la aceidn de cnlentuamiento tiens lugar
desde la capa exterior 25 hoels adentro, hacis la capa inte-
vior 23, por lo gque un calentsmiento substmncialusnte simule
téneo de lse capas 23, 24 y 2% proporciena una accidn ds ca-
lentrniento controlada y proves al terwmoenduraeciso y 2 la
retioulacidn del material elastomdrieo utiligade para definir
lns capan 23-25. Les cppas 23-25 del cable eldctrico 20 que-

dan ael oxectamants reticuladag, = = = = w o w v e w0 = «w =

Teenubn de dejar el pusato 26 de calentamiento,
ol coanduchor 22 con sup Yres capas eluatomfricae counodntri-
cas 2325 migue a travée de un tuso 43 relativamente largo
gue tiene unsg cdmara 30 de vepor Adefinlda aen su poreidn eups
rior. TL vapor se proporelona a la ofmara 50 a través de una
entrads 51 pera propor:iouar otra accidn Se termoendurecido
o reticulocidn. Tl conductor eléctrico 22 con cue capas 23~
95 a sy alrededor se huocee sntonces prosegulr a través de una
cdmara 5 fe refrigeracidn y tal cfmars e refrigeracién eg
44 conetituids, eveanciglmente, poxr la porcidn inferior del
tune 4% que sutd llenc de agun de refrigeracidn hecta un ni-

vol 54 indicado vpor un dispositivo S5 o mimilar da conbrol
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del nivel. 7l dispositivo 5% tiene un control 56 en ass por-
cidn suparior gque contrela la circulacidn ds sgua de refri-
garacifn a través do una entrada 57 a la cémara 53 y se ex-
trae continuarnente aguz caliente desde wia salida 60 de 1la
clmars 53. Se oboervard que existe una condenaacidn continua
de vapor dezde ls vorcidn supsrior dsl tube 48, es decir la
cdmara 50 de vapor, hecia la ofmgrs inforior 53. £1 caudal
de extraceidn de agué'caliante a travée d4s la salids €0 pue~
de ajustaree ya msos manual o aubomdtiocsmente y el dimpositi-
vo 56 proporciona un eoutrel sxacte del ceudal de agus fris
a través de la entrada 57 y hacia la cdmara %3 para mantener

laiﬁt‘eraax’avapor—aguaazzﬁm - AR Y W e AR e e wE oW em e

Para lograr una compreneidn da la aceldn qua tis-
ne lugar en el tube alargado 43 pe observerd que a la clmara
50 de vapoy se la suninisira vapor bajo presidn, generalments
del orden de 150-32% p.s.i. La cimara 50 de vapor es en geng-
ral del orden de 60 pies de alturs vertical por lo que ge pro
porciona ¢l calentamiento por vapor de lasaapas 23-2%. por to
da 1= alturs verticsl de lu cdmera 50 de vapor Il dispomiti
vo 27 del puesto 26 do calentamionte tiene una sltura verti-
onl e unan 16™ y debido n que el vapor rodes a la bobdina 30
proporcione uns doble scoidn de cmlentamisnio, por caleanta~
uianto e las cepas 23~2% medionte calentamiento por induc-
cidn eléctrica desds el interior y por vapor fepde el axte~
rior. Sin embargo, el calentesmiento priucipal de la® capas
23-25 desde el exterior s proporcionado por vapor por %toda

la altura do la cdmara S0 de vapor y puede oconsiderarse que
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1n ofimara 50 de vapor y el dispositivo 27 proporcionan wun e
lentanientd doble o los capas 23-25 desde el exterior y ol

interior, respactivamento, = = = « c v v = w = w e ww = -~

£l opue de grifo frisn qus se smplea en 1la cémars
%3 sstd on general s una presidn del orden de 150 a 325
PeBels ¥ la longitud de 1s ofmara 53 de refrigeracidén se en
genersl del orden de 120 ples, por lo que cuando ¢l conduc~
tor 22 con sus tree cepas 23=-29% de polietileno reticulads s
su alrededor s» desplaza a 10 largs de la altura versical Jde
ln clzara 53 ds refrigeracidn me logra wna refrigeracidn por
gpubstanoinlments la totalided de lm altura verticsl de 120

pieu. M R G AW A6 Ve @b e M M R GRS W A g W UR w W e W A Be A A

Bete invencidn permite una fobricmeidn eficar y
continua 4o cable sléetrico 20, debido sl enduracido coentinuo
vy oxactamente controlamio de log manguitos 23«25 vy el cable
29 twbedo segin esta invencidn puede fabricarss de mods que
Ren capas de realetir esfuerzoz sléctricom tan gracdes como
de 140.000 wvoltios por lo qus pueda fabricarse fécilmente el
slelamiento relativailente mds grueso requerido para el cable

de 140 XY, con el empleo de esto invenelfn, « = « « = = « <

Yora asegurar un calenbtamisnto eficax del conducw
tor 22 en un proceso continue, de medo que el meterizl elas—
tomérieo préximo ol misms conductor men exactamente endureci
o o retisulado, esta lnvengifn utilize une bobine 30 de ca-

levitamianto por induceidn con corrients altema (vianme las
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Tigs. 2 y 6), que trabzjn a frecuenclas del ordem de 7.500

a8 15.000 Hertz. La bobina 30 de calentamiento por induceidn
proporeione un calentamisnto relativemente alto y eubstmncisl
rente instantineo del conductor 22 cumndo se mueve a travids
del puesto 26 de cplentamisnte y origine que el calor sea con
dueido hacis afuera dentro dol aielamiento del cadle, particu
larmenta ol aielamients del cable que gueds junte sl miemo
conftuctor ¥y ocuya reticulacidn eracta results 4iffeil y largs
utilizande las técnicas en las que m8lo se¢ emplen calor ox-
torior. La técnics de calentemiente por inédecién se gresta
a un control exmcto de temperstura y por le tanto a un calen
tamiento exacto 4ol alrlaniento del cablse desde el ianterior

g medida que cada tramo del cable atravises el puesto 26 de

Bl aparato 21 tiens madios de junta o satangueidald
en Torme 4e un dirpositive 62 de junta {véame la Pig. 9),
previsto en ¢l fondo del tubo alargado 44 y el dispopitivo
62 de junta proporcions una junta a los fluldoe eatre &l cn~
ble 20 ¥y la odmara %53 do refyipsracidn a medids que el coble
va saliando continuamente de tal cdmara de refrigeracidn. 7l
dimpoeitive 62 de junts compronde Srgenos sstructurales infe
rior 63 y superior €4, respactivamente, que ilenea un conjun
to €5 da eada de junta dispuesto eatre smbos. Tl conjunts €5
de onja entd fijade al Srzeno sstructural superior €4 por
una pluralidad de conjuntes €6 de tornillo y tuerca empacine

POOR
QUALITY
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Una pluralidad de barrme 67 se¢ hallen previstas
para mentener ol dispoeitive €2 de junta en cooperacién her
mética contra ol borde anular inferior 66 del tubo 43. Las
barras 67 tionen porciones inferiores (5 fijadas a romca ol
Srgano estructursl inferior €31 y ze sxilonden a través 4p la
sberiura 70 dsl drgane euperior. lnos medios adecuadon (no
ilustrados) sa hallan previstos para forzor al drpano estrua
tural inferior 63 y por lo tanto al confunto €5 de caja so-
portado es aqudl hacla strive, heciendo que lam porciones in
terioves de una junta comprimible 99, estarica m los fluidos,
qusde comprimida entre un saillo 71 previsto au la voreidn
puperior dsl conjunte &% de oaja y la superficie anular 63
quo define ol bords inferior dol tubo 48. La porcidn exterior
de la junta 99 queds comprimids entre un borde amular supe-
rior 72 del conjunto €5 de caje y el drgano inferior 64 . -

Les juntes principales del dispositivo 62 que ass
guran gque &l cable 20 pueda sacarse dsl tubo 438 sin fugae
son ¢n forma de uns pluralidad de Srgence ds junta ceda uno
eefialado por medic del mimero 75 de referancia. Loe Srganos
75 mon de un materisl elsstomérice de Junta adecuado, capaez
ds proporcionar ung junia a los {luildos contra el manguito
exterior o caps 25 del cable 20 con un movimiento continug
dal cabvle 20 (con sus manguitos 23, 24 y 25 ahora endureciios
s0bre el miemo) hacla afuera del tubo 48, 73 cable 20 sale
del dispositive 62 como se ilustra en 76 de 1la Pig, ¥ y oe
movide slredador de un yodillo 77 de giro despuds de 1o cual
as nlejado del rodillo 77 de giro como ee tlustra en 78 para
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ulterior progesado ¢ -tilizacidn, segin oo Acsec. « = = « = =

Al utilizar vapar pera proporecicnar ol cslentamien
to axtarno de las oapas 23~2% y, particulasymente, vaper a
lag presionss mencionadas asnteriommente, es woso nrictioco,
8ino imposible, utilisar materinles distintos de los metdli
cos y particularmente los que son o bien materinles eléctri~
gamente conductores o hien materiales magodticos para fabhri-

car la caja 12 que contiene el Vapor, = « = = = = - @ - - -

51 utidlizor el digpositive 27 con su boblua 30,

te transfiere enorgia desde le bobina 30 a1 conductor meté-~
iico ?? por medio de lpe l{neas magnéticas de flujo (indien
das por 1s flecka 79 en 1a Fig. 2) que radfen deede lu bobi-
na 30. Lms liness magnéticas de flujo atroviepan el centr: de
la bobina de inducelidn y giram slredador da la pared axterior
d¢ tal bodinm. Juande estaw lineas da flujo mpgnético cortan

al conductor 22 inducen un potencinl eldetrioce en el wiemo
parpendicular a las lineas de flujo que provecs gue cireula
una gorriente on tRl conductor mue ae dirscismante proporcig
nal gl potencial inducido a inverssmente proporcicnal a la
impedancia del trayects de la corrignte, por lo que se consy

mird energia en forma de ealor, calentsndo can ello el cone-

ductorZQ.-'---v-vu-»u.-..-...m....-....w----

8in la paculiar pantalla 31 de flujo qus compren=-
de el dispositivo 27, las 1lneas de flujo que vuslvern por el

exterior de lu Bohina 30 resccionarfem de la misme msnera



10,

15,

20

s

- 10 -

que las del interior de la bodina por 10 que wve originaria
el colentamiento de la onja 32. ¥ste calentamiento seria gg
nerslrente substancial y excesivo lo que orlginaris una re-
gucoldn de la eficacia del valentamiento del conductor 22 du
rente el movimiento a través dol dispopitivo 27, por lo que
no podria lograrse el endurscide o reticulecién eficmz o par
tir 4o} condustor 22 hacia afuera o travée de sus capas 23-
2%, Cuplquier calentmmionte exceslvo da la cnja 32 por la ag
¢idn de ln bobina 30 originarfs las reduccién de la resisten

cla moofnica do la onja y podrfa averlerse el equipo. - ~ ~

fin embargo, como se ra indicade previamente y oo
wo ae ilustra emsquemAticnmente sn la Fig, 2, ls pantalla 31
de flujo mmgnétioco sirve de dmduceidn 31 de flujo magnético
aque propercions un trayects de menor resistencia a lea 14~
nens de flujo en el extoricr de la bobina 0. Por ello, con
la pantella 31 la cnje 32 no se calentard debido a las 1f-
nead de Tlujo magndtieo que 1 coxtan, por lo que la aceidn
de la bobina 30 de inluccidn puede cocentrarse y controlaree
més exoctemente pars proporoionar el calentamiento por indug
oifn del conduetor 22 cumndo ee musve a través del dispositi
vo 27 miantrag que el vopor que rodea la hobina 30 y propoy—
cionada dentro de¢ la caja 37 vwuede controlarse gxactamente
por lo que e refiers o ln temperaturs ¥ a le presidn pars
proporoionar la sccifn de calentomiento fusra del cabls 20
fesde le capa exterior 24 hacia adentro, bacla ln ocaps inte~
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Qomo rasultard fdellmente clare de 1s Pig. € da
los plenos, el dispositivo 27 estd fijado an eu posielén en
el aparato 2t, como ne ilustra, en 83 da la Fig. & ¥ la oo~
triz 45 de extrusibn estd Iijada sdecundamente al uparate 46
por medio de un drgano 84 de govorte. Bl aparato 46 tleng
también un drgano 55 de soporte msociado con sl mimmo que es
t4 fijado al dispositivo 27 como me deperibird luegs. Se pro
porcions une junta de metal contra metal entre las superfi-
pioe eontfzuas de los Srgenos 84 y 95 por medis de la presidn
continua hacia arriba sjsrcida adscuadsmente por la eaja exw
toerior 32 del dispositivo 27. Sin embarge, el Srzano 8% muede
wantenerse hermetizado contra el Srgmno 84 utiligando cusl-

oulter tdonica o0 medios sdecundos conocidop, = = = = w =« «w

Tl dispoeitivo 27 tiene tembién vo anillo adapta-
dor 37T que emtd fijado n rosca en la poreidn superier ds la
caja 32, oomo so ilustra en B8, 71 dispositive 27 incluye una
poroldn sstructural superior 39 que queda cmparedads entre
el mnillo adaptador 57 y el érgsmo 0% con un par de juntas
90 en sug lados opueates.  Se emplean una pluralided de torai

1los 91 para fijar el mnille &7 al Srgono 35 de soporte. « =

Como o ve wejor en las Figuras 6~8 de los planos,
1a pentala 31 eetd coupuesta por una pluralidad de subconjun
tos de pantallnm, cada uno de lom cusles snti depignado por
el wiemo ndmaro 93 de referencia. Loy subconjuntoe 93 de pan
talla estdn goportados por Srgamos 94 (véase la Pig. 9) de

eoporte alargados y espsciados oircunfersncialmente, gue e%-
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tdn dispuestor dentro de la cajz 32 del diepseitivo 27 nl
tianpo que emtdn espaciados radialwents hacie adentro de la
nisma. Dada subeonjunto de pantelln estd compuesto por uns
p}.\zrlaliexaﬁ de liminas forvorresonantes 9%. Lae léninas 3%
sou en forwe de¢ lAminas planns glargsdas que tisnon el aspeg
to de bandss a modo de cintas ¥ cada limine tiene, en geo-

cifn transverssl, una forms rectalgulor. « o o o o« = - =

Las limings 55 estén slolndas sléctvicerente entre
tf por madio del umo de guslquier material aislante clfotri-
oo sfecunds o por recubrimiento y talem limines 95 watdén wa
tenidas conjuntsmente por wna pluralidad de conjuntes 36 ds
fijacldn, espaoindos axinlmente, compuestou cada uno por un
drgano almrgade 97, a mode de berra, que tiene porcionsa ax
tromag opushtas rosondam externnoente y que tlens tuercaw
100 que estds fijadas a rosca sobre las poreiones extremas
rosundag. Oada subeonjunto 93 tiens tambidn certelea 101 en
foyma de L, cadaunm do lam cuales tiene una data fijada a
un subeonjunto 93 correppondients por wedio de un conjunto
96 da Tijacidn correspondisnte y wis pain Jiepuesta on oposi
cidn y fljnde a un Srgano 94 do soporte ssoclmdo por conjun
ton 103 de tornillo y tueres, por lo gue los subeonjuntos
83 v lam estructurss 94 Ja sovorte estdn fijades adecusidn-
neabe entre af y dievuestas nara delinir uma configuracidn

subz banclaloente tubular ocomo se ilustyra sa la Plg. 3 de los

¥1 dispomitivo 27 tiene una plurelidad de vdetagoe
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1% de soporte para au bhobine 30 y 1la pantells 31 y cada vis
tago 105 tiene uno de sus extremos £ijadeo de formm sdecunda-
mante gmovible & un drgano 94 de soporte correspondiente como
se ilusgtra en 106 de le TFig, 6 y tiene su extrewo opuesio i
Jado adocuadamente amovibla a un Srgemo o poreidn estructural
correespondiente 33 como se iflustrs en 107. %l dispositiva 27
tiena tumhlién vdstagos 105 de soporte en su extremo inferior
opuento que pueden utilizarse para fijar lss vorciones info~
riores de 1a hobinn 30 y de la pantalla 31 n un drganc de so
porte inforior correwpondiente (no ilustrade) y tal Srzanc
de amoporte inferior pupde emplenr Srganos ndscuados de trane
eicién que permitan que la poreidn Anferior del dispositivo
27 y en particular su caja 32 da fijen de forma segura y de
manera estanoe a low fluidom al tubo 48. Loe vdatagon 105 de
soports inferior pueden tambidn uillizarse para fijsr la bo-
bina 30 ¥y la pantalls 31 @ otro dispositive 27 de wmodo que
pusden fijarse dog o mds dispositives 27 en relacidn alinea-
da pars proporcionar calsntemiento por induccidn de wn cabla
cugndo sl onlentamiento por induccidn vequeride ea superior
gl qua puede proporcionayse por medio de un s0lo dlspomitivo
?27. Se oﬁearvnr& también que en vee 38 proporoionar una caja
sxterior independiente 32 (como se ilustra) para un dleposi-
tivo 27 tel dispomitivo puede smplaar como cija, si 8o desea,
1a poreidn euperior dsl tubo 48. En este dltime caso, puasden
fijarne si pe desea drgance adecuados o los véstegos inferip
rog 105 y en sl iuterior del tubo 43 para estabilizar la pop
cidn inferior de la bobins 20 y la pantalla 3 = = = = = =

Como sme observe en la Fig. 9, sa provee aislamien
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to eléotrico entre onda subsonjunto 33 de pantslla y la bobi
ne 303 tal aiglamiento es en forma de una tapm alargsda 110
Que se extionde por tode la alturas vertical de la bobina 36
y soporinda por cusleequiera mediocs adecundos. Uads tapa 110
tiene bordes srgquenmdos 111 gque se extienden verticelmente

Yy que pe curvan alrededor 4s bordes verticazles op.estor de

un auhot’mdunto Gorreiﬂﬂaﬂdianta. - e G R e AR W e e B e e

El diepoeitivo 27 emplen ouatro subeonjuntos 93
que ze extienden alrededor de la mayor parts e la cirocunfe~
rancia del aparato 27 y en ests ejemplo ee extienden por un
erco de aproximndeseats 2702. Se observarf tazblén que ls
bobing 30 del nparate 27 tiens conexiones como se ilustrs en
113y 114 de 1s Fig. 3. Ademés, la bobina 30 es unm bobina
tubular refrigerads por sgus que entd perticularments adapts
dg Pora oue circuls 2 su través agua Irie de grifo y una de
los conexiongs do tal bobina se ilustra en 115 48 la Fig. €.

Tn entn exposicidn de le inveneidén se ha hecho rg
ferancia a» que la capa 23 y 1a capa 25 musden fabricarse de
polietilens de un nuéeuor de 0,30%; oin emdbarge se observard
que lm capa 23 pueds realizarse o fabricarea de cuelquier mg
torial olastomérico adscumdo y su espeeor pusde osoilar en-
tre 30 a 90 milésinas de pulgedn mientras que la capa 23 pug
de fpbricarme d» cualguier materisl elsstomérico adecuado y
su eppesor puade oscilar entre 20 y €0 mildsimas de pulgada.
Ademdn, el aislpomiento Toxuado por el slglente tubular 24 pug

de ser 4o un sepesor do entre 0,3 ¥ 1,2" wezdn 1z aplicacidn

fiﬂﬁl‘ MR N G W MY e W W MR M AR W A M W A e W R W W e W e e W
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Tn esta exposlicidn de 1la invenoidn la descriveidn
se¢ reffere a la utilizacidn de um conductor eldctrice central
2? de wmeccidn transverssl mncles; sin embargo, se obsorvard
que tul couduator no debe ser necesarimmeute waecizo sine que
pueda gor un ponductor de variosm cabwe, de cualguier tipo
adgoundo utilizado comunmente en la lnduatria eléeirica. Te
sefinln que glgunss medidas se han praporclonads, pura meyor
fidelidad con el texty ariginel, en unidedes anglosajonos.

A loe efwmotos awortunoe g6 dan a contimimoldn lae equivalen-
cine aproximadas: 't pulgada = 25,4 mn 1 ple = 3,5 cuy 1

p.s.i.ao,(}?kg/mg. W W T ML WR WS OW W @ Gm A W Be P G My Wn e

S8 bion g6 han ilustrado y descrito realizaciones
actunles, dadas a v{tulo do ejemplo, 4o le invencidn y méto-
dos pera ponerlas en préctica, e observard que saie inven~
cidn muede realizarse & ponerse er prioctica de otrem vayrias
Tormse que caen dentro del aleaude de las siguisntes reivindl

QMQYIQH' A W W WY e e e e R W TR W WK RS SN AR N W e o s m

A los efectoe coneplgulentes, =e declaran de nove
dad y proplodad para Tepafla, sus territorios y plasss de =g

barania, lag reivindicaciones que GLguel, = = = @ ~ @« = = «
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RRIVINDICACIOURS

1.~ Parfaccionawientos en los aparatos pars termg
endurscor aislamientos eldetricos termeendurecibles, previe-
tos sobre un conductor eldctrico nantral, caracterizados pox
aue &l mperato comprende unm caja exterior fabrisada de un
material metdlico eldctricamante cenductor, una bobina ds ca
lentamiente por induceidn oléetrica soportadn conedntricamen
te dentrs da dicha oanja, eutande cdaptada dicha bobing para
recibir diche condustor a mu travée oon su aislamients enci-
ma y elrviondo para calentayr dicho conductor fue a su vex
transnite caloy a la porcidn interior del sislaniento para
provesr a su termoenduracido desde dicha poreidn interior ra
dinloente hacis afuera, y una pantalla de flujo magnético
dixpuonts dentys de dicha caja ¥y que rovdea a dicha bobine de
induooidn, proporcionsnie dicha pantalle wn trayecto de menor
resistencis & las lfnaas de flujo megnéticd generadas por di
¢ha bobinapapa lopedir con ello que dicha cnja se caliante

nxc‘”ivmmte, R AR G N NS GRS WE W SR A AP A OGP W W N WP N S W

2.~ Perfeccionanientos segin la reivindicascidn 1,
earacterizadeos porque dicha pentalls sstd forsmsda por win
pluralidad de liminas fevrorreomonantes gque se mentienen 4is-
puentsn en una vonfiguracidn substencialmente tubular plre-
dedor de dicha bobina, estando dlchas léminas alsladse eléo-
tricamente entre ef para impedir por ello civeculncidn de co
rrionte y pérdida de energia entre ¢llng, = @ = = e w =« -

.~ Perfeccionamientos segtin la reivindicavidn 2,
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¢aracterigaios porgue caida una de dichss ldmines ez an forma
de una ldpine s modo 4s cinta alnrgada que me exwtiasnde 2 lo
largo de por lo menos %oda la mltura de digha bobinp, tenien
do eada limina una configuracién en seccifn treneversel rec—
tangular y sisndo fabricsdas dichas lémines de un materisl
que tiene bajas caracterfsticas de pérdidas por bistéresis
por lo que se msntienen mfnimas las pérdldes megndticss dipng

18:‘08'--—-n-—'&-—u—o—-——uunuvn@wna--w

4.~ Perfaccionamientos segin la reivindicacidn 2,
earactericados porque dicha Lobinm es usa hobina tubular que
entd particularmento adaptada para gque circule a su travéa

fluido pars su refrigerascifn, = e w = v v m e v v« o0 o -

5.~ Perfeceionamiontos segin la reivindicacidn 4,
earactarizados porgue dieka bobina Sa eaxlentamiento por in-
dugoidn trabajn a froouencias del ordem de 7.509 n 20.000

Hartz. W W M e L WS AN N WS WD NP SE AN OB U AR MR R SR SR W A P e e P

€.~ Porfeccionamientos segidn lz reivindicacidén 1,
caracterizados porqua dicha pantalla astf corpuesta por unz
pluralidad de subconjuntos de pantalle que estén soporisdos
alrededoy de dicha hobina por drgenes de cuporte alargades
espacindos circunferenclialmente, estsndo dlspuestos dichos
suboonjuntonm de pantalla y dichos drganos de soporte alargs
fdom concéntricanente dentro de dichs caja y estando compues-
to cade wno de dichos mubconjuntos por unsg pluralldsd de lé~-

Minas Corrorrosonantof. = — = « = « ™ v - - - - - - - -~ =
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7.~ Parfoeccionamientow =ogdn la reivindicmcidn €,
snvacterizndos porque dichs plurelidad de dichos subconjun-

tos se axtiende s travde de un arco de aproximadements 2700,

8.« Perfeccionanientos sepdn lz reivindicscidn 6,
earacterizados porque cada une Ja ddchos subeonutos de pan
talle eatd fljado entre un par corraspondisnte de Srganos de
goporte alavgadon por cartelas capaciadss axialmento, w = -

Y= Porfeceionmmientos sepdn 1la veivindicacidn 8,
saracterizados porqua dicha pantnlla eatd soportade por use
Pluralidad de vdatagos cnda uno de lom cusles esté fijndo
a un exbremo correspondlsnte de un drzsno de eoporte alargs
do zorraspondiente ¥ a un Srgano setruchirsl corraspondiente

10~ Perfecolonamientos gegdn la rveivindicacidn 9,
caracterigados porque el oparasto comprande ademde aislamion-
to eléotrico fijado antre cadn subeonjunts de pantalle y di-

chambﬁgn. W G e W R e R BN MM SR W WS SN AR AR R G R M W WS R e e

11.~ Perfeccionanientos emgdn la reivindicacidn 1,
caracterigafdos perque dicha ocajn exterior mo fabrican de ace-
Yo y es onpaz ds reslotir presiones de vapor del orden de
395 puguts (9DYOXe, 22,7 KG/OM)e o v w - w o - - -

12.~ Perfocclonnmienton gegln s veivindicocidn
2y, caraocterizadom porque diohs bobinm om una bobhins tubuler

partiovlarmente aiaptada para que Yase n su través soue pase
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13.= Perfeccionenientos gepin 1o roivindiecacidén 6,
carncterizatons porque dichs pluralidad de eubconjuntos eptd
compuesta por unp pluralidnd fe cusire subconjuntos que 8¢
extienden em un areo de sproximademente 270? y dicha boblns

en ung hohina tubnilay refrigerada Por gpiig. w = = = = = = =

4o~ “PERPRCCICHARIENTOS BN LOS APARATOS PARA TER
EOENDORROBR ALSLABIENTOS BLECTRICOC TYRMOTHDURZECIBLES", = -

Tode elle conforme ga desoribe y reivintica en la
presente momordd cue conete de velnticinco bojee foliadss y
necanografisdas por unm sole d4¢ mus carap y de vueve Tigurns

que lg ilustran. .

MADRID {1 § JUR. 1977
» A M. cuRELL SUROL

/oA



REYNOLDS METALS COMPANY

HOJA 1 (3 HOJAS)

53]

40

Pi A M. CURRLL urel

— " ‘




REYNOLDS METALS COMPANY _ HOJA 2 (3 HOJAS)

45
84
90 / ‘5;83
l... ; ! ‘:“ AN ' l
8111 1 o7 = °
B )
891 : : I, i
R et
A
90 A
917
._.JJ<,1
OS5k I
— P
7 FWW@ @P
—
9
941
93
32"‘%k
N ©)
D7 l0]
SIS
==
\ :
N
3'*\}_,
/
\%
e g FIG.7
’ I °I | Mm{;, 16 JUN, is/7
05 TI=N 105 -

b~ — T T FIG.6

. M. LRI suloL
~

ﬂﬁ&s




REYNOIDS METALS COMPANY

HOJA 3 (3 HOJAS)

94
100
o7
93
95
100
3l N
10l
103
96
93
10l
103

95

i
110

30

Il

" 110

100

s’ FI6.9" %ﬁiﬁﬁ

10l
27

94

100 _‘
IRADRID, | 6 JUN. 1u//

s M,//
LD

/




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



