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Hamoria Pescriptiva

Can la aplicacidn del sistema qus nos ocy

pa, se pretends y se lonrs fabricar tuberiss de hormi-

gén de cualguier perfil y longitud *in situ"; las ventg

jas son evidentes sobre los sistemas de construccidn de
tuberfas prefabricades, pues permite adsptar parfectamen
te la tuber{s a las sspecificas necesidades de cada caso
y supecne un natable ahofro en los costos de fabricacidn
ys ospecialmante, en el transporta.

Por otra porte, le universalidad del sis-
temz, le hace aln még ventajose desde sl punto de vista
funcional o técnico.

£l sistema consiste, esencialmente, en las
disposicidn de un tubo de 6ncofrado interior con el par
fil y las dimensignss dessadés para la conduccidn, y un
encafrado exterior eompuestc por placas que rodsan 2zl -
encofrado interior y que, can una placa frontal, detere
minan un recintoc z rellenar de hormigdn y gque, tras un
tiempo determinado paras el fraguado de éste, son retirg
das para permitir el svence del encofrado interior en -
el sentido conveniente y una nueva disposicidn de las =
placas exteriores.con lo que cl sistema queds dispuesto
para el comienze de un nueve ciclo.

Para permitir la colocacién vy retirada de
los encofrados se han dispuesto elementaos hidrfulices -
que actlian en colaboracién con una placa riéida o estrug

turs solidaria de la plataforma sobre la qus se constru-
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ye la conduccidn; asf, la accidn de los elementos hidréy
licos, al tener ung de sus extremos fijos, se localizs
on el extremo libre que results ser aquel en conexidn =
con el sncofrado interior que resulta desplazade longl-
tudinalmente.

Existen tsmbién elementos gque permiten la
ri:nidizacién de los encofrados tanto interior como extg
rior, y slementos suxiliares pera el gulado y calocacidn
de los encofrados.

Para smpliar &sta descripcién, se acompafisn
unos planos en los que se han reprssentados:

Figura 1.~ Vista en alzado secclonado del

conjunto montado.

Figura 2.~ Soccidn seglin 1I-II de la flgu

ra 1s 7
Figura 3.- Uista en planta dsl conjunto -

montadoe. |
Apoyéndonos en las referenciss que acompg ‘
flan a lss citadss figures, expliceremos 8 coﬁtinuacién
el funcionamiento del sistema.
En primer lugar se sitfia en sl lugar en
que ha de guedsr la conduccidn, el sncofrado -1~ que es
un tubo met8lico con el perfil y lss dimensiones exterig
res gue se hsn de correspondsr con les interiores de la
conduceidn cuyo hueco vione representado con la referen
cia -2~ an la Figura 2; &ste encofrado interior pusde -

adoptar cualquior forma interior, siendo lss mis frecusn
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tes las cilindricz, rectangular, ovoidal, etc.

i continuacidn se colocan lpos encofrados
cxteriores consistsntes en lss placas -3- gue rodean sl
tubo ~{~ y separadas del mismo por une distancie tal -
que ha de coincidir con el grueso de la conduceifing el
encofrado exterior se completa con la pleca frontal =4-
gua con las citadas =J- y el'aﬁcnfradolo tubo interior
-1~ constituyen un recinto s rellenar con hormigén y -
quas, una vez retirados los encofrados resultars ser la
tuberis construfda en un tramo.

Los encofrades o placas lsterales -3- og
tén rigidizados por estructuras metdlicas que en las =
figuras se han representade por lasrreferencias Gy v
=G~ y =7=, en forma de.columnas las cuales se relacio-
nan entra si por los slementos, tambidn rigidos, ;B- y
~Ge. ' |

Con ésta disposicidn, protedemos s rellg
nar de hormigdn el recinto entre encofradss, para la -
gcual hemos de tener en cusnta qus el encofrado o tubo
interior -1= se he fijodo previsments por medio de los
porfiles =10-, =11-, =12~ y =13=-; cuando ha trenscurri
do un periodo de tiempo predeterminado y suficiente pg
ra un adecuado fraguado del hormigén, sg procede s re-
tirar los encofrados pars disponerlos al comienzo de -
un nuevo ciclo de ls forme que describiromos.

" £l perfil o placs empujadora =14- es sg=-

lidario 3 un soporte de la pletsforma donde se constry
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ye la conduccidn, y por ello, al sccionar los émbolos
hidréulicos «15- y -16-, sl tubo o encofrado interior
w41~ g8 retirado, dadu que so halla unido a la placa em
pujadora =14~ por medio de los perfiles «17=, «18=-y
=19= y gl &mbolo -15- modiante la conexidn =20-.

. Para facilitsr la retirada del tubp -1=-
se hs previsto ls existencia de unos petines -21- de deg
lizamientoe.

Una vez extraido el tubo o encofredo intg

rior -1-, se separan los encofrados laterales -3~ medisp

tg los elementos -22-, =23~ y sndlogos, que pusden ser -

de accionamienta msnual o hidrfulico, ng teniends mds im
portancis su descripeidn qus la gue sa deriva de su fun-
cién separadora, y estando unidos a la estructura del asn
cofrado mediante elemnentos rigidizentes adecusdos.

Las drganos de separacidn de los ancéfra-
dos estén dotados de clementos de segurided que impiden
la variascidn de sus dimensiones durente sl tiempo del en
cofrado pars ssf{ garantizar la perfecta realizecidn de -
Gsta.

Tras desplazar sl tubo =1- @ una posicién
que permita reslizar un nusvo ciclo de ls conduccidn, se
colocan de nuevo los encofrados lsterales -3« mediante -
los elementos mencionados y a le éifura del tubo ~1= pa=-
ra former un nueve tramo de recinto a hormigonar de scuer
do con la disposicidn ys mencionada, tras lo que se procg

de a su sujeccidn y a2l vertido de hormigdn en el recinto
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que cierran los encofredos =-1-, «3= y ol Frontal -4-,

Existe un médulo de mando =24~ soportsdo
por los porfiles «25- y sn gl que sitlian los mandos =26-
y el motor elfctrico -27- que permiten el sccionamiento
del sistema de retirada y posicionado de los:enccfradns;
los cilindros o &mbolos hidréulicos =15- y -16- reciben
las rdenas del mando -26- & través de las conducciones
=28~ y las. transmiten a'ics sncofrados laterales «3- a
través de los elementos =29~ y =3C=.

E¥iste unz rueda =31~ gue facilita el des
lizamientao del tubo sncofrado -1~ on sus desplazamientos
longitudineles.

El sistema est8 dotado de una cinta trans-
nortadora =32- encargeds de depositar el hormigdn en al
recinto sntre encofrados, y de patines de desliZamiento
para los encofrados exteriores semejantes al citado pa-
ra ol interior.

Se hace constar que la anterior enumera-
cidn es puramente enunciativa y no limitativa, reservan
dose. el inventor el deroche que la Ley le conficre para
introducir en e; objeto de la misma les mejoras y perfec
cionamientos gque la préctica aconsejs, sismpre que se -

rospeten sus caracter{sticas esenciales.
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REIVINDICACIONES

e reivindica como de propila y nueva ine
vencidn, s favor de D. RALUCL URIA JENDIZABAL, con domd
cilio en C/. Soressu, [~bajo, AZPCITIA (Guipfizcoa), lo
especificado en las siguiantes reivindicaciones:

1.~ Sistema de fabricacidén de tuberfa con
tf{nua de hormigdn y sus mecanismos paora realizsrla, ca-
ractorizade pordue consiste en situar, en ol luger en =
que ha de construirse la conduccidn, de un encofrade ip
terior deo perfil y dimensicnes coincidentos can las ine
teriores de la construccidn s fabricar, y de un encefras
do exterior que con el citado constituyen un recinto a
rellenar de hormigdn parg formar un tramo de conduccidn,
lo cual constituye un ciclo del proceso, todas vez gque el
éonjunto de elementos descritos es retirado tras gl fra=
gquado del hormigdn pars, tres su desplazamiento, ser si=-
tuads de modo que permits la construccidn de un tramo de
conduccidn que guedard sfiadido al anterior y sel sucesi-
vemente hasta la finalizacidn de la obrs por ciclos sucg
sivos, efectufindoss la situascifn y retirada del encofra-
do interior por medio de elementos hidr8ulicos, existien
do Srgancs dairigidizacién de los encofrados tanto inte~
rior como exterior, drgenos de relacidn de los slementos
hidréulicos con un punto fijo de la estructura interior,
y petines de deslizamiente para faciliter el movimiento
longitudinal y transversal de los en¢ofradas tanto intee-

rior como exteriores.
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2.~ Sistema de fabricacidn de tuberia con
tinua de hormigdn y sus mecanismos pars realizsrls, se-

gdn ls primera reivindicacidn, caracterizado porque el

-encofrado interior es un tubo metélico de perfil varig-

ble y do dimensiones asimismo varisbles que lo hacen ap
to para una concepeidn universal de ls construccidn de
condueciones "in situ®.

3 Sistemé de fabricacidn de tuberia con
tinua de hormigdn y sus mecanlsmos psra realizérla, s@-
gln las reivindicaciones primers y sequnda, caracterizg
do porque los encofrados exteriores astén Forquos por
placas lateralss met8licas y una placa frontsl, asimis-
mo metdlica, que sitlan a uns distancis tal dal encafrg
do interlor que ha de coincidir con el grueso de la con
duceidn a construir, y que rosulian ser desplazables al
final de un ciclo y como operacidn previs sl comienze -
del siguiente, psra lo que estfn dotados de patinss de
deslizamiento y de tornillos de fijacidn temporal.

“4e= Sistema de fabricacidn de tubsria con
tfnua de hormigén y sus mecanismos para reslizarla, se-
glin las reivindicaciones anteriores, caracterizado por-
que psra la operscifn de retirade de los encofrados la-
terales existen drganos de éccinnamianta indistinto ma-
nual o hidrdulico que permiten el deslizemienio de &stas,
y 6rgenas de seguridad gue garantizan la inasltorabilided
de las dimensionses relativss del sspscio antte enpoérados

durante ls operacifn. de hormigonado.
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Ge= "SISTEMA DE FABRICACION DE TUBERIA CON
TIHUA DE MORMIGON Y SUS MECANISNOS PARA REALIZARLAM.

Tal y como ss dsje descrito on la memoria
precedente, gue consta de nusve hojas foliadas y mecang
grafiadss por una scle de sus caras y planos de forma y

tamaiio reglementarios.

fledrid, 28 de Febrero de 1.977
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