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| Fundamentos y resumen de la invencién

El revestimiento de techos de esta invencién in-
cluye un sustrato de forma adaptada al perfil requerido pa-
re su instalacién. Puede usarse uﬁ plédstico expandido en
-forma de espuma, preferiblemente poliestirenc expandido.
,ﬂal material es de peso relativamente ligero, se moldea o
se confovmq térmlcamente de modo sencillo, ¥y es lo bastan-
te rigido o firme como para conservar su forma. Puede usar
'se también una ldmina autosoportante de tablero de carién
o de aglomerado formado por un material fibroso similar a
la madera. ' .

E1l revestimiento de techos incluye también una .
capae de material blando comprimible.i Se prefiere la eéﬁu—
ma de uretano flexible,comprimible. Tiene un tacto suave,
es aislante acistico y térmico, y es de peso relativamente
ligero. Otros materiales adecuzdos son el ldtex, algodln
| resonado y fibra de vidrio. En vna de las realizaciones

gue se describirdn se usa espuma estructural de uretsno.

alta densidad por una o ambas caras de un interior celuvlar

de baja densidad. Da piel es-lo bastante firme o rigida

.| para mantener su forma. Cuando se¢ emplea espuma estructu-

ral no se reguiere un sustrato por separado.

Finalmente, el revestimienfo de techos tiene un
acabado decorativo por una cara. Puede usarse una piel de
vinilo., Ia piel de acabado puede tener un dorso comprimi-
ble, especialmente si se usa sobre espuma rigida.o estrue—
tural, para dar un tacto svave. Un vinilo expandido puede

dar también la suvavidad deseada.

[ La espuma estructural de uretano tiene una piel integral ae
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1+ - En los dibujos:

La‘Figurall eg una vista en alzado fragmentaria
de-un auntombvil provisto del revestimiento de techos coné-
trufdo segin esta invencidn. '

5 La Figura"2 es una vista en perspectiva del re-
vegtimiento de techos mostrado en la Figura 1.

o La Figura 3 es una vista en corte del revestimien

]

to de ‘techos mostrado instalado en el techo del automévil.
La Figure 4 ‘es similar a la Figura 3, pero muestr

l ~ ;
10 |un revestimiento de techos' de construccibn modificada.

1a Figura 5 es también similar a la Figura 3, mos
traﬁdo otra modificacibn mds.
- Ia Figura 6 muestra una nueva modificacién.
Refiriéndose ahora més particularmente al dibujo
15 |y especialmente a las Figuras 1 a 3, el revestimiento dé
techos para autombviles se indica de modo general por ﬁ;"

Estd instalado cn. el techo del avtomévil A por cuvalouier me!

dio adecuado, que no se muestra. El alojamiento de sopci-
tes de los cinturones, as{ como la lug interior del techo -
20 |y los soporteé de las viseras antisolares pueden ser al ﬁe—
nos parte de los medios de f13a016n del revestimiento pura
techos en su sitio. El revestimiento para techosg se mies-~
tra con porciones despiezadas para estos accesorios.

' El revestimiento para techos H estd hecho de un
25 uvtrato 12 de materlal relativemente r{gido, una capa in-
termeala 14 de materizl relativamente blando absorbonte del
gonido, y una piel o capa de acabado de material decoratl-
vo, 16, por ejemplo v1n110.

En este ejemplo, el suubrato 12 estd hecho de

- 30 pléstico expandido, preferiblemente pollestlreno expandido.
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- Cs un panel o ldmina que tiene una resistencia sustancial
al doblado, que puede formarse o bien por moldeo o por ter~
moconformado de una lémina extrufda. Se procura que sea
delgado para réducir su peso, aungue tiene suficiente espe-
sor para conservar su forma, Il objeto del sustrato es pro-
porcionar al revestimiento de techos suficiente cuerpo y
:rigidez, y es ésto lo que fﬁndamentalménte determina su es~

pesor. Se recomienda un intervalo de espesor de 0,254 cm.

a 0,457 cm.

I El sustrato 12 de poliestireno expandido puede te.

ner una densidad de alrededor de 56 kilogramos por metro
cibico, y puede fabricarse por moldeo en un molde cerrall
segin la prédctica convencional, usando perlas o nédulos. ex-
pandibles y un agente de expansién adecvado. Una cantidad
medida de las perlas se introducen en una cavidad de moldeo
gue tiene el peril o contorno requerido gue ha de darseﬂa
la ldmina de sustrato para su instalacibn en el automévil.
A1 calenter con vapor de baja presién, por ejemplo 0,55 & -
2,8 kg/cmz, el agente de expansién se vaporiza formandd ééﬁ
1ulés individuales dentro del.poliestireno reblandecidc; ¥y
continuando el calentamiento, se sueldan las células adxa—
centes formando una pared coriin. ILa expansién de la mas;\g
continda hasta que una estructura de célﬁlas interconecta~
das se adapta a la forma del molde. _Por enfriamiento pos-
terior se fija la forma del panel o ldmina moldeada, que
puede extraerse luego del molde. El moldeo del sustrato re-
quiere una matriz més bien costosa, pero el producto final
sale con la forme, el tamafio y el perfil exactos requeri-
dos.

S5i se deseaz, el sustrato puede extruirse en forma
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.de una lémine plana del espesor deseado para el sustrato,
¥y después se moldea por termoconformado al perfil correcto
en una matriz 0 plantilla calentade. Durante el proceso
de extrusidn, el agente de expansién puede introducirse en
el cilindro de ﬁna extrusora, y extruirse la resina expan-
dible, expandiéndose al mismo tiempo, a través de una bo-
gquilla snular, arrastrarse sobre un mendril calibrador y
cortarse en forma de ldmina. La ldmina extrufda se extien
de después sobre la plantilla o matriz y se le aplica ca-
lor de cualquier modo adecuado, por ejemplo usando calenta~
dores desde arriba. Una plantilla o matriz es considerable
mente menos costoéa gue un molde, Una vez termoconformads
sobre la plantilla o matriz, la ldmina se hace lo bastante
rigida para mantener su forma. _ 3
Bl sustirato puede extruirse también en formavae
ldmina y después moldearse por compresibén en matrices meté—
licas emparejadas. B

Los procedimientos, tanto para moldeo como pawy-

trato autosoportante de poliestireno expandido, son muy. cq~
nocidos, y se resumen en "iModern Plastics Encyclopedma" '
Volumen 50, N® 10A, 1973-T4, particularmernte en las pé@lnas
164-165 y 362-372, y en cl Volumen 51, N2' 104, 1974—75,

corporan aquf como anterioridad. '
En lugar del poliestireno, puede usarse tablero
de cartdén o de aglomerado para formar el sustrato'la. El
tablero de cartén o de églomerado es wna ldmina de un mate~
rial fibroso similar a la madera, y vsualmente tiene aglu~

tinantes de ceras y de resina que dan a la lémina una resis

extrusién seguida de termoconformado, -para producir un’ sug-

particularmente en las péginas 134~ 135 ¥ 366-371, que se int

{
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tencia importante al dobladd. Puede dérsele la forma re-
querida, por ejemplo traténdolo con un agente humectante
pafa reblandecer los aglutinantes de ceras y resinas y ha-
cerlo suficienteménﬁe ddctil, y darle después forma en una
matriz aplicando-calor ¥y presién. Sin embargo, en la mayo-
ria de los casos se prefiere el poliestireno expandido, ya

que se le da forma més fdcilmente y es de peso méds ligero.

La capa intermedia comprimible y relativamente
blanda 14 de materidl absorbente del sonido estd hecha pre~
feriblemente de espuma de uretano flexible comprimible. Se
le dan apréximadamente las mismas dimensiones de longitud
y'ahchura gue el sustrato 12, o algunas veces algo menoras
para facilitar la instalacidén del revestimiento de techos,
'y es'suficienteﬁentq flexible para adaptarse el perfil del
sustrato cuando se adhiere al mismo en una relacién de su-
perficie con éupérficie, tal como se muestra. Un adheéivb
adecuado es un adhesivo resinoso sintético soiuble en agua
o dispersado en agua, como por ejemplo un lédtex de resine.
La capa intermedia no es sélo absorbente del sonido y tam~
bién absorbente del calor, sino que también protege al.sus-

trato contra abolladuras y disimula cualquier abolladura'.

Usualmente serd mis grueso que el sugtrato 12, pero no neced
sariamente. Su espesor estard determinado por las propie-
dades actsticas deseadas, 'y generalmente estard en el inter
vélé de 0,152 centimetros a 1,27 centimetros. '

La capa 14 de espuma flexible de uretano puede ha-
cerse por técnicas convencionales de moldeo en un molde que

tiene las dimensiones deseadas del producto acabado. La

que pueda haber en éL, ILa capa 14 de uretano blando da tam"
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.pieza moldeada puede formarsevpor vac{o sobre el sustrato
12 y fijerse al mismo ﬁor medio de adhesivo. ILa capa 14
de espuma de uretono flexible puede formarse también pulve-
rizéndola directamente sobre el dorso del sustrato 12, en
cuyo caso no se¢ requiere adhesivo. También podria aplicar-

se por pulverizacidn una espyuma de uretano rigida, si se ded

 8ea.,
' Ta capa intermedia 14, en su fin primario, propor
ciona un aislamiento acistico y un tacto suave, y debido a
Isu blandura disimula las abolladuras que puede haber en el
sustrato 12. Aunque se prefiere la espuma de uretano fle-
xible porque es de gran valor en estas propiedades, y. 28
también un buen aislente del calor y de peso ligero, si se
desea la capa 14 puede estar hecha de otros materiales que
tienen propiedades similares, tales como ldtex por ejemplo,
o wna esterilla de algodén resonado o de fibra de vidrio,
La capa 14 formada de estos otros materiales serfa de apro-
ximadamente el mismo espesor, y se édheriria a las capas -
12 y 156, del miémo modo que la capa misma cuando estéd fp;ﬁ
mada de uretano. El espesor, como se ha dicho antes, deven
de de la calidad eclstica deseada. L f
La capa de acabado 16 puede constar de un simpiéu
recubrimiento de pintura, pero preferiblemente es una piel
flexible muy delgada de un material tal como, por ejemplo,
vinilo, que tiene aproximadamente las mismas dimensiones de
longitud y anchura que la capa intermedia 14, y estd fija-

da a esta Ultima, en una relacibén de superficie con super-

guier adhesivo adecuado tal como el descrito anteriormente.

La piel 16 estd sobre la cara exberior o visible del reves—

ficie, por la cara opuesta al sustrato 12, por medio de cual

[

€
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_timiento de techos, y su objeto es decorativo. Puede estar
perforada, es decir formada de una multipliéidad de peque-
fios orificios, o no perforada.
) . 8i se desea, la piel 16 puede estar Formada de
vinilo expandido, que es blando; y por lo tanto es agrada-
ble al tacto, aunque como la capa 14 es blandé, el revesti-
r miento de Yechos tendrd un tacto sgradable tanto si se usa
vinilo expandido como si no se usa. Puede aportarse tam-
bién una blandura adicional empleando una piel 16 de vini~
1o que tiene un dorso delgado de espuma flexible de ureta-
no., Otro material adecuado para la capa de acabado 16 es
un material textil de punto conocido como tela Guilfordy -
que es un nylon de punto partido disponible en el comereio,
de Guilford Mills Inc., con 0 sin wn dorso de espuma de po-
liuretano de 0,238 centimetros. Otro de tales materialés
es una piel de vinilo con un dorso de rayén. Puede seridé—
seable un vinilo expandido o wn vinilo con dorso blando si |
se usa uretano rigido, en vez de flexible, para la capz 14.
, El revestimiento de.techos H se muestra en la Pi-
gora 3 instalado en wn auvtomévil, con el sustrato 12 fija~
do en el techo del auto 20 por cualquier medio adecuadoér
El sustrato ha recibido la forma del perfil deseado para su
.instalacién, Y como se ha dicho antes, tiene una resisten—
cia sustancial al doblado, para mentener la forma del re-
vestimiento de techos. La capa intermediz 14 es aislante
térmica, proporciona una textura o tacto rico, y tapa y di-
simula cualquier abolladura o imperfeccibn existente en el
sustrato. También aisla contra el calor. Ta capa 16, so-

bre la cara exterior visible, proporciona un acabado deco-
rativo.,
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L'1 Pigura 4 muestra un revestimiento de tech0g

H’, de construccién modificads, aunque incorporando las mis:

de material abs&rbente del sonido, y la capa 16 decorativa
o de acabado. Sin embargo, en el revestimiento de techos
H la capa.12 esté entre las otras dos capas. La capa 14
estd sébre el dorso de la capa 12 en contacto con el techo
del avtomévil, y la capa 16 estd sobre la cara frontal de
la capa 12, que también es la cara visible exterior, o decot
rativa, del revestimiento de techos. TLas tres capas pueden
mantenerse Juntas y fijas, en relacién de superficie con
superficie, del mismo modo gue en el caso dei revestimiento

de techos H, es decir por medio de un adhesivo adecvado so-

luble en ague o dispersado en agua, tal como el descrito .an;
teriormente. Los materiales de los que estdn formados 1aé
capas 12, 14 y 16 pueden ser los mismos que aquellos de Los
que estén formadas las capas numeradas de modo corresponQ
diente en la realizacifn descrita en primer lugar. Comc .lo
capa de acabado 16 estd en contacto con la capa 12 relati~
vamente dura, la capa de acabado 16 tiene preferlblemen+e
una blandura inherente para mejorar el tacto y disimular ‘
las posibles abolladuras en la capa 12, y por lo tanto po—:
dria estar formada de vinilo expandido, o constar de una
piel de vinilo con un dorso de¢ raybén o de éSpuma de vreta~
no flexible, o de tela Guilford con &orso de espuma de ure-
tano. ' '
El revestimiento de techos H’ puede preférirse'en
instalaciones en las que hay nervaduras u otros salientes
22 en la superficie del {echo del automévil. Ia capa 14,

si es de uretano flexible o de otro de los materiales blan-
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_dos citados, comprimird y ocultard tales salientes. Los

salientes que sobresalen atn mds de la superficie del te-
cho pueden acomodarse moldeando entrantes en la capa 14.
Incluso'puede ugarse una capa de uretano r{gido con entran-
tes moldeados cuando sea necesario para salvar los salien-
tes del techo.

La Figura 5 muestre otra forma mds de revestimien

to de techos, H", en la que las dos capas 12 y 14 antes des

critas estdn sustitufdas por wna séla capa 30 de uns espumal

con piel integral rigida, preferiblemente espuma de ureta-
no, gue a veces se llama "espuma esfructurél". La capa 30
se muestra con pieles integrales 32 sobre ambos lados,..prro
puede tener una s6la piel sélo por una cara., Rsta capa_ 30
de espuma estructural es suficilentemente rigida, debido-
fundamentalmente a la piel o pieles integrales 32, para man
tener su forma, y tiene afin wna estructura interna lo sufi-
cientemente celular 34 para que-sirva como bharrera contra
el calor y el sonido. La piel o las pieles 32, que son par
te integral de la capé moldeada 30, son de la misma compo-
sicién quimica que el ndcleo central 34, y estén dispuestes
sobre caras opuestas del mismo. Tas pieles 32 juegan 9}
papel del sustrato 12 antes descrito y conservan la formé
de la capa conformada 30, E1 ndcleo 34, de menor densidad,
entre las pieles, ticne wia estructura celular expandida,

y asume el papel de la capa 14 antes descrita para bloquear
el sonido y el calor. EL espesor de las dos pieles 32 pue-~

de variar, pero conjuntamente pueden tener un espesor com-

binado sustancialmente igual al del sustrato antes descri-

%o, de modo que sean lo bastante rigidas para mantener la

forma de la capa 30. El espesor de la-porcidn central 34

¥

[]




P-66.133"

10

15

20

30

11oja n\‘nm.lo

_puede aproximarse al espesor de la capa 14 antes descrite,
aunque, ‘como se ha indicado anteriormente, tal espesor de-
pende ‘de la calidad aislante aclstica deseada.

Las espﬁmas de urctano de piel integral rigida,
llamadas a veces "espumas estructurales®, se formulan de
modo similar a las eépumas r{gidas usuales de uretano.

Cuando la capa 30 se forme en un molde, las super

ficies del molde gue son conductoras del calor eliminan el
calor produciendo pieles de alta densidad. . Inmediatamente
ldespués, dentro de las superficies del molde, el calor de
la reacciéﬁ quimica es suficiente pare expandir el agentbe
de éxpansién y proporcionar una estructura de poliuretano

celular de menor densidad. Naturalmente, el molde tiene.

T

la forma.y el perfil requeridos para que la capa 30 se zdap
te a la configuracibn de disefic. La densidad global @e'ia
espuma estrucfurdl de uretano puede ser de 80 a 160 kiio;
gramos por metro cidbico. ~

7 La capa de acabado 16 estd‘adherida a la cara -ex-
tefior visible de la capa 30 en una relacidén de superficie
con superficie, por éualquier adhesivo adecuado, tal com;'
el descrito previamente. Como la capa 16 estd en contactho.
con la piel 32, relativamente dura, de lz capa 30, la cépé
167tiene préfe;iblemente una blandura inherente, y por lo
tanto podria estar formada de los materiales sugeridos para
el revestimiento de techos H” de la ﬁigura 4. Si la capa
30 fuefa de tipo que tiene uvna piel integral 32 sblo por
wa cara, la capa 16 de acabado se adheriria prefériblemen—
te a la cara opuesta de la capa 30, es decir la cara que
no tiene la piel integral;

Los procedimientos para moldear la éspuma de ure-

0



 P-66.133

1 [tano flexible de los Piguras 3 y 4-y la espuma estructural

" 10

15

20

25

30

0 rigidez para conservar el contorno del molde. Otro méto-|

itoja nam. 1l

de la Pigura 5, son muy conocidos, y se resumen en los vo-
lémenes antes citados de "Modern Plastics Encyclopedia",
particularménte en las Pdginas 134-137, del volumen 50, ne
10A de 1973-T4, y Pézinas 136-138 del volumen 51, n? 104,
1974—75, que se incorporan en la presente memoria como an-
terioridad, -

La PFigura 6 muestra'un revestimiento de téchos
de construccibn modificada que consiste en una éapa de es-
puma, rigida 140 de material aislante del calor ¥y aislante
del sonido y una. piel de acabado 16. La capa 140 es prefe-~
riblemente espuma de uretano similar a la capa 14 deserika
hasta ahora excepto que es rigida en lugar de flexible. la
piel 16 puede ser vinilo. Preferiblemente tiene suavidad
inherente y por lo tanto podria estar formada de vinilo exw
pandido, o constar de una piel de vinilo con una capa dé .
dorso de espuma de uretano flexible o de tela Guilford con
dorso de espuma de uretano.

' El revestimiento de techos de la Figura 6 puede
formarse colocando la piel de'vinilo 16 sobre un molde pa~
ra vacfo que tiene el perfil o contorno deseado y con el
dorso de vinilo, si lo hay, sobre el lado superior o expues-
to. Ta capa de espuma de uretano rigido puede pulverizar— |
se a continuacién sohre el lado expuesto de la piel de vi-

nilo y cvando se cura o endurece tendrd suficiente tiesura

do para preparar el revestimiento de techos de la Figura 6
podria ser calentdr previamente la piel de vinilo 16 a apro-
ximadamente 1499C antes de colocarla sobre el molde para

vacio de modo que cuando se enfrfa tomard una deformacibn
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1 | permanente. A continuacién el vinilo puede colocarse en un

molde o forma de 1l misma configuracibn y la espuma de ure-

taho pulverizarse sobre el lado expuesto.

M




o 87 < AR W g b

P 66.133

10

15

20

25

30

B T Ty T PR A SN . -

.
Hoja ntun. 13

- A : " REIVINDICACIONES

Los puntos de invencién propia, no nueva, pero
no establecida, practicada ni divulgada en Espafla, que se
:presentan para que sean objeto de esta solicitud de Patenw
| te de Introdvcecibn, vor DIEZ afios, son los que se recogen
en las reivindicaciones siguientes:
| 18,~ Perfeccionamientos introducidos en paneles
estratificados, auto-soportantes para automéviles, gue com-
prenden un sustrato de material de espuma de pléstico ex-
pandido que es relativamente rigido y tiene une resistencis
sustanclal al doblado, una cubierta de acabado, y una capa
intermedia de espuma de pldstico rela%ivamente hlando, com—
primible y flexible asegurada entre dicho sustrato y dicha
cubierta de acabado.

22,- Perfeccionamientos de acucrdo con le reivin-
dicacién 1%, segin los cuales dicho sustrato est4 formado
de poliestireno expandido, )

3&,- Perfeccionamientos de acuerdo con la reivin-
dicaciln 22, segin los cuales dicho sustrato tiene un espe-
sor en el intervalo de 2,54 mm a 4,57 mm.

2,~. Perfeccionamientos de acuerdo con la reivin-
dicacibn 12, segin los cuales dicha capa intermedia estd
formada de espuma-de uretano.

2,- Perfecionamientos de acuerdo con la reivin-
dicacibn 4%, segin los cuales dicha capa intermedia tiene
un espesor en el intervalo de 1;52 mm a2 12,7 mm,

- 62,~ Perfeccionamientos de acuerdo con la reivine

o
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dicacibén 18, segin los cusles dicha cubierta de acabado es-

t4 formada de tela de tejido de punto.

' T8.~ Perfeccionamientos de acuerdo con la reivin-
dicacibn 12, sevﬁh los cuales dicho sustrato estd formado
de poliestireno expandmdo, N dlcha capa intermedia estd ford
mada de espuma de urotwno.

) 8,~ Perfeccionanientos de acuerdo con la reivin-
dicacibn T2, segln los cuales dicha cubierta de acabado es
de tele de tejido de punto. ) '

Qg;- PERFECCIONAMITNTOS INTRODUCIDOS EN PANELES
ESTRATIFICADOS .

‘ Tal y como se-ha descrito en la Memoria que anie-
cede, representado en los dibujos que se acompafian y con -
los fines que se han especificado. .

Esta Memoria consta de catorce hojas escritas é,

mdquina por una sola cara.

"/‘
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