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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidn se refiere a wme caja pars Dren-
golaminador para la produccidn de desbastados cilindricos tala-
drados axialmente partiendo de barras cuadradas, la cual caja
es del tipo que comprende esencialmente un par de rodillos de
leminacidn de gargantas redondas y las correspondientes guar-
niciones de soporte montgdas en la citada caja, una gula de en-
trada para el soporte de'una barra cuadrada a sometor a la la-
minacidn, una.guia de salida dol desbatado oilindrico taladra-
do y laminado, medios para la colocacidén ajustable de la cita-
da gufa de entrada con respecto al sje de laminacidn.

Un prensolaminador, que en el curso de la presente
descripcidn serd indicado con las siglas PPN, es wna miquing
utilizada con &xito en las fdbricas de tubos para la obtencidn
de desbastados cilindricos taladrados axialmente, a causa de
su reconocida elevada capacidad productiva. Un PFM comprende,
adends de una caja de laminacidén del +tipo anteriormente citado,
un bagtidor de entrada que se extionds paralelapente al eje
de laminacidn y que soporta une barra de empuje, movida mecéni-
ca 0 hidrdulicemente, para alimentar wna barra cuadrada entrs
los rodillos de laminacidn.

n segundo bastidor, tambidn dste paralelo al eje de
laminacién y en la parte de salida de la caja, éostiene una
barra movida hidrdulica o mecénicamente en la direccidn del eje
de laminacidn y que soporta una punta perforadora sobre la cual
es perforada la citada barra cuadrada.

Sobre este segundo bastidor egtdn predispuestos los
equipos y los disposgitivos previstos para la extraccidn ds la

punta del desbastado laminado sobre ésta y para el enfriamiento
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de la punta antes de su nueva utilizacidn do otros desbasta=-
dores cilindricos.

. Como pare todas las méquinas complecjas de este ti-
po, para wn PPM se¢ requiere una atoncidn particular on las
operaciones de pucsta a punio que deben ser realizadas antes
de cade campafla de produccidn, por ejemplo, cada vez que por
exigencias de produccidn es necesario un cambio de las dimon~-
siones (cambio de calibre) de los desbastados taladrados a
producir y, por consiguiente, de las barras cuadradas que de-
ben ser sometidas a tratamiento.

) operaci&n de puesta a punto y de centrade de la
cajo de laminacidn debe ser efectuada en el menor tiempo po-
gible para no comprometer la productividad de la mdquina,

Sggﬁn la téenica conocida para reducir al minimo
egtc tiempo, 6s neccsario tener wna caja de reserva ya propa-
rada y proceder con Ssta a la sustitucidn de la caja que ha
estado trabajando anteriormente.

El problema que constituye la base de la presente
invencidn ss el de hacer disponible un prenso~laminador pa-
ra la produccidn de desbastados cilindricos axialmente tala-
drados, que tonge wna caja de laminacidn provista do caracto-
rigsticas estructurales tales que por razdn do las mismas, el
anteriormente citado inconveniento tecnoecondmico, preosentadd
por el tiempo muerto de cambio de los ealibres pucda ser re=-
ducido notablemente.

Este problema es resuelto segtn la prescnte inven-
cidn por el hecho de que el par de rodillos de laminacién y
los correspondientes equipos de soportc, la gufa de entrada,

la gufa do salida y los medios para el posicionamiento ajus—
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table de’la citada gufa de entrada com respecto al eje de la-
minacidn, constituyen una wnidad monolfticaments insertable
y desinsertable en la citada caja y de la misma.

La ventaja principal alcanzada por la presente in-
vencidn consiste sobre todo en el hecho de que mientras un
PP se encuentra én régimen de produccidn con el pleno apro-
vechamiento de su capacidad productiva, una unidad funcional
del tipo anteriormente“citado ge encuentra en fage de puesta
a punto de todos los elementos que la constituyen, de modo
a resultar adeéuada para la elgboracién de un calibre distin-
to del que estd siendo producido.

Cuaqdo es necesario el cambio de calibre en el PPM
es sgficiente, con operaciones répidas y fdcilmente realiza~
bles, proceder a la sustitucidn de la uniaad funcional utili~
zeda en el ecltado PPM por ls unidad funcional preparads apar-
te. -

Otras caracteristicas y ventajas de la presente in-
vencién resaltarén de la descripeidn de un ejemplo de reali-
zacidn de una caja de laminacidn para PFM, segin la invencidn,
que se hacs a continuacidn con referencia a los planos adjun-
s en los cusles:

~ la figura 1 representa esquemdticamente en alzada
¥ en gseccidn efectuada segin un plano verticai que pasa por
el eje de laminacidn, una caja para PFM segin la presente in-
voneidn;

~ lg figura 2 representa esquemdticamente une sec—
cidn efectuada segin la linea II - II de la figura 1;

-~ la figura 3 representa esquemdticemente la misma

caja de la figura 1 vista desde el lado de entradas
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- la figura 4 es una seccidn efectuada a lo largo
de la lfnea IV - IV de la figura 1.

Haciendo referoncia a las figuras anteriormente ci-
tadas, wa caja para PPM seglin la presente invencidn esti
constitufda por wna egtruetura portapte 1 quo comprends en la
parte superior cuatro montantes 2, 3, 4, 5 ¥y que en la parte
inferior estd empotrada y bloqueada sobre un sub-bagtidor de
fundamento 6. Con 7 estd indicado un bastidor provisito en su
parte inferior con gufas esquematizadas en 8, adocuadas para
encajar en practicadas en la estructura portante 1, signdo el
oitado bastidor insertable entre los montantes 2, 3, 4, 5 de
la caja y amdvilmente bloqueable en la posicidn insertada por
medio de medios convencionales no representados. En el ecitado
basgtidor es#é monteda, con medios do por sf conocidos y no re-
presentados, wa guarnicién inferior 10 que soporta, dg modo
convencional, un correspondiente rodillo de trabajo 11, de
gargante semicircular. Un segundo rodillo de trabajo 12 de gar-
ganta senicircular estd soportado por correspondientes guar-
niciones superiores 13, 14, apoyadas sobre la guarnicidén infe-
rior 10 con la interposicidn de distanciado;es 15 y celdas
de carge 16. Las guarniciones superiores 13, 14 estédn golida~-
rizadas con la guarnicidn inferior 10, y, por consiguicnte,
con el bastidor 7 por medio de pares de tirantes 17, 18.

El bastidor 7 comprende una parte de ménsula 7a
que sc¢ extiende entre el par de montantes 2, 3 hacla el lado
de entrada E dé lu caja anteriormento citada. Ia parte de mén-
gula 7a sostione, por medio de wma multiplicidad do crics me-
cdnicos 19, wna gufa 20 de rodillos 21 quo constituye wna gula

de entrada, de por sf convencional, pare la alimentacidn de



barras cuadradas B gntrg los rodillos de trabajo 11; 12, In
gula de rodillos 20, 21, que est4 cerrada por el lado de
entrada por una parcd 20a con paso celibrado 20b, puede ser
ajustada en altura por medio de los citados crics i9, en
5. tanto que para su fegulacién lateral son utilizados dos pe-
res de tornillos 22 accionables manualmente, estando &stos
tambidn sostenidos rotativamente por la parte de ménsula Ta
del bastidor T: ?ara'ésta regulacidn lateral de la guia de
rodillos 20 - 21, pueden ser también utilizados los cries
10. 23 y el cilindro oleodindmico 24 (figura 4), accionados alter
nativamente o en cooperacidn con los citados tornillos 22.
Coaxialmente con el eje de laminacidn definido por los rodi-
llos de trabajo 11, 12 y por la parte opuesta de la guifa
de rodillog 20 - 21 de entrada, el bastidor 7 soporta una
15, guia de salida 25, inmediatamente corriente abajo de la cual
la estructura portante 1 de la caja sostiene un par de rodi-
llos motorizados 126 (pinch~roll) pars la extraccién do des-
bastados taladrados cortos.
Los montantos 2, 3, 4, 5 estdn encerrados on su
20. parte superior en .un sombrercte 26, egtructurado de modo
a impedir que los montantes mismos estén sometidos a fle~
xiones durante el funcionamiento de la caja. ElL sombrerecic
26 soporta dos cilindros oleodindmicos 27, é8 de doble efoc-—
to y de eje vertical 27, 28 cuyos respectivos véstaggs 272,
25, 282, act@an sobre las guarniciones superiores 13, 14, con
lags cuales esté,r} mecdnica y amoviblemente conectados de mo-
do convencional, por ejemplo, por medio de horquillas 29.
El mismo sombrerete 26 soporta un'cilindro dleodindmico 30

de doble efecto y de eje vertical, cuyo vdstago 31 actda
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sobre la gufa do entrada 20 para su blogueo durante el fun-

cionamiento de la mdquina. Otro cilindro 3leodinémico 32, de
doble efecto ¥ do &je vertical estd soportado por el sombre-
rete 26 y es uwtilizado para el blogqueo de la gufa de salida

25 (figura 1).

Ie romccidn dol sombrevets 26 es soportade, por me-
dio de tuorcas 34, por ocustro tirentes 35, cada wno de los
cuales esté vinbulado con un respectivo montante 2, 3, 4 y 5,
de la jaula por medio de un correspondiente permo 36. Cada
une de los citados tirantes 35 es desplazable angularmente
con respecto al permo respectivo 36, por medio de un corres-
pondiente cilindro dleodindmico 37 que ticne un extremo emper-
nado en 38 en un soporte 39 sostenido fijo por la ecaja estan=—
do'el otro extremo empernado en 40 en un soporte 41 fijado de
modo convencional y no reproescntado, con el corrospondiente
tirante 35, .

En la caja anteriovmento descrita, el bastidor 7,
los rodillos operativos 1ll, 12 con las correspondicnics guar-
niciones 10, 13, 14, la gufs do entrada de rodillos 20 ~a2l
¥ los correspondiontos crics de soporte, asi como los torni~
llog: 22 para su posicionamiento graduable horizontalmente, y
tambidn la gufa de salida 15 consgtituyen una wnidad monolfiti-
camonte insertable y deosinsertable do la caja misma. ‘

Mientras una midquina PPM ostd on funcionamionto,
bara la produccidn de desbastados axialmento taladrados do uh
calibre prefijado, es prcparada aparitc una nuova unidad fun-
cional dol +4ipo antoriormente citgdo para la olaboracidn deo
w calibro sucosiyo. Pora %al fin, sobro wn bastidor 7 debi-

damonte soportado, cs montado en primor lugar ol rodillo de
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trabajo inforior 11, contenido on la correspondicnte guar-
nicidn dnice 10; el tal montajo tione lugar con un posicio-
namiento exacto on el cjo do lamlnacidn, dade gue la guar~
nicidn 10 estd guiada por wne clavije de reforencia 42 (figu-
ra 1), predispucsta on el citado bastidor 7. A continuacidn
se procods al posi'cionamien%o do la gufa de sallda 25 cuya
alincacidn exacta sobre el ojo de laminacidn estd asegurada
por dos clavijas de referconcia 43 predispuestas sobre un pla-
no de ménsula 44 formado en ol bastidor 7 y destinado a so-
portar la citada gufa 25. En relacidn con los posicionamientos
anteriormente citados, hay que observar que el fnico error
posible entre las posiciones de la clavija 42 y de lascclavi-
jas 43 serd el correspondiente a la tolerancia.noxmal de ela~-
boracidén permitida a las mdquinas herramientas, tolereancia
que do todos modos no puede fzlsear ol regultado de lao lamina-
cidn.

Sobre el e¢je de laminacidn preconstituido segtn lo
descrito anteriorments, es montada a continuacién la gufa do
entrada con rodillos 20 — 21, apoydndola sobre la pluralidad
do crics moednicos 19 de los cuzles estd provisto el bastidor
7. Por modio dc los citados crics mecdnicos 19 se procede a
la regulacidn de la altura de la gula de saliqa 20, en tanto
que actuando manuvalmente sobre los pares de tornillos 22 se
procede a su reogulacidn lateral. Sobre la guarnicidn inferior
10 son a continuvacid: montadas las celdas de carga 16 y dis-
tanciadores 15 (que tioncen espesores predeterminados) y finale-
mente las guarniciones 13, 14 del rodillo do trabajo 12. Por
medio del dispositivo convencional 8 es nivelado el ejo do

laninacidn entre todos los componentces anteriormente degcrie-
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tos montados en el bastidor y, al f£inal de esta operacidn,
por medio de log tirantes 17 el conjunto anteriormente cita-—
do es bloqueado, obtenidndose la doseads wnidad funcional,

Cuando la miquina PPM ha terminado el ciclo de pro-
duccidn de desbastados cilindricos taladrados de un ca;ibro
prefijado y se requicre al paso a un calibre siguicnte, la
méquine es parade y la unidad funcional montada en la misma
es sustituida por la unidad funcional preparada aparte. Fara
esta sustitucidén se procede ocomo sigue.

Son dosacopladas las uniones 45 (figura 3) de la 1f-
nea do mando esquematigada de los crics 19 de rcgulacidn de
altura de la gufa dc rodillos 20 -~ 21. Iosg crics 23 y el ci-

lindro 4leodindmico 24 (figura 4) de regulacidn latcral de la
citada gufs de rodillos 20 - 21 son conducidos a la posicidn

retraida. Es quitada la presidn en el lado syperior a de los
c¢ilindros dleodindmicos 27, 28 doc rccarga de la caja, al ci-
lindro dleodindmico 30 de bloqueo do la gufa do entrads con
rodillos 20 - 21 y al cilindro dleodindmico 32 do bloguoo de
la gula de salida 25. Se envia prosidn al lado infordior b de
los cilindros dleodindmicos 27, 28; por recaccidn, 6l soubre-
rete 26 descicnde hasta que su extromo inferior vigne a apoyar-
gc sobre el oxtromo superior de log montantes 2, 3, 4 ¥ 5 do=-
jando libres las tuercas de blogueo 34 qe los tirantes 35. Por
medio de los cilindros dleodindmicos 37, los tirantes 35 son
desplazados angularmente alrcdedor dc los correspondiontes
pernos 37 fuora del espacio del sombrorete 26.

Se quitan shora las horguillas 29 que unon los vés-
tagos 27a, 28a do los cilindros dleodindmicos 27, 28 con las
guarniciones superiores 13, 14, dospuds de lo cual ol sombre-
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retc 26 puede sor quitado por una grée dejandoe asi lbre la
parte supcrior de la caja. Despuds de haber depositado el
sombrerote 26, la misma gria es wbiligada para extraer en
bloque la unidad'funcional.anteriormento citada contenida

en el bastidor 7, sustituyéndole por la unidad funcional ya
preparada pars el nusvo calibro y ajustada fucra de la caja.
Efectuando operaciones opugstas a lag anteriormente doscri-
tas en rolacidn con el dosooplamiento de la unided funclonal,
se procede a equipar nuevamente la caja de laminacidn con la
nueva unidad de trabajo. Ia alineacidn deseada de esta nueva
unidad funcional con los lados de entrada y dec salida de la
caja ostd asegurada por un tope practicado sélo sobre el lado
inferior do la misma caja, contra el cual se vienen a apoyar—
se las bridas de las guarniciones superiores 13, 14 y de la
guarnicidn inferior 10 que es empujada contra los montantes

2 ¥ 4 por wna seric do aldabas 46 (figure 4) accionadas Sleo~
dindmicamente. En este momento, las upiones 45 de la linea de
mando deo los crics 19 son roacopladas, en tanto que contra
la gufa do entrada con rodillos 20 -~ 21 son conducidos nuevas-
mente los crics 23 y el cilindro 8leodindmico. Rgpuesta 1la
caje de laminacidén con la nueva unidad funcional, la méquina
PPM estd lista para un nuvevoe ciclo de produccidn. Las opera-
cilones anteriormente mencionadas para realiza¥ la sugtitucidn
de wna unidad funcional de wna caja de }aminacidn por otra
nueva unidad fungional preparada apartg, regquleren pocas de-
cocnas de minutos, y dsta es la ventana, téenico-econdmica

prineipal conseguida por la presente invencidn.
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REIVINDICACIONES

Daegecrito 6l objeto dcl prescnte invento, se declargn
nuevas y de propia invencidn las sigulentes roivindicaciones,
con prioridad de la solicitud Italiana 25221 A/76 del 12 do
Julio de 1976. ‘ -

1.~ Perfecclonamientos en cajas pare prensolaminado-
res para la produccidén de desbastados ci;indrioos taladrados
axialmente partiendo de barras cuadradas, que comprenden un
par de rodillos de laminacidn con gargentas redondas y corres-
pondientes guarnicioncs de soporte montados en la citeda caja,
me guﬁa de entrada para el soporpe de la barra cuadrada quo
debe ser sometida a la laminacidn, wuna guia de salids del dos-
bastado cilindrico taladrado y laminado, medios para el pogi-
cionamiento regulable de la citada gufa de entrada con respoc—
to el eje de laminacidn,.caracterizados por ol hecho que el
par de rodillos Qe laminacidn (11, 12)'y las correspondientes
guarniciones (10, 13, 14) de soporte, la gufa de entrads (20,
21), la gufa do salida (25)'y los medios (19, 22) para el po-
sicionemiento rogulable de la ocitada gufe de entrada (20, 21)
con respecto al oje de laminacidn, constituyen una unidad.fun-
cional monoliticamente insertable en la citada cajo y desinser-
table de la misma. _

2.- Porfoccionamientos segin la reivindicacidn 1,
caractorizados por ol hecho do compronder un bastidor (7, Ta)
en el cual estdn montados amoviblemento los citados rodillos
do laminaci§n (;l, 12) con corrospondiontos guarniciones do
soports (10, 13, 14), la citada gufs do ontrade (20, 21), la
citada gula de salida (25%, asi como los citados medios (19,
22) para el posicionamiento regulable do la gufa de entrada
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(20, 21), estando provisto el citado bastidor (7, Ta) de me-
dios (8) para el montaje amovible con contra-medios (9) de
los cuales estd provista la citada caja.

3.~ Perfcccionamientos en cajas para prensolaming~—

5. dores.

Segﬁn go describe y reivindica en la prescnte memo-
ria doscriptiva que consta do 12 pdginas foliadas y escritas
a mdquina por ume sola do sus caras y acompafladas do log di~

bujos reglamentariog.

Nedrids a {4 JuN, 1977

Deae

mpe.
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