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: cacién de platos o similares, con un macho superior rigido

: na eldstica que cierra hacia arriba un hueco delmolde, suje
ta en su borde adseptado a las dimensiones del plato Termi-

" nado, provista de une garganta anular que corresponde al pie

lgque se transmiten a la masa pulverulenta de porcelans gue se

[Lex se despreande del molde por el hecho de que la membrang

Hojn aean 2 . 06067 - .-
El invento se refiere a una prensa para la fabri-

de prensado que estd formado en correspondencia con la for-

ma inbterior del plato o similar a prensar, ¥y con unza membrs

del plato y sobre la cual estd distribufda la masa de porce
lana pulverulenta dentro de los limites dados por la suje-
cién, estando el huéco de debajo de la membrana lleno de wn
agente de presidn gue, después de bajar el macho de praonsa-
do, puede asentarse a presién en su posicién de prensado so
bre la masa pulverulenta de porcelena distribuida sobre la
membrana..

In esta construccidéy, dada a conocer por la DOS
23 07 496, la membrana estd sujeta de plano perpendicular-
mente al sentido de movimiento del macho superior de pren—
sado y, al bajar éste, es defomada a la forma final desea-
da bajo la presién ejercida hacia abajo sobre ella, Sin en-
bargo, se ve entonces que, inclusc cuando este movimiento
de descenso es favorecide por fuerzag de aspirecién desde
abajo, se producen dentro de la membrana tensiones no muy

bien definidas y que tampoco pueden definirse con exectitud,

ha vertido, lo gue tiene como consecuencia un plato o simi~

lar desigual, Ademés, al desmoldear, cuando el plato o simi-

vuelve a su posicidén de partida, es decir, a sw posicién pla-
na, o1 ejercidas sobre el plato prensado o similer Fuerzes

que, debido a la escasa resistencia propia del plato, pueden
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les existe el peligro de que, por el aire producido al ba~
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; conducir e deterioros, al menos en la zona de pie del plato
B

.0 gimilar, si no a su destruccidn completa.

i Fl problema que se propone resolver el invento es

‘mejorar las prensas conocides de moco que puedan producirse.

i L

_o sacarse platos prensados ivreprochables.

: Este problems es resuelto de scuerdo con el inven-
;to por el hecho de que la membrana eldstica, en su estado
;distendido, corresponde a la forma de la superficie infe-
rior del plato o similar, estd retenida en esencia en todé
su superficie con el mismo grueso y del modo més delgado po-
sible pero teniendo todavia estabilidad propia, es deforma-
ble para el llensdo a una posicién de llenmado y, durante el
proceso de prensado, bajo carga de su cara inferior por me-
dio de presidén hidrostética, vuelve a su posicién de parbi-
da distendida.

Una prensa hecha y que funcione de esta manera pue
de emplearse préciticemente con independencis de la fomma del
plato o similar a prensar, es decir, con independencia de
gi, por ejemplo, se trata de wm plato o similar llano o so-
Pero.

-Para masas pulverulentas de po}celana fécilmente

goplables con egcaso peso especifico aparente, en las cua-

jar el macho superior de la prensa y que sopla a la masa pul-
verulenta se produzcon gruesos de pared desiguales, en espe-
cial en el borde del plabo o similar, puede resultar venta-
joso, en otra realizacifn del invento, rodear el macho su~
perior de prensado por un anillo apoyado eldsticamente gue,
al bajor el macho superior (e prensado, asiente sobre el Loy

de del molde que rodea a la membrana y con ello impida el so
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‘lplado de la masa pulverulenta de porcelana desde el espacio
‘que hay entre el macho superior d¢ prensado y la membrana.
; En las superficies de contacto entre este anille
'y el macho superior de prenssdo se prevén convenientemente
Egargantas que forman Jjuntas un espacio snular hueco que,
?eventualemnte, puede ponerse bajq vaclo.

La disposgicidn es entonces tal, venbajosamente,
%que al incidir el anillo. sobre ol borde del molde que rodea
(2 la membrana, la conexién del vacfo esté en commicacién
con todo el espacio del molde ¥y se desconecte enbonces auto-
médticamente al seguir bajando el macho superior de la pren~
sa ‘ten pronto como las dos gargantas corran una sobre otra.

La membrana estd preferentemente provista en su
borde de un labio que tiens seccién transverssl en forme de
gancho, en sl cual puede engaﬁéharse el borde de una inser-
cidn del molde, Toda la disposicidn, entonces, puede fijar-
86 por colocacidn encima de un anillo qus rodea a la membra-
na, provisto de un escaldn, sobre la superficie superior de
cierre delmolde., Después de soltar egte anillo, que puede
retenerge con algunos tornillos sobre la superficie de cie~
rre del molde, puede sacarse sin dificultades la membrana y,
con variacidén de la formz del plato o similar a prensar, cam
blarse por una realizada correspondientemente de otra forma
0, en caso de desgaste,' contra una membrana nueva..

Antes del descenso del macho superior de la pren-
sa y después de la deformacidn.de la membrana a su posicidén
de llenado, de acﬁérdo con otra realigacién del inventlo, se
hace actuar convenientemente un rasador sobre la superficie

superior del material, el cuszl conforma la superficie del

material vertido de tal modo que se obtenga la altura de lle-
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mado deseads que resulta de la relecidén de llenado y de la fo
fma del cuerpo. La expresidn "relacidn de llenado" da a enten~
éder entonces la relaéidn do volumen antes del proceso de prep
ESado a volumen de plato o similar terminado de pronsar.

i

; In la fabricacidn de platos llanos u otros cuerpos
Zelvperfil de la insercidn del moldq corresponde a la membrans)
lal llenar con la masa cerémica pulverulenta. En la insercién
!se prevén enbonces convenientemente canales gque no sélo sir-
ven para alimentar el agente & presidn para el prensado hi-
drostdtico, gino también, por evacuacién del agente de pre-
sibén, pare hacer que la membrana se aplique a tope sobre la
insercién, Ig evacuacidén del agente de presidn se realiza
bajo una depresidn sugtancial, de unas 0,3 a 0,4 atmésferas,
de modo que, bajo la accidn de” esta depresidén, la membrana
se apligue de lleno sobre el perfil superior de la insercién,
quedando no obstanbe, en la zona de log cansles de alimente-
cidén, espacio suficiente que hace posible al agente de pre-
gibén, al aplicarse la presidn hidrostética, hacer presidn
contra la cara inferior de la membrana.

Si en cualquier punto del perfil de llenado apa~
reciera un dngulo mayor que el dngulo de talud de la masa a
prenser, entonces, en otra realizacidn del invento, se pasa
a una veriante que en si es tambidn wtilizable para la eje-
cucidn de platos o Similar@s 1llanog, s6lo que para este ca~
so determinarie une estructura algo mds costosa, sin que la
insercidn fuera nscesaria como tal.

In esta forma de ejecucién modificada de la prenw
sa de acucrdo con el invento, la inssrcidn estd dividida en

una parte exterior y una parte interior dasplazable, por el

1"
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:contrario, en al’mira, ‘que, por ejemplo en forma de una pla-
%ca, se aplica contra la parte ini‘erior central de la membra-
ina. Esta parte interior, con preferencia, debe poder ser des
gplazable en contra, con preferencia, de la fuerza de un mue-
élle, pudiendo elegirse ajustable el cemino de desplazamien-
to.

En la posicién ds llenado, la parte interior estd

éu’bida en relacidn con'la parte exterior de la insercién.

De este modo, la membrana es levantada desde su posicidn de
reposo, que es igual a la posicidn de prensado, a una pogi-
cidn pretensada que es igual a la posicién de llenado. EL
llenado y el enrasado de la superficie de la masa de porce-
lena pulverulenta cargada se realizan de la forma usual, co~
mo en la variante antes descrita de la prenss de acuerdo con
el invento.

Después del llenado, la parte interior es oprimi-
da hacia sbajo por el macho superior de prensado sobre la
masae de porcelans pulverulenta, en contra de la accidén del
mielle que la carga. Entonces vuelve también la membrena des
de su posicidén pretensada a su posicidén de reposo destensa-
da; que corresponde g la posicidn de prensado.

En esta posicidn, el agente de presién es hecho ac
tuar entonces contra la caras inferior de la membrana.

Do esle modo se evita de modo segtl.ro qﬁe, en el
caso de platos o similares que tienen zZonas que pPOSeen una
pendiente pof éncima del édngulo de talud, la masa se desli-
ce hacia dentro, pcrqv.é ya al asentar el macho superior de
prensado ls masa queda encerrac’la enﬁre' este macho de prensa
¥ la membrens, .

Con esta construccién es posible sin dificultades
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%paéar de wna clase Ge plato a otra. S6lo se necesita un ajus
i%e en altura de la parte interior, un cambio de la membrane
gy, naturalmente, un cambio del perfil del macho superior de
rprensado y del dispositivo de rasero, sin que hayan de rea-
glizarse modificaciones en la construccidén bisica de la pren-—
?sa propiamente dicha.

; “ En el caso de la forma de ejecucidén Bltimamente
{descrita, ge evita por completo un fenbmeno que puede obser-
varse en prensas normales que trabajan con contrapresién hi
drostédtica, el denominado efecto "de lecho de agua', que
consiste en que, 2l apliecar ia presién por medio del macho
superior de prensado el lfquido sale eventualmente de modo
no uniforme y se llega por ello a diferentes acciones de pre
gién dentro del plato o smimilsr. En el cago de la prensa de
acuerdo con el invento, por el contrario, en la posicién de
llenado, al rasear la masa, existe uma posicidn exactamente

definida de la membrana, incluso aungue la parte de ala del

cucidn.

In la forma de realizacién descrita 2l prineipio,
no gparece fundamentalmente este "efecto del lecho de agua"
porqgue en ella, en la posicién de llenado de la masa, al
ragar la masa, la membrens estd apoyade sobre toda su cara
infexior.

El dibujo muwesira en:

la . fig. 1, una seccidn vertical o través del ma-
cho superior de la prensa y del molde en una prensa de acuexr
do con el invento en la posicidn -de llen=zdo;

la fig. 2, vn fragmento de la fig., 1, que correo-

onde a la parte delimiteda en la fig. 1;
P P
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la fig. 3, la prensa segin la fig, 1 en lg posi-

;eién de prensado;

la fige 4, wa variante de la prensa para el pren-

'sado de platos hondos, que corresponde en esencia al corte

de la fig. 1;

la fig. 5, wn fragmento que correSpoade a la fig.
2, pero de la fig. 4; y en

la fig. 6, la disposicién segin la fig. 4 en la
posicién de prensado.

Fn la fig; 1 se ha designado con 1 lg placa supe~
rior que, en su borde inferior lleve de modo recembiable el
macho superior 2 de prensado. Este macho 2 tiene en su bor-
de una garganta periférica 3. Con el borde 4 el macho de
prensado 2 corre en un anillo 5 apoyado en.él elésticamente
(en 23) y que tambidn estd dotado de uvna garganta periféri-
ca 6 que coopera con la gargenta periférica 3. EL canal anu~
lar foxmado de este modo con las gargantas periféricas 3 y
6 puede ponerse en comunicacidén, en uma forma que no hemos
representado, por medio del macho superior 2 o del anillo
5, con un manantial de vacio que no hemos dibujado.

El anillo 5, al bajar el macho superior 2 de la
prensa, asienta sobre un anillo 7 sobre el molde 8 apoyado
en el bastidor no representado de la prensa. EL anillo 7
estd asegurgdo por otro amillo 9 y fijado, por éjemplo, por

medio de los tornillos 10, sobre el molde 8. EL snillo 7,

con un saliente 11, que puede verse claramente en especial

en la fig. 2, coge sobre el borde exberior 12 de la membrana
13.. EL borde 12 est4 hecho de modo que ftenga seccidn trans-
versal en forma de gmacho en el que encaja vn borde 14 de

we insercibn 15. Lo superficie superior de esta insercidn

i
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15 define la posicidén de llenado de la membrana 13 on la

i que précticamente estd gpoyadc con toda su superficie in-

ferior sobre la superficie superior de la insercién 15, es-
tando previsto solamente en la zona de la salida de los ca-

neles 16, 17 que estin en comunicacién con un conducto cen—

. tral 18, un pequefio espacio 19 (fig. 2) gue le permite al

: sgente de presibén alimentado distribuirse por tods la su-

perficie inferior de la membrans. .

Para el llenado de la premsa primero, por la apli
cacibén de una depresidn a los canales 16, 17 a través del
conducto 18, se deforma la membrana 13 que, en su estado
distendido es prdcticamente idéntica con su superficie su-
perior a la superficie inferior del plato o similar a pren-
gar, y se lleva a aplicacién sobre la insercidén 15, Entonces
se vierte la masa de porcelana pulverulenta 20 a prensar en
forma en sl conocida y que no se ha representado ni explica-—

Temos por tanto y, con ayuda de un rasero que tampoco hemos

| mostrado, se distribuye aproximadamente en la forms de la

superficie inferior 21 del macho 2 sobre la membrana 13 pre-
tengada en la posicidn derllenado, en corregpondencia con la
gltura de llenado deseada., Ahora se hace descender el macho
de prensa 2 con ayuda de la placa superior 1, hasta que el
anillo 5 asiente sobre el anillo 7 y luego el borde 22 sobre
el anillo 5, siendo comprimido el muelle 23. D¢ este modo se
cierra el molde y se obtura por completo hacla el exterior
(fig. 3). Por aplicacién de un vaclo al canal amular forma-
do‘por las dog gergantas 3 y 6 puede desgairearse ampliamente
antes de la svperposicidén de las dos gargantas 3 y 6 el espg

cio que se encuenirs debajo dol macho superior 3 de la pren-
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Se- 1lleva a cabo shora la alimentacién de agente
de presidn a través del conducto 18 y los cansles 16 y 17,

de modo que la membrana 13, en la forma indicada en la'fig.

-3, Se separa de la insercién 5 y es devuelta a su estado ini

~cial relajedo. El espacio 22 se llena embonces con agente de

“presibn y éste actla plenamente de modo wmiforme sobre la

superficie inferior de la membrama 13, con la cual la masa
pulverulenta 20 de porcelana es oprimida de modo completa-
mente wiforme contra 1a4superficie inferior 21 del macho 2
de la premnsa. Queda asegurado, por tanto, que se obbtendrs
un plato densificado de una manera totalmente uniforme, en
el ejemplo de realizacidn presente, un plato llamo.

' Para abrir la prensa, no sélo se alivia de nuevo
la presidén en el espacio 22 y en los canales 17, 16 o en 1a
conduccidn de alimentacidén 18, sino que, a su ve;, se apli-

ca una depresidén, de modo que la membrena 11 vuelve a su po

{sicién inicial o de llenado pretensada, deja libre el pla-

t0 o gimilar terminado de premsar y puede cargarse de nuevo
con maga de porcelana 20 pulverulenta.

En la forma de cjecucién reproducida en las figu~
ras 4 a 6, la insercién estd dividida en dos partes, a sa-
ber, una partelexterior-IBa atornillade sobre el molde 8,

y wa parte interior, La parte interdor tiene en el ejemplo
de ejecucién reproducido la forma de una placa 15b que se

aplica contra la parte inferior interior de ls membrana 13,

Ademés, la placa 15b puede desplazarse en contra de la fuer-

za de un muelle 24 que con uno de svs extremos 24a sge apoya
contra el molde & y con su otro extremo 24b se apoya contra

un casquillo 25 de forma de campana qué le rodea ¥ fijado a
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1 f1a placa 15b. e realizecidén del macho superior 2 de la pren
ésa se elige en correspondencia con la forma deseada del pla-
%to o gimilar. Su montaje en la plé,ca superior 2 corresponde
!:por completo gl del macho de prensa 2 en la placa 1 segin
| .
5 ;las figs. 1 a 3, de modo que resulia superflua wna explica-
f:cidn adicional. . '
o Tanbién la fijacién de la membrana sobre la inser-
écién, en este caso consistente en dos partes, 1l5a y 15b, con
ayuda de los anillos 7 y 9, corresponde por completo a la
10 construccién segin las figs. 1 a 3, de modo que también re-
sulta superflua explicarla nuevamente.

In la posicién de llenado reproducida en la fig.
4, la membrans 13 estd deformada con ayuda de la placa 15b,
bajo la accién del muelle 24, desde su estado relajado, co-
15 rrespondiente a la forms final del plato o similar a fabri-
car, como se puede desprender claramente de la fig. 4.

En este estado pretensado de la membrana 13 se
realiza el llenado y enrasado de la maga pulverulenta de
porcelana en la forma indicada en relacibn conm las figs. 1
20 a 3, pero que aguil no hemos representado ni explicaremos,
Después de este llenado, la placa superior 1 y, con ella,
_"cambién el macho superior de prensado 2 son bajados y la
placa 15b ez oprimida, en contra de la accidn del muelle 24
que la carga, por el macho superior 2 de la prensa, hac.'ia
25 abajo sobre la masa pwlverulenta de porcelana. Ia membrana
ge mueve btambién entonces desde su posicidén de llenado prew
tensada a su posicién de reposo relajada que corresponde a
le posicidén de prensado reproducida en la fig. 6. In esta
posicién, el agente de presidn puede hacerse aciuar contra

30 la cara inferior de la membrana 13 en la forma d.escrita. en
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‘relecién con las Figs. 1 a 3, por medio del conducto 18 y

los canales 16 y 17 que aqui se han acoritado correspondiente

imente, Gracias a la subida de la membrana a la posicién de

i

tllenado, como se ha reproducido en la Fig. 3, puede evitar-

se con seguridad que en el caso de platos o similares que
tienen zonas gue poseen una pendiente superior al dngulo de
talvd, la masa se deslice hacia dentro, porgue ya al asenter
el macho superior 2 de la prensa, la masa quels encerrada
entre este macho 2 de la'prensa ¥ la membrans 13.-

. Dehe hacersehincapié todavia en el hecho de que la
membrang tiene igual grueso en esencia en toda su superfi-
cie y gque se mantiene lo més delgada posible, pero todavia

con una estabilidad propias suficiente.

REIVINDICACIORES

Los puntos de invencidn propia y nueva 'que se pre
sentan para gque sean objeto de esta solicitud de Patente de
Invencién en Egpajla, por VEINIE afios, son 1los que se recogen
en las reivindicaciones siguientes:

12,~ Prenss perfeccionada para la fabricacidn de

.| platos o similares, con un macho superior rigido de prensg-

do que estd configurado en correspondenciz con la forma ine-
terior del plato a prensar o similar, y con una membrana

eléstica que cierrs hacia arribs una ogusdad del molde, su-
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'jeta en-su borde adaptado a las dimensiones del borde del

%lato ‘terminado, membrana que estd provista de una garganta

Véanular que corresponde al pié del plato y sobre la cual se

Edistribuye la masa pulverulenta de porcelana dentro de los
iimites fijados por la sujecién, llendndose la ogquedad que
ﬁay debajo de la membrana con agente de presidn que, éespués
;de'béjar el macho de la prensa, puede ponerse a presidén en su
bosicién de prensado sobre la masa pulverulents de porcelana
distribufda sobre la membrana, carscterizada porque la mom-
brana eldstica corresponde en su estado relajado a la forpa
de la superficie interior del plaxcfé similar,'tiene en esen
cia el mismo espesor en toda su superficie y se mantiene 16
més delgada posible pero todavia con estabilidad propia su~
ficiente, es deformable para el llenado a una posicidn de_
llenado y, en el proceso de prensado, bajo carga de su cara
inferior por medio del agente de presidn que-se encuentra ds
hajo de ella, vuelve a su posicién de partida relajada.

22,~ Prensa éegﬁn ia reivindicacidn 12, en especial]
para el prensado de masas pulveruléntas de poréelana f40il-
mente soplables, con escaso peso’especifico aparente, carac-
terizada porque el macho ?uperior de prensado estéd rodeado
por un anillo aepoyado eldsticamente que, al bajar el macho
superior de la prensa, asienta sobre el borde del molde que
rodea a la membrana.

32.~ Prensa segin la reivindicacidén 28, caracteri-
zada porgue en las superficies de contacto entre el anillo y
el macho superior de la prensa sstén previsias gargentas que
forman juntas un egpacio hueco anlay gee, eveniualmente,
puede penerse bajo vaclo,

48.~ Prensa segin la reivindicacidn 3%, caracteri~
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.zada porque la disposicidn esg tal que, al incidir él anillo
:sobre el borde del molde que rodea a la membrana, la cone-
:%ién de vacfo estd comunicada con todo el espacio del molde
;y, al seguir bajando el macho superior de la prense, sSe des-—
%conecta antomidticamente al'superponerse las dos gargantas.

: 58,- Prensa éegﬁn uﬁa 0 mds de las reivindicacio-
‘nes 12 a 48, caracterizada porque la membrena estd provista
‘en su borde de un labio que tiene seccidén en forma de gan-.
cho, en el cual pueds enganoharse ol borde de una insercidn
del molde, pudiendo fijarse toda la disposicién por asen-—

tamiento de un anillo que rodea & la membrana y que ests

|provisto de un escalén, sobre la superficie superior de cie-

rre del molde.
68.- Una prensa segin una o mdés de lasg reivindicaw-

ciones precedentes, caracterizadas por un rascador dispuesto

| sobre la cara superior del material que se encuentra en la

membrana deformada a su posicidn de llenado, rascador que
lleve la superficie del material a le alture de carga desea~-
da antes de bajar el macho superiof de lg prenéa.

T78.,~ Una prensa segdn una o mds de las reivindica-
ciones precedentes, en especial para la fabricacidn de pla-
tos o similares llanos, carecterizads porque el perfil de la
insercidén corresponde al perfil destensado de la membrans.

828,~ Una prensa segin una o mds de lag reivindi~
caciones precedentes, caracterizada porque en la insercidn
estén . previstos canales para alimentar y evacuar el agente
de presidn.

98,~ Una prensa segin la reivindicacidn 82, carace
terizada porque en los canales estéd previsto un dispositivo

lde agpiracidn que aplica de lleno a la membrana sobre el per
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Ehl superior de la insercién, estando previsto, no obstante,
gen 1e zona de los canales, un espacio subsistente que hace
gposible al agente de presién aplicarse contra la cara infe-
;rior de la membrang al aplicar la presidn hidrostdtica.

E 102,- Una prensa segin una o més de las reivindi-
%caciones 12 a 82, caracterizada porgue la insercidn esté sub
“dividida en una parte exterior y en una parte interior des-
%plazable en altura que, en forma de una placa, se aplica
!contra la parte inferior central de la membrans,

118,- Una prensa segun la reivindicacién 108, ca-
racterizada porque la parte interior pucde degplezarse en
contra de la fuerzz de un muells.,

128,~ Una prensa segin la reivindicacidn 118,ca-~
racterizada porqus el recorrido de la parte interior es ajus-
table,

138,~ Una prensa segun las reivindicaciones 11% 6

128, carescterizada porque la parte interior de la insercién,

exterior de la insercidn, y, de este modo, la membrana es
llevada desde su posicién de'reposo, que es igual a la po-
gicidén de prensado, a una posicién pretensada, que es la
misma que la poéicidn de llenado.

148,- Prensa perfeccionada pare la fabricacién de
platos o similares. '

Tal y como se ha descrito en la Memoris que ante-
cede, representado en los dibujos que se acompafian y con
.los fines que se han especificado.

Esta Memoria conste de DIECISEIS hojas eseritas a
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