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Esta invención se re fiere  a la  impresión o estam­

pación en general y en particular a la  impresión por chorros 

de líqu ido.

En la  impresión o estampación por chorros de l í -  

5 quido, una tinta o un colorante es d irig ido hacia el mate­

r ia l a imprimir en foxma de uno o más chorros continuos o u- 

na o más corrientes de gotitas separadas.

En muchos casos, y en particular cuando se estamr- 

pa materiales tex tile s , puede ser necesario que la s  areas 

.1 0  estampadas del material deban contener, en adición al colo­

rante, otras substancias químicas tales como mordientes, es­

pesantes, agentes fijadores, agentes humectadores, agentes 

controladores de pH, disolventes l i o f í l i c o s  o lio fó b ico s , a- 

gentes controladores de pH, disolventes l i o f í l i c o s  o l i o f ó -  

15 bicos, agentes antiespumantes, sales, agentes separadores, 

agentes hinchadores de fibras, o resinas emulsionadas. Como 

quiera que un te jido  puede con sistir  en fib ras de diversos 

tipos, se puede necesitar un número de diversos productos 

químicos para un solo te jid o .
20 De acuerdo con un ..aspecto de la  presente invención

en un método de impresión o estampación, el material a ser 

impreso es un material que ha sido tratado previamente con 

al menos un producto químico que se requiere en las areas 

impresas del material, mientras que e l líquido impresor con- 

25 tiene lo s  otros productos químicos (s i  es que lo s  hay) que 

se requieren en la s  zonas impresas del material.

La invención puede hacer más fá c i l  la  preparación 

de una fóimula de composición satis fa ctoria  para el líquido
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impresor. Esto es particularmente así, en lo s  casos de pro­

cedimientos de impresión o estampación en lo s  que se produ- 

' ce una corriente de gotitas de líquido impresor por medio 

de ondas de presión de media hasta elevada frecuencia, in - 

5 ducidas en el líquido por un impulsor tal como un transduc­

tor p iezoeléctrico . Aparatos para efectuar tales procedi­

mientos han sido descritos en las patentes norteamericanas 

números 3.683.212 y 3.373.437, a las que se puede recurrir 

para mayores detalles. Además de los  requisitos normales 

10 que debe satisfacer un líquido de estampación para ser u t i-  

liza b le  en procedimientos de impresión o estampación norma- 

les , tales como impresión por pantalla, un líquido de estam­
pación o impresión destinado a ser utilizado en estos proce­

dimientos de impresión por chorros de líquido no debe dete- 

15 riorarse cuando es sometido a las ondas de presión de media 

hasta elevada frecuencia mencionadas anteriormente, otro re­

quisito que debe satisfacer el líquido de impresión es que 

el mismo no ha de atascar o corroer la s  toberas desde las 

que se producen lo s  chorros impresores. Debe tenerse en 

20 cuenta que las toberas son muy finas, ya que se emplean unas 

gotitas muy pequeñas en estos procedimientos de impresión; 

(en un caso t íp ico , las  gotitas pueden tener un diámetro de 

entre 0,025 a 0,1 mm). Al permitir que alguno o todos los  

productos químicos que se requieren para las areas impresas 

25 sean mantenidos fuera de la  fórmula de líquido de impresión 

la  invención sim plifica el problema de preparar una fórmula 

de una composición líquida de impresión que satisfaga estos 

requisitos.
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Si bien la  invención puede ser aplicada con parti­

cular ventaja a lo s  procedimientos de impresión o estampa­

ción mencionados anteriormente, la  misma también puede ser 

aplicada ventajosamente a procedimientos de impresión elec­

trostático  en lo s  que el líquido impresor no está sometido 

a ondas de presión de alta frecuencia, por ejemplo, el l i ­

quido puede s a lir  simplemente desde o r i f ic io s  bajo presión 

tal como en el caso de impresión con pantalla.

En lo s  procedimientos de impresión o estampación 

mencionados anteriormente, la  muestra que se forma en el ma­

te r ia l que se está imprimiendo es controlada bien modulando 

la  excitación e léctrica  del transductor p iezoeléctrico , de 

manera que no se formen gotitas de tin ta  durante lo s  perio­

dos en que un o r i f ic io  se está desplazando sobre un área del 

material que no ha de ser impresa con el líquido de impre­

sión bien desviando electrostáticamente la  corriente de go- 

t ita s , de manera que la s  mismas choquen sobre una parte del 

aparato impresor antes que sobre el material a imprimir, de 

forma que se evita efectivamente otra vez la  impresión. Sin 

embargo, pueden u tiliza rse  otros medios de control, por e- 

jemplo, el f lu jo  de líquido impresor puede ser controlado 

por una válvula asociada con cada o r i f ic io ,  o las  gotitas 

pueden ser desviadas por medios que no dependan de fuerzas 

electrostáticas para su funcionamiento, por ejemplo, la s  go­

tas pueden ser desviadas por un chorro de gas.

Normalmente será conveniente que el material a im­

primir o estampar se mueva pasando de forma regular por una 

h ilera  de o r i f ic io s  desde lo s  cuales se dirigen chorros de



5

líquido de impresión hacia el material, y se interrumpen se­

lectivamente de acuerdo con la  muestra a producir, sin' em­

bargo, se pueden u t iliza r  otros medios para d ir ig ir  el l í ­

quido de impresión hacia los  puntos apropiados del material; 

5 por ejemplo la  patente norteamericana 2.566.443 describe u- 

na disposición en la  que una tobera que produce un chorro 

de impresión es desviada electromagnéticamente para cambiar 

la  dirección del chorro,impresor.

Las señales de control para determinar que muestra 

10 ha de ser producida, pueden ser generadas, por ejemplo, me­

diante un computador d ig ita l electrónico (en cuyo caso el 

impresor puede ser utilizado como un dispositivo de salida 

de potencia para el computador; alternativamente, el compu­

tador puede generar simplemente una muestra decorativa que 

15 ha de ser aplicada a una lámina te x til  o de papel). Las se­

ñales de control para producir muestras tales como dibujos 

decorativos se pueden almacenar igualmente en simples memo­

rias, o portadores de datos; por ejemplo, pueden u tiliza rse  

memorias del tipo lectura sólo (ROM), tarjetas perforadas,

20 o cintas perforadas o magnéticas. ^
El material a imprimir o estampar puede ser tra­

tado con el producto o los  productos químicos de acuerdo 

con una variedad de métodos; por ejemplo, puede ser rociado 

o sumergido en un baño, o lo s  productos químicos pueden ser 

25 aplicados por medio de una esponja, o por una disposición 

de rod illo  de transferencia.

Los siguientes ejemplos de combinaciones de com­

posiciones de líquidos impresores y materiales tratados
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químicamente que son adecuados para ser u tilizados en pro­

cedimientos de impresión incorporando la  presente invención. 

1 Líquido de impresión e impregnante para estampar sobre 

te jid os  de algodón.

5 (a) Líquido de impresión.

En adición al propio material colorante y  el di­

solvente o vehículo para el mismo, que usualmente será "whi- 

te sp ir it " , el líquido impresor contiene únicamente los  si­

guientes constituyentes: Alcohol p o liv in ílico  (espesante)

.1 0  (Mowiol 8-88 producido por Hoechst); Agente emulsionador

(Emulgator CA3240, producido por Bayer) Agente antiespumanr- 

te  (Nopco 1497V, producido por Nopco Chemical Co.)

(b) Impregnante:

Los constituyentes del impregnante son:
15 White sp ir it  

Urea 

Amoniaco

Ligantes (Acramin binder CA3187 y Acramin binder LC, ambos 
producidos por Bayer)

20 Espesante (CA3241 producido.por Bayer).

Emulgente (CA3241, producido por Bayer)

Agente antiespumante (Respumiet CA3300, producido por Ba­

yer)

2 .-  Líquido de impresión e impregnante para estampar sobre 
25 te jid o  de p o liester .

(a) Líquido de impresión.

Las materias colorantes empleadas en el líquido 

de impresión o estampación son seleccionadas de entre la
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serie Teraprin de materiales colorantes producidas por Ciba- 

Geigy, y la  serie Bafixan producida por BASF. Las materias 

colorantes de estas series son materias colorantes dispersas 

que'están en una forma especial de acabado que contiene muy 

5 poco e le c tro lito , de manera que las mismas no son muy afec­

tadas por los  radicales lib res .

En adición a la  materia colorante y al disolvente 

o vehículo, que usualmente será "white sp ir it" , el líquido 

de impresión contiene únicamente los  siguientes constituyenr- 
10 tes:

Alcohol p o liy in ílico  (espesante) (Mowiol 8-88 producido por

(Hoechst)

Agente antiespumante (Nopco 1497V, producido por Nopco Che­
mical Co.) .

15 (b) Impregnante:

Los constituyentes del impregnante son:
White sp ir it  

Acido s a l ic í l ic o  

Acido c ítr ic o

20 Agente separador (hexametafosfato sódico)

Espesantes (so lv itóse  C5, producido por scholten; manutex

(RS12, producido por Alginate Industries; y p r i- 

sulon SPE, producido por Chemische werke Tübin- 
gen)

25 Emulgente (Ekalin F, producido por sandoz) 
Agente antiespumante.
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R E I V I N D I C A C I O N E S

1. Procedimiento para la  impresión por estampa­

ción  de materiales laminares, tales como una lámina de pa­

pel o te x t il  con un tin te  compuesto de una materia coloran- 

te  con un disolvente, estando presente un número de substan- 

5 cías químicas y /o  f ís ic a s  para mejorar o fa c i l i t a r  el méto­

do de impresión o estampación, caracterizado porque con an­

terioridad a la  impresión o estampación, el material a im­

primir es tratado con al menos una de la s  substancias, sien­

do incorporadas la s  otras substancias al tinte.^

10 2. procedimiento para la  impresión por estampa­

ción de materiales laminares, según la  reivindicación 1, ca­

racterizado porque el material a imprimir o estampar es trar- 

tado únicamente en la  zona donde será depositado el t in te .

15 ción de materiales laminares, según las reivindicaciones 1 

o 2, para la  impresión o estampación mediante chorros de l í ­

quido, caracterizado porque el material a imprimir o estam­

par ha sido tratado con un espesante, un agente controlador

moría y resumido en las reivindicaciones contenidas al f i ­

nal de la  misma, establecidas de acuerdo con el articulo 

100 del vigente Estatuto sobre Propiedad industrial y que

3. procedimiento para la  impresión por estampar-

de pH, un mordiente y un agente de control de tensión super- 

20 f i c i a l .

4. procedimiento para la  impresión por estampa­

ción de materiales laminares.

Todo e llo  según queda descrito en la  presente me-
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comprenden en conjunto nueve hojas fo liadas, escritas a má­

quina por una sola de sus caras.

Barcelona, 1 de junio de 1977
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