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MEMORTA DESCRIPTIVA

La presente invencién se refiere a un mecanismo, que se emplca par-
ticularmente para extraer los artfculos de reposterfa de los moldes de -
colada, as{ como su transferencia y depsito posterior en las cajas dc -
confeccioramiento o sobre una cinta transportadora que alimente una md -
quina empapeladora.

Se conoce ya un dispésitivo paralextraer los artfculos de reposte-
rfa de los moldes de colada y su depésito posterior en las cajas de con-
feccionamiento.

Este dispositivo conocido estd constituido furdamertalmente por dos
érganos prensiles, enclavados a dos cintas transportadoras paralclas, cu
yos érganos prensiles se encuentran dispuestos de manera que uno de cllos
extrae mediante ventosa los artfculos de los moldes de colada para ertre
garlos al segundo érgano prensil, previsto para depositar los artfculos
en la caja de confeccionamiento., Estos dispositives conocidos realizan -
un movimiento oscilante entre un plano medio y la cinta transportadora -
de los moldes y la cinta transportadora de las cajas de confeccionamien—
to, respectivamente.

Il incoveniente de este dispositivo conocido consiste en el hecho -
de que, por efecto del mecanismo necesario para realizar ur movimiento -
pendular, la velocidad de extraccién y de dep8sito no es ya apropiada pa
ra alimentar las modernas empaquetadoras, de gran velocidad, que pueden
empaquetar yiconfeccionar hasta 300 tabletas de chocolate por miruto.

Otro incoveniente del mecanismo conocido es que las cintas transpor
tadoras deben disponerse preferentemente en posicién paralela entre si -
en un dnico plano y por consiguiente no se puede extraer los artfculos -
de una primera cinta y depositarles en una segunda cinta, dispuesta por
ejemplo, en un plano diferente, cuya segunda cinta se extienda por ejem-
pio perpendicularmente a la primera, que transporta los moldes de Folada.

La finalidad de la presente invencién es la de superar los incove -

[



L3 S UL LI S SRS - SAPO DU SOOHP U POR U PR S

nientes propios del estado anterior de la técnica e idear un mecanismo
de extraccidn y de depdsito cuya velocidad de trabéjo se adapte a las
exigencias de las modernas empaquetadoras, que sea de f4cil construc -
cidn y de funcionamiento Seguro y cuyo mecanismo permita depositar los
5. artfculos de reposterfa extraidos directamente de los moldes y hechos

girar en 1802, perfectamente alineados y regulares sobre el medio de -
transporte previsto para alimentar una o varias mdquinas empaquetadoras,
a fin de simplificar el ciclo que debe seguir el producto, desde el mo
mento que se extrae de los moldes hasta que se confecciona, reduciendo

1o, asf las cuasas de alteracién y eliminacién de productos, evitando igual
mente los complicados y caros medios de alineacién,

Iste objetivo se alcanza segin la presente invencién por el hecho
de que, por encima de la cinta transportadora de los moldes de colada
se prevé un primer transportador continuo, dotados de grupos de elemen

15, tos prensiles para la extraccién de productos de los moldes de colada
y porque a dicho primer transportador continuo va enclavado un segun -
do transportador de movimiento continuo o intermitente, dotado igual -
mente de grupos de elementos prensiles, que sirven para tomar cuardo -
se les entregan los artfculos de los grupos prensiles correspondientes

20. del primer transportador continuo, o bien intermitentemente para depo-~
sitarlos después en otro medio de transporte que alimenta wra o varias
empaquetadoras.

En una forma preferida de ejecucidn, el transportador erclavado a
los moldes de colada se reéliza como transportador continuo de cadera,

25. dotado de una serie de grupos de drganos prensiles y el segundo trars-
portador continuo o intermitente se realiza también de modo andlogo co
mo transportador cortinuo o intermitente de cadena.

In una segunda forma conveniente de ejecucidn, el trarsportador -
continuo o iﬁtermitente estd{ constituido por un primer trarsportador de

30, tambor de frganos prensiles al que va enclavado un segundo transtorta-
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dor para el depdsito del producto, realizado igualmente como transpor-
tador de tambor.

Serfa también posible un combinacién entre un trarsportador conti
nuo o intermitente de cadena y un transportador de tambor,

Otras caracterfsticas de la invencién podrén encontrarse en la -
descripcidn siguiente; los dibujos y las reivindicaciones.

El objeto concebido ;egdn la presente invencidn se describir a -
continuacién m4s detalladamente mediante alguras formas de ejecucién,
que se dan ﬁhicamente a titulo de ejemplo y se ilustran de manera es -
quemdtica en los dibujos adjuntos, en los ques

la figura 1 muestra una vista esquemdtica en alzada del mecanismo
de extraccién y de depésito, que utiliza transportadores continuos o =
intermitentes de cadena;

la figura 2 muestra una vista en planta del mecanismo segin la fi
gura 1, dejando aparte, por motivo de claridad el transportador conti-
nuo previsto para la extraccién de los artfculos;

la figura 3 muestra una forma ulterior de ejecucién, que ilustra
un primer tambor giratorio dotado de medios para la extraccién de los
art{culos de. reposterfa de los moldes y un segundo transportador de -
tambor para el dep§sito de dichos artfculos;

la figura 4 muestra esquemdticamente los medios para la generacién
y el mando de la depresién en cada una de las ventosas de los grupos -
prensiles;

la figura 5 muestra esquem{ticamente un detalle péra un dispositi
v$ para la distribucién y el mando de la depresién para los diversos - [
grupos prensiles; y la figura 6 muestra una seccién esquemdtica dei -
dispositivo de mando re?lizada siguiendo la lfnea VI-¥I de la figura 5.

Como puede verse en la figura 1, por encima de un transportador 1,
para los moldes 2 se ha previsto un mecanismo de extraccifn, indicado

en general con 3, el cual coopera con un segundo mecanismo de extraccidn,
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indicado en general con 4, y previsto para depositar las tabletas sobre
un transportador 5 previsto, por ejemplo, para alimentar una empaqueta-
dora (no ilustrada). El mecanismo de extracclén estd constituido por un
transportador de cadena 5, guiado por ejemplo por ruedas dentadas 7 y 8,
puestas en movimiento a través de un mecanismo de cadena o de correa 9,

La cadena 6 soporta unos grupos prensiles 10, que son movidos en sincro

" nizacién y en el mismo sentido que los moldes 2. Los grupos de extrac -

cién presentan ventosas 1l que se mueven en sentido axial a través de -
un pistén 13, por ejemplo un pistén solicitado por medio de melle y co
locados, por ejemplo, en la posicién de extraccién o entrega, respecti~
vamente, con ayuda de levas fijas 12 o medios equivalentes. Asf, cuando
las ventosas se encuentran encima de un molde 2 que hay que vaciar, -
son desplazadas a través del pistén 13 en sentido axial para extraer, -
sirviéndose de la depresién presente en las ventosas el producto de re~
posterfa A de los moldes, y entregarlos después de una rotacién de 1802
al grupo correspondiente 13 del segundo transportador continuo 4, el =
cual estd también constituido por ruedas dentadas 14,15, que gufan una

cadena 16 que soporta ura serie de grupos de extraccién o de entrega, -~
respectivamente, 17 realizados de forma anfloga a los grupos de extrac-
cidn 10 del transportador continuo o intermitente 3. Cerca de la rueda

dentada 14 sé encuentra dispuesto un medio de transporte 5 previsto, -
por ejemplo, para alimentar wna o varias mfquinas empaquetadoras, El -
accionamiento del transportador 4 se realiza a través de una conexidn =
ulterior de cadena o de correa 8. .

Por motivos de claridad, en la figura 2, no se ha indicado el trans
portador continuo o intermitente 3, sino s6lo una parte del transporta-
dor continuo o intermitente 4. Como puede verse, las ruedas dentadas 14,
15, van dispuestas en par sobre ambos lados del transportador 1 para los
moldes de colada 2, Los grupos de extraccién 17 atraviesan toda la anchu
ra del transprotador 1, el cual esatravesad también por la cinta trans -
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portadora 5, sobre la cual, poco antes de la rueda dentada 14, el grupo
correspondiente 17 deposita los artfculos de reposterfa extraidos.

Convenientemente, cada grupo de extraccién 10, 17 se encuentra rea-—
lizado en cuerpo hueco, dotado de una serie de ventosas 1l en conexién
con 1a cfmara interna de los grupos 10, 17. Las ventosas 11 estdn conec
tadas con unos conductos flexibles 19 correspondientes, que se extien -
den hacia una fuente de depresién.

Mientras que en las figuras 1 y 2 se ha ilustrado un mecanismo de -
extraccién y de entrega que utiliza transportadores continuos de cadena,
en la figura 3 se ha ilustrado un mecanismo que utiliza tambores girato
rios, igualmente dotados de grupos de ventosas.

Como pucde verse en la figura 3, a los moldes 2 de la cinta trans -
portadora 1 se encuentran enclavado un primer tambor giratorio 20 dota-
dos de ventosas 21 que sobresalen radialmente y previstas para extraer
el producto del molde correspondiente 2 que pasa por debajo. Para tal =
finalidad, las ventosas pueden moverse radialmente. El primer tambor 20
coopera con un segundo tambor 22, que presenta igualmente grupos de ven
tosas 23 que sobresalen radialmente y se mueven en sentido radial, Este
segundo tambor 22 ticne la misién de acoger el producto de reposterfa -
A, alimenténdolos del primer tambor 20, para depositarlo posteriormente
en el trecarsportador 5 previsto para alimentar una ndquina empaquetadora.

Esta segunda forma de ejecucién Ptiliza la misma idea irventiva, -
que prevé un priner Srgano de extraccibn giratorio que coopera con un
segundo 6rgano de extraccién y de depésito, igualmente giratorio de mo-
do continuo. Se ha resuelto de modo simple y seguro el problema de la -
alimentacién y del mando de la depresién en cada una de las ventosas. -
En efecto, es indispensable que las ventosas que Se encuentran por enci
ma del molde de colada queden influidas por una fucrte depresién que -
perdura has el momento de la entrega al grupo correspondiente del segun
do tranSpogtador. En este momento, debe cesar la depresién de las ventg
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sas del primer grupo transportador, mientras que 1a depresién debe estar
presente en las ventosas del grupo de extraccién del segundo transporta-
dor, para durar hasta el depdsito del artfculo de reposterfa A sobre el
transportador para las mdquinas empaquectadoras. Como pucde verse cn la
figura 4, segin la presente invencién cada uno de los grupos 10, 17 de ~
extraccién y de entrega, respectivamente, se encuentra rcalizado en cuer
po hueco y dotado de ventosas 1l. CAda cuerpo hueco 10, 17 prescnta una
conexidén 24, unida a través de un conducto eldstico 25 con las conexio -
nes correspondicnte 26 de un colector giratorio 27. El colector 27 sc¢ po
ne en rotacidn, por ejemplo pormedio de una rueda dentada 26, accionada
por medio de una cadera 29 y otra ruedaAdentada 30, La rotacién del colec
tor 27 ocurre cn sincronismo con los huecos 17 que soportan las ventosas
11 y por lo tanto los conductos elfsticos 25 no son solicitados y se evi
tan que puedan entrecruzarse. Fl colector giratorio 27 va alojado en ura
carcasa 31 de distribucién que se describird m4s detalladamente a corti-
nuacidn, )

Esta carcasa presenta upos conectores 32, conectados mediarte con -
ductos 33 con conectores 34 de wna wnidad conocida 35 de vdlvulas progra
mables. Esta unidad 35 programable permite conectar a eleccién los conec
tores 32, 33 y 34 con la fuente P de depresién accionada por wn notor M.

Como puede verse en la figura 5, el colector 27 estd constituido =
POT uUn cuerpo giratorio alojado en una carcasa 21, En la parte anterior
este colector 27 presenta un cuerpo en forma de disco 27a que s¢ une a
un cuerpo cilfndrico 27b, éue gobresale en la carcasa, donde es soporta~—
do, por ejemplo, en el punto 36, a fin de poder cfectuar ura rotacidn.
Il disco 27a presenta a la altura de los conectores 26 para los conduc -
tos 25 unos canales correspondientes 37 que desembocan a lo largo de la
parte cilindrica 27 b en cdmaras anulares 38, delimitadas por la carcasa

31, el mismo saliente cilindrico 27b y unos anillos de retencién 39, se-

parados en sentido axial.

e s em————

.0



S

10.

Cada cdmara anular 38 queda conectada al terminal correspondiente
del canal 37 asf como a un orificio correspondiente 40, practicado en
la carcasa 31 y que estd conectado, a través del conecto!r correspondien '
té 32 al conducto 33 que se extiende a la unidad de v{lvulas programables
35.

Por lo tanto, cada 'conducto 26 estd conectado a través del canal —
correspondiente 37, con la cdmara anular 38, en conexidn con el grupo ~
35 de v4lvulas accionables y asf, de manera simple y segura, se puede -
conectar los conductos 26 que se extienden hacia las ventosas 17 de los
grupos de extraccién 17 con la fuente de depresién P.

Con esta medida se pone a disposicién un grupo de mando y alimenta
cién simple y seguro para las ventosas 11 de extraccién y de entrega.
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Hecha la descripcién del presente invento se hace constar que esta
solicitud se acoge a la prioridad de la solicitud italjana e 24170 A/76,
depositada el 11 de Junio de 1.976, y que sec declara como nuevas y de -
propia invencién las reivindicaciones siguientes:

1.~ Sistema para la extraccién y depésito de artfculos de reposteria,
en las cajas de confeccioramiento o sobre una cinta transportadora, que -
alimenta una miquira empaquetadora, caracterizado porque por encima de la
cinta transportadora de los moldes de colada se encuentra previsto un pri
mer transportador, dotado de grupos de elementos prensi}es, para la extra
ckidn del producto de los moldes de colada y porque a dicho primer trans-
portador se encuentra enclavado un segundo transportador, igualmen%e dota
do de grupos de elemenﬁos prensiles, que sirve para tomar los artfculos -

de reposterfa de los grupos prensiles correspondientes del primer trans -

portador para depositarlos sucesivamente.

2.~ Sistema segén la reivindicacién 1, caracterizado porque el trans
portador enclavado a los moldes de colada se encuentra realizado como =
transportador de cadena, dotad6 de una serie de grupos de érganos prensi-
les porque el segundo transportador estd realizado de modo anflogo como -

transportador de cadena.

3.~ Sistema, segin la reivindicacién 1, caracterizado porque el trars

portador continuo estd constituido por un primer transportador de tambor-

dotado de érganos prensiles al que va enclavado un segundo transportador,

igualmente realizado en tambor giratorio y que presenta érganos prepsiles,

4.~ Sistema segin las reivindicaciones 1 a 3, caracterizado porque —

un transportador de cadena actda en combinacién con un transportador gira

torio.

5, Sistema, segfn una de las reivindicaciones 1 a 4, caracterizado
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porque los drganos prensibles estdn constituidos esencialmente por gru-
pos de ventosas, que Se mueven en sentido axdal y son influidos por de—
presién.

6. Sisﬁema, segin la reivindicacién 5, caracterizado porque las -
ventosas van soportadas por un pistdén, que se mueve axialmente, manteni
do en posicién de reposo por medio de muelles y llevado a la posicién -
de extraccién o de entrega, respectivamente, mediante una leva.

7.~ Sistema, segdn la reivindicacién 1, caracterizado porque los -
grupos de extraccilon presentan una cfmara en conexién con la salida de
las ventosas.

8.~ Sistema, segin la reivindicacién 7, caracterizado porque cada
cdmara va conectada, mediante conductos eldsticos, a una fuente de de -
presidn. |

9.- Sistema, segfn la reivindicacién 1, caracterizado porque cada
cdmara de cada grupo de extraccién y de entrega va conectada a un colec
tor giratorio accionado de forma sincronizada con el transportador co -
rrespondiente.

10.~ Sistema, segiin la reivindicacién 9, caracterizado porque el co
lector estd constituido por uma parte anterior en forma de disco, que -
presenta conectores para la conexién de conductos eldsticos que se deri
van de los grupos de ventosas, cuya parte de discc se upe a una parte- -
cilfndirca saliente en una carcasa fija; porque de dichos conectores ca
da uno de los canales se extienden alinterior de la parte en forma'de -
disco hacia la parte ci}indrica del colector, que terminan en aberturas
previstas en la parte cilfndrica en correspondencia con unas cdmaras =
anulares, cada una de las cuales estdn conectada a un grﬁpo conocido de
v4lvulas accionables.

11.- Sistena.segﬁn la reivindicaciédn 10, caracterizado porque las -
cfmaras anualres estdn formadas por la pared interna de la carcasa, la

pared externa de la parte cilfndrica, as{ como por una se¢rie de medios
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de estanqueidad que tienen forma anular y estdn dispuestos, separados en
sentido axial, sobre la parte cilfndrica del colector giratorio y la pa-
red interna cilfndrica de la carcasa fija, respectivamente.

12.— Sistema para la extraccién y depdsito de articulos de reposterfa.

5. Segfn se describe y reivindica en la presente Memoria que consta de

11 hojas foliadas y mecanografiadas por una sola cara y de 4 lédminas de
dibujos.

Madrid, a 10 de Junio de 1977

CARLE & MONTANARI, S.p.A.

10. Pee

4o JOSE F. NIETO
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