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1 Pot la presente 'invención, se trata de proteger
un sistema de sujeción, en el eje de trabajo de las máqui­
nas, de las herramientas rotativas para el cepillado y mol 
durado de madera y similares.

5 Convencionalmente se han venido sujetando las
herramientas rotativas introduciendo el eje de trabajo a 
través del orificio existente en el centro geométrico de 
las mismas, de íozma que la tuerca que lleva dicho eje, - 
en su extremo apriete la herramienta axialmente entre la 

10 indicada tuerca y el apoyo de las herramientas en el eje. 
Sin embargo, este sistema presenta serios inconvenientes, 
principalmente en los casos en que la herramienta tiene -
una medida más pequeSa que la distancia existente entre el
apoyo y la posición más próxima de la tuerca, cosa bastan-

15 te frecuente. Entonces, esta distancia es cubierta inter­
calando anillos para compensarla, 3,0 cual implica pérdida 
de tiempo y que en muchos casos no se logre un ajuste per­
fecto, en detrimento del giro concéntrico del eje y prodn- 
ciendo un trabajo defectuoso.

20
Con el sistema objeto de la patente se elimina ¡

í
la necesidad de utilizar tuercas en los ejes de trabajo j\
a la vez se elimina de necesidad de intercalar anillos - j 
cuando la herramienta no tiene suficiente longitud para 1 

25 ser sujetada axialmente.



Los dibujos adjuntos darán una idea concreta

del objeto de la invención. En ellos:
La figura 1® es una vista lateral de un eje con

una herramienta acoplada según el, sistema.
La figura 2® es una vista frontal de la figura

1®.
La figura 3® es una vista lateral del porta-he­

rramientas con las piezas intermedias de sujeción.
La figura 4® es una vista frontal de la figura

3®«
y la figura 5® nos muestra pultiples posibilida 

des de fijación axial.
De acuerdo con ellas, en las figuras 1® y 2® se 

observa la herramienta -1-, la cual está sujeta radiaren 
te mediante los tornillos -2-. Esta sujeción está reali­
zada de forma que los mencionados tornillos aprieten al 
eje -3- axialmente, con lo que se evita no solo el momen­
to de giro, sino también y conjuntamente el axial.

Otra ventaja obtenida con la invención es que 
la holgura existente entre el orificio de la herramienta 
y el eje, queda situada toda al lado en que presiona el _ 
tornillo o tornillos, si estos están todos en una sóla -j 
línea paralela al eje. Le esta forma, la precisión del 
centrado circular del filo de todos los cortes de la he­
rramienta, que se ha obtenido anteriormente en la afilado-
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ra, se conserva en el eje -3- de la máquina*
Si no se quiere toda la holgura en un lado, los 

tornillos pueden ponerse opuestamente o circunferencial- 

mente*
En las figuras 3§ y 4§, se observa en vista la­

teral y en corte respectivamente, un portacuchillas -4-» 
dotado de las piezas intermedias de sujeción -5- y sus co
rrespoadientes tornillos ”-2-*

Por su parte, en la figura 5§ se observan muíti
pies posibilidades de fijación axial*

Con el número -6- se representa la sujección - 
realizada con el tornillo apretando directamente en un - 
plano -7- efectuado en el eje -3- de trabajo* En -8-, el 
tornillo aprieta el eje -3» a través de una pieza interme 
dia plana -9-, en contacto con la ranura -10- efectuada _ 
en el eje y en la herramienta* En «11- el tornillo apriesa 
directamente al eje -3-. En -12- el tornillo aprieta tamr

t

bien directamente en el eje -3-, pero es de cabeza Alien 
sin empotrar. En la representación señalada con -13-» el 
tornillo aprieta el eje -3- a través de una pieza -14- la 
cual no presenta ranura en el eje, pero sí la tiene en la 
herramienta. A su vez dicha pieza -3.4- tiene la misma cur 
vatura que el eje -3- y  se adapta en él* En -15- ©1 aPr4®. 
te se realiza de la misma manera, pero sin curvatura que 
adapte al eje -3-, la pieza -16- que aprieta el tornillo.
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En -17-, Ia pieza que aprieta el ‘tornillo es redonda 18 
y se adapta a la ranura -19- del eje -3-. En -20-, el tor 
nil-lo aprieta en una ranura triangular -21- del eje, sin 
pieza intermedia, aunque naturalmente podrá acoplarse - 
también una pieza intermedia que a su vez podría estar, o 
no empotrada en la herramienta o en el eje o en ambos. Sn 
-22-, el tornillo aprieta el eje a través de una pieza - 
que tiene forma redonda -23- y  que está dispuesta en la - 
oara que aprieta el tornillo y que tiene forma de ouña - 
-24-, coincidiendo con una ranura existente en el eje -3-. 
En -25-, el tornillo aprieta el eje a través de una pie­
za redonda -26- dispuesta en la parte qne aprieta el toru= 
lio y en la que se ha practicado un pequeño ojo para el 
centrado del tornillo, siendo cóncava -27- en la parte -
que aprieta el eje,

N Q g A

En resumen, la presente solicitud recaerá sobre 

las siguientess
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R E I V I N D I C A C I O N  E S
1§.- Sistema de sujeción radial de herramientas 

para máquinas de trabajar madera o similares, caracteriza 
do porque comprende la disposición a lo largo de la herra 
mienta rotativa, de uno o varios tornillos dispuestos ra­
dialmente, de forma que aprieten sobre el eje directamente 
o en ranuras practicadas en el mismo, comprendiendo o no 
una pieza intermedia que opcionalmente estará en contacto 
con la superficie del eje, o en una o varias de las ranu­
ras del mismo.

2S.- Sistema de sujeción radial de herramientas
para máquinas de trabajar madera o similares, según la re:.
vindicación primera, caracterizado porque la disposición
de más de un tornillo situado radialmente es realizada en
una sola línea paralela al orificio de la herramienta, de
forma escalonada, opuestamente o .repartidas circunferen-' *
cialmente.

3§.- Sistema de sujeción radial de herramientas 
para máquinas de trabajar madera o similares, según las i 
reivindicaciones anteriores, caracterizado porque el tor­
nillo o tornillos apretan el eje directamente o a través 
de la pieza intermedia.

4§„- Sistema de sujeción radial de herramientas 
para máquinas de trabajar madera o similares, según las 
reivindicaciones anteriores, caracterizado porque la piez£
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intermedia tiene la cara en contacto con el eje y se adap

ta o no a la redondez del mismo.
5,._ sistema de sujeción radial de herramientas

para máquinas de trabajar madera o similares, segán las - 
reivindieaoiones anteriores, caracterizado porque la pie- 
sa intermedia forma en la .cara por la que recibe la pre­
sión de los tornillos, alojamientos ó no para el extremo

de los mismos.
6a,„ Sistema de sujeción radial de Herramientas

para máquinas de trabajar madera o similares, segán las - 
reivindicaciones anteriores, caracterizado porque los ori­
ficios de las Herramientas, están dotados del encaste o er 
castes correspondientes, si llevan piezas intermedias -

cualquiera que sea* su forma.
79.- Sistema de sujeción radial de herramientas

.para máquinas de traljajar madera o-.similares, según las 
'reivindicaciones anteriores, caracterizado porque la suje­
ción radial evita que la herramienta rotativa se desplaoe

axial y radialmente en el eje.
8..- SISTEMA DE SUJECION RADIAL DE HERRAMIENTAS

¡PARA MAQUINAS DE TRABAJAR MADERA 0 SIMILARES.
Segán.se describe en la presente memoria des-

criptiva que consta de seis hojas escritas a máquina por

juna sola de sus caras y dibujos.
25 I

20

“ ^ n c ls c fJ ^ a v le 'r P l 's z .
P .  P .

(Tí á



<o
2D
<“501

ro
i
<3
L l-

C O

<\J
I
O
ÍZ

CJ

UJ2<~3Q

(3
Li_

m

i
<3
Li_

ES
C

A
LA

 
VA

R
IA

B
LE



D. JAIME MARBA OLLER

1

FIG-2

5

2 5



HOJA UNICA

1

IG-2

4


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



