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"Por la presente invencibén se trata de proteger
un sigtema de sujec}én, en el eje de trabajo de las méqui-
nas, de las herrémientaé rotetivas para el cepillado y mol
durédo de madera y similares. '

Convencionalmente se han venido sujetando las
herramientes rotativas introduciendo el eje de trabejo a
través del orificio existente en el centro geométrico de
les mismas, de forme que la tuerca que lleva dicho eje, =
en su extremo apriete la herramienta axialmente entre la
indicada tuerca y el apoye de las herramientas en el eje.
Sin embargo, este sisteme presenta serios inconvenientes,
principelmente en los casos en que la herramiente tiene -
una medide més pequefia que la distancie existente entre el
apoyo y la posicifp més proxima de-la tuerca, cosa bastan-
te frecusnte. Entoﬁces, esta distancia es cubierta inter-
calando anillos para compensarla, 1o cual implica pérdida
de tiempo y gque on muchos casos no se logre un ajusie per-
fecto, en detrimento del giro concentrico del eje y produ-
ciende un trabajo defectuosoe. ‘
Con el sistema objeto de la patente se elimina !
la negesidad de utilizar ‘tuercas en 1os'ejes de trabejo é
a la vez se elim%na de necesidad de intercalar anillos —5
cuando la herramienta no tiene suficiente longlitud para i

ger sujetade axialmente.
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Los dibujos adjuntos darén una idea concreta -
del objeto de la invencidén. En ellos: f

Ta figura 1% es una vista lateral de un eje con
una herramienta acoplada segin el, sistema.

La figura 28 es una vista frontal de la figura
18, | |

Ia figura 32 es una vista lateral del porta-he-
rramientas con las plezas intermedias de sujecidn.

La figure 48 es una vista frontel de la figura
38, o '

Y lé figure 52 nos muestra pultiples posibilidg
des de fijacién axiale

De'acuardo,gon ellas, en las figuras 18 y 22 se
observa le herrgqienta ~l-, la cuel esfé sujeta radielmen
te mediante los t:;nillos 2., Este sujecibn estéd reali-
zade de forma que 1os mencionadoshtornillos aprieten al
eje =3=- axlalmente, con lo que Bse gvita no solo el momen=
to de giro, sino también ¥y conjuntemente el exial.

O+tra ventaje obtenide con la invencidn es que
la holgura existente entre el orificié de la herramienta
y el eje, queda situada tode &l lado en que presiona el
tornillo o tornillos, sl estos estén todos en una sbla {
1{nea paralels &l eje. De esta forma, la precisidén del 4
centrado circul;; del filo de tbdos los cortes de la he-

rramienta, que se ha obtenido anteriofmente en la afilado-




ra, se conserva en el eje -3~ de la méquina.

5i no se quiere toda la holgura en un lado, los
tornillos pueden ponerse opuestamente o circunferencial=
mente.

En las Tiguras 32 y 42, se observa en vista la-
teral y en corte respeciivamente, un portacuchillas -4-,
dotado de las piezas intermedias de sujecidn =5- y sus co
rrespondientes tornillos —2-. '

Por su parte, en la figura 52 se cbservan milti

10 | ples pesibilidades de fijacidn axial.

Con el nimerc -6~ se representa la sujeccibn -
realizada con el tornille apretande directamente en un -~
plano =T= efectuade en el eje =3~ de trabajo. En e8—,hel

tornillo aprieta el eje =3~ & través de una pieza intermg

15 | dia plans ~9-, en contacto con la ranura =10- efectuada

en sl eje y en la herramienta. En =11~ el tornille aprlet
directamente al eje =3=. En -12- el tornillo aprieta tamT
bidn directamente en el eje =3=-, pero es de c¢abeza A.llenx

sin empetrar. En la representacién sefialada con ~13=-, el

o0 | tornillo aprieta el eje ~3- a través de una pieza =l4- la

¢usl no presenta ranura en el sje, pere gi la tiene en la
herramienta. A su vez dicha pieza =l4- tiene la misma cux
vatura que el eje =3= y se adapta en él. En -15- el aprig

te se realiza de la misma manera, Derc gin curvatura que

o5 | adapte al eje ~3~, la pieza -16- que aprieta el tornllio.
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En -17-, la pieza que aprieta el tornillc es redonda -18-
y se adapta a la ranura ~19~ del eje =3=. En =20=, el tor
nillo aprieta en una ranura triangular -21- del sje, sin
pieza intermedia, aunque naturelmente podré acoplarse -
gambién una pieza intermedia gque a su Vez podria estar, o
no empotrads en'la nerramienta o en el eje 0 en ambos. In
-22~, ol tornillo apriets el sje 2 sravés de una pleza -
que tiene forma redonda =23~ ¥ Qe eatd dispuesta en la -
cara que aprieta el tornille y que tiene forma de culia -
-24-, coincidiendo con uns ragura existento en el eje =3
Bn ~25=, el tornilloc apriete el eje a través de una pie-
za redonds ~26-~ dispuesta en la parite que aprieta el tornd
1lo y en la que se ha practicado un pequefio ojo para al
centrado del tornillo, siendo concava =27= en la parte =
que aprieta el ejeo

N 0 T A

En resumen, la presente solicitud recaerd sobre

las siguientess
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REIV I‘N DICACIONES

18,~ Sistema de sujecibén radial de herramientas
pare méquinas de trabajar madera o similares, caracterize
do porque comprende le disposicién a lo largo de la herra
mienta rotativae, de uno o varios tornillos dispuestos ra-
dielmente, de forma que aprieten sobre el eje directamenﬁ%
o en ramuras practicadas en el mismo, comprendiendo o no
une pieza intermadia que opcionalmente estard en contacto
con la superficie del eje, 0 en und o varias de las ranu-
ras del mismo.

08,- Sistema de sujecién radial de herramientas|.
pere méquinas de trabajer madera o gimilares, segin la rel
vindicacidn primera, caracterizado porque la disposicidn
de més de un tornillo gituado radialmente es realizada en
ana sole linea parslela al orificio de la herramienta, de
forme escalonada, opuestamente o ;epartidas circunferens=
cialmente. '

38, Sistema de sujecién radial de herramientas
pare méquines de trabajar'madera o similares, segin las
reivindicaciones anteriores, caracterizado porque el tor;
nillo o tornillos apretan el eje directemente o & través
de la pieze intermedla.

48 ,= é}stema de sujecibén radial de herramientas
pera mdquinas de trabajar madera o similares, segin las

reivindicaciones anteriores, caracterizadc porque la pilezd
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intermedia tiene la cara en contacto con el eje y se adap
ta o no & la redondez del nismo.

58,~ Sistema de sujecién radial de herramientas
para miquinas de trabajar nederse o similares, segin las =
reivindicaciones anteriores, caracterizado porque la pie-
za intermedia forme en la cara por la que recibe la pre-
gién de los tornillos, elojamientos § no para el extremo

de los mismoS8e.

68,~ Sigtema de sujecién radial de herramientes
para méquinas de trabajer madera o gimilares, segin las -
reivindicaciones anteriores, caracterizado porque los ori-~
ficios de las herramientas, estén dotados del encaste en

cagtes correspondientes, si llevan piézas intermedias -

cualquiera que sedrsu forma.

78,~ Sistema de sujecibén radial de herramientas
para méquinag de trabajer nadera o gimilares, segin las
reivindicaciones anteriores, caracterizado porque la sujé-
cibn redial evita que la herramienta rotativa se desplace
axial y radislmente en el ele.
. 88,.= SISTEMA DE SUJECION RADIAL DE HERRAMIENTA§
PARA MAQUINAS IE TRABATAR MAIERA O SIMIDARES.
Segiin ge desoribe en la presente memorie des-
criptiva que congta de seig hojas escritas & néquine por

una sola de sus caras ¥y dibujose

T8y 1077
Madréfa’nc\sc davfé’r Plaze
B.P. /|
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