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PATENTE DE INVENCION

por VEINTE afios

solicitada en Espafia a favor de JUMBERCA, S.A., de naciona-
lidad espafiola, domiciliada en calle Jacinto Benavente no 10,
BADATONA (Barcelona), por "Método para obtener tejido de rizo

a una sola cara en miquina circular de género de punto". - -

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencién se refiere a un método para
obtener tejido de rizo a una sola cara en mdquina circular
dg género de punto, con el objeto de obtener el vanisado
de tales tejidos partiendo de una distinta estructuracién
de los elementos operantes de los hilos en la formacidn
de las mallas, comparativamente con los dispositivos co~

nocidog, para alcanzar un mejor control de la citada ope-

TACLEM e = = = - - o o - - e e o = - - —

El expresado método se caracteriza porque la re-

lacidn mdévil entre la aguja y los hilos de fondo y de rizo

se realiza bajo la intervencidn de dos platines de accidn
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gincronizade entre sf y con la aguja, que se desplazan en
gentidos perpendiculares a dicha aguja, en movimientos de
vaivén sistematizados tales que, en cada oscilacién comple-
ta de la aguja para formar una malla de base y una malla de
rizo, una de las platinas determina el arrastre del hilo de
rizo para cerrar la mella y apoyarla contra le aguja, mien—~
tras que la restante platina ejerce el empuje del hilo de
fondo para introducirlo en el gancho de la aguja, detrds

del hilo de rizo, para el control de la operacién de vani-—

- e e am G S e e e e s el e e B

La platina de rizo, que produce el arrastre del
hilo de riéo, presenta sustencialmente un frente en dngulo
agudo pare el escape de las mallas de rizo realizadas, y wm
codo entrante para enganche de dichas mallas en el acto del
cierre, mientras que la platina de formacidn, encargada de
empujar el hilo de fondo, posee sustancialmente una escota-
dure para apoyo del hilo en dicha accidn de empuje, determi-
néndose entre ambas platinas una gerganta longitudinal en
la que se recibe el hilo de fondo para la sucesiva forma-

cidn de 1as mBllage = = m = m =~ - - - - -

Para la simultdnea formacidn de una malla de fon-
do y otra de rizo, la aguja parte de su punto de mayor ele-
vacidn y desciende por el interior de la malla de fondo,

al tiempo que la platina de rizo avanza dando un tirdn a

dicha malls pare cerrarla y aplicarla contra la citada
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aguja y evitar que le lenglieta de la misma la reenfile de
nuevo, retrocediendo despuds las dos platinas para dar paso
al correspondienie gufahilos que entrega los mismos, soltdn-

dose la malla de rizo de la platina, tras lo cual la plati-

-na de rizo avanza cogiendo el hilo de fondo en la garganta,

mientras que el hilo de rizo es cogido por el gancho de la
aguja, siguiendo el descenso de la aguja al tiempo que la
platina de formacidn adelanta para empujer el hilo de fondo
hasta quedar detrds del hilo de rizo en el citado gancho,
aleanzando geguidamente la aguja su punto de menor elevacidn
con la obtencidn de las nuevas mallas de fondo y de rizo,
gvanzando la plaetina de formacidén para impedir que la malla
de fondo sea reenfilada por el gancho de la aguja al iniciar
gu ascenso, durante el cwal dicha malla paga del gancho &

la cafia de aquella agujae — = - - — = O U

Segln una realizacidn, las platinas de rizo y de
formecidn se sitdan yuxtapuestas, presentando la primera
de ellas una gerganta longitudinel sl nivel de la escota-

dura de la platina de formacidn. — -~ = = - - _- - -

Segln otra realizacidn, las platinas de rizo y de
formacidn se hallan en superposicidén coplanaria, de modo
que la platina de rizo estd en la parte superior y desliza
gobre el borde superior de la platina de formacién, presen

tando esta dltima unos rebordes salientes entre los cugles



es guiada la restante platina en los desplazemientos rela-

e amn s mm ew G e Bt pam e dem St ee e wet e

TivOge = = = = e o e e

Otros objetos y caracteristicas de la invencidn se
irdn dando a conocer en detalle a lo largo de la descripecidn
5e que gigue, haciendo referencia a los dibujos ilusgtrativos

que la acompailan. En los dibujos: « = = = = ~ = -t - e

Figuras 1 y 2,representan respectivamente la consg-
titucidn de las pletines de rizo y de formacidn segin sendas

realizaciones de la misma invencidne — = = = = ~ o o - - -

10 Figuras 3 a 10, representan las diversas fases ope-
rativas pare la formacidn de una mella de fondo y otra de
rizo con empleo de lag platinas corregpondientes a la figuw

I‘a1.-.—-o--nm——-d—ﬂu-—u—--.—u—..--A-uc-u-—u-v—:

Figuras 11 a 18, representan las diversas fases
15 operativas para la formacidn de una malla de fondo y otra

de rizo con empleo de las platinas correspondientes a la

figuraZo-—----u_ —————

Esencialmente, los medios para la realizacidn del
método objeto de la invencidn, consisten en un par de plati=-

20« nas yuxtapuestas, a saber, una platina de rizo 1 y una pla-
tina de formacidn 2 que opersn combinadamente con los movie

mientos de una 88UJE 3¢ = = = = = = = m == - = - -

Ia platina de rizo 1 presenta un frente 4 en dngulo
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agudo, un codo superior 5 en sentido entrante, y una larga
egcotadura en forma de garganta 6, segin figura 1. Por su
parte, la platina de formacién 2 tiene una escotadura T que

se sitda al nivel de la garganta 6 de la primera platina 1.

" Estas platinas 1 y 2 se desplazan segdn movimientos de des—

lizamiento relativo en sentido longitudinal, manteniendo un

nivel conghbantee = = s w w = 0 = - o o= o o o - ™

En otra realizacidn, las platinas de rizo 1A y de
formacidn 1B, se sitdan en superposicidén coplanaria, de
guerte que la platina de rizo se halla en la parte superior,
presentando un frente 8 en dngulo agudo y un codo superior
entrante 9, como se muestra en la figura 2, en tanto que la
platina de formacidn 2A posee una escotadura 10 que se sitda
inmediatamente debajo de la primera platina 1A. Dicha plati-
na de formacidn 2A tiene ﬁnas aletas laterales superiores
11 que constituyen unas gufas para los movimientos longitu~-
dinales relativos con la platina de rizo 1A. En la platina
de rizo 1A se observan. unos resaltes superiores que son unos
talones de accionamiento 12 y 13, e igualmente, la platina

de formacidn 2A presenta otros talones de accionamiento 14

Las agujas 3 de la mdquina circular de género de
punto constan de una cafia 16, de un gancho superior 17 y de

una lengiieta articulada 18. La alimentacidn se efectda por

medio de unos guishilos 19 que suministran el hilo de rizo
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20 y el hilo de fondo 216 = = = = = - o =

La obtencién de wn tejido de rizo, de acuerdo con
le invencidn, tiene lugar como se describe a continuacidn,
segdn una oscilacidén completa d¢ una aguja 3 para formar una

malla de base 22 y una malla de riz0 230 = = = = = =~ w - ~ =

Partiendo dg la figura 3, donde la aguja 3 se halla
en su punto de mayor elevacién, se tiene que dicha aguje 3
inicia el descenso y, segin figura 4, la platina de rizo 1
avanza tirando de la malla del bucle de rizo 23R por su codo
superior 5 para cerrar la malla de rizo 23 y aplicarla con-
tra la cafia 16 de la aguja 3 con el objeto de que no pueda

ser reenfilada por‘la lengtleta 18e = = « = o = = = = w = =~

La asguja 3 progigue el descenso hasta alcanzar una
altura medie, como ge musstra en figura 5, mientras que las
platinas de rizo 1 y de formacidn 2 retroceden, con lo que
los bucles de rizo 23R formados dltimamente se desprenden de
la platina 1 por su frente 4. El retroceso de lasg platinas 1
y 2 permite dar paso al gufehilos 19 que suministra los men-
cionados hilos de rizo 20 y de fondo 21, segin se observa en
figura 6, de modo que el primero de dichos hilos se enfrenta
con la sguja 3, por encima de la platina 1, mientras el otro
hilo se sitla frente a la garganta compuesta por las escota-

duras 6 y 10 de las platinas 1 y 2, respectivamentes - ~ ~ =

A continuacién, la platina de rizo 1 avanza, con
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lo que el hilo de fondo 21 penetra en la referida garganta,
en tanto que el hilo de rizo 20 se aplica en el gancho 17

de la aguja 3, éomo se representa en la figura Te - = = « =

Seguidamente, la aguja 3 prosigue su descenso, al
propio tiempo que la platina de formacidn 2 se adelanta para
empujar el hilo de fondo 21 hasta dentro del gancho 17 de
la aguja 3 y situarlo detrds del hilo de rizo 20, como indi-
ca la figura 8. Con esta acciédn se logra controlar mejor el
vanigado, lo cual constituye uno de los objetivos de este

MEEOA0e = = = = = = = = e e o - = = - - - - - - - - -

Ta aguja 3 prosigue su descenso hasta alcanzar el
punto de menor altura que es el que se muestra en la figura
9, quedando formadas una nueva malla de fondo 224 retenida
en el gancho 17 de le sguja, un bucle de rizo 23RA y otra
de rizo 23A, desprendiéndose las mallag 22 y 23 formadas en
la pasada anterior. A partir de este momento, la aguja 3
inicig el recorrido de ascenso, mientras que la platina de
formacidn 2 se adelanta un trecho para impedir que la malls
22 sea reenfilada por el gancho 17 de dicha aguja 3, segin

se obgerva en la figura 10¢ = = = = = = = = = = = = o - = -

Bl ciclo termina con el fin del recorrido de subida

de la aguja 3, y las mallas han pasado desde el gancho 17 a
la cafia 16 de dicha aguja, con lo que sufren un ensanchamien

t0 por haber pasado a travds de la zona mds ancha de la mig-
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ma aguja, como se observa en la figura 3 que inicia el nuevo

N e e amr G W e bew Mw e ww b jmm en s B s B M we o

ciclOes = = = = = -

El funcionamiento de las platinas 1A y 1B, segin
figuraz 11 a 18, se produce de la misme menera que la expli-

cada pera les figuras platinas 1y 2, segin figuras 3 a 10.-

A log efectos consiguientes se declaran de novedad
y propiedad para Espafia, sus territorios y plazas de sobera-

nfa, las reivindicaciones que siguen. = = = = = = = = = = -
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REIVINDICACIONES

1.~ Método para obtener tejido de rizo a una sola
cara en mdquina circular de género de punto, caracterizado
porque la relacidn mévil entre la aguja y los hilos de
fondo y de rizo, se realiza bajo la intervencidn de dos pla-
tinag de accidn sincronizada entre si y con la aguja, las
cuales se desplazen en sentidos perpendiculares a dicha
aguja segin movimientos de vaivén sistematizados segin
las diversas fases de una oscilacidn completa de la aguja
en sentidos descendente y ascendente, para formar una malla
de base y otra de rizo en una cara del tejido, una de cuyas
platinas determina el arrastre del hilo de rizo para cerrar
la mella y apoyarla contra la aguja, mientras que la restan-
te platina ejerce el empuje del hilo de fondo para intro-
ducirselo en el gancho de la aguja, detrds del hilo de rizo,

para el control de la operacidn de vanigadoe - = = = ~ - «

2.~ Método para obtener tejido de rizo a una sola
cara en méquina circular de género de punto, segfin la rei-
vindicacidn 1, caracterizado porque la platina de rizo, que
produce el arrastre del hilo de rizo, presenta sustencial-
mente un frente en dngulo agudo para facilitar el escape de
las mallas de rizo formadas, y un codo superior entrante
para el enganche de dichas mallas en el acto del cierre,

mientras que la platina de formacidn, encargada de empujar
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el hilo de fondo, posee sustancialmente una escotadura para
apoyo del hilo en dicha accidn de empuje, determindndoge
entre ambas platinas una garganta longitudinal en la que se

recibe el hilo de fondo para alimentar el procesoe = - - -

3o~ Método para obtener tejido de rizo & una sola
cara en mdquina circular de género de punto, segin las rei-
vindicaciones 1 y 2, caracterizado porque para la simultdnesa
formacién de una malla de fondo y otra de rizo, la aguja
parte de su punto de mayor elevacidn y desciende por el in-
terior de la mallg de fondo anterior, al tiempo que la pla-
tina de rizo avanza dendo un tirén a dicha malla para cefiir
la malls de rizo y aplicarla contra dicha aguja para evitar
qﬁe la lenglieta de la misma la reenfile, retrocediendo des-
puds las doé platinas para dar paso al correspondiente gufa-
hilos que efectia la entrega de los dos hilos, solténdose
la mella de rizo de la platina, tras lo cual la platina de
rizo avanzs cogiendo el hilo de fondo en la garganta, mien-—
tras que el hilo de rizo es cogido por el gancho de la aguja,
siguiendo el descenso de la aguja al tiempo que la platina
de formacidén asdelante para empujar el hilo de fondo hasta
quedar detrds del hilo de rizo en elcitado gancho, alcan-
zando seguidamente la aguja su punto de menor altura con
la obtencidn de las nuevas mallas de fondo y de rizo, avan-
zando la pletina de formacidén para impedir que la malla de

fondo sea reenfilada por el gaencho de la aguja al inicilar
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éstasuascenso. ________ R T

4+~ Método para obtener tejido de rizo a une sola

cara en mdquina cireular de género de punto, segfn la rei-

_vindicacidn 1, caracterizado porque las platinas de rizo y

de formacidn se sitdan yuxtapuestas, presentandc le primera
de ellas una gargaenta longitudinal al nivel de la escotadura

de la platina de formacidn. — = m = = = = = = - - - = - - -

50~ Método para obtener tejido de rizo a una sola
cara en miquina circulaer de género de.punto, gegin la rei-
vindicacidn 1, caracterizado porgue las platinag de rizo y
de fromecidn se hallan en superposicién coplanaria, de modo
que la platina de rizo estd en la parte superior y desliza
sobre el borde superior de la platina de formacidn, presen-
tando esta dltima unos rebordes superiores salientes late-
ralmente entre los cuales es guiada la platina de rizo en

los desplazamientos relativose « = - = = = « ~ - -

6o~ "METODO PARA OBTENER TEJIDO DE RIZO A UNA SOLA
CARA EN MAQUINA CIRCULAR DE GENERO DE PUNTOM"e = = = = = = =

Todo ello conforme se describe y reivindica en la

presente memoria que consta de once hojas, foliadas y meca-

nografiadas por una sola de sus caras, y de dieciocho figuras

que la ilustran.
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