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vy otras miquinas, y més particularmente al mantenimieato

| jinetes movibles, los cuales cojinetes son empujados elds

y
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El invento se refiere a la operacidn de carg,a
con presidén de fieltros en fabricacién de papel, contrac-
cién o encogldo de papel, contraccidén o encogido de telas
de una elevada presidn de carga que estid distribuida uni-

formemente a lo largo del fieltro desde un borde a otro

del mismo, incluso con fieltros a los que se requierenuti

lizar en las condiciones de mixima dificultad posibles.
De acuerdo con la prédctica convencional, un
rodillo para cargar con presidén, cuya superficie es hecha
desplazarse sustancialmente al unf{sono con el fieltfo en
movimiento, es utilizada para transmitir presibén al fiel-

tro. EL rodillo. estd montado junto a sus extremos en co-

ticamente pero bajo elevada presién en la direccién para
hacer que el rodilio aplique presibén al fieltro.

En todos 'los mecanismos conocidos que requie~
ren la aplicacidén de presién a fieltros en movimiento de
anchura sustancial, son inherenies de los mismos ciertos
problemas. Cuando es auméntada la anghura del fieltro cn
movimiento, es aumentada proporcionalmente también la prg
sién total requerida. También hay una tendencia creciern-
te a gue el ;odillo para cargar con presién se pandee ©
flexione cuando sea aumentada la distancia entre los co-
jinetes de rodillos, y de este modo haga que la presién
varie en direccién transversal del fieltro.

Un modo convencional de combatir esta difioul

tad consiste en aumentar la rigidez del rodillo screcentatl

do su didmetro. Adesds, y cosa que es todavfa més prohii-

i
H
¢

bitiva, se encuentra ellecho de gue cuando esS awsrentade el
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a intervalos frecuentes con rodillos locos, a través de
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didmetro, también aumenta la presidn total necesaria pars
lograr una compresidén establecida de un fieltro, aumenta
en algunos casos, en efecto; con una mayor velocidad que
con la que aumenta la rigidez del rodillo, (debido al dif
metro) por lo que la coﬁprésidn deseada puede ser inalcax
zable incluso con una resistencia mecdnica de los rodi~
llos, grandemente acrecentada. Esto es susceptible de may
nifestar sexr una forma incémoda e insatisfactoria de so-
lucionar el problema, yva que-acrecienta grandemente el tg
mafio y el peso del equipo y puede tender a interferir con
la banda continua sometida a tratamiento y en otros ins-
trumentos de trabajé. La disposicidn requiere toadavia
que la presidén total sea aplicada a través de los cojine-
tes extremos y, por i; ténto, hé contribuye nada a evitar
deformacidn extremada de los cojinetes y el fallo de di-
chos cojinetes,

Otro recurso convencional utilizado para resoll

ver el problema consiste en apoyar el rodillo de presidén

los cuales se aplican fuerzas igualadoras de la presidn.
A menos que los rodillos locos puedan sexr hechos de un

didmetro tan grande como el rodillo de presidén, se requie
re que dichos rodillos locos giren con velocidad angular
mds elevada que el rodillo de presidn. Esto'complica el
problema de proporcionar cojinetes apropiadoé para los 1o+
dillos locos y es suscepfible de dar lugar a un cuello de
botella que reqguiera que todo el mecanismo sea hecho fun-
cionar a una velocidad reducida con resultante pérdida de

rendimiento. Los rodillos locos, ademés, alteran el aca~

bado superficial del rodillo de presién en zomnas distan-
’ !

"
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banda continua con una velocidad relativamente elevada

- a un lugar de retencién formado por y entre un fieltro

i
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ciadas entre si, y desgastan al rodillo de presién para
formar un contorno en forma de franjas, irregular. Inecluy
so con grandes rodillos loces, y especialmente para am-
plias luces tales como se encuentran en diversos mecanis=
mos de tratamiento de bagdas continuas, se debe utilizar
un gran nimero de rodillos juntamente con sistemas de coy
prol espéciales para mantener una presidén uniforme por tg
da la zona de compresiéﬁ. La disposicién resultante pue-
de ser extremadamente compleja de hacer funcionar y de
conservar.

El presente invento ha sido desarrollado en co-
nexidén con la fabricacidén de papel estirable no plisado,
tal como se describe en la patente USA de Cluett niimero
2.624.245 en que tiene importancia especial la disposi-
¢idn de medios para aplicar una elevada presiém uniforme.
Aunque la utilidad del invento, tal como arriba se ha in-
dicado, no esté limiéada de ningin modo a la fabricacidn
de papel estirable ﬁo plisado, el invemto es mostrado y
descrito aquf a titulo ilustrativo como aplicado a tal
utilizacidn. :

La fabricacién de una éanda continua de papel es
tirable loygitudinalménte, no plisado, de acuerdo con las
enseﬁanzas.de la patente USA de Cluett 2.624,245, se logra
condensando longitudinalmente una banda continua hlmeda
de papel al mismo tiempo que .se la mantiene bajo p;esién
superficial suficienté para evitar plisado o arrugado.

La condensacidén puede efectuarse alimentando la

eldstico y un tambor metflico pulimentade u olr¢ tipo de
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tambor con adecuada superficie., Cuando la banda continua
es recibida por el lugar de retencidén, la superficie delr
fieltro.dé aplicacidén a la banda esté desplazindose a la
velocidad con que es alimgntada la banda continua, pero
inmediatamente después dé ello,-y mientras la banda contif
nua es comprimida contra el tambor con suficiente presidn
para evitar un plisado, la superficie del fieltro de apli
cacién a la banda cambia a una forma céncava, obligando a
la banda continua a ser decelerada.y, por lo tanto, a ser
gondensada.

) Se ha encontrado que el cambio de velocidad de
la superficie del fieltro de aplicacibén a la banda conti-
nua de papel, ¥ pof lo tanto la medida o el grado de con-
densacidén de la banda continua, se aumenta por la presidén
que es aplicada al fieltro Eor el rodillo de presifén, y
es una funcidn de la magnitud de la presidén aplicada.

Aplicando una alta presidém al fieltro a través
del rodillo de presidn, el fieltro es obligado a despla-
zarse a través de un espacio estrechado entre el rodillo
de presidén v el tambor. Este espacio puede sexr hecho mis
estrecho gue el espesor normal del fieltro., ELl fielfro
es elistico y deformable pero no compresible. EL fieltro

(o la porcién deformable del mismo cuando el fieltro es-

t4 provisto con un respaldo indeformable), es obligado

1

por lo tanto a desplazarse a través del espacio éstrecha
do con velocidad acrecengada; de modo similar a un liquiw-
do incompresible cuando se desplaza a través de una bo-
quilla u orificio. Como comsecuencia de ?llo, la banda

continua es hecha encontrarse con el fieltwo estando des-

plazdndose la superficie del fieltro en contacto con la |
N {

1
v
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banda continua a una velocidad apropiadamente supe?ior a
la velocidad media del fieltro, y la velocidad inicial o
de introd;ccién de la banda continua puede ser hecha aco-

modarse a esta velocidad mds elevada, de manera que la

banda continua no seré estirada sustancialmente antes de

ser condensada.

La superficie dei fieltro, después de pasar a
través del estrechamiento del lugar de retenc@dn, se deceys
lera a una velocidad menor gue 1a.velocidad media del fiel
tro. La velocidad superficial del fieltro después del lu
gar de vetencidén es una funcién de la separacién en el lu
gar de retencidn o porcentaje de compresibn, y en un gra-
do menor es una funcidn del didmetro del secador. E1 pro-
ceso de que el caucho, que es una sustancia relsativamente
incompresible, circuie a través de una zona estrechada sei
r4 denominado efecto venturi.

EL efecto venturi puede aprovechar la variacidn

del grado de condensacidn de la banda continua y la posi-

[y

bilidad de estrechamient6.résultante seglin se desee, de
acuerdo con especificaciones variables, pero introduce res
quisitos extraordinariamente severos para una distribucidn
uniforme de presidn a 16 largo del fieltro. Si el rodi-~
llo de presidén se pandea, flexiona o'desvia, resultard

un; distribucién desigual de la presidén, y resultard un
efecto venturi desigual. Desde luego, serd imposible alii
mentar la banda continua a todas las porciones del lugar
de retencién a la velocidad de la superficie del fieltro

en'contacto con la banda continué en el lugar de-estrechg

miento si diferentes zonas o segmentos laterales de la su

perficie del fieltro estin desplazfndose a diferentes velg
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cidades debido a diferventes compresiones. Si una porcidn
de la banda continua suministrada uniforumemente esti des-
plazéndoge con mayor lentitud que el caucho del lugar de
retencidn, esta porcidn serf estirada antes de la conden-
sacifn y tendrd perjudiéad;s mis o menos sus propiedades
de resistencia mecénica dependiendo de la magnitud de la
heterogeneidad de presiéﬁ. La condensaéién neta serd poi
lo tanto también menor q;e.lo que hubiera sido si no se
hubiera producido un estiramiento previe. Si una porcidn
de la banda continua suministrada uniformemente estd des-
plazdndose a mayor velocidad que el caucho del lugar de
retencién, ésta tenderd a épilarse:delante del lugar de
retencidén y producird efectos de arrug#do vy otros efectos
perjudiciales. En‘cualquiera de tales casos, 2zonas de
extensidn long%tudinaldifef%nte de la banda continua se-
rén tratadas diferehﬁemente, y el producto seri de resis-
tencia mecdnica y elasticidad no uniformes y serd suscep-|
tible de resultar perjudicado en el aspecto, e# la lisurag
superficial y en la calidad.

Correspondientemente, un objeto del invento es
hacer posible la aplicacidén de una presién variable pero
distribuida uniformemente en el lugar de retencién para
estrechamiento de una méquina para fabricar papel dé acuepr
do con la patente USA de Cluett 2,624,245 pafa asegurar
un efecto ventyri uniforme de cualguier magnitud deseada
a lo large de un amplio hargen.

BEn la fabricacién de papel estirable, tal como
se. describe en la patente USA de Cluett 2.624.243, se ha
encontrado gue es necesario aplicar'una presidén al fieltrp

de caucho, en el lugar de retencidén para estrechamiento,

i
i

»




A543

10

15

25

30

.rodillo de presién de construccién usual jamds alcanza

_cho y el cromo es tan baja que se puede impedir gue el rg
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del orden de 2.679 a 3.572 kilégramos por metro limeal
con el fin de evitar un arrugado'de la banda continua de
papel vy oﬁtener diversas contracciones, y para hacer va=~

riar los efectos venturi se han empleado presiones tan

3

elevadas como de,8.930 kilSgramos por metro lineal. In-

cluso con estas elevadas presiones se ha observado que el

la velocidad del fieitro siempre que la superficie inte-
rior de la cinta esté humedecida y cuando el rodillo de
presidén estd chap;do con cromo. la friccién entre el cau-
dillo gire durante un cierto tiempo, simplemente reteniex
do el A4rbol con las manos. .Esto ha cqnducido a la conce%
¢idn de la idea de gque puede ser factible, mediante la
creacién de condiciones antifriccién mis favorables, omi
tir la utilizacién de un rodillo de presién rotatoric ¥y
reemplazarlo por un cilindro de presidén estacionario o vi
ga de presién para el rodillo. Esta concepcién ha proba-
do ahora ser préctica y altamente ventajosa.

Correspondientemente, una caracteristica princi-
pal del invento consiste en que se dispone una viga de
presidén no rotatoria, §ue tiene una superficie de aplica-
cién a fieltro curvada de pequeiio radio pero un cuerpo de
profundidad sustancial, al que se aplican presiones regu-
ladas de magnitudes relativasrtalesﬁ y con intervalos ffg
cuentes apropiadamente éscogidos tales, que se asegura
una uniformidad sustancialcde la presidn aplicada al fiel-
tro desde un borde al otro del mismo,

Otra caracteristica importante adicional consig

te en gque se prevén medios pars suministrar lubricante en

t
1

1
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tre el cilindro o viga de presidn y el fieltro a través
del ciligdro 0 viga propiamente dicho, adoptando el lu-

bricante deseablemente la forma de aire, agua o cualquie

a9

acelte apropiado que no ataque almaterial de fieltro. Ta
les aceites pueden ser deseablemente aceites de silicoﬁa
cuando el fieltro séa de caucho nafural o sintético, peroy
puede consistir en otros lubricantes si el fieltro es xrert
sistente a'ellos.

Dado que un fallo del lubricante darfa como re
sultado el desgarramiento del fieltro respecto del témbor
v otros deterioros, es desceable reducir a un minimo las
necesidades de lubricante. A este fin, una caracter{sti
ca consiste en que el cilindro de presién-o la viga de
presién puede estar chapado o chapada con cromo y pulida
o recubierto o recubierta JLn Teflon (marca comercial de
DuPont para su resina de politetrafluoroetileno). Me~
diante estos recursos se puede evitar completamente la ng
cesidad de lubricante en algunas de las aplicaciones mis
suaves. En la fabricacidén de papel estirable como se ha
mencionado arriba, no obstante, todavia se encuentra que
es esencial la disposicién de lubricante para un funcio-
namiento continuo satisfactorio.

En efecto, con una lubricacién apropiada.no sq
efectlia contacto entre el fieltro de caucho y el rodillo
de presién, sino mds bien entre el caucho y la pelicula
lubricante y entre la pelicﬁla lubricante y el aplicador
de presidn.

Este invento se refiere tanto a condiciones eg
tdticas como a condiciones dindmicas, y a la transicidn

desde el estado estdtico-al estado dindmico., Una lubxi-

»
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cacidén debe ser considerada necesariamente tanto Para con
diciones estédticas como para condiciones dindmicas,

Una ventaja importante de emplear una viga de
presién no rotatoria reside en el hecho de gue la profun-
didad de la viga pue§e ser extendida para préporcionar
gran rigidez sin aumentar.correspoﬁdientemente la exten-
gién en direccidn de la mdquina del miembro de presidn,

tal como debe realizarse cuando se emplea un rodillo. A

causa de estoy se aplica al fieltro wuna presidn mis concel

Hiad

trada. Esto significa que uné presidén total establecida
producird una deformacién local-mucho mayor del fieltro y
un efecto venturi mds pronunciado que lo gque se lograria
si se emplease un fodillo cilindrico con la rigidez requei
rida. También ocurre el caso iunverso. Es decir, ﬁn-éfég
té veﬁturi prescrito, y unah}esistencia al arrugamiento
prescrita, pueden obtenerse con una ﬁresién total mucho

menor cuando se utiliza una viga de presién no rotatoria

Se deducirdn seguidamente otros objetos y ven-
tajas.

En los dibujos, gue forman parte de esta memo-
ria descriptivaz

La figura 1 es una vista fragmentaria en alzado
lateral, cén partes suprimidas, de una porcidén de una mi-
quina de fabficacién de papel en que se llevan a realiza-
cién 1las me joras del presente invento;

La figura 2 es una vista en seccién fragmentarig
tomada sobre la linea 2-2 de la figura 1, mirando en la dil
reccidn de las flechas;

La figura 3 es una vista de detalle en alzado 1la
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" pero que muestra otra forwa de miembro aplicador de pre-~

| continua desde un par de alimentacidn 12 a la unidad de

i . i
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teral a una escala mayor gue la de la figura 1, éue mue s~
tra el miembro aplicador de presién de la figura 1 en aso=-
clacidén con el fieltro y con el tambor;

La figura 4 es una vista similar a la figura 3,

siGn;

La figura 5 es una vista fragmentaria en alzado
lateral, con partes suprimidas, que muestria un método al-
ternativo de aplicar presién al miembro de presidn;

La figura 6 es una vista en seccién fragmentarii
tomada sobre la lfinea 6-6 de 1la figura 5, mirando en la |
direccién de las flechas;

La figura 7 es una vista detallada en alzado laj
teral a una mayor escala que la figura 1, que muestra los
extremos del miémbro aplicador dé presién de la figura 1.

En las figuras 1 a 3 se describe una forma prict
tica vy véntajosa de unidad para contraccidn de papel del
tipo de Cluett, que lleva a realizacidén caracterfsticas
del presente invento. Aungue la unidad para contraccidn
no estd restringida a utilizarse en operaciones "en miqui
na% y puede sef.lieQada a realizacidén en un convertidor
para contraer una banda continua acaﬁada y nuevamente hu-
medecida, se ilustra aquf como llevada a realizacidén en
una miquina de fabricééién de papel y colocada detrds de
las prensas y en la séccién de secado.

La banda continua ae papel hGmedo P es mostrada
como suministrada desde la seccién'precedente de la wmAgui-

na de fabricacidn de papel, siendo hecha pasar la banda

| contraccién 10 sobre un rodillo de guia loco 14 a una velg
: . |
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cidad que corresponde a la velocidad de admisidén de la
unidad de contraceidn,

Igual que en la menoria descriptivé de la patenf
te USA de Clug%t 2.624.245}_la unidad de contracecién com
prende un miembro formador de lugar de retencién rigido,
que es mostrédo iiﬁstrativamente como ﬁn tambor 16 calen
‘tado por vapof.de agua, de didmetro sustaneial, por ejem
plo de 1,2 metros. ‘Este tamboxr esté.dese;blemente chapa
do con cromo y pulido, pero pueden utilizarse otras su-
perficies apropiadas. ‘El tambor es de construccidn rigi
da y estd conectado con un 4rbol de propulsién 17. ElL
drbol de propulsidn estd montado deseablemente en cojine
tes de rodillos robustos a cada extremo del tambof. Se
puede recurrir a cualquier recurso disponible para hacer
rigidoes y no elésticos al tambor y al monfaje‘del tamboxr,

Un fieltro de caucho eldstico 13, deseablemente
con alrededor de 25 mm de -espesor y que tiene una durcza
de durémetro Shore de éproximadamente 55, estd montado
sobre tres rodillos de gufa 20, 22 y 24, y tiene un tra-
mo gue se desplaza sobre un segmento del témbor 16. E1
fieltro puede estar pr;visto con un respaldo no estirable
de tejido de cordoncillo, si se desea, pefo eéto no es
esencial. El fielfro es propulsado por el témbor. Las
partes rotatorias hasta ahora descritas estén montadas té
das ellas en miembros de bastidor lateral rigidos 26 y
28, 1los cualeé miémbros ostdn dispuestos fuera de los 1i-
mites laterales de la bénda continua de papel P y del fie

tro 180

Una barra rigida de presidén 30 se extiende a tri

Had

£

’ ’ » . ’
ves de la miquina sustancialmente por toda la longitud
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del témbor 16, estando soportada junto a sus extremos. La
barra de prosién 30 comprende un cilindro metdlico de pa-
red gruesa pero hueco, 34 y una viga rigida 36. E1 cilin
dro 34 y la viga 36 son deseablemente de acero o aleacién
de acerao y tienen gran résistencia mecdnica y gran rigi-
dez., EL cilindro es de Pequeiio didmetro (por ejemplo de
alrededor de 150 mm) pero la profundidad total de la
barra de presién 30, comstitufda por el cilindro 34 y la
viga 36, es muy considerablemente mayor gue el diémetré
del cilindro 3%4. EL cilindro 34 estd dispuesto para apli
carse al respaldo del fieltro 18 y para comprimir la caray
del Fieltro fuertemente contra el tambor 16 en posicién
para formar un lugar de retencidn uniforme para la banda
continua de papel P. LEste es el lugar de retencién para
contraccidén en que tiene lugar la condensacién de la ban-
da continua.

Se prevén medios para aplicar una presidén dis-
tribuida uniformemente a la barra de presién 30 y para
provocar de esta manera una preéién que esté distribuida
uniformemente a lo largo del fieltro 18 de un borde a
otro del mismo, para ser transmitida uniformemente a.tra~
vés del fieltro a la banda continua de papel P y al tam-
bor 16.

Se transmite presidén uniforme al fieltro cargag
do los extremos de la viga 36 ¥y diseﬁan@o apropiadamoente
la barra 30 para transmitir imiformemente la carga sin
desviacién, tal como se muestra en .la figura 1 y en la f£i}

guaa 2.

Con el fin de aplicar fuerza a la barra 30, la

barra tiene fijadas a ella una pluralidad de varillajes

"
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32, cada uno de los cuales forma wio de una pluralidad de
dispositivos hidréulicos o neumdticos duplicados 35, Ca-
da uno de los dispositivos 38 comprende un. pistén bo, fri-
jado a una biela 44, que es susceﬁtible de ser hecho fun-
cionar por presién hidrdulica o neumitica en un alojamien
to éstacionario 42, Los dispositivos 38 estédn soportados
rig?damente desde los miembros de bastidor laterales 26
y 28 por ménsulas aproﬁiadas 45, Cada pistdn es abasteci

do con flufdo hidrfulico o neumdtico bajo presién a travé

7]

de un conducto 46.

Tal como se ha expuesto, es importante que sea
aplicada a la barra 30 una presién distrihﬁida unifoémea
meﬁte. 'Nb obstante, tawbién es importante ser capaz de
mantener la presién a cualquier nivel previamente determd
nado a lo largo de un amplio margen de presiones. Por lo
tanto, se dispone un manantial de presidn hidrfulica o nep
matica de funcionamiento seguro, capaz de mantener cual-
quier presién deseada a..lo largo de un amplio margen. Ya
que son bien conocidos dispositivos de este cardcter, no
se cree necesaria ninguna descripcién ni representacidén
detallada de los mismos.

Se preven también medios para hacer minima la
friccidn entre el fieltro 18 y la barra de presién.BOc Un

recurso consiste en recubrir la superficie del cilindro

34, o al menos la zona del mismo en contacto con el fiol-

ra su resina de politetrafluoroetilenc) o cualquier otro
material aproxiado.

Un recurso adicional para reducir la friccidn

consiste en proporcionar lubricacidn entre las caras en-~
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frentadas dei fieltro 18 y de la barra 30. A este fin el
cilindro 3% estd formado con pasajes 74 que estin adapta~
dos para suministrar lubricante directamente a través del
drea del cilindro 34 que_esjé cubierta por el fieltro 15.
El lubricante puede consistir en aire o eun un lfquido aprg
piado., Si el fieltro esti formado por cauého natural el
lubricénte deberi consistir.en aire o agua o en un aceite
que no ataque al caucho natural, tales como los acgites
de silicona. Si el fieltro es de caucho sintético gue es
resistente al ataque pér aceites derivados del petrdleo,
los aceites de silicoma son todavia utilizables, pero se
pueden utilizar en lugar de ellos los aceites derivados
del petrédleo, que son mds baratos,

Los pasajes 74 estén distanciados uniformemente
a lo largo de la caradel cilindro 34.que se enfrenta al
fieltro 13, La separacidén y la configuracién se determi-
nan por la distribucidén de esfuerzos en la secci&n compri
mida de la correa de caucho. La forma de los pasajes de-
be ser seleccionada de manera gue 5610 haya una interferen
cia minima con la pelfcula superficial de lubricante., Ren
dijas o agujeros grandes destruirdn la pelicula superficial
y reducirén el efecto lubricante.

La distribucién de esfuerzos ﬁo es.uniforme en
todas las direcciones péra los pasajes terminales o margii
nalés 74, Debido a esto, la presién del lubricante proced
dente de los pasajes terminaies 74 puede ser aliviada ré .
pidamente junto a los mérgemes del fieltro., ZEl1 alivic de
presidn puede permitir el frotamiento del fieltro junto
a los bordes.

Este efecto no.-es importante en maguinas en qug
i
i

»
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lindro 3% puede ser cambiada para mantener una presidén -

; configuraciones curvadas lograrén este efecto. Un extre-
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es pequefia la relacidén de pasajes de borde al nfmero to-
tal de pasajes. En maquinas de anchura estrecha, en que

esta relacién es elevada, la forma de los extremos de ci-
uniforme de pelfcula en los bordes del fieltro. Diversas

mo esférico, tal como se muestra en la figura 7, es una
forma que puede ser utilizaaa para obtener una distribu-
cidn de esfuerzos mias uniforme. -

Lf{quido lubricante puede ser suministrado des-
de un depésito 76 o de otro manantial digno de confianza.
Bl liquido es retirado del depdsito 76 a través de un con
ducto 78 por una bomba 80 y es suministrad;fbajo présién
pér la bombz a un conducto 82. EL conducto 82.tiene as0-
ciada con é1 una valvula reguladora 84 convencional, ma-
nuvalmente ajustable,rpara controlar de manera ajustable
la presidén del lubricante en el conducto 82. La vdlvula
B4 estd dispuesta en.un conducto de retorno 82 gque se ex-
rtiende desde el conducto 82 de éuelta al depésito 76. EI
conducto 82 estd conectado para suministrar lubricante ba
jo presién controlada al interior del ci;indro hueco 34,
El'lubricante puede ser suministrado a los extremos del
rodillo o a diversos lugares ; lo largo del rodillo, si
el rodillo contiene tabigues interiores. £l regulador 84
es ajustado deseablemente para mantener una presién de 1lul
bricante del mismo orden que la distribucién deesfuerzos
en la seccidén comprimida de la correa de gaucho. Si ha
de utilizarse aire como lubricante, el depbsito 76 puede
ser omitido, y se¢ puede utilizar una bomba de aire en lu-

gar de una bomba hidrédulica.

1
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| formemente por la barra de presién 30, el efecto venturi

; facilidad de un estudio de la figuré 3. Si el fieltro es

' velocidad con la gque la banda continua se desplaza des-
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El sistema para suministrar fléido a presidn
a las cémgras 38 puede ser deseablemente similar al sistﬁ
ma para.suministrar y regular lubricante, tal como se ha
descrito.

El principio venturi puede ser comprendido con

uniforme y el espesor del espacio entre la barra 30 y el
tambor 16 es tres cuartag partes del espesor do deformado
normal del fieltwro, el caucho debe pasar a través del es~
trechamiento coﬁ ;uatr; terce¥as partes de la velocidad
normal de 1a-caré del fieltro que se aplica a la banda
continua., La velocidad mayor es la velocidad de entrada
de la banda continua, o la velocidad con la que la banda
es suministrada por los rodillos de alimentacién 12 para

"

contraccidn, y la velocidad menor es sustancialmente la

pués de haber sido condensada. En este caso supuesto, la
banda continua serfa contraida en 25% y, salvo un nuevo
estiramiento impensado o deliberado de la banda continua
hémeda, sefia obligado a tener una estirabilidad eléstica
de 33 l/j%. Esta medida o este grado de estirabillidad no
es mafor que lo que actualmente se requiere en la mayor
parte de los casos. No obstante, no representa el iimite
de lo que~éuede lograrse précficamente.en una tnica pasa-
da cuendé se desea una mayor coﬁdensacién ¥y una mayor es-

tirabilidad. Debido a que la presién es aplicada tan unj

puede ser utilizado para controlar la medida o el grado de

contraccidén, Debido a gue la presidn es concentrada en

>

una pequefia zona, el efecto venturi puede ser utilizado pa

!
|
1
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{ramiento si se requiriese efectuar giros abPuptos.
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ra asegurar un elevado grado de contraccidn en una fnica
pasada, si se desea. |

. No es esencial gue la porcidn de la barra de
presidn qﬁe realmente se aplica_ al fieltro sea de rforma
totalmente cilindfica. En la figura 4 se deséribe una
barra de presién 30a para.cooperér égn el fieltro'l8a y
.unrfambor l6a chapado con cromo, pulido. En lugar del
cilindro.34 se dispoﬁe un segmento de cilindro 34a,  Bx-

cepto la diferencia de configuracidén entre el cilindro 34 !

. -

de la figura 1 y el segmento de cilindro 3ha de la figura
5, la estructura es la misma que antéfiormente. Correspon
dientes signos de referencila ﬂanxido aplicados 'correspon-
dienfemegte a partes correspondientes, con el sufijo a
afladido enrcada caso, y no se dari Ainguna descripeidn de
tallada adicional. No se sacrifica ninguna fupcién esen—
cial del cilindro 34 por la sustitucidn por el segmento
34a,

No es esencial que .la cara del miembro 34a en
contacto con'el fieltro sea dq forma cilindrica. Siu‘se
desea, puede ser de seccildn transversal eliptica o puede
ser variada de otras maneras. &s esgncial, no cobstante,
que todasnlas éanas de contacto con-el fieltro sean redon-
deadas, ya gue se introducirfa un indeseable efecto de
amortiguacidn por cualquier requiéito de que el fieltro &i

rase por esquinas afiladas, y el cuerpo y la cara exterior

del fieltro serfan sometidos a un grado indeseable de esty

En las figuras 5 y 6 la organizacidén general es

le misma aue en las figuras 1 a 35 pero se describe una.

Yorma modificada de medios aplicadores de presién. Corres-
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pondientes caracteres de referencia han sido aplicados
correspondientemente a partes correspondientes, con el
sufijo b aﬁadidO'eq cada caso, y la descripcidn se limi-
tard a las partes que sean.especfficamente diferentes de
las partes mostradasy descritas en las figuras 1 a 3, y
en.conexién con ellas. |

En las figuras 5 y 6 la viga 36b estd soporta-
da fijamwente en sus extremos por miembros de bastidoxr la-
teraies 26b y 28b, La viga 36b no es hecha unitaria con
el cilindro 34b sino aﬁe se l% hace sexrvinr como un sopor—-
te para el cilindro con medios interpuestos para regular
la distribucién de presidém a lo largo del cilindro asi
como tambilién para regular la presidén total aplicada.

La viga 36b'soporta plivotablemente una serie de
ﬁalancas 90 deseablemente iaénticas, separadas entre si
a iguales distancias, las cuales, a través de placas de
conexi&n 92 son hechas unitarias con el cilindro 34b de
cualquier manera apropiada, por ejemplo por soldadura.
Las palancas 90 estdn conectadas pivotablemente junto a
sus extremos inferiores, libres, con varillas 94, Cada
varilla 94 se extiende dentro de un alojamiento 96 y est§
conectada inflexibldmente con un diafragma de presidén 9%,
dentro dei alojaﬁiento. Cada alojamiento 96 estd séportg
do rigida e inmévilmente por la viga 36b a través de una
ménsula 100. Cada.alojamiento estd dividido por su dia-
fragma 98 en una cémara para flfiido a presién 102 y en
ﬁna cdmara 104 que puede estar abierta a la atmSsfera. S¢
suministra fliido bajo presidém a una conduccién principal

46b bajo presién regulada, y se le distribuye a las divex

sas camaras 102 a través de conductos de ramal 104 sopara !

w



10

15

20

257

Hoju aeaR0 T o 23057,
dos, cada uno de los'cuales estd provisto con una valvula
reguladora 106 wanualmente ajustable, para mantener en la
clmara asaciada 102 una presidn deéeada_aprOpiada para
las necesidades de presidn del segmento particglar del ci

lindro 34b controlado por dicha cédmara.

Con una disposicidn de esta clase se puede as!

1ev-

gurar un efecte sobre la ﬁanda coﬁtinua de papel de un
borde al otro del mismo mds uniforme que lorque se podria
lograr en casc contrario. No sélo es posible aplicar pre
sidn uniforme a través del cilindro de un extremo a otro
del mismo, sino que la presién puede ser hecha variar lo-
calmente en lo que sé requiera. Dicha variacién puede
compensar las difefentes tendencias a la desviacidn en di
ferentes lugares a lo largo del cilindro 34b, variaciones
en la accidn del fieltro 180 a diferentes distancias de
sus bordes, y otras vqfiables, incluyendo desigualdades
de fabricacién.,

Aungue han sido'iluétradas y descriftas con de-
talle ciertas fornas preferidas de realizacién del inven-
to, ha de entenderse que pueden efectuarse cambios- en é1,
y que el invento puede sor llevado a realizacidén con otras
estructuras. Pof lo tanto, no es la ;utencidn de los in-
ventores limitar la patente de la éstructura especifica
ilustrada, sino que el invento sea cubierto ampliainente

en cualquier forma en que sus principios puedan ser utili

Zados.,
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REIVINPICACIONZ

Los puntos de invencién propia, no nueva, perc
no establecida, practicada ni divulgada en Espafia, que

se presentan para que secan objeto de esta solicitud de

cogen en las reivindicaciones siguientes:

12,~ Mejoras introducidas en una mfguina para
tratamiento de bandas continuas que incluye un miembro e
tilico formador de lug;r de rétencidn, un fieltro deforma
ble que tiene un tramo que se desplaza sobre un segmento

del miembro formador de lugar de retencién, y.medios que

. -

suministran una banda continua'que ha de ser sometida a
ia accidén de un lugar de retencidn formado por y entre ;1
fieltro deformable y el miembro formader de lugar-de re-
tencidén, cuyas mejoras comp¥anden, en combinacidén, un
miembro aplicador de presién, no xotatorio, rfgido que rig
ne una superficie redondeada y lisa para aplicarse y guiay
al fieltro en posicién formadora de lugar de retencidn y
comprinir el fieltro fuertemente contra el.miembro forma-
dor de lugar de retencidn para forimar una depresidn a lo
largo de la anchura de dicho fieltro deformable, medios

gue forman una pelicula lubricante hidrodindwica entre las

-

caras enfrentadas del miembro aplicador de presidén, r»fgidel|,
¥y el fieltro, y medios que aplican fuerzas al miembro ri-
giéo pé%a asegurar la aplicacibn a través del fieltro de
una presizn que esté distribufda de modo sustancialmente

unifornme desde un boirde a otro del fieltro.

2¢,~ Mejoras de acuerdoe con la reivindicacidén

12, segln las cuales el miembro aplicador de presidén, rigi

{ . .



1o

15

20,

25

30

llc:j¢; e ©8 - : ' ’ ’ 28057_
do, tiene profundid;d mucho mayor gue la anchura, siendo
‘arqueada la superficie que se aplica al fieltro, redondeg
da, ¥ teniendo un radio pequeilc en comparacidn con el ra-

dio del miembro formador de lugar de retencidn.

32.- Mejorgs de acuerdo con la reivindicacidén
iﬁ, segin las cuales los medios p%fa aplicar fuerza al
miembro aplicador de presién, rigido, consisten en una
serie de dispositivos de presidén de fllido, duplicados,
dispuestos a iguales intervalos, y medios éara suminis-
trar 1fquido a los dispoéitivhs desde un ﬁanantial comin
a diversas presiones previamente determinadas,

¢,~ Mejoras de acuerdo con la reivindicacidn
12, segin las cuales el miembro rigido apiicador de pre=-
sidn estd formado con pasajes para transmitir lubricante
a las caras enfrentadas del fieltro Y del miembro aplica-
dor de presién, para formar dicha peliéula lubricante hid
drodinimica, vy que incluye ademis medios para bomdear lu-
bricante bajo presidn ; tfavés de dicho miembro,.

¢,~ Mejoras introducidas en una mdguina para

tratamiento de baﬁdas conti;has.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que
antecede, representado en los dibujos que se acompailan y
para los fines que se han especificado.

‘Esta ﬁemoria consta de veintidds hojas escri=-
'tas-a miquina por una sola égré.

Madrid, (7 7 "¢

Albérfo de Elzzbure

CAH.
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