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i Este invento se refiere a papel extensible y, més

Hojn nee 2 14067

fparticulazmente, a un aparato para modificar una banda de
- papel pare conseguir la extensibilidad de la banda.
Z EL presente invento crea un aparato para fabricar
%papel extensible. Tal papel extensible tiene forma de banda
-de papel sin plisado o sin arrugas formado a partir de fi-
‘bras de celulosa adherentes, tendidas con agua y tiene can
gras sugtancialmente paralelas, lisas, ¥y una extensibilidad
isustancialmente permanente superior al limite elédstico pri
mitivo de la banda. Tal papel extensible no sufre una dis-
minucidén sustancial de espesor cuando es alargado por esti-
rado,

El papel extensible producido por el presente apa
to contiene fibras constituyentes del material deformadss y
localmente flexionadas y agrupadas por compresidén de la ban
de en direcciones paralelas a tales superficies, siendo las
fibras ﬁantenidas juntas, como por pegado, por las fibrillas
finamente batidas y los adhesivos naturales que son ¢l pro-
ducto de la pulpa batida, asi como por las fuerzas abtracti-~
vas moleculares que son hechas posibles por los contactos
extremadamente Intimos del material fibrilado, siendo sufi-
ciente la cantidad de coqpresidn de la banda y la deforma—~
cibn, flexidén y agrupamiegypwﬁe las fibras para comunicar
una extensibilidad marcada y control;ble, j util, a la banda,
asi como generalmente también una densidad aumentada.
i El papel duranie el tratamiento por el presente
aparato estd suficientemente himedo y caliente para hacer
pléstica la banda de papel. La banda de papel es sometida
a un proceso que introduce uma deformacién de las fibras lar-

gas contrayendo el 4rea en el gque se encuentran y, por tanto,
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jla longitud de la lémina, pero sin disminuir la longitud
freal de las propias fibras, al tiempo que mantiene las su-
Eperficies de la banda de papel planas y paralelas y que im-
gpide el engrosamiento de la banda. Durante esta operacién
ése mantiene una elevada presién sobre la superficie de la

' banda de papel, de modo que se impida el plisado o0 arruga-

‘miento de la banda y también con propésito de forzar las fi-

bras deformadas a las~cqgggades de la banda de.papel, col el
fin de llevar a las fibrag a un contacto Intimo éﬁtre ;ilas
y con las fibrillas enredadas, tal que se originen umicnes

y adherencias fuertes dentro de la banda. Después del seca-
do subsiguiente, la orientacién modificada de las fibras y
fibrillas es mantenida en el estado seco y la lémina gena en
firmeza y en resistencia por la adherencia mutua de las fi-
brillas finamente enredadas y otras pequefias estructuras.

En el presente invento, estd prevista wna super-
fiecie cilindricé giratoria para recibir la banda. Esta super
ficie es calenteda y lubricada preferiblemente de modo adi-
cional, de manera que la banda pueda deslizar en una magni-
tud limitada sobre la superfeie. Una correa en movimiento
mantiene a la banda en una parte de esta superficie; ¥y la
correa es comprimida en una distancia de agarre definida en
tre la superficie cilindrica y un rodillo de presidn. La
banda es colocada en la superficie ecilindrica justo por de-
lante de la distancia de agarre. lLa correa también solapa
parcialmente al rodillo de prensado, de modo gue hay una in
versidn en el sentido de la corres en la distancia de aga-
rre. Ademds, la correa es accionada en la distancia de aga-
rre por giro del cilindro. Esta combinacién de inversidén del

sentido de la correa, compresién o reduccién temporal del
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espesor de la correa en la distancia de agarre, ¥y acclona-
miento de la correa en la distancia de agarre, da como re-
sultado una contraccién longitudinal de la superficie de la
correa que hace contacto con la banda de papel inmediatamen-
te después de la distancia de agarre. Durante tal contrac-
cién, la banda de papel tiende a adherirse a la superficie
de correa en contraccidén y a desliiar sobre la superfici¢.
cilindrica.

Es por ello un objeto importante del presente in-
vento proporcionar un nuevo aparato para la produccidn de
papel extensible.

Es otro objeto del presente invento proporcionar
un aparato que comprende una correa mévil de elastémero, en
forma de bucle, medios que provporcionan una parte de super-
ficie cilindrica giratoria exterior al bucle de dicha co-
rrea, medios dentro del bucle de dicha correa que proporcio
na una parte de superficie que define con dicha parte super
ficial c¢ilindirca una distancia de agarre de presidn, en la
que dicha correa es reducida de espesor temporalmente cuan-
do se desplaza a su través, medios dentro del bucle de di-
cha correa, espaciados de dicha distancia de agarre, que em
pujan a una. parte de la vorrea contra dicha parte superfi-
cial cilindrica en el 14d6-de. salida de dicha distancia de
agarre, ¥y medios que alimentan una banda a tratar sobre di-
cha superficie cilindrica y a través de dicha distancia de
agarre.

Otros objetos, caracteristicas y ventajas del pre-
gente invento resultardn evidentes para los expertos en la
téenica a partir de la siguiente descripeidn detallada del

mismo y de los dibujos adjuntos y que forman una parte de la
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‘misma.

La figura 1 es una vista en alzado lateral esen-

i cialmente diagramdtica de wn dispositivo que constituye una

grealiZacién del presente invento, ¥y
| Ia figura 2 es wna vista en alzado en detalle agran
;dada de la distancia de agarre de prensado del invento.

En la figura 1, se ha mostrado un aparato (indica-
%do generalmente por la.rgggrencia numérica 10)'para tggiar
una banda de papel 11 en qovimiento, gue comprende una ¢o-
rrea mévil 2 de elastbémero, en forma de bucle, un cilindro
giratorio 13 que tiene una superficie exterior lisa (croma-
da), destinada a recibir la banda 1l en ella, una pluralidad
de rodillos de guifa 14,15,16 y 17 dentro del bucle de la co-
rrea 12, comprimiendo un primer rodillo 14 de dichos rodi-
llos de guias a la correa 12 contra el cilindro 13 en una dis
tancia de agarre de prensado N en la gque la correa 12 es re-
ducida temporalménte de espesor cuando se desplaza a su tra-
vés, estando un segundo rodillo 15 de dichos rodillos de
gule espaciado de dicho primer rodillo de gula 14 y empujan-
do a una parte 12a de la correa contra el cilindro 13 en el
lado de salida de la distancia de agarre N, y medios 18,19
de guia de la banda que alimentan la banda sobre el cilindro
13 para movimiento en &1 a través de la distancia de agarre
N,

El presente dispositivo 10 estd aqul ilustrado co-
mo situado en una miguina papelera entre la segunda y terce-
ra secciones de secado. Un rodillo de secado, mostrado frag-
mentariamente en 20, indica el Wltimo rodillo de la segunda
seccién de secado y el rodillo 21 (mostrado también fragmen-

tariamente) indica el primer rodillo de la tercera seccién de
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‘secado. La banda es transportada desde el rodillo de secado
:20, por debajo del rodillo de papel 19 y sobre un rodillo de
;expansién 18 (guia de papel) y, a continuacibn, a la distan
;cia de agarre N, La banda 11 es llevada a contacto con la
fsuperficie del rodillo cromado 13 antes de que entre en la
:distancia de agarre N. La banda 11 es entonces retenida con-
tra la superficie del rodillo 13 en una distancia angulér.appg
%ciable por la parte 12a de correa y la banda es a continua~
icidn separada tanto de la correa 12 como de la superficie
del rodillo 13 y arrastrada alrededor de un rodillo de gufa
de papel 22 y sobre otro rodillo de gufa de expansién 23 y
sobre el tambor de secado 21.

La banda 11 que se despega del ‘tambor de sezado
20 tiene la cantidad 6pbtima de bumedad requerida para =l
presente tratamiento. Esta cantidad 6ptima puede variar en-
tre un 20 y un 50% de humedad cuando la banda 11 entra en
el presente dispositive 10. La banda de papel 11 ha sido por
ello, usualmente, secada de modo parcial después de haber si
do formads en una miquina Fourdrinier tipica. Se observari
que el presente dispositivo 10 puede ser ubilizado indepen-
dientemente de secadores o independientemente de la propia
méquina papelera, pero esto requeriria corrientemente una
rehumidificacién u otro tatamiento .especial de la lémina en
unidén con wn apaerato de desenrollado y enrollado. Como se ha
indicado aqui, también serla préctica una disposicién de de-
rivacién del dispositivo 10, pero esta disposieidn no forma~
ria parte del presente invento,

La banda 11 que se desplaza desde el tambor de se-
cado 20 a la distancia de agarre N (en el lado de entrada de

la distancia de agarre N) es mantenida solamente bajo una
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itenasién suficiente para conseguir un control preciso de la
:banda ¥y para impedir la formacidn de pliegues en ella. La
ébanda 11 que se extiende desde la superficie del cilindro 13
ral tambor 21 puede ser mantenida bajo una tensién variable,
%dependiendo de los resultados deseados, As{, la tensién pue-
?de ser la minima requerida para controlar la banda, o puede
-ser aumentada controlablemente para reestirar la banda has-
éta conseguir la resisteng}a, la tensidén y la elasticidud fi-
!nales deseadas., Tal tensa@o puede ser conseguido-éor medios
familiares en la técnica de fabricacién de papel, proposrcio-
nando un incremento de diferencia de velocidad del tambor 21
con relacién al cilindro 13,

Como se ha-indicado en la figura 2, la distancia
de agarre N se encuentra eh un plano generalmente vertical
P-2, que pasa a través de los ejes de los rodillos 13 y 14
(suponiéndo que la distancia de agarre N tenga una dimensién
periférica ninims tedrica); y la distancia de agarre N se
encuentra en un plano generalmente horizontal P-1l, que es
generalmente tangencisl a los rodillos 13 y 14 (suponiendo
de nuevo la distancia de agarre N con un espesor mfinimo ted-
rico). El pafio sin fin o correa 12, de caucho, entra en la
distancia de agarre N a desde el lado superior del plano P,
o el lado del pequeflo rodillo 14 de la distancia de agarre,
ya que la correa 12 solapa parcialmente al pequefio rodillo
14 de distancia de agarre e invierte elle misma su sentido
pasando a través de la distancia de agarre N. Por otro lado,
|la banda 11 entra en la distancia de agarre en el lado in-
Yerior del plano P-1, o en el mismo lado gue el cilindro 13.
De este modo, la banda 11 se aplica en primer lugar a la su-

perficie del cilindro 13 y, a continuacidén, al pafio sin fin
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:0 correa de caucho 12 y la disbtancia de agarre N. Estén pre-
zvistos medios de guia en la forma del rodillo 18 para papel
éen el mismo lado del plano P-1 que el c¢ilindro 13, para guiar
'la banda 11 de la manera apropiada a la distancia de agarre
%N.

Como se ha indicado previamente, el rodillo 13 tie
ne una superficie lisa, preferiblemente cromada. El rodillo
é13 estd montado en cojinetes 1l3a para rotacién y es accioana-
‘do por una fuente de potencia adecuada, tal como vn motor
indicado diagraméticamente en M. De hecho, el motor M 23 la
fuerza de accionamiento para todo el dispositivo 10, De este
modo, el rodillo 13 acciona la correa 12 principalmente &
través de una aplicacidén por presién en la distancia de aga-
rre N, de modo que la tensién en la correa 12 es reducida
en la distancia de agarre N. Como se observard, se requisre
clierta potencia paras accionar la correa 12 alrededor de los
distintos rodillos de gufa, tales como los rodillos 14,15,16
v 17 v el punto en el que la correa 12 es accionada (que, en
este caso, estd en la distancia de agarre N), es un punto en
el que se reduce la tensién en la correa 12. Como la correa
es de cardcter elastémero, hay wna ligera reduccién en el
estiramiento de la correm resultante de la reduccién en la
tendidn, y esto hace qué-ta.correa 12 comprima a la banda
11 longitudinalmente a su direccidn de'deSPIaZamiento cuan-
do la banda 1l pasa a través de la distencia de agarre, in-
mediatamente después de ello. La superficie lisa del rodillo
13 da lugar a un deslizamiento relativo entre la bands 1l y
el rodillo 13, Ademés, estd previsto un cabezal 25 de asper-
sién de lubricante justo por debajo de la banda 11, en el la-

do de entrada de la distancia de agarre N. Preferiblemente,
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‘el aspersor de lubricante 25 es un cabezal para la aspersién
:de silicona, pero son adecuados otros agentes de liberacién
éque aplican wna cantidad relativamente pequefia de ligquido en
. forma de una pelfcula, a la superficie del rodillo 13.

| Ademds, el rodille 13 es calentado, como se ha mos
“$rado équi diagramdticamente, por una fuente adecuada de va-
por S alimentado axialmente al rodillo 13 de la manera en la
?que el vapor es alimentaggyal tambor de secado de la miquina
papelera usual, E1 vapor qantiene wa temperat;rérreléglva-
mente elevada, de alrededor de 1002 y de hasta 176,62C, cn
la superficie del rodillo 13, de modo que se cree una peli-
cula o cojin de vapor muy delgado entre la banda 11 y el tam
bor 13. Este cojin de vapor ayuda a permitir un deslizamien-
to relativo entre la banda 11 y el tambor 13 y tiende a ablay
dar algunos de los ingredientes de ciertos tipos de papel.

Como se ha indicado también, una cuchilla rascado-
ra 26 estd previéta en el lado de aguas abajo del cilindro
13; ¥y se ha previsto una pulverizacién de agua 27 en el la-
do de aguas arriba del cilindro 13. La pulverizacién de agua
27 se emplea durante interrupciones temporales a fin de evi-
tar un sobrecalentamiento de las superficies del pafio sin
fin,

Como se ha indicado previamente, la correa 12 esis.
montade en rodillos de gufa 14,15,16 y 17 dentro de su bucle
y es tembién guiada por un rodillo 28 montado fuera del bucle
El primer rodillo 14 de guia es, realmente, un rodillo de
presién cromado que asyuda a definir la distancia de agarre
N. El segundo rodillo de gufa 15 es un rodillo de tensado
para la correa 12 y es mévil selectivamente en las direccio-

nes indicadas por la flecha de doble cabeza l5a, para aumen-
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i tar o disminuir la tensién en la correa 12. Este rodillo

:de gufa 15 coopera también con el rodillo de presién 14 pa-
;ra enrollar una parte 12a de la correa 12 alrededor de vma
‘parte de la superficie del cilindro 13. Ia tensién inicial
imantenida en la correa por el rodillo 15 de gula de tensado
:o estirado estd limitada a un méximo de, aproximadamente[
0,46 kilogrimetros de la distancia de agarre. Como se ha de-

mostrado aqui, el 4ngulo de arrollemiento A desde la digtan-

1
¥

icia de agarre N al punto en el que la banda 11 se separa del
tambor 13 es de aproximadamente 902, pero este dngulo A pue-
de llegar desde un minimo de tan poco como, aproximadamente
10 a 128, hasta uwn méximo préctico de, aproximadamente, 1209,
La compactacién de la banda de papel 11 por debajo de la par
te 12a de pafio sin fin tiene lugar en y poco despuds de la
distancia de agarre N. Es importante tener la parte 12a del
pafio sin fin mantenida fuertemente contra la banda 11 duran-
te la regién de desplazamiento de la correa en la que se
aplican fuerzas de compactacién a la banda 1l. Una vez que
se ha conseguido esto, la parte 12a del pafio sin fin ha cum~
plido su propésito, ya que mantiene a la banda 11 contra el
rodillo 13 durante el proceso de compactacidén para impedir
el plisado o arrugado de la misma. La banda 1l debe también
Ser separada de la corréasl2 .antes de que la misma invierta
de nuevo su direccién alrededor del rodillo de gufa 15, de
modo que se evite un efecto de estirado de la banda en este
 punto.

Se observard que el rodillo de tensado 15 estd pro
visto de medios de circulacién de lubricante contra el inte-

rior del bucle de la correa cuando la correa 12 se aproxima

a este rodillo 15; y estos medios tienen forma de un cabezal
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i rociador de agua l1l5a. El cabezal rociador de agua l5a hace
:circular agua entre el rodillo 15 y la correa 12 y lubrieca
éeficazmente la correa 12, Como se observara, el cambio de
;curvatura cuando la correa 12 pasa sobre el rodillo 15 pro-
%vooa un efecto de plisado o arrugado que, de otra manera, re
;queriria un acortamiento de la corres 12 para deslizar en
cada rodillo. Esto dafiaria tanto la correa de caucho comuv el

trodillo. Los cabezales rociadores de agua proporcionan una

.
e - o

pelicula de agua, que es gno de los lubricantes ﬁés eficaces
para el caucho. Se observard ademds que cada uno de los otrog
rodillos previemente mencionados 14,16,17 y 28 estd provis-
to de su propio cabezal rociador de agua l4a, 1l6a, 1l7a y 28a
para desempefiar la misma funcién.

La correa 12 tiene un espesor normal T que puede
variar desde aproximadamente 25,4 mm. a aproximadamente 50,8
mn, inicialmente y, preferiblemente, es de alrededor de 38,1
mm. El pafio sin fin estd construido, preferiblemente de cau-
cho vulcanizado con una densidad de 50 Shore A Darometer. El
pafio sin fin puede también estar reforzado en una superficie
del mismo con tejido u otro material relativamente no eléds-
tico. El refuerzo de tejido o material similar, desde luego,
estd montado en el interior del bucle de la correa 12, De
tiempo en tiempo puede ser deseable rectificar la superficie
exterior del mismo para restaurarla y esto puede hacerse hag
ta que se ha alcanzado un espesor de aproximadamente 12,7 mm.,
en cuyo momento el pafio sin fin deberd ser sustituido,

Como se ha indicado en la figura 1 en 29, puede
estar montado un rodillo de desgaste o lijado adecuado en
asociacidén con el rodillo de gufa 16. EL rodillo de lijado

estd montado en medios que controlan la separacién entre los
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irodillos 16 y 29 dentro de estrechas tolerancias (estamdo
‘indicados diagramiticamente tales medios en 30) y el rodillo
: de lijado 29 puede ser accionado separadamente de modo que
Eregenere la superficie del pafio sin fin 12 cuando esto se re-
équiera. Cuando el rodillo de lijado 29 no es utilizado, es mo

“vido lejos de la superficie del pafio sin fin 12,

El rodillo de guia 17 estd montado en el mismo la-

%do del plano P-1l que el pequefio rodillo de presidén 14 y el
!rodillo de gufa 17 posiciona el tramo de entrada del pafio
sin fin 12, indicado en 12b. El tramo de entrada 12b del
pafio sin fin forma, preferiblemente, wn 4dngulo con el plano
P-1 de, aproximadamente, 302, pero este dngulo puede llegar
de desde aproximadamente 1592 a aproximadamente 602. Esto da
como resultado un cambio en la longitud superficial de la
correa 12 en la distancia de agarre N en la superficie in-
ferior de la correa 12. La superficie céncava (inferior) de
la correa justo después de la distancia de agarre N resulia
menoxr que la superficie convexa (superior) de la correa y,
como justamente lo contrario era cierto en el lado de entra-
da de la distancia de agarre N, el cambio da como resultado
una contraccién de la correa en el lado inferior-que mira

a2 la banda- justo después de le distancia de agarre N. Esta
contraccién puede llegar § ser de wn 6 a wn 16%, dependiendo
de la deformacién en la distancia de agarre N. Ademés la co-
rrea 12 tiene un espesor reducido desde T a ¥ en la distan-
cia de agarre N, que es uns reduccién del 5% T a 30% T, e
inmediatamente después de la distancia de agarre, esta correa
vuelve a su espesor normal de T, y esto también da como re-
sultado la contraccién de la superficie inferior de la correa

Se comprenderi que pueden efectuarse modificaciones
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—y variaciencs sin salir-del esplritu y alcance de los nue-
vos concepitos del presente invento.

.
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! Los puntos de invencidn propia,'na neava, pero no
establecide, practicada ni divulgdda en Espafz que se
presentan para gue sean 0vjeto de cuta sclieitud de Paten-
46 de Indroduceidn en Isoafia, vor htsz anes, son los cue
ge recogen en las reivindicaclongs izaluiates: 7

c 18- Apara?o perfeccionado wnera t-atar una banda
tendidz ern bhumedo, tal como papel, s Tir de nomunicarle
carcacteristicas de extensibilided, caractarizado por un
cilindro giratorio que tiene un adepied r de. suverficie ex
terior para recibir la banda fendide con agua en 81, una
correa mévil de elastémero, en feorma ae bucle, una plura-
lidad de rodillos de guia y mediog de cilindro de presiébn,
situados tcdos ellos dentro del bucle de licka correa, es-—
jando dispuestos dichos medios do ciliiadrn de presidn para
aplastar diche correa contra dicho cilindso en una distan—
cia de agarre de prensado en la gue dicha correa es redu-
cida temporslmente de espesor cuando se desplzza a su tra-
vés, medios que alimentan la bande himeda tendida con agua

sobre dicho cilindro para movimiento a trivés de dicha dig
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arre, estun&eJyoslc"orado uso @& dicqos rodi-
medios de cilindro
de rresidn vara tensar dicha correa y para empujar a dicha
correa contra una parte de la superficie de dichd c¢ilindro
giratorio que se extiende desde dicha distancia e egarre,
Dara hacer que dicha correa confine a dichs banda himeds

tendida con agua evitvande que se plise o sSe Irrugue y pa-

-

ra compaciar dicha banda agrupanie ¥ empujanio las fihras

de la misma entre si sin arrugar ni plisar 1z banda, con

lo que ésta se vuszlve extensible, sisnic sstn extensibi-

et

idad, en el caso del »apel, mayoer cup €U 11; 3¢ eldstico

td

ripi VO, B

2,- Aparato sazin la rc*verL ?cién »8, caracte-
rizado porque la bands es uvna bands de wopel cue se ha
numedecido previamente hasta un velor counrecdldo entre
20 y 505, y el cilindro giratorio estd dispussto de mode
que impulsa a la correa a través gde lu uish 101a de age--
rre.

38,- Aparato segin la reivindicxeldn 18, caracteri-
zado porqus otrec de los rodlllod'ue safe 28td situado en A
el lado de llegada de la distancia d2 ararre a £in de man~
tener la correa en una posicidn alejszii ds la superficic
exterior del cilindro hasta que la corren penetre en la
distancia de agarre. '

48,- Aparato segun la reivindiczcidn 32, caracteri-
decido previamenie hasta un valor superio: al 205, el ci-
lindro tiene una superficie exterior lisa, la correa tie-
ne un respaldo no elastémesro en el 13&0 interior de la mis4
ma, y el cilindro esta dispuesto para impulsar a la corrsa

a través de la distancia de agarre. .
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Hoja ntim, 15

! - ! . _
f. ' 58,~ Aparato seghh la reivindicacidén 12, caracteri-

zado porque el aparato,f&fma parte de une midgquina papelera,
y la bends es una banda de papel que corre continuamente
a través de la mdquina y del aparafo, cuyo apvarato estd
sitvade de preferencia en la mdyuina a conitinuacibén de un
vrimer puesto de secado. | )

6&,- Lparato sezin 1a reivindicacisn 58, caracteri-
zado puriiue la banda dn paoel conticne enire 20 y 5074 de

,..~:\ — e

humedas cuarndo se aproxima a la distancia de avarre del
aparato. ‘

78~ Aparato segin la reivindicacida 32, caractsrie
zado porque dicka distancia de agarre estd situsdo en un
planc Zeuer~lmente tangencial a los cilindros - el ciline
drc de presidn y dicho primer rodillo de guia sitvado en
¢l nisg lado del plano gque el eilindro, estando dicho otrg
rodilly te guia 3ituado en el lado del plano gue se encuen-
tra ewlrente del cilindro - y dichos nmedics de guia de la
bande esudn aituaﬁos en el mismo lado del plano gue el ci--
lind®o pare alimsntar la banda sobre el cilindro con ante-
lacién = la distancia de agarre. )

L Aparatb segln la reivindicacidn 5%, caracteri-
zado prryue el aparato estd situado entre dos de los eilind
dros seecderes finales de la ndyuina papelera, sicndo con-
trolable ol cilindro de secado en el lado de salida del
cilindro parn permitir gue la banda de papel compactada
sea estirada en vna cuantia preseleccionada,

02,~ Aparcto segin la reivindicacidn 52, caracdteri-

¥ un secador firal, estando situxdo el aparato entre dicha

tela y dicho secador final, y porque estdn previstos mediod

zado porque la miguina papelera incluye una t:la Fourdrinidr
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oot -t o “’rb'." :‘.'.
' : LR ot o0
i 'para estirar la vands dodppclnds . en una cuvantia diéseleccio
nzda en el lado de salida del cilindro.
108,~ APARATO PERFECCIORADO PARA TRATAR UNA BARNDA
TENDIDA EN HUWEDO, 4L COHO PAP:L, A FIN DE COMUNICARLE
5 CARACTERISYICAS DE EXTERSIBILIDAD,
Tal v -como se ha descrito en la ilemoria que anis-
cede, revresentado en los dibujos que se ac pafian ¥ con
" los finez gue sc han especificado.
Eata Yemoris consta de dieciseis hojas escritas a
10 mdquina por une @ola cara. '
Hadrid, 15 JUN1578
P.A.
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